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INSTRUKCJA OBStUGI
I

Przed uzyciem maszyny przeczyta¢ instrukcje
obstugi, poniewaz zawiera ona wazne informacje
A Uwaga! na temat bezpieczenstwa i eksploatacji urzadzenia.
Instrukcje przechowywac¢ w tatwo dostepnym
miejscu, aby moc korzystac z niej podczas
uzytkowania maszyny.




“WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA”

Podczas uzywania urzgdzen elektrycznych zawsze stosowac podstawowe
srodki ostroznosci, w tym nastepujgce: przed uzyciem maszyny do szycia
przeczyta¢ wszystkie instrukcje.

“N|EBEZP|ECZENSTWO _____Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia

pradem:”

1. Jesli urzgdzenie jest podtgczone do zasilania, nie pozostawia¢ go bez
nadzoru.

2. Zawsze odfgczac urzadzenie od gniazdka elektrycznego zaraz po uzyciu i
przed czyszczeniem.

“OSTRZEZENIE ____ Aby zmniejszyé ryzyko porazenia poparzenia,

wybuchu pozaru, porazenia pragdem lub uszkodzenia ciata:”

1. Nie uzywac urzgdzenia do zabawy. Zachowac szczegdlng ostroznosg, jesli
urzgdzenie jest uzywane przez dzieci lub w ich poblizu. Dzieci powyzej 8
roku zycia i osoby o ograniczonych mozliwosciach fizycznych,
sensorycznych lub umystowych, lub osoby z brakiem doswiadczenia i
wiedzy mogg uzywac¢ maszyny do szycia tylko pod nadzorem i po
otrzymaniu instrukcji dotyczgcych bezpiecznego uzytkowania maszyny i
zwigzanych z tym zagrozen. Dzieci nie mogg bawi¢ sie maszyng do szycia.
Czyszczenie i czynnosci konserwacyjne nie mogg by¢ wykonywane przez
dzieci bez nadzoru.

2. Uzywac urzgdzenia tylko do celu, do ktérego stuzy, zgodnie z opisem w
niniejszej instrukcji. Uzywac tylko akcesoriow zalecanych przez producenta
W niniejszej instrukcji.

3. Nigdy nie uzywac urzadzenia, jesli przewdd zasilajgcy lub wtyczka sg
uszkodzone, jesli nie dziata ono prawidtowo, zostato upuszczone,
uszkodzone albo wrzucone do wody. Oddac¢ urzgdzenie do najblizszego
autoryzowanego sprzedawcy lub centrum serwisowego w celu
przeprowadzenia badania technicznego, naprawy lub regulacji elementéw
elektrycznych i mechanicznych.

4. Nigdy nie uzywac urzadzenia, jesli otwory wentylacyjne sg zastoniete.
Dbac o to, aby w otworach wentylacyjnych maszyny i regulatorze obrotow
nie gromadzity sie ktaczki, kurz ani scinki materiatu.

5. Nie zbliza¢ palcéw do zadnych ruchomych czesci. Zachowaé szczegolng
ostroznos¢ w poblizu iglty maszyny.

6. Zawsze uzywac odpowiedniej ptytki Sciegowej. Uzycie niewtasciwej ptytki

moze doprowadzi¢ do ztamania igty.

Nie uzywac wygietych igiet.

8. Nie ciggnac¢ ani nie popychac tkaniny podczas szycia. Moze to
doprowadzi¢ do skrzywienia igty i jej ztamania.
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10.

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

19.

20.
21.

22.

23.

24.

25.

Wytgczy¢ maszyne (przestawi¢ wytgcznik w pozycje "O") przed
dokonaniem jakichkolwiek regulacji w okolicach igty, takich jak nawlekanie
igly lub szpulki, wymiana igty lub zmiana stopki.

Zawsze odfgcza¢ maszyne od gniazdka elektrycznego przed zdjeciem
pokryw, przed smarowaniem lub wykonywaniem innych czynnosci
serwisowych wymienionych w instrukcji obstugi.

Nie wrzucac¢ zadnych przedmiotéw do otworéw w obudowie maszyny.

Nie uzywac maszyny na zewnatrz.

Nie uzywac¢ maszyny w miejscach, w ktorych stosowane sg produkty w
aerozolu lub gdzie dostarczany jest tlen.

Aby wytgczy¢ maszyne, przestawi¢ wszystkie elementy sterujgce w
pozycje "O" i wyjgé wtyczke z gniazdka.

Nie wytgcza¢ maszyny, ciggngc za przewod. Aby wyjaé wtyczke z gniazdka,
chwyci¢ za wtyczke, nie za przewdd.

Jesli maszyna nie jest uzywana, powinna by¢ odtgczona od zrédta zasilania.
Jesli przewdd zasilajgcy urzadzenia jest uszkodzony, musi zostac
wymieniony na specjalny przewod przez najblizszego autoryzowanego
sprzedawce lub najblizsze centrum serwisowe.

(Nie dotyczy USA i Kanady) Maszyna jest wyposazona w podwaojng
izolacje. Uzywac wytgcznie identycznych czesci zamiennych. Zapoznac sie
z instrukcjami serwisowania maszyny z podwajng izolacja.

Podczas szycia z matg predkoscig przez dtuzszy czas maszyna sie
rozgrzewa, moze tez pojawic sie dziwny zapach. W takim wypadku
odtgczy¢ maszyne od gniazdka elektrycznego i nie uzywac jej przez jakis
czas. Jesli problem nie ustgpi, skontaktowac sie z najblizszym sprzedawca.
Nie uzywac maszyny w srodowisku mokrym ani wilgotnym.

Maszyna jest wyposazona w lampe z diodami LED. Wymiana lampy LED
jest niebezpieczna, zepsuta lampa musi wiec zosta¢ wymieniona przez
producenta lub jego punkt serwisowy.

Nie ktas¢ zadnych przedmiotéw na regulatorze obrotow.

Razem z maszyng mozna uzywac tylko regulatora obrotéow typu KD-2902/
FC-2902D.

Poziom dzwieku emitowanego przez maszyne w normalnych warunkach
eksploatacji wynosi 75dB(A).

Przechowywac instrukcje w dogodnym miejscu w poblizu maszyny i
dotgczyc€ jg do maszyny, jesli jest przekazywana osobie trzecie;.



“SERWISOWANIE PRODUKTOW Z PODWOJNA
IZOLACJA (nie dotyczy USA i Kanady)”

W urzadzeniach z podwdjng izolacjg zamiast uziemienia stosuje sie dwa systemy izolacji. Takie
urzgdzenia nie sg wyposazone w zadne $rodki uziemienia i nie nalezy ich dotgcza¢ do maszyny.
Serwisowanie urzgdzen z podwdjng izolacjg wymaga wyjgtkowej ostroznosci i znajomosci systemow i
powinno by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowany personel. Czesci zamienne do urzadzen z
podwajng izolacjg muszg by¢ identyczne z wystepujgcymi w urzgdzeniu. Urzgdzenia tego typu sa
oznaczone stowami DOUBLE INSULATION (PODWOJNA IZOLACJA) lub DOUBLE INSULATED
(PODWOJNIE IZOLOWANE).

Urzadzenie moze byc¢ tez oznaczone symbolem IEI .

"ZACHOWAC TE INSTRUKCJE"

"Maszyna do szycia jest przeznaczona wytacznie do uzytku domowego."
Gratulujemy zakupu maszyny do szycia JUKI.

Przed uzyciem maszyny do szycia koniecznie nalezy przeczyta¢ wskazéwki dotyczgce bezpieczehstwa
w czesci ?Bezpieczne uzytkowanie maszyny do szycia" w instrukcji obstugi. Pozwoli to zrozumie¢ funkcje
i procedury obstugi maszyny, dzieki czemu bedzie mozna z niej korzystac przez dtugi czas.

Po przeczytaniu instrukcji obstugi nalezy schowac jg razem z gwarancjg, aby méc do niej zajrze¢ w razie
potrzeby.

Bezpieczne uzytkowanie maszyny do szycia

Zdjecia i rysunki zawarte w instrukcji obstugi i umieszczone na maszynie do szycia majg zapewnic jej
bezpieczng obstuge i zapobiec potencjalnym urazom ciata uzytkownika i innych oséb.

Znaki ostrzegawcze stuzg roznym, opisanym nizej celom.

z Zignorowanie tego oznaczenia i uzywanie maszyny w nieprawidiowy
A OSTRZEZENIE sposob wigze sie z ryzykiem $mierci lub powaznego urazu.

A UWAGA Zignorowanie tego oznaczenia i uzywanie maszyny w nieprawidiowy
sposoOb wigze sie z ryzykiem urazu ciata lub uszkodzen fizycznych.

Znaczenie symboli:

Ogolne
ostrzezenie
o niebezpi-

eczenstwie

elektrycznym

Nie nalewa¢
oleju itp.

Ogolny Zakaz Nie wkiada¢

zakaz demontazu i
modyfikacji
Zachowanie
0 ogolnie %
wymagane

palcéow
pod igte

LY

Ryzyko Ryzyko Ryzyko
porazenia wybuchu urazu
pradem pozaru dtoni itp.

Odtaczy¢
wtyczke
zasilajaca




A OSTRZEZENIE

Informacje na temat odpowiednich materiatéw, nici i igiet znajdujg sie w tabeli w czesci "Dobdr igiel/
materiatéw/nici".

Jesli igta lub nici sg nieodpowiednie do uzywanego materiatu, np. w razie szycia bardzo grubego
materiatu (np. jeansu) za pomoca cienkiej igty (nr 11 lub wyzszy), igta moze sie ztamac i spowodowac
uraz ciata uzytkownika.

Inne srodki ostroznosci
- N
® Nie umieszcza¢ maszyny w miejscu ® Nie wyciera¢ powierzchni maszyny
narazonym na bezposrednie swiatto rozpuszczalnikami ani rozcienczalnikami.
stoneczne ani duzg wilgotnosé.

W razie zabrudzenia
maszyny zamoczy¢
miekka szmatke w
matej ilosci neutralnego
detergentu i ostroznie
wytrze¢ maszyne.

NG J

Nalezy pamietac, ze poniewaz maszyna zawiera pétprzewodnikowe czeéci elektroniczne i precyzyjne
uktady elektroniczne, moze wystgpi¢ nizej opisane zjawisko.

/ N
® Maszyny mozna uzywac¢ w temperaturze
od 5°C do 40°C. W skrajnie niskich
temperaturach maszyna moze dziata¢
nieprawidtowo.

NG J

* Zakres temperatur eksploatacji maszyny do szycia wynosi od 5°C do 40°C. Nie uzywa¢ maszyny w
miejscach narazonych na bezpos$rednie promieniowanie stoneczne, w poblizu otwartego ognia (np.
pieca lub swiec) ani w miejscach wilgotnych. Mogtoby to spowodowac¢ wzrost temperatury we wnetrzu
maszyny lub stopienie izolacji przewodu zasilajgcego, prowadzgc do wybuchu pozaru lub porazenia
pradem elektrycznym.

ustug zaktaddw zajmujgcych sie zbiorkg elektroodpaddw.

Informacje na temat obowigzujacych systemoéw segregaciji i zbiérki odpadéw mozna uzyskaé u
wiadz lokalnych. Wyrzucanie urzadzen elektrycznych na wysypiskach lub sktadowiskach smieci
moze sprawi¢, ze substancje niebezpieczne przedostang sie do wéd gruntowych i do zywnosci,
szkodzac ludzkiemu zdrowiu i samopoczuciu. Przy zastepowaniu starego urzgdzenia nowym
sprzedawca ma obowigzek bezptatnie przyjg¢ i zutylizowac stare urzadzenie.

E: Nie wyrzuca¢ urzadzen elektrycznych z niesortowanymi odpadami komunalnymi, korzystac z
.
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Poszczegodlne czesci

maszyn
™ ® @ yny

Tarcza naprezacza
Regulator docisku stopki
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Podciggacz nici
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Obcinacz nici

. Dzwignia automatu do
O dziurek

Automatyczny nawlekacz
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Stopka dociskowa
Ptytka sciegowa
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Przedtuzka wysiegu /
pojemnik na akcesoria

10. Tarcza szeroko$ci $ciegu
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@ 11. Tarcza dtugosci $ciegu

12. Nawijacz szpuleczki

13. Ogranicznik nawijacza

14. Okienko ze wskaznikiem
Sciegu

15. Dzwignia szycia
wstecznego

16. Koto reczne

17. Pokretto wyboru $ciegu

18. Regulator $ciegu
wykonujgcego dziurke

19. Wigcznik/ Wytgcznik

20. Gniazdo wtykowe

21. Otwoér na drugi trzpien
22. Trzpieh szpulki
23.Raczka

24. Prowadnik nitki bebenka
25. Prowadnik nitki gornej
26. Podnosnik stopki

27. Regulator transportera




Zamocowanie przedtuzki
wysiegu

Zachowujgc potozenie poziome
przedtuzki zamocuj ja w
maszynie zgodnie z kierunkiem
strzatki. (1)

Whnetrze przedtuzki moze byc¢
stosowane jako pudetko na
wyposazenie.

Aby otworzy¢, nalezy podnie$¢
wieczko w punkcie oznaczonym
strzatkg. (2)

Akcesoria

Standardowe
a. Stopka ogolnego zastosowania
. Stopka do suwakow
. Stopka do obrzucania dziurek
. Stopka do przyszywania
guzikéw
. Wkretak (L &S)
. Podkiadka pod szpulke z ni¢mi
. Nozyk / szczoteczka
. Pakiet igiet
Szpuleczka (3 szt.)
Prowadnik do pikowania
. Trzymak szpulki
Dodatkowy trzpien
. Sztywny futerat

o O T
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Dodatkowe - nie sg dotaczane
do maszyny

n. Stopka do $ciegu satynowego

0. Stopka do $ciegu
owerlokowego

Stopka do obrebiania

Stopka do wszywania sznurka
Stopka do $ciegu krytego
Stopka do cerowania

Stopka do pikowania

Stopka do marszczenia
Stopka z gérnym transportem
Igta podwdjna
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Podtaczanie maszyny
do zrédta zasilania

Wiaczy¢ wtyczke do gniazda w
maszynie. Podtgczy¢é maszyne
do zrédta jak przedstawiono na
(rys. 1)

Maszyna posiada wtyczke,
ktéra musi odpowiadaé
koncowkami do gniazda
wtykowego. (rys. 2)

A UWAGA!

Wytacz wtyczke maszyny z
gniazda wtykowego gdy nie
korzystasz z maszyny.

Regulator Obrotow

Aby rozpoczaé prace nacisnij na
regulator (rys. 3) Predkosc¢
szycia zalezy od stopnia nacisku.

A UWAGA!

W przypadku watpliwosci
dotyczgcych podtgczenia
maszyny do zrodta pradu
zasiegna¢ porady
wykwalifikowanego elektryka.
W Zzaden sposéb nie
modyfikowac wtyczki.
Urzadzenie musi by¢ uzywane
z rozrusznikiem dla KD-1902 /
FC-1902 (110-120V), KD-2902 /
FC-2902D (220-240V).

Oswietlenie w maszynie
Przetacznik (A) wigcza/wytgcza
doptyw pradu oraz oswietlenie
maszyny (rys. 1)
Wigczanie-ustaw przetgcznik
na pozycje "I".

Polaryzacja wtyczki
Zastosowano wtyczke
polaryzowang (jedna strona jest
szersza od drugiej). W ten
sposéb wtyczka pasuje tylko w
jednym kierunku. Jezeli
wtyczka nie pasuje do gniazda,
nalezy jg wtozy¢ odwrotnie.
Jezeli nadal nie pasuje, nalezy
skontaktowac sie z
wykwalifikowanych personelem
serwisu. Nie modyfikowaé
wtyczek w zaden sposob.

a.Wtyczka sieciowa
b.tacznik uziemiajgcy



Dwustopniowa dzwignia
docisku stopki

Przy szyciu grubych tkanin lub
wielu warstw materiatu, stopka
dociskowa moze by¢
podniesiona na drugi poziom
dla utatwienia szycia. (A)
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Mocowanie uchwytu
stopki

Podnies¢ drgzek stopki (a).
Zamocowacé uchwyt stopki (b)
jak okazano na rysunku. (rys. 1)

Mocowanie stopki dociskowej
Opusci¢ uchwyt stopki (b)
ustawiajgc stopke tak,aby
trzpien(d) znalazt sie doktadnie
pod wyjeciem (c).

Podnies$ dzwigienke (e). Opusé
uchwyt stopki (b), a wtedy
stopka (f) zamocuje sie
automatycznie. (rys. 2)

Zdejmowanie stopki
dociskowe;.

Podnies¢ stopke dociskowa. (rys.
3

Podnies¢ dzwigienke (e), a
wtedy stopka odtgczy sie od
uchwytu.

Mocowanie prowadnika
Szwow.

Zamocowac prowadnik szwow
(9) w wyjeciu uchwytu jak na
rysunku. Ustawi¢ stosownie do
potrzeb.(rys. 4)

A uwaga!

Przy przeprowadzaniu
ktorejkolwiek z powyzszych
czynnosci nalezy przetgcznik
mocy ustawi¢ na pozycji "O"
(wytaczone)



L

Napetnianie dolnej
szpulki

- Wtozy¢ szpulke z nitka tak,
aby nitka rozwijata sie jak na
rysunku i natozy¢ krazek
przytrzymujacy.

W przypadku matych szpulek
nici ustawi¢ uchwyt szpulki
tak, aby jego wezszy koniec
byt skierowany w strone
szpulki. (1)

Wiozy¢€ nitke w prowadnik
nitki (2).

Owing¢ nitke recznie kilka

razy wokot dyskow
naprezacza, zgodnie z

ruchem wskazowek zegara (3).

Zatozy¢ nitke do szpulki jak
pokazano na rysunku i
umiesci¢ szpulke na trzpieniu
do napetniania (4).

Przesungc szpulke i trzpien w
prawo, do pozycji napetniania

(5).

Przytrzymac koncéwke nitki

(6).

- Delikatnie nacisngé
rozrusznik (7).

LY =2

‘ Obcig¢ nitke (8).
- Przesunac szpulke i trzpien w
lewo (9) i zdjg¢ szpulke.

A Uwaga:

Gdy trzpien do napetniania
dolnej szpulki ustawiony jest w
pozycji napetniania maszyna
nie bedzie szyta, a koto reczne
jest zablokowane. Aby
rozpoczgé szycie nalezy
przesung¢ trzpien w lewo (do
pozycji szycia).

11



Wktadanie szpuleczki
do bebenka

Przy wktadaniu lub
wyjmowaniu szpuleczki z
bebenka igta musi byé
ustawiona w najwyzszym
potozeniu.

1.Witozy¢ szpuleczke do
bebenka w taki sposdb, aby
nitka odwijata sie, a
szpuleczka obracata zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara.

2.Wsuna¢ nitke w szczeline (A).

3.Ciggna¢ nitke w kierunku
zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara az
wejdzie do oczka (B).

4 Wyciagng¢ okoto 15 cm nitki i
zamkng¢ ostonke chwytacza.

A Uwaga!

Przetgcznik mocy ustawic¢ na
("O")( wytaczony)

12



Nawlekanie nitki gornej

Jest to bardzo prosta czynnos¢,
ale jest bardzo wazne, aby
przeprowadzi¢ jg prawidtowo.

- Zawsze przed rozpoczeciem
nawlekania, ustawi¢ igielnice w
najwyzszym potozeniu oraz
podnies¢ stopke, tak aby
zwolni¢ dyski naprezacza. (1/2)

- Podnies¢ trzpien na szpulke,
wiozy¢ szpulke z nitkg tak,
aby nitka rozwijata sie jak na
rysunku i natozy¢ krazek
przytrzymujacy.
W przypadku matych szpulek
nici ustawi¢ uchwyt szpulki tak,
aby jego wezszy koniec byt
skierowany w strone szpulki. (3)

- Przeprowadzi¢ nitke przez
gorne prowadniki. (4)

- Pociagna¢ nitke do siebie i
przeprowadzi¢ pomiedzy
dyskami naprezacza. (5)

- Poprowadzi¢ nitke w dét z
prawej strony wertykalnego
prowadnika nastepnie pod nim i
do gory z lewej jego strony. (6)

- Przeprowadzi¢ nitke przez
oczko szczeliny podciggacza
nici i znowu poprowadzi¢ do
dotu. (7)

- Przeprowadzi¢ nitke przez
prowadnik. (8)

- Nastepnie przetozy¢ ni¢ za
wykonang z cienkiego drutu
prowadnice przy uchwycie igty
i skierowa¢ w dét, nawlekajac
igte od przodu.

Wyciagng¢ okoto 15 - 20 cm
nitki do tytu za igte. Odcig¢
nitke, korzystajgc z bocznego
obcinacza nitki. (9)

13
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Automatyczny
nawlekacz igty

- Podnies¢ igte do jej
najwyzszej pozycji.

- Opusci¢ w dot dzwignie (A).

- Nawlekacz automatycznie
przesunie sie do pozycji
nawlekania (B).

- Zatozy¢ nitke wokot haczyka
(C).

- Przetozy¢ nitke z przodu igty
wokot haczyka (D), od dotu
do gory.

- Zwolni¢ dzwignie (A).

- Przeciggna¢ nitke przez
oczko igty.

A Uwaga:

Ustawi¢ przetacznik gtowny w
pozycji ("O")!

Wyciaganie dolnej nitki

Przytrzymac gorng nitke
palcami lewej reki.

Obracac kotem recznym do
siebie, az igta z nitkg znajdzie
sie w gérnym potozeniu. (1)

Pociggajgc gorna nitkg do
siebie, wycigga¢ dolng nitke
przez otwor w ptytce $niegowe;.
Przeciggng¢ ok. 15 cm obu
nitek do tytu pod stopke. (2/3)
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Szycie wsteczne

Aby zakonczy¢ lub wzmocnic
szef, nacisng¢ dzwignie $ciegu
wstecznego do tytu. Przeszyé
kilka sciegow.

Zwolni¢ dzwignie i maszyna
znéw bedzie szyta do przodu.
(rys. A)

Zakonczenie szycia

Obréci¢ kotem recznym do
siebie, aby podciggacz nici
znalazt sie w najwyzszym
potozeniu, podnies¢ stopke i
dwie nitki wyciggna¢ pod
stopke do tytu.

Ucinanie nitki

Przytrzymujac nitki obiema
rekoma, wprowadzi¢ je w
szczeline (B), a nastepnie
pociggna¢ je do dotu.

Zmiana kierunku
szycia

1. Zatrzymaé maszyne w
miejscu w ktérym chciatoby
sie zmienic¢ kierunek z igtg
ciggle jeszcze w materiale.

2. Podniesc¢ stopke i obrocié¢
materiat w wybranym przez
siebie kierunku, uzywajac
igly jako punktu zwrotnego.

3. Opusci¢ stopke i zaczac¢ szy¢
w nowym kierunku.



Zakladanie igty

m Nalezy regularnie wymieniac
- igly, szczegdlnie jezeli noszg

+ Slady zuzycia lub sg przyczyng
U problemaéw.

Zatozy¢ igte jak pokazano na

rysunku i opisano ponizej:

A. Poluzowa¢ srube uchwytu
igly i dokreci¢ jg ponownie
po zatozeniu nowej igty. (1)

B. Ptaska strona trzonka igty
powinna by¢ skierowana do
tytu.

C/D. Igte nalezy wsungé

9 maksymalnie gteboko w

uchwyt.

B A C
A Uwaga:

Przed wyjmowaniem lub
zaktadaniem igty nalezy
ustawi¢ wytgcznik gtéwny w
pozycji "O".

(

<

Igta maszyny musi by¢ w
idealnym stanie. (2)

Problemy z szyciem mogg
pojawiac¢ sie w przypadku:

A. Zgietej/skrzywionej igty

B. Uszkodzonej kohcowki igty
C. Stepionej igly

Naprezenie gérnej nitki

Standardowe, podstawowe
ustawienie naprezenia nitki to
ll4ll.

Aby zwigkszy¢ naprezenie
nalezy obroci¢ pokretto do
pozycji oznaczonej wyzsza
cyfra.

Aby zredukowa¢ naprezenie
obrécic pokretto do pozycii
oznaczonej nizszg cyfra.

A. Naprezenie standardowe
B. Zbyt luzne naprezenie nitki
C. Zbyt silne naprezenie nitki

16



Regulacja docisku s
topki

Docisk stopki maszyny zostat
fabrycznie ustawiony i nie
wymaga szczegolnej regulacjiw
zaleznosci od rodzaju materiatu.

Jezeli jednak potrzebujemy
wyregulowac docisk stopki
nalezy obréci¢ $rube regulaciji
docisku monetg.

Dla bardzo cienkich materiatow
nalezy zmniejszy¢ docisk stopki
obracajac srube przeciwnie do
ruchu wskazowek zegara. Dla
materiatéw cigzkich nalezy
zwiekszy¢ docisk stopki,
obracajac srube zgodnie z
ruchem wskazoéwek zegara.

17

Opuszczanie zabkéw
transportera

Do standardowego szycia zgbki
transportera powinny by¢
podniesione.

Do recznego haftowania,
przyszywania guzikow,
cerowania nalezy opusci¢ zgbki
transportera.

Podnoszenie (a) i opuszczanie
(b) zgbkoéw transportera.



Dobér igiet/materiatow/nici

Tabela doboru igiet, materiatow i nici

ROZMIAR IGLY MATERIAL NITKA
9-11(65-75) Lekka, cienka bawetna, woal, jedwab, Cienka nitka bawetniana, nylonowa
muslin, cienkie dzianiny, trykoty, jersey, lub poliestrowa.
krepa, poliester, tkaniny koszulowe.
12(80) Sredniej grubosci bawetna, satyna, ptétno Wiekszo$¢ dostepnych nici to nici
zaglowe, podwdjne dzianiny, cienka wetna. | sredniej grubos$ci, odpowiednie do
tych materiatow i igiet.
14(90) Bawetna sredniej grubosci, wetna, ciezsze Do tkanin syntetycznych nalezy
dzianiny, dniem, frotte. uzywad nici poliestrowych, do tkanin
naturalnych nici bawetnianych.
16(100) Materiaty ciezkie ptétno, wetny, tkaniny do Uzywac tej samej nitki jako gornej i
pikowania, namiotowe, dniem, materiaty dolnej.
obiciowe, zastonowe (lekkie do $rednich).
18(110) Ciezkie wetny, materiaty ptaszczowe, Mocna ni¢, ni¢ do dywandw.
obiciowe, skora i tworzywa sztuczne. (Stosowac¢ duzy docisk stopki).

A UWAGA:Rozmiar igty nalezy dobra¢ do grubosci nici i materiatu.

DOBOR IGIEL DO MATERIALU

IGLA WYJASNIENIE TYP MATERIALU
HAx1 Standardowa, ostra igta. Tkaniny naturalne, wetna, bawetna, jedwab,
15x1 Grubos¢ od 9 (65) do 18 (110). itp. Nie zalecane do podwdjnych dzianin.
15x1/705H Igtg z pdtokragta koncdwka, o Tkaniny naturalne i syntetyczne, dzianiny
(SIN) grubosci 9 (65) do 18 (110). poliestrowe, trykoty, pojedyncze i podwdjne
dzianiny. Moze by¢ stosowana zamiast igty
15x1 do szycia wszystkich materiatow.
15x1/705HS Igtg z okragta koncowka 9(65) do | Dzianiny swetrowi, lycra, materiat na
(SUK) 18(110) kostiumy kagpielowe, elastic.
130 PCL Igty do skory. 12 (80) do 18 (110). | Skora, winyl, mat. Obiciowe.
(Pozostawia mniejsze dziurki niz
standardowa, gruba igtg).

A Uwaga:

1. Igly podwdéjne mogg by¢ stosowane do prac dekoracyjnych.

2. Przy szyciu igtg podwdjng pokretto szerokosci $ciegu powinno by¢ ustawione na warto$¢ nizszg niz
ll2’5ll'

3. Europejskie oznaczenia igiet to 65,70,80, itp., oznaczenia japonskie to 9,11,12, itp.

4. Nalezy czesto wymieniac igte (po uszyciu kazdej rzeczy) i przy pierwszych objawach zrywania nitki lub
przepuszczania sciegu.
5. Przy materiatach cienkich lub elastycznych nalezy stosowaé podktad.

18
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Jak wybrac¢ $cieg

Aby szy¢ Sciegiem prostym
nalezy wybra¢ wzor "A"
pokrettem wyboru Sciegu.
Nalezy dostosowac dtugosé
$ciegu pokrettem dtugosci
Sciegu. Mozna wybra¢ dowolng
pozycje igty przekrecajgc
pokretto szerokosci sciegu.

Aby uzyskac¢ $cieg zygzakowy
nalezy pokrettem wyboru
Sciegu wybra¢ odpowiedni
Scieg oraz dostosowac diugosc
i szerokos$¢ sciegu tak, aby
uzyskac¢ oczekiwany rezultat.

Aby uzyska¢ dowolny $cieg
znajdujgcy sie w gérnym
rzedzie, nalezy wybrac
pokrettem wyboru Sciegu litere
odpowiadajgcg wybranemu
wzorowi oraz dostosowaé
dtugos$c¢ i szerokos¢ Sciegu tak,
aby uzyskac¢ oczekiwany
rezultat.

Aby uzyska¢ dowolny Scieg
znajdujacy sie w drugim rzedzie
nalezy ustawi¢ pokretto
diugosci sciegu na "S1",
wybraé¢ zadany $cieg pokrettem
wyboru $ciegu i wyregulowac
szerokosc¢ Sciegu.

(HZL-353Z, HZL-357Z)

1. Pokretto regulacji szerokosci
Sciegu

2. Pokretto regulacji dtugosci
Sciegu S1-S2

3. Okienko wybranego $ciegu

4.Pokretto wyboru $ciegu

5.Dzwignia szycia wstecz
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Szycie sciegiem prostym
| wybor potozenia igty

Pokrettem wyboru $ciegu
wybrac litere sciegiem prostym.

Wybierajgc dtugosc¢ sciegu
nalezy pamietac, ze im grubszy
materiat, nitka i igta, tym
diuzszy powinien by¢ Scieg.

Mozesz wybrac pozycje igty od
srodkowego do lewego
zmieniajgc szerokos¢ sciegu od
llOll do ll7ll.
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Szyciececiegiem
zygzakowym

Wybraé pokrettem wyboru
$ciegu $cieg zygzakowy.

Funkcje pokretta szerokosci
$Sciegu

Maksymalna szeroko$c¢ $ciegu
zygzakowego to "7", ale moze
ona zosta¢ zredukowana.
Szerokos$¢ Sciegu zwigksza sie
przy obrocie pokretta zygzaka
od "0" do "7". Dla igty
podwaijnej nie wolno ustawiaé
szerokosci wigkszej niz "4" (1).

Funkcje pokretta diugosci
sciegu przy sciegu
zygzakowym

Gestos¢ sciegu zygzakowego
zwieksza sie przy ustawieniu
pokretta dlugosci sciegu w
okolicach "0". Ladny $cieg
zygzakowy uzyskuje sie zwykle
przy ustawieniu "2,5" lub
nizszym (2).

Scieg satynowy

Gdy dtugos¢ Sciegu ustawiona
jest w zakresie "0"-"1" Scieg jest
bardzo gesty.
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Przyszywanie guzikow

Wymieni¢ stopke na specjalng
stopke do przyszywania
guzikow.

Przesung¢ " "A&X™" regulator
transportera (z tylu maszyny) z
pozycjia do b (rys. 1).

Utozy¢ materiat pod stopka.
Ustawi¢ guzik w zgdanej pozycji
i opuscic¢ stopke. Ustawi¢
pokretto wybory $ciegu na
zygzak. Wyregulowac szerokos$¢
Sciegu w zakresie "3" - "5",
dostosowujgc jg do odlegtosci
pomiedzy dziurkami guzika.
Obréci¢ kotem recznym aby
sprawdzi¢ czy igta wchodzi w
lewq i prawg dziurke guzika.
Ustawi¢ pokretto wyboru $ciegu
na $cieg prosty i wykonac kilka
Sciegdw mocujgcych nitke.
Wybrac¢ $cieg zygzakowy i
powoli przyszy¢ guzik 10 ma
Sciegami. Ponownie wybra¢
Scieg prosty i wykonac kilka
$ciegdw mocujgcych. (2) (dla
modeli z 3-ma pokrettami)

Jezeli wymagana jest stopka na
guziku nalezy utozy¢ igte do
cerowania i wéwczas przyszy¢
guzik (rys. 3). Przy guzikach z
4-ma dziurkami nalezy najpierw
przeszy¢ przez przednie dziurki
(rys. 2), przesungc¢ prace do
przodu i przeszy¢ przez tylne
dziurki (rys. 3).
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Obszywanie dziurek

Obszywanie dziurek jest
prostym procesem,
gwarantujagcym tadne
wykonczenie dziurki.

Wykonanie dziurki

- Kreda krawieckg zaznaczy¢
pozycje dziurki na materiale.

- Zatozy¢ stopke do obszywania
dziurek i ustawi¢ pokretio _
wyboru $ciegu w pozycji " £ "

- Opusci¢ stopke tak, aby znak
na stopce pokrywat sie ze
znakiem na materiale (1).
(Jako pierwszy zostanie
wykonany przedni rygielek).

- Otworzy¢ ptytke stopki i whozyé
guzik (2).

- Obnizy¢ dzwignie obszywania
dziurek i delikatnie popchnagé
ja do tytu (3).

- Uruchomi¢ maszyne delikatnie
przytrzymujgc gorng nitke.

- Dziurka obszywana jest w
kolejnosci pokazanej na
rysunku (4).

- Po zakonczeniu dziurki
zatrzymac¢ maszyne.

Wykonywanie dziurek na
materiatach elastycznych (5)
Przy materiatach elastycznych
nalezy podtozy¢ pod stopke
grubg nitke lub kordonek. Przy
obszywaniu kolumny dziurki
pokryja kordonek.

- Kredg krawieckg zaznaczyc¢
pozycje dziurki na materiale,
zatozy¢ stopke do obszywania
dziurek i ustawic pokretto _
wyboru $ciegu w pozycji " £ ".

- Zatozy¢ gruba ni¢ od tytu
stopki, przetozy¢ koncowki do
przodu, utozy¢ w rowkach
stopki i tymczasowo zwigzac.

- Opusci¢ stopke i rozpoczg¢
szycie.

* Wyregulowac¢ szerokos¢
Sciegu tak, aby pokry¢
grubos¢ kordonka.

- Po zakonczeniu obszywania
delikatnie pociagna¢ konce
nitki wzmacniajgcej aby ja
naprezyc i obcigé nadmiar nitki.

22
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Korygowanie gestosci
$ciegu przy obszywaniu
dziurki

Gestos¢ sciegu kolumn dziurki
moze by¢ regulowana
pokrettem balansu dziurki.
Pokretto to powinno by¢ zwykle
ustawione w pozycji neutralne;j (
pomiedzy "+"i"-").

Jezeli scieg lewej kolumny

dziurki jest zbyt gesty nalezy

obroci¢ pokretto w lewo (+).

* Taki obroét pokretta rozrzedzi
Scieg lewej kolumny.

Jezeli Scieg lewej kolumny jest

zbyt rzadki nalezy obrécic

pokretto w prawo (-).

* Obrot pokretta w prawo
zagesci Scieg lewej kolumny.

Suwaki i oblamowania

Stopka do wszywania zamkéw
moze by¢ zatozona z prawe;j
lub lewej strony igty, w
zaleznosci od tego, ktorg strong
stopki chcemy szy¢ (1).

Aby przeszy¢ po suwaku
zamka nalezy wbic¢ igte w
materiat, podnies¢ stopke i
przesung¢ suwak zamka poza
stopke. Opusci¢ stopke i
kontynuowac szycie.

W ten sposob mozliwe jest
réwniez obszywanie sznurka
lamowka.

Ustawi¢ dtugosé sciegu w
zakresie "1" - "4" (w zaleznosci
od grubosci materiatu). (2)



Wybér sciegu

Ustawi¢ pokretto dtugosci
Sciegu w pozycji "4".
(HZL-3532)

Ustawi¢ pokretto dtugosci
Sciegu w pozycji "S".
(HZL-355Z, HZL-3572)

Scieg prosty potréjny: (1/2)
Przeznaczony do szwow
wzmocnionych.

Maszyna bedzie wykonywata
dwa Sciegi do przodu i jeden
Scieg do tytu, co daje potrojne
wzmochnienie szwu.

Zygzak trojstopniowy: (3/4)
Przeznaczony do szwoéw
wzmocnionych, podwinie¢ i
elementéw dekoracyjnych.
Ustawi¢ pokretto szeroko$ci
Sciegu w zakresie "3" - "7".
Zygzak tréjstopniowy
przeznaczony jest do
sztywnych materiatow jak
denim, sztruks, itp.

vvvvvvvvvvvvvv
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Wielosciegowy sScieg
zygzakowy

Stosowany jest do szycia takich
materiatéw jak elastiki oraz
koronka, do cerowania,
haftowania oraz wzmacniania
brzegow.

Umies¢ tate na materiale.
Dtugos¢ sciegu moze by¢
zmniejszona, aby utworzy¢
bardzo zageszczone $ciegi. (1)

Przy cerowaniu rozdar¢, zaleca
sie podktada¢ kawatek
materiatu od spodu dla
wzmochnienia. Gestos¢ sciegu
mozna ustawiac regulujgc
dtugos$c¢ Sciegu. Najpierw
przeszy¢ Ssrodek rozdarcia, a
nastepnie brzegi.

Zaleznie od gatunku materiatu i
wielkosci uszkodzenia wykonac
3 do 5 szwow. (1)



Scieg kryty

Stuzy do niewidocznych
podwinie¢ zaston, skracania
spodni, spodnic itp.

M Scieg kryty dla materiatéw
elastycznych. (HZL-355Z,
HZL-357Z)

A Scieg kryty dla tkanin.

Podwing¢ zgdany kawatek
materiatu i przeprasowac go.
Przetozy¢ materiat na lewg
strone (jak na rysunku) tak, aby
gorna krawedz nachodzita
okoto 7 mm (1/4") na ztozony
materiat. (1)

Powoli rozpoczg¢ szycie na
ztozonym kawatku tak, aby igta
lekko dotykata przetozonej
krawedzi i chwytata tylko jedno
lub dwa witdkna materiatu. (2)

Po zakonczeniu szycia nalezy
roztozyc¢ i przeprasowac¢ materiat.

25

Scieg plaster miodu

Pokretto dtugosci sciegu w
pozycji "4".

(HZL-3532)

Pokretto dtugosci sciegu w
pozycji "S".

(HZL-355Z, HZL-357Z7)

Stosowany do tgczenia
materiatéw, podwinie¢ w
koszulkach, bieliznie.

Scieg moze byé stosowany do
wszystkich rodzajow dzianin
oraz tkanin (1).

Przeszy¢ w odlegtosci ok. 1 cm
(1/4") od brzegu materiatu i
obcig¢ materiat poza $ciegiem

).
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Sciegi owerlokowe

Ustawi¢ pokretto dtugosci sciegu
w pozycji "4". (HZL-353Z2)
Ustawi¢ pokretto dtugosci $ciegu
w pozyciji "S".

(HZL-355Z, HZL-357Z)

Seams, neatening, visible hems.

Scieg overlockowy zamkniety
(1):

Do cienkich dzianin, taczenia
materiatow.

Scieg overlockowy,
standardowy (2):

Stosowany do cienkich dzianin,
jerseyu, wykonczen dekoltu.
(HZL-353Z, HZL-357Z)

Scieg overlockowy elastyczny
(3):

Do cienkich dzianin, Jersey,
wykonczen dekoltu.

Wszystkie sciegi overlockowe
stuzg do szycia i wykonczenia
brzegéw w jednej operaciji lub
wykonywania ozdobnych
podwiniec.

Przy obrzucaniu brzegéw
materiatu igta powinna lekko
wychodzi¢ poza brzeg materiatu.

A Uwaga:

Nalezy uzywac¢ nowych igiet,
igiet z zaokraglong koncowka
lub do materiatéw elastycznych.

Pikowanie

Wtozy¢ prowadnik krawedziowy
w uchwyt stopki tak jak jest to
pokazano na rysunku | ustawi¢
zgdang odlegtosc.

Wykona¢ pierwsza linie, a
nastepnie kolejne, az do
uzyskania pozgdanego
wyglagdu wyszywanego
materiatu.
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Patchworki

Ustawi¢ pokretto dtugosci
$ciegu w pozycji "4. (HZL-353Z)
Ustawi¢ pokretto dtugosci
$ciegu w pozycji "S".
(HZL-355Z, HZL-357Z)

Sciegi te stosowane sg do
taczenia brzegéw materiatéw, z
pozostawieniem pewne;j
odlegtosci pomiedzy ich
brzegami.

- Podwing¢ brzegi dwéch
kawatkow materiatu i
przyfastrygowac ich brzegi do
cienkiego papieru,
pozostawiajgc niewielkg
odlegtos$¢ pomiedzy
materiatami.

- Szy¢ po brzegu materiatu
lekko pociggajgc obie nitki
przy rozpoczeciu szycia.

* Uzy¢ grubszej nitki.

- Po zakonczeniu szycia
usungc¢ fastryge i papier.
Zawigza¢ nitki na supetek na
lewej stronie materiatu, na
poczatku i na kohcu Sciegu.

Wszywanie koronek

- Ustawi¢ pokretto dtugosci
Sciegu na zgdang diugosc.

- Pokretto wyboru sciegu $cieg
prosty, centralna pozycja igty.

- Podwing¢ brzeg materiatu ok.
6 mm.

- Utozy¢ koronke pod
podwinietym brzegiem, tak
aby materiat lekko zachodzit
na koronke, odpowiedni do
wzoru koronki.

- Przeszy¢ po brzegu materiatu.

Dodatkowy efekt dekoracyjny
uzyskamy naszywajgc
koronke $ciegiem satynowym.
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Praktyczne Sciegi

Ustawi¢ maszyne jak pokazano
na rysunku.

Ustawi¢ dtugosc¢ i szerokosé
Sciegu odpowiednig dla
stosowanego materiatu.

Scieg piérkowy (1)

Do dekoracyjnego fgczenia
materiatéw. (HZL-353Z, HZL -
3572)

Scieg mostkowy (2)
Szczegolnie przydatny do
obrzucania obruséw,
wszywania sznurka,
marszczenia czy szycia
elastycznych tkanin.

Scieg trapezowy (3)

Do szwow ptaskich tgczacych,
wszywania gumek, ozdobnych
podwinigc.

Scieg ten moze by¢ stosowany
do sztywnych, grubszych
materiatow.

Scieg muszelkowy (4)

Do dekoracji brzegow.
Odpowiedni do przezroczystych,
delikatnych i elastycznych
materiatéw. Wiekszy Scieg
powinien lekko wychodzi¢ poza
brzeg materiatu, aby tworzy¢
efekt muszelki.

- Ten scieg wymaga napiecia
nici mocniej niz normalnie.

- Umiesci¢ materiat pod stopka,
tak aby przeszy¢ go wzdtuz
ukosnego obszycia.

Sciegi proste powinny znalez¢
sie na linii szwu, a Sciegi
zygzakowe - nieznacznie
wychodzi¢ poza ztozong
krawedz.

- Szy¢ z malg predkoscia.



Cerowanie

- Ustawi¢ pokretto dtugosci
$ciegu na zadang diugosé.

- Pokretto wyboru $ciegu
ustawione na $cieg prosty z
centralng pozycjg igty.

- Utozy¢ pod stopka tkanine,
ktéra ma by¢ cerowana, wraz
z wzmacniajgcg tkaning
podktadows.

- Opusci¢ stopke i szy¢ do
przodu i do tytu.

- Powtarza¢ te operacje az cata
powierzchnia do cerowania
bedzie pokryta rzedami
Sciegow.

Instrukcje dotyczagce szycia

wstecz podano na str. 35.
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Aplikacje

- Ustawi¢ pokretto dtugosci
$ciegu na zadang diugosé.

- Wybra¢ scieg zygzakowy
waski.

- Wycig¢ aplikacje i
przyfastrygowac jg do
materiatu.

- Przeszy¢ wolno po brzegach
aplikacji.

- Wycigé nadmiar materiatu
poza sciegiem. Nalezy
uwazac, aby nie uszkodzi¢
Sciegow.

- Usung¢ scieg fastrygowy.

- Zwigzac¢ gorng i dolng nitke
pod aplikacja, aby zapobiec
jej wysnuwaniu.
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Monogramy i hafty
na tamborku*

Opuscic¢ zgbki transportera
przesuwajac dzwignie (1).
-Zdjg¢ stopke i uchwyt stopki.
-Opusci¢ dzwignie podnoszenia
stopki przed rozpoczeciem
szycia.

-Wyregulowaé szerokos$é
$ciegu stosownie do rozmiaru
monogramu lub wzoru.

Przygotowanie do wykonania
monogramu lub haftu*

- Narysowa¢ monogram lub
wzér na prawej stronie
materiatu.

- Mocno napig¢ materiat na
tamborku.

- Utozy¢ materiat pod igta.
Drazek stopki powinien by¢
opuszczony do najnizszej
pozyciji.

- Obréci¢ kotem recznym do
siebie, aby wyciggnac¢ dolng
nitke. Wykonac¢ kilka sciegow
mocujgcych nitke w
poczatkowym punkcie haftu.

- Przytrzymywac tamborek
kciukiem i palcem
wskazujgcym naciskajgc na
materiat kolejnymi dwoma
palcami, a matym palcem
ostaniajgc obrecz tamborka.

* Tamborek nie jest zawarty w
wyposazeniu maszyny.



Konserwacja maszyny

Maszyne nalezy wytaczy¢ z
gniazda zasilajgcego oraz
przetacznikiem gtéwnym do
pozyciji "O" przed
montowaniem lub
wyjmowaniem jej czesci lub
przed czyszczeniem.

Czyszczenie

Nagromadzony w maszynie si¢
kurz i wtdkna nici zaktécajg
ptynnos¢ pracy urzgdzenia.
Nalezy czesto sprawdza¢ stan
maszyny i w razie potrzeby
czysci¢ mechanizm szycia.

Bebenek

1. Zdja¢ plytke ostaniajgca dolng
szpulke i wyjgé szpulke.

2. Wyczysci¢ bebenek
szczoteczkg.

Chwytacz i zgbki transportera
3. Zdjg¢ stopke, uchwyt stopki i
igte. Zdjg¢ ostone dolnej

szpulki i wyja¢ szpulke.
Odkreci¢ $rube mocujaca
ptytke igtowa i zdjg¢ ptytke
igtowa.

4. Podnies$¢ i wyjgé bebenek z
maszyny.

5. Wyczysci¢ chwytacz, zgbki
transportera i bebenek
szczoteczkg. Dodatkowo

—_— _ : przetrze¢ je miekkg, suchag

- \ = - Sciereczka.

N \ ~ 6. Zatozy¢ bebenek do
=~ 4 chwytacza tak, aby wypustka
(a) wpasowata sie w blokade
(b) jak na rysunku.

Wymiana
oswietlanie LED

Urzadzenie to jest wyposazone
w podwadjne oswietlenie typu
LED, ktore zapewnia
uzytkownikowi dtugg zywotnosc.
W razie koniecznosci wymiany
oswietlenia nalezy sie
skontaktowac z lokalnym
dealerem firmy lub skontaktowacé
z autoryzowanym serwisem.
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Usuwanie usterek

Usterka

Zrywanie gornej
nitki

Przepuszczone

Sciegi

tamanie igty

Luzny scieg

Sciggniete szwy

Nierowny scieg,
nierébwnomierne
podawanie
materiatu

Zbyt gto$na
praca

Blokada
maszyny

Przyczyna

1.Nieprawidtowo zatozona nitka.
2.Zbyt silne naprezenie

3.Zbyt gruba nitka do igty
4.Nieprawidtowo zatozona igtg
5.Nitka zablokowana na trzpieniu
6.Uszkodzona igtg

1.Nieprawidtowo zatozona igtg
2.Uszkodzona igtg

3. Nieprawidtowa grubosc igty
4.Nieprawidtowo zatozona stopka

1.Uszkodzona igta.
2.Nieprawidtowo zatozona igtg

3. Nieprawidtowa grubosc igty
4.Nieprawidtowo zatozona stopka

1.Nieprawidtowo zatozona nitka

2. Nieprawidtowo zatozony bebenek

3. Bltedna kombinacja igty/ materiatu/
nitki

4. Nieprawidtowe naprezenie

1.Zbyt gruba igtg

2.7le dobrana dtugo$é $ciegu
3.Zbyt silne naprezenie nitki
4.Scigganie sie materiatu.

1.Niska jakos$¢ nici

2 Zle zatozona nié w bebenku

3. Materiat byt ciggniety podczas
szycia

1.Maszyna wymaga smarowania.

2.0Oliwa i zanieczyszczenia
nagromadzone na chwytaczu lub
igielnicy

3. Niska jakos$¢ stosowanej oliwy

4.Uszkodzona igtg

Ni¢ zaplgtana w chwytaczu
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Korekta

1.Ponownie zatozy¢ nitke.

2.0bnizy¢ naprezenie.

3.Zatozy¢ grubszg igte.

4.Ponownie zatozy¢ igte (ptaska strong
do tytu).

5.0dblokowaé ni¢ na trzpieniu.

6.Wymienic¢ igte.

1.Ponownie zatozy¢ igte.
2.Zatozy¢ nowg igte.

3.Dobra¢ igte do nitki i materiatu.
4. Sprawdzi¢ mocowanie stopki.

1.Zatozy¢ nowg igte.
2.Ponownie zatozy¢ igte
3.Dobrac¢ igte do nitki i materiatu.
4. Sprawdzi¢ mocowanie stopki.

1. Sprawdzi¢ zatozenie nitki

2.Zatozy¢ dolng nitke jak pokazano w
instrukciji.

3.Grubos¢ igty musi odpowiadac
grubo$ci materiatu i nitki

4.Wyregulowac¢ naprezenie.

1.Wybraé cienszg igte.

2.Wyregulowa¢ dtugos¢ $ciegu

3.0bnizy¢ naprezenie nitki

4.Przy materiatach cienkich lub
elastycznych nalezy stosowa¢ podkfad.

1. Wybraé ni¢ wyzszej jakosci.

2. Wyjg¢ bebenek i prawidtowo zatozyé
dolng nitke

3. Nie ciggng¢ materiatu podczas szycia,
pozwoli¢ na samodzielne podawanie
maszyny

1. Nasmarowaé¢ maszyne

2. Wyczysci¢ chwytacz i zgbki
transportera

3. Uzywac oliwy wysokiej jakosci

4. Wymienic igte

Zdja¢ gorng nitke, wyjgc bebenek.
Obréci¢ kotem recznym do przodu i do
tytu i usung¢ nitki. Nasmarowa¢ maszyne.
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