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WAZNE WSKAZOWKI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Podczas uzytkowania urzgdzenia elektrycznego, zastosuj podstawowe srodki bezpieczenstwa,
wigcznie z nastepujgcymi:

Maszyna Owerlok zostata zaprojektowana i wyprodukowana wytgcznie do uzytku domowego.
Przeczytaj wszystkie instrukcje przed uzyciem maszyny.

NlEBEZPlECZENSTWO— Aby unikna¢ porazenia pradem:

1. Nigdy nie pozostawiaj maszyny podtgczonej do sieci bez nadzoru. Zawsze po
zakonczeniu pracy i przed czyszczeniem maszyny Owerlok, wyjmij wtyczke
z gniazdka.

OSTRZ EZEN I E_ Aby unikngé¢ poparzen, pozaru, porazenia prgdem lub obrazen:

Nie uzywaj maszyny do zabawy. Gdy maszyna jest uzywana przez dzieci lub w ich poblizu,
konieczny jest nadzdr osoby doroste;.

2. Uzywaj maszyny zgodnie z jej przeznaczeniem, do celow opisanych w instrukcji. Korzystaj
Z wyposazenia zalecanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukcji.

3. Nigdy nie uzywaj maszyny, jesli ma uszkodzony kabel lub wtyczke, jesli nie dziata prawidiowo,
jesli zostata upuszczona, zniszczona lub jesli wpadta do wody. Gdy zaistniejg powyzsze
okolicznosci, zanie$ maszyne do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum
serwisowego, aby tam dokonano przegladu, naprawy lub elektrycznej czy mechanicznej
regulaciji.

4. Nigdy nie uzywaj maszyny, jesli ktérykolwiek z otworéw wentylacyjnych jest zablokowany. Dbaj
o to, aby otwory wentylacyjne maszyny oraz rozrusznika noznego byty wolne od zalegajgcego
kurzu.

5. Nigdy nie wktadaj zadnych obcych obiektéw do otworéw w maszynie.

6. Nie uzywaj maszyny na wolnym powietrzu.

7. Nie korzystaj z maszyny, w miejscach gdzie uzywane sg produkty w aerozolu oraz w
miejscach gdzie stosuje sie tlen.

8. Aby odtgczy¢ maszyne od zasilania, wytgcz wszystkie przetgczniki i wyjmij wtyczke z gniazdka.

9. Aby odfgczy¢ maszyne od zasilania nie ciggnij za kabel tylko chwy¢ za wtyczke.

10. Trzymaj palce z daleka od wszystkich ruchomych czesci. Zachowaj szczegdlng ostroznos¢ w
poblizu igty i nozy maszyny.
11. Zawsze uzywaj odpowiedniej ptytki Sciegowej. Niewtasciwa ptyta Sciegowa moze spowodowac
ztamanie igty.
12. Nie uzywaj wygietych igiet.
13. Nie ciggnij ani nie popychaj materiatu podczas szycia. Moze to spowodowac¢ wygiecie lub ztamanie igty.
14. Wylgcz maszyne (“O”) zanim dokonasz jakichkolwiek regulacji przy igle, takich jak: nawlekanie
igly, zmiana igty, nawlekanie szpulki, wymiana stopki dociskowej itd.
15. Odfigcz maszyne od zasilania zanim przystapisz do zdjecia obudowy, smarowania lub innej
czynnosci regulujgcej opisanej w niniejszej instrukgji.

ZACHOWAJ NINIEJSZA INSTRUKCJE OBStUGI

Tylko dla Europy:

Ta maszyna do szycia moze by¢ uzywana przez dzieci od 8 roku zycia oraz przez osoby
niepetnosprawne ruchowo, sensorycznie lub psychicznie, a takze osoby nieposiadajace
odpowiedniej wiedzy i doswiadczenia, o ile znajdujg sie pod nadzorem osoby odpowiedzialnej lub
zostaty odpowiednio poinstruowane w zakresie bezpiecznego uzywania maszyny oraz rozumiejg
zagrozenia zwigzane z jej uzywaniem. Dzieci nie powinny bawi¢ sie maszyng. Czyszczenie i
konserwacja maszyny nie powinny by¢ wykonywane przez dzieci bez nadzoru oséb dorostych.
Poza Europg (z wyjatkiem Stanéw Zjednoczonych):

Ta maszyna nie jest przeznaczona do uzytku przez osoby (w tym dzieci) z niepetnosprawnoscig
ruchowg, sensoryczng lub psychiczng, nieposiadajgce odpowiedniej wiedzy i doswiadczenia, chyba ze
znajdujg sie pod nadzorem lub zostaty odpowiednio poinstruowane w zakresie uzywania maszyny
przez osobe odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo. Dzieci powinny uzywa¢ maszyny pod
nadzorem aby dopilnowac zeby nie stuzyta im ona jako zabawka.

W przypadku checi wyzbycia sie maszyny, pamietaj, ze musi ona by¢ odpowiednio
K zutylizowana zgodnie z prawem traktujgcym o produktach elektrycznych. W razie watpliwosci
mmm skontaktuj sie ze sprzedawca.




SPIS TRESCI

PODSTAWOWE CZESCI

NAZWY CZESClH ... 2
Wyposazenie standardowe ............ccccccvvvvviiiii 3
PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA
Podtgczenie maszyny do zrédia zasilania.............c......... 4
Przed uzyciem Maszyny ........ccccccvueeeeiiiiiieeiiiiee e 4
Tylko dla Stanéw Zjednoczonych i Kanady: ..................... 4
Kontrola predkoSCi SZyCia ..........ccovveeeiiiiiiiiiiiiiec e 4
Jak kreci¢ kotem zamachowym ...........cccccvieiiiiinennnn, 5
Otwieranie i zamykanie pokrywy chwytacza ................... 5
POKIyWa DOCZNA........ceiiiiiiieiiiiicciecc e 5
Ustawienie stojaka prowadnika NiCi..........cccovcvveeiiiieeenns 6
Nawijanie SZPUL.........eooiiiiiiiii e 6
Wymiana ighy......c.eeeeiiiiiiii e 7
SPrawdzenie ighy ......ccvvviiiiiiii 7
Dzwignia stopki dOCISKOWE] ..........ccuveeeiiiiiieiiiiieciiiieeees 8
Wymiana stopki dOCISKOWE] ............eeeviviiiiiiiiieiiiieee 8
Regulacja docisku StOPKi.........cccoviiiiiiiiiiicicc s 9
Regulacja dtugosci $CIegU .........ccovvriviiiiiiic e 10
Regulacja transportu réznicCowego..........cccoevvrereivienncns 10
Wytaczanie i wigczanie gornego noza............cccceeeenee 11
Ustawianie szerokosci CigCia .........coooevevieieniieicncee, 12
Regulacja przetgcznika jezyczka (zmiana na obrzucanie
standardowe [ub merezke) .........ccccoovvviiiiiiiiiiee e 13
Obrzucanie standardowe .............cccovcvveeeiiiiieieiiiieeens 13
MEIEZKA......ueiiiiieeii it 13
NAWLEKANIE MASZYNY
Nawlekanie MaszZyny ........cccocveieiiiiieeiiiee e 14
Nawlekanie dolnego chwytacza...........cccceeeeviiiiieninnnnn, 15
Nawlekanie gornego chwytacza ............cccceeeviivieeninnenn. 18
Nawlekanie prawej igly ... 20
Nawlekanie lewe] ighy........ccccoveviiiiiiiiiie 22
Karta materiatdw i igiet..........ocooviiiiiiiii e, 24
SZYCIE PROBNE
ROZPOCZECIE SZYCIA ...eevveeeiiiiiiiiiiiecee e 25
KOACZENIE SZYCIA ....eevieiiiiiieeciiee e 25
SZYCIe CIaate ....vvveee e 25
Jak korzystac z linii pomocniczych ...........cccceeviiieeennne 25
ZabezpieCzanie SZWOW ..........ccoiueeeeiiieeeeiiiieeeenieee e 26
Na POCZGtKU SZWU.......ccoiiiiiiiiiiciieiee e 26
Na KONCU SZWU......evviiiiiiiiiiiiiiiee e 26
Naprezenie NiCi (4 NICI) .....eeveviiieieiiieee e 27
Regulacja ustawien maszyny (4 NiCi).......c.ccoceveverernennnn. 28
Nawlekanie maszyny (3 NiCi)........cocveverriieeeriiieeeeiiinen 30
Uzywajgc jedynie prawej ighy ........ccccevvveeeiiiieeeniinnn, 30
Uzywajac jedynie lewej igty ..., 30
Naprezenie NiCi (3 NICH).....ueveeruieeeiiiiiee e 31
Regulacja ustawiets maszyny (3 NiCi) ........cccvverviviennenen. 32
MEREZKA, PIKOTKA | SCIEG
ROLUJACY
Ustawienie maszyny i regulatora naprezenia nici
stosownie do nici i materiatu ..........c.ccoeeeviieiiiieee 34
N ET o (==Y a1 = o ][ 35

Aby osiggngc lepsze rezultaty ..........cccccevvveeeiiiiiiienneenn, 36

ZAAWANSOWANE TECHNIKI

Obrzucanie dekoracyjne
MaAISZCZENIE....ccccci ittt
ZASZEWKI....cci ittt

KONSERWACJA | CZYSCZENIE
MASZYNY

Wymiana gornego NOZa .........cccceeeeveereiiiineninenenenesesenennas
Czyszczenie okolic gornego N0Za...........ccccvvvvveeeeeeeenns
Czyszczenie ZgbKOW .........ccccovvieiiiieeie e
Czyszczenie guUMOWE] STOPKI. .. ..vvveenieiiiiiiieeeeeee
OlIWIENIE MASZYNY.....eeiiiiiiiiiie et
Przenoszenie Maszyny ........cccccceoieeerieeiiee e
Rozwigzywanie problemow.............ccceveiiiieiiiiiiieiiiie,
AKcesoria opcjonalne ...........cccveeeiiiiiiiiiiiieeiieee e



f (6)j PODSTAWOWE CZESCI
= Nazwy czesci

(1) Pokretto regulacji naprezenia nici lewej igty

(20 Pokretto regulacji naprezenia nici prawe;j igty

(3 Pokretto regulacji naprezenia nici gérnego chwytacza

(7) (4) Pokretto regulacji naprezenia nici dolnego chwytacza

(5) Stojak prowadnika nici

(6) Prowadnik nici

(7) Stupek prowadnika nici

(8) Trzpien szpulki

(9 Uchwyt szpuli

(10) Stojak na szpulki

(11) Pokretto regulacji dtugosci sciegu

(12) Pokretto regulacji transportu réznicowego

(13) Koto zamachowe

(14) Gniazdo zasilania

(15 Wiacznik zasilania

(16) Pokrywa chwytacza

(17) Pokrywa boczna

(18) Sruba regulujgca docisk stopki

(19) Uchwyt do przenoszenia maszyny

(20) Stopka dociskowa

(21) Przetacznik jezyczka

(22) Obcinacz nitek

(23) Dzwignia stopki dociskowej

(24) Ptytka sciegowa

(25) Pokretto zwalniania goérnego noza

(26) Pokretto regulacji szerokosci ciecia

(27) Prawa igta

(28) Lewa igta

(29) Chwytacz gorny

(80) Chwytacz dolny

(31) NOz dolny

(32) Noz goérny

(18) 23 @

[T

17) (16)

UWAGA:
Aby przenies¢ maszyne, chwy¢ za uchwyt i
przytrzymaj maszyne drugg reka.

UWAGA:
Wz6r i opis techniczny maszyny Owerlok moga
ulec zmianie bez uprzedniej zapowiedzi.
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Wyposazenie standardowe

®)

Nr. Nazwa czesci Numer
czesci
Zestaw igiet:
1| (HAX1 SP#11)x 2 784860100
(HAX1 SP#14) x 3
2| Srubokret (duzy) 784810002
3| Srubokret (maty) 792030005
4| Pinceta 624801001
5/ Instrukcja 779800081
Stany Zjednoczone i C-1028
Kanada
6| Rozrusznik | Wielka Brytania C-2085-1
nozny* .
Australia C-2065
Europa kontynentalna C-2060

* Dotgczony rozrusznik nozny moze rézni¢ sie od tego
przedstawionego na ilustracji.

Instruktazowe wideo

https://www.youtube.com/playlist?list=PLQy563Wz2acuT
4RNNG4rx2J-EEq5eS5a3



http://www.youtube.com/playlist?list=PLQy563Wz2acuT

f ) PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA
Podtaczenie maszyny do zrodta zasilania

A\ OSTRZEZENIE

Podczas pracy maszyny, zawsze obserwuj obszar
szycia i nie dotykaj zadnych ruchomych czesci
maszyny takich jak szarpak, koto zamachowe, néz,
chwytak czy igta.
Zawsze wytgczaj przycisk zasilania i odigczaj
maszyne od zrédta zasilania, gdy:

- zostawiasz maszyne bez opieki

- zdejmujesz lub zaktadasz czesci

- czy$cisz maszyne

Nie ktadz niczego na rozruszniku noznym.

Instrukcja obstugi:
Symbol “O” na wigczniku informuje, ze maszyna jest
wytgczona.

1. Wylacz przycisk zasilania i podtgcz wtyczke
przewodu zasilajgcego do gniazda w maszynie.

2. Umies¢ wtyczke przewodu zasilajgcego w gniazdku
elektrycznym.
3. Wigcz przycisk zasilania.
(1) Przycisk zasilania
(2 Wityczka przewodu zasilajgcego
(3) Gniazdo maszyny
(4 Wtyczka kabla zasilajgcego
(5) Gniazdko elektryczne
(6) Rozrusznik nozny

Przed uzyciem maszyny

Przed pierwszym uzyciem maszyny, umiesc
kawatek materiatu pod stopkg dociskowg i
uruchom maszyne bez nici. Po kilku minutach
pracy maszyny, wytgcz jg i wytrzyj ewentualne
Slady oleju.

Model rozrusznika noznego YC-482-J (tylko Stany
Zjednoczone i Kanada) jest uzywany z tg maszyna.

Tylko dla Stanow Zjednoczonych i Kanady:

Dla urzadzen ze spolaryzowang wtyczkg (jeden pin
szerszy od drugiego): Aby zminimalizowac ryzyko
porazenia prgdem, wtyczka tego rodzaju pasuje do
gniazdka tylko w jednym potozeniu. Jesli wtyczka nie
pasuje, wezwij wykwalifikowanego elektryka, aby
zamontowat odpowiednie gniazdko. Nie modyfikuj
wtyczki w zaden sposéb.

Kontrola predkosci szycia

Predkosc¢ szycia mozna regulowacé rozrusznikiem noznym. Im

mocniej naciskasz na rozrusznik, tym szybciej maszyna szyje.

By przeéwiczy¢ kontrolowanie predkosci szycia, naciskaj
rozrusznik stopg przy podniesionej dzwigni stopki.

i (1) Rozrusznik nozny

@)




Jak kreci¢ kotem zamachowym

Zawsze kre¢ kotem zamachowym w
swoim kierunku (przeciwnie do
kierunku wskazéwek zegara).

(1) Koto zamachowe

Otwieranie i zamykanie pokrywy chwytacza
Aby otworzyé¢: (A)
Wcisnij kciukiem wgtebienie w pokrywie, przesun palcem
jak najdalej w prawo, a nastepnie lekko pociggnij i
otworz pokrywe.

(1) Pokrywa chwytacza

Aby zamknaé: (B)

Podnies pokrywe do goéry i docisnij jga w kierunku
maszyny. Pokrywa sama zatrzasnie sie we wlasciwe;j
pozyciji.

UWAGA:
Zamknij pokrywe chwytacza podczas szycia.

Pokrywa boczna

Aby otworzy¢:
Przesun pokrywe boczng w lewo.

Aby zamkna¢:
Przesun pokrywe boczng w prawo.
(1) Pokrywa boczna

UWAGA:
Zamknij pokrywe chwytacza podczas szycia.




(2

Ustawienie stojaka prowadnika nici

Podnies stojak prowadnika nici maksymalnie do gory.
Przekrec¢ stupek tak, aby prowadniki nici znajdowaty sie
dokfadnie nad trzpieniami szpulek.

(1) Stojak prowadnika nici

(2) Stupek prowadnika nici

(3) Prowadnik nici

(4) Blokady

(5) Trzpien szpulki

UWAGA:
Pamietaj aby zatrzasng¢ obie blokady.

Nawijanie szpul
Do tej maszyny mozesz uzy¢ dwdch rodzajow szpul.

Szpule

Kiedy uzywasz szpul, zamocuj uchwyty szpul na
trzpieniach.

Jesli nitka zeslizguje sie ze szpuli podczas nawlekania
igty i/lub szycia, zatdz siatke na szpule (tak, jak jest to
pokazane na rysunku) aby zapobiec zablokowaniu
maszyny.

* Tarcza uchwytu szpuli i siatka to opcjonalne wyposazenie.

(1) Szpula
(2 Uchwyt szpuli
(3) Siatka

UWAGA:
Jesli szpula nie jest stabilna, zat6z uchwyt szpuli
przed zamocowaniem jej na trzpien.

Mate szpule

Kiedy uzywasz matych szpul, usun uchwyty z trzpieni.
(2 Uchwyt szpuli
(4) Mata szpula nici
(5) Trzpien szpulki

Umies¢ szpule na trzpieniu nacietg strong do gory, a
nastepnie zat6z od gory tarcze uchwytu szpuli.

(6) Nacieta strona

(7) Tarcza uchwytu szpuli
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Wymiana igly

UWAGA:
Uzyj igly HAX1 SP #14 lub igty #11.
Igta HAX1 SP #14 jest zamontowana w maszynie.

/A\ OSTRZEZENIE:
Wytacz przetgcznik zasilania i odtgcz maszyne z
gniazdka przed wymiang igty.

1. Krecgc kotem zamachowym w swojg strone, podnie$
igte do jej najwyzszej pozyciji.
(1) Koto zamachowe

2. Poluzuj $rube zaciskowg krecac nig w kierunku
ruchu wskazowek zegara. Usun igte z zacisku.

(2) Sruba zaciskowa igly po lewej stronie
(3) Sruba zaciskowa igty po prawej stronie

Aby zatozy¢ prawg igte:

3. Wibéz nowg igte do zacisku ptaskg strong do tytu i
wsun jg az do bolca blokujgcego igte, po czym,
krecgc w kierunku wskazowek zegara, dokrec srube
zaciskowg igty po prawej stronie.

Aby zalozy¢ lewg igle:

3. WIi6z nows igte do zacisku ptaskg strong do tytu i
wsun jg az do krawedzi igielnicy, po czym,
krecgc w kierunku wskazoéwek zegara, dokre¢
Srube zaciskowg igty po lewej stronie.

(4) Zacisk igty

5) lIgta

(6) Bolec blokujacy igte
(7) Krawedz igielnicy

(8) Sruby dociskowe igiet
(9) Ptaska strona igty

UWAGA:
Igty sg zatozone prawidtowo gdy lewa igta jest wyzej od
prawej.

Sprawdzenie igly

Aby sprawdzi¢ czy igta jest w dobrym stanie, umies¢
ptaska strone igty na czyms ptaskim (na ptytce Sciegowej,
szkle, itp.). Przestrzen pomiedzy igtg a ptaskg
powierzchnig powinna by¢ réwna.

(1) Ptaska strona igty

(2 Ptaska powierzchnia

(3) Przestrzen

UWAGA:
Nigdy nie uzywaj wygietej lub tepej igty.




Dzwignia stopki dociskowej

Dzwignia stopki dociskowej podnosi i opuszcza stopke
dociskowa. Podnie$ dzwignie stopki dociskowej przed
nawlekaniem maszyny.

Mozesz podnies¢ stopke o okoto 1,5 mm (1/167) wyzej
niz jej normalna pozycja, wywierajgc wiekszy nacisk na
dzwignie stopki. Pozwala to na wymiane ptytki $ciegowej
oraz umieszczenie grubszego materiatu pod stopka.
Zawsze opuszczaj dzwignie stopki przed rozpoczeciem
szycia.

@
)
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Stopka dociskowa
Dzwignia stopki dociskowej
Normalna gérna pozycja
Najwyzsza pozycja

UWAGA:

Kiedy dzwignia stopki dociskowej jest podniesiona,
talerzyki naprezacza sg otwarte, a naprezenie nici
zostaje ostabione.

(5) Talerzyki naprezacza

Wymiana stopki dociskowej

/N OSTRZEZENIE:

Wytgcz przetgcznik zasilania i odtgcz maszyne z gniazdka
przed zdjeciem lub zatozeniem stopki dociskowe;.

Zdejmowanie stopki dociskowej
Przekreé kotem zamachowym w swoim kierunku aby unie$é
igte do jej najwyzszej pozycji. Unie$ dzwignie stopki
dociskowej.

(1) Igta

(20 Dzwignia stopki dociskowej

Nacisnij na dzwignie znajdujgca sie z tylu uchwytu
stopki. Stopka sama opadnie.

(3 Uchwyt stopki

(4 Dzwignia

/I\ OSTRZEZENIE:

Nie naciskaj dzwigni od gory.

Zaktadanie stopki dociskowej

Umies¢ stopke dociskowg tak, aby precik na stopce znalazt
sie tuz pod rowkiem na uchwycie stopki.
Opus¢ uchwyt stopki aby zablokowac stopke w miejscu.
Podnies dzwignie stopki aby upewni¢ sie, ze stopka jest
prawidiowo zamontowana.

(1) Rowek

(@ Precik

(3) Dzwignia



Regulacja docisku stopki

Przy zwyktym szyciu dostosowywanie docisku stopki nie

jest konieczne.

Kiedy szyjesz ciezkie lub lekkie materiaty, przekre¢ srube

regulujgcg w odpowiednim kierunku:

— zgodnie z ruchem wskazéwek zegara dla ciezkich
materiatéw (2).

— przeciwnie do ruchu wskazdéwek zegara dla lekkich
materiatow (1).

Przy normalnym szyciu, ustaw srube regulacyjng tak, aby
znajdowata sie 1 mm pod gorng powierzchnig maszyny.
(1) Aby zmniejszy¢
(2 Aby zwiekszyc
(3) Sruba regulujgca
(4) Gorna powierzchnia maszyny



)

Regulacja dtugosci sciegu
Aby ustawi¢ dtugos¢ Sciegu, przekreé pokretto
regulacji dtugosci sciegu. Im wieksza liczba, tym
diuzszy Scieg. Im mniejsza liczba, tym kroétszy Scieg.
(1) Pokretto regulacji dtugosci sciegu
@ Wskaznik

Standardowe ustawienie dtugosci sciegu owerlokowego to “3”
(okoto 3 mm).

Pokretto zaskoczy kiedy ustawisz je na 3.

Mozesz ustawic¢ dtugos¢ $ciegu podczas szycia.

UWAGA:

Dtugo$c¢ sciegu moze by¢ regulowana w zakresie 1
mm - 4 mm. Ustawienie “R” stuzy do szycia merezkq i
Sciegiem rolujgcym (okoto 1,5 mm).

UWAGA:

Kiedy uzywasz krotkiego $ciegu, dla lepszych

rezultatow sprobuj jednoczesnie:

» ZwiekszyC naprezenie nici.

» Zwiekszy¢ naprezenie nici chwytacza i/lub
przesunaé¢ noz dolny do prawej strony.

FU O L A L A T

Regulacja transportu réznicowego

Dostosuj transport roznicowy podczas szycia materiatow
majgcych tendencje do rozciggania sie i marszczenia.
Transport réznicowy moze by¢ regulowany poprzez krecenie
pokrettem regulacji transportu réznicowego.

Liczba na pokretle wskazuje stosunek pomiedzy
transportem gtéwnym i pomocniczym.

(1) Pokretto regulacji transportu roznicowego.
(2 Wskaznik

» Ustaw pokretto na 1.0 dla zwyktego szycia. Pokretto
kliknie gdy ustawisz je na wartos¢ 1.0.

» Ustaw pokretto na nizszg warto$¢ gdy szyjesz lekkie
materiaty majgce tendencje do marszczenia.

« Ustaw pokretto na wyzszg warto$¢ gdy szyjesz
materiaty elastyczne np. dzianine.
(patrz strona 24)

(3) Rozciggniete
(4) Sciagniete
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Wylaczanie i wiaczanie gérnego noza

/\ OSTRZEZENIE:

» Wytgcz przetgcznik zasilania i odtgcz maszyne z
gniazdka przed wytgczeniem lub wigczeniem
goérnego noza.

* Nie tnij niczego nozem gérnym poza materiatem,
poniewaz moze to spowodowaé ztamanie noza.

11

Aby wylaczy¢:
Otworz pokrywe chwytacza i pokrywe boczna.
Przekre¢ pokretto zwalniania gérnego noza w swoim
kierunku jednoczesnie pchajgc go w prawg strone.
Poprowadz dziurke w gérnym nozu do bolca
blokujgcego aby zablokowac¢ néz gorny w pozycji dolnej.
Zamknij obie pokrywy.

(1) Pokretto zwalniania gérnego noza

(2 Bolec blokujgcy

(3) NOz gorny

Aby wiaczy¢:
Otworz pokrywe chwytacza i pokrywe boczna.
Przekre¢ regulator gérnego noza od siebie jednoczesnie
pchajgc go w prawg strone. Poprowadz wyztobienie w
g6rnym nozu do bolca blokujgcego aby zablokowa¢ néz
gorny w pozycji gorne;.
Zamknij obie pokrywy.

(1) Pokretto zwalniania gérnego noza

(2) Bolec blokujacy



Ustawianie szerokosci ciecia

/I\ OSTRZEZENIE:

Wytgcz przetgcznik zasilania i odtgcz maszyne z
gniazdka przed ustawieniem szeroko$ci cigcia.

Jesli szeroko$¢ ciecia jest za waska lub za szeroka
dla szerokosci szwu, wyreguluj jg krecgc pokrettem
regulacji szerokosci ciecia.

(1) Pokretlo regulacji szerokosci ciecia

Otworz pokrywe chwytacza i pokrywe
boczng. Ustaw n6z gorny w dolnej
pozycji. Przekre¢ pokrettem regulacji
szerokosci ciecia aby uzyskaé
pozadang pozycje noza dolnego.
Jesli n6z dolny jest ustawiony w standardowej pozycji,
prawa krawedz noza dolnego zréwnana jest z linig
prowadzacg na ptytce Sciegowej.
(2) Standardowa pozycja
(3 Noz dolny
(@) Linia prowadzgca na ptytce sciegowej
(5) Krawedz materiatu

L

W

Jesli szerokos¢ ciecia jest zbyt waska (6), przekre¢ pokrettem
regulacji szerokosci ciecia w kierunku (A).
N6z dolny przesunie sie w prawo.

Jesli szerokos¢ ciecia jest zbyt szeroka (7), przekrec
pokrettem regulacji szerokosci ciecia w kierunku (B).
N6z dolny przesunie sie w lewo.

Szyj i sprawdz szerokos¢ ciecia.

) UWAGA:
: <§l Szerokos¢ ciecia w tym modelu moze by¢ regulowana
/'-'9 w zakresie 3 - 5 mm od pozycji prawej igty w

L
]

zalezno$ci od potrzeb i uzywanego materiatu.

i

e’

n

®)

Al

hul

<1

()
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Regulacja przetacznika jezyczka (zmiana na
obrzucanie standardowe lub merezke)

/A\ OSTRZEZENIE:
Wytacz przetgcznik zasilania i odtgcz maszyne z
gniazdka przed wyregulowaniem przetgcznika jezyczka.

Otworz pokrywe chwytacza i pokrywe
boczng. Ustaw n6z gorny w dolnej
pozyciji. Nacisnij pokretto regulaciji
szerokosci ciecia w prawo do oporu, a
nastepnie przesun przetgcznik jezyczka
do linii prowadzgcej z literg S (dla
obrzucania standardowego) lub z literg R
(dla merezki).
Zwolnij delikatnie w lewg strone pokretto regulacji
szerokosci ciecia. Ustaw n6z gorny do pozycji gornej.
Zamknij obie pokrywy.
1) Jezyczek
(@ Linia prowadzgca
(3) Pokretto regulacji szerokosci ciecia
(4) NOz gorny
(5) Przetgcznik jezyczka

Obrzucanie standardowe

Jezyczek powinien by¢ ustawiony obok ptytki $ciegowe;j.
Dla obrzucania standardowego, przesun przetgcznik
jezyczka na “S”.

(1) Jezyczek

(5) Przetgcznik jezyczka

Merezka

Dla merezki, pikotki i $ciegu rolujgcego przesun
przetgcznik jezyczka na “R”.

(1) Jezyczek

(5) Przetgcznik jezyczka
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NAWLEKANIE MASZYNY

/1\ OSTRZEZENIE:

Wytgcz przetgcznik zasilania przed nawleczeniem

maszyny.

Nawlekanie maszyny

llustracja po lewej stronie przedstawia stan
kompletnego nawleczenia 4 nici.

(1) Ni¢ dolnego chwytacza

(2 Ni¢ gornego chwytacza

(3) Ni¢ od prawej igty

(4) Nic od lewej igty

(5) Prowadnik nici

(6) Prowadnik nici pokrywy gornej

(7) Schemat nawlekania

Aby utatwi¢ nawlekanie, ta maszyna zostata nawleczona
fabrycznie. Przywigz koncoéwke nowej nici do jednej z
wczesniej nawleczonych i przeciggnij nowg ni¢ przez
maszyne w nastepujgcy sposob:

1. Pociggnij nici ze szpulek, przeciagnij je przez
prowadniki nici, a nastepnie zwigz konce nici ze
soba.

(1) Prowadnik nici

2. Unie$ stopke dociskowa, ciggnij za nici az supefki
przejda pod stopkg dociskowa.

3. Pociagnij ni¢ od igly, przestan ciggngé w momencie
gdy supetki pojawig sie tuz przed uchem igty.

@ Igta
(3 Ni¢ od igty

4. Obetnij supefki i przeciggnij nici przez ucho
igty.

5. Przed rozpoczeciem szycia, zabierz nici od igty
spod stopki dociskowej aby mie¢ pewnosc¢ ze nie
utkng one pod ptytkg Sciegowsg. (przeciggnij ni¢ od
igly w kierunku A).

(4) Stopka dociskowa
(5) Ptytka Sciegowa

6. Nastepnie odciggnij nici do tytu na okoto 10 cm (47)

poza stopke dociskows.

7. Obniz stopke dociskowg. Maszyna jest gotowa
do szycia.
* Aby ponownie tatwo nawlec igte, zacznij od nici
dolnego chwytacza, poprzez gérny chwytacz, prawg
igte i lewgq igte.

UWAGA:

* Informacje dotyczagce nawlekania dolnego
chwytacza znajdziesz na stronach 15-17.

* Informacje dotyczace nawlekania gérnego
chwytacza znajdziesz na stronach18-19.

« Informacje dotyczgce nawlekania prawej
igly znajdziesz na stronach 20-21.

« Informacje dotyczace nawlekania lewej
igly znajdziesz na stronach 22-23.

14



Nawlekanie dolnego chwytacza

/1\ OSTRZEZENIE:

Wytgcz przetgcznik zasilania przed nawlekaniem
maszyny.

UWAGA:

» Aby utatwi¢ nawlekanie, unie$ dzwignie
podnoszenia stopki dociskowej.

» Otwérz pokrywe chwytacza i pokrywe boczng.

* Umies¢ szpule nici na trzpieniu szpulki po
prawej stronie.

» Miejsca przez ktére nawleka sie nitke dolnego
chwytacza sg zaznaczone na zielono.

* Przejrzysty schemat nawlekania znajduje sie
na urzadzeniu wewnatrz pokrywy chwytacza.

1. 1) 1. Przeciggnij ni¢ przez prawy prowadnik nici od tytu: (A)
(1) Prowadnik nici

UWAGA:

Jesdli ni¢ przechodzi na zewnatrz z wyztobienia w
prowadniku, przeciggnij ni¢ przez dziurke
prowadnika jak pokazano obok: (B)

15




5.6.7.

(©)

(4)

2. Przeslizgnij ni¢ pod prowadnikiem nici pokrywy
gornej jak pokazano na ilustracji obok.

(1) Prowadnik nici pokrywy gérnej

3. Przytrzymaj ni¢ i lekko jg pociggnij aby upewni¢ sie,
ze jest ona poprawnie utozona pomiedzy talerzykami
naprezacza (jesli dzwignia stopki dociskowej jest
uniesiona ni¢ bez problemu plasuje sie pomiedzy
talerzykami naprezacza).

(@ Nic

(3) Talerzyk naprezacza

(4) Pokretto regulacji naprezenia nici dolnego
chwytacza

4. Zaczep ni¢ o rdg A i przeciagnij jg przez prowadnik
nici chwytacza.
(5) Prowadnik nici chwytacza

5. Poprowadz ni¢ przez dolny prowadnik nici.
6. Poprowadz ni¢ przez szarpak chwytacza (dolny).
7. Poprowadz ni¢ przez prowadnik nici dolnego
chwytacza (A).
(6) Dolny prowadnik nici

(7) Szarpak chwytacza (dolny)
(8) Prowadnik nici dolnego chwytacza (A)

16



| 8. Krec¢ kotem zamachowym do siebie by przesungé
dolny chwytacz w prawo. Nastepnie podnie$
prowadnik nici dolnego chwytacza (A). Kiedy to
zrobisz, prowadnik nici dolnego chwytacza (B) i (C)
przesunie sie w prawo a nawlekanie stanie sie
tatwe.

9. Poprowadz ni¢ przez prowadnik nici dolnego
chwytacza (B). Poprowadz ni¢ przez prowadnik nici
dolnego chwytacza (C).

8.9.

(8) Prowadnik nici dolnego chwytacza (A)
(9 Prowadnik nici dolnego chwytacza (B)
(10) Prowadnik nici dolnego chwytacza (C)
(11) Dolny chwytacz

10.11. (10) 10. Przytrzymujac koncéwke nitki, druga reka popchnij
prowadnik dolnego chwytacza (A) w dot aby
przywréci¢ go do poprzedniej pozycii.

(8) Prowadnik nici dolnego chwytacza (A)

11. Prowadniki nici dolnego chwytacza (B) i (C)
powrdcg do pozycji wyjsciowej automatycznie.
* Mozna automatycznie przywroci¢ prowadniki dolnego
chwytacza (A), (B) i (C) do ich pozycji wyjsciowej
poprzez krecenie kotem zamachowym w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

12.

12. Przesun dolny chwytacz maksymalnie do prawej
strony poprzez krecenie kotem zamachowym i przy
uzyciu pesety przeciggnij nitke przez dziurke na
dolnym chwytaczu 10 cm (4”) lub wiecej.

* Uwazaj by nitki na dolnym chwytaczu sie nie zaplataty.
(11) Chwytacz dolny
(12) Ni¢ od igty
(13) Ni¢ dolnego chwytacza

(13)
12)
Nieprawidtowo

UWAGA:
Jak nawleka¢ nici wetniane i nylonowe:

1. 2. 3. 5
(1) @ . enan -
(3 * llustracja po lewej stronie przedstawia jeden
z najtatwiejszych sposobdw na przeciggniecie
wetnianych lub nylonowych nici przez dolny
¢ o chwytacz.
2) @ @

» Uzyj tej samej metody przy gérnym chwytaczu.
(1) Dolny chwytacz
(2 Zwykta ni¢

- (3 Ni¢ wetniana/ nylonowa

17



Nawlekanie gérnego chwytacza

/A\ OSTRZEZENIE:

Wytacz przetgcznik zasilania przed
nawlekaniem maszyny.

UWAGA:

» Aby utatwi¢ nawlekanie, unie$ dzwignie
podnoszenia stopki dociskowej.

» Otworz pokrywe chwytacza i pokrywe boczna.

» Umies$c¢ szpule nici na drugim od prawej strony
trzpieniu szpuli.

» Miejsca przez ktére nawleka sie nitke gérnego
chwytacza sg zaznaczone na czerwono.

* Przejrzysty schemat nawlekania znajduje sie
na urzgdzeniu wewnatrz pokrywy chwytacza.

1. Przeprowadz ni¢ przez drugi od prawej strony
prowadnik nici, od tytu do przodu: (A)

(1) Prowadnik nici

UWAGA:

Jesli ni¢ przechodzi na zewnatrz z wyztobienia w
prowadniku, przeciggnij ni¢ przez dziurke
prowadnika jak pokazano obok: (B)

2. Przeslizgnij ni¢ pod prowadnikiem nici pokrywy gornej jak
pokazano na ilustracji obok.

(2) Prowadnik nici pokrywy goérnej

18




6.7.

)

(8)

3

()

~

3. Przytrzymaj ni¢ na dwdch koncach i lekko jg pociggnij
aby upewnic sie, ze jest ona poprawnie utozona
pomiedzy talerzykami naprezacza (jesli dzwignia
stopki dociskowej jest uniesiona, ni¢ bez problemu
plasuje sie pomiedzy talerzykami naprezacza).

3 Nic

(4) Talerzyk naprezacza

(5) Pokretto regulacji naprezenia nici gérnego
chwytacza

4. Zaczep ni¢ o rdg B i przeciagnij jg przez prowadnik
nici chwytacza.

(6) Prowadnik nici chwytacza

5. Poprowadz ni¢ przez szarpak chwytacza (gorny).
(7) Szarpak chwytacza (gorny)

6. Poprowadz ni¢ przez prowadnik nici gérnego
chwytacza.

(8 Prowadnik nici gérnego chwytacza

7. Trzymajac koncowke nici przeciagnij jg, przy pomocy
pesety, przez dziurke na gérnym chwytaczu.
Przeciggnij 10 cm (4”) lub wiecej nitki przez
dziurke.

(9 Chwytacz gorny

UWAGA:

Jesli nawlekasz tylko gérny chwytacz, aby unikngé
splatania sie nici, przeciggnij obie nici ponad ptytke
Sciegowg i pod stopkg dociskowa.

Nieprawidtowo

-

1)

)
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UWAGA:
Kre¢ kotem zamachowym w swoim kierunku az
gorny chwytacz znajdzie sie w potowie swojej drogi i
odczep ni¢ dolnego chwytacza z gérnego
chwytacza. Nawlecz gérny chwytacz.

(1) Ni¢ dolnego chwytacza

(@ Chwytacz gorny




Nawlekanie prawej igly

/I\ OSTRZEZENIE:

Wytgcz przetgcznik zasilania przed nawlekaniem
maszyny.

UWAGA:

» Aby utatwi¢ nawlekanie, unie$ dzwignie
podnoszenia stopki dociskowej.

» Otworz pokrywe chwytacza i pokrywe boczna.

* Umiesc¢ szpule nici na drugim od lewej strony
trzpieniu szpulki.

» Miejsca przez ktére nawleka sie prawg igte sg
zaznaczone na niebiesko.

* Przejrzysty schemat nawlekania znajduje sie
na urzgdzeniu wewnatrz pokrywy chwytacza.

Przeprowadz ni¢ przez drugi od lewej strony
prowadnik nici, od tytu do przodu: (A)

(1) Prowadnik nici

UWAGA:

Jesli ni¢ przechodzi na zewnatrz z wyztobienia w
prowadniku, przeciagnij ni¢ przez dziurke
prowadnika jak pokazano obok: (B)

20




| 2. Przeslizgnij ni¢ pod prowadnikiem nici pokrywy

gornej jak pokazano na ilustracji obok.
(@) Prowadnik nici pokrywy gornej

) 3. Przytrzymaj ni¢ na dwdch koncach i lekko jg pociggnij
aby upewnic sie, ze jest ona poprawnie utozona
) pomiedzy talerzykami naprezacza (je$li dzwignia
I= stopki dociskowej jest uniesiona, ni¢ bez problemu
plasuje sie pomiedzy talerzykami naprezacza).

(3) Nic

(4) Talerzyk naprezacza

(5) Pokretto regulacji naprezenia nici prawej igty

-~
w

[TTTTTTTTHL

4

4.5. )
o) 4. Po przeprowadzeniu nici przez prowadnik nici
pokrywy przedniej (A), przeprowadz ni¢ od dotu
©) prowadnika nici pokrywy przedniej (B) i przez
=] i pokrywe szarpaka od prawej do lewej strony.
5 (6) Prowadnik nici pokrywy przedniej (A)
— d (7) Prowadnik nici pokrywy przedniej (B)

\ (8) Pokrywa szarpaka

T 5. Poprowadz ni¢ nad prowadnikiem nici pokrywy
przedniej (C).

e E— 9) Prowadnik nici pokrywy przedniej (C)

6. W16z ni¢ do prawego otworu ptytki Sciegowe;.
(10) Piytka prowadnika nici igty
7. Podnies igte do jej najwyzszej pozycji i poprowadz
ni¢ przez prowadnik nici igielnicy od lewej do prawej
strony.
(11) (11) Prowadnik nici igielnicy

(10)
6.7.8. \
5
(m=]
=
&

8. Nawlecz prawg igte od przodu do tytu i pociggnij ni¢
okoto 10 cm (4”) od ucha igty do tytu.

(12) Prawa igta

(12)

21



Nawlekanie lewej igly

/1\ OSTRZEZENIE:

Wytgcz przetgcznik zasilania przed nawlekaniem
maszyny.

UWAGA:

» Aby utatwi¢ nawlekanie, unie$ dzwignie
podnoszenia stopki dociskowej.

» Otworz pokrywe chwytacza i pokrywe boczna.

» Umies$c¢ szpule nici na trzpieniu szpulki po lewej
stronie.

* Miejsca przez ktore nawleka sie lews igte sa
zaznaczone na pomaranczowo.

* Przejrzysty schemat nawlekania znajduje sie

1. Przeciggnij ni¢ przez lewy prowadnik nici od tylu do

przodu: (A)
(1) Prowadnik nici

UWAGA:

Jesli ni¢ przechodzi na zewnatrz z wyztobienia w
prowadniku, przeciagnij ni¢ przez dziurke
prowadnika jak pokazano obok: (B)
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6.7.8.
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2. Przeslizgnij ni¢ pod prowadnikiem nici pokrywy
gornej jak pokazano na ilustracji obok.
(2) Prowadnik nici pokrywy gornej

3. Przytrzymaj ni¢ na dwdch koncach i lekko jg pociggnij
aby upewnic sie, ze jest ona poprawnie utozona
pomiedzy talerzykami naprezacza (jesli stopka
dociskowa jest uniesiona, ni¢ bez problemu plasuje
sie pomiedzy talerzykami naprezacza).

(3) Nic
(4) Talerzyk naprezacza
(5) Pokretto regulacji naprezenia nici lewej igty

4. Przeslizgnij ni¢ od dotu prowadnika nici pokrywy
przedniej (B) i przez pokrywe szarpaka od prawej do
lewej strony.

5. Poprowadz ni¢ nad prowadnikiem nici pokrywy
przedniej (C).

(6) Prowadnik nici pokrywy przedniej (B)
(7) Pokrywa szarpaka
(8) Prowadnik nici pokrywy przedniej (C)

6. Wiz ni¢ do lewego otworu ptytki Sciegowe;j.

7. Podnies igte do jej najwyzszej pozycji i poprowadz
ni¢ przez prowadnik nici igielnicy od lewej do prawej
strony.

8. Nawlecz lewg igte od przodu do tytu i pociggnij ni¢
okoto 10 cm (4”) od ucha igty do tytu.

(9) Ptytka prowadnika nici igty
(10) Prowadnik nici igielnicy
(11) Lewa igta

— Ostroznie pociagnij za kohcowki czterech nici i
przeciggnij je do tytlu maszyny.

— Przetdz nici pod stopkg dociskowg i opusc
dzwignie stopki dociskowe;j.

— Zamknij obie pokrywy.

— Krec kotem zamachowym w swoim kierunku
tworzgc fancuszek trzy lub cztero Sciegowy.

Maszyna jest gotowa do szycia.



Karta materiatow i igiet

wetno-nylon (do gérnego
chwytacza)

Rodzaj materiatu Rodzaj nici Igta Dtugosc¢ Transport
Sciegu roznicowy
=
=
N—/
organdyna,
. zorzeta, Syntetyczna HAx1 SP
Lekk batyst, chifiska krepa, #80-100 #11 2.0-30 0.5-1.0
podszewka
, baweina, len, Syntetyczna HAX1 SP
Sredni satyna, _ 460100 #11-14 2.5-35 1.0
zwykta tkanina
tweed,
ptaszczéwka,
C e : . Syntetyczna HAx1 SP
Ciezki jeans, |rcha_1, #50-100 #14 3.0-4.0 1.0
gruba tkanina
Syntetyczna
Dzianina materiaty dziane #60-90 H:fllls f 2.5-4.0 1.0-2.2

* Aby uzyskac¢ szczegotowe informacje dotyczgce regulacji dtugosci sciegu i transportu réznicowego, patrz strona 10.

* Uzyj nici wetno-nylon jako nici gérnego chwytacza do merezki, pikotki i $ciegu rolujgcego.

UWAGA:
W maszynach typu Owerlok uzywane sg standardowe igty krawieckie (HAx1 SP, #11, #14).
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SZYCIE PROBNE
Rozpoczecie szycia

1. Zamknij pokrywe boczng i pokrywe chwytacza.
Wiacz przetgcznik zasilania.

2. Upewnij sie, ze n6z goérny jest wigczony (w
gornej pozycji).

3. Opus¢ dzwignie stopki dociskowe;j.

4. Przeciagnij wszystkie nici do tylu pod stopka.
Powoli uruchom maszyne i stwoérz 27 (5 cm)
tancuszek nici i jednocze$nie delikatnie ciggnij za
niego do tytu. Sprawdz tancuszek.

5. Wi6z materiat pod czubek stopki dociskowej. (Nie
musisz podnosi¢ stopki.) Zacznij szy¢ powoli.
Materiat bedzie podawany automatycznie.
Prowadz materiat w pozgdanym kierunku.

* Dla ciezkich materiatéw, podnie$ stopke dociskowg i
wiéz materiat przed néz. Opusé stopke i zacznij szyé
prowadzgc materiat.

Konczenie szycia

1. Kiedy przeszycie jest gotowe, nie zatrzymuj
maszyny ale powoli stwdrz tancuszek nici 12 cm
(57) jednoczesnie delikatnie ciggngc go do tytu.

2. Obetnij nici przy pomocy obcinacza (tak jak
pokazano na rysunku), zostawiajgc okoto 5 cm (27)
tancuszka nici od brzegu materiatu.

() Obcinacz nici

* Obcinacz nici tepi sie gdy luzne nici sie nawarstwiajqg.
Usun luzne nici, ktére zebraty sie na obcinaczu.

Szycie ciagte

Wt6z kolejny kawatek materiatu pod czubek stopki i
rozpocznij szycie. Przy zwyktym materiale nie musisz
podnosi¢ stopki dociskowej.

* Dla ciezkich materiatow, podnie$ stopke dociskowg i
wiéz materiat przed n6z. Opusé stopke i zacznij szyé
prowadzgc materiat.

Jak korzysta¢ z linii pomocniczych

Linie pomocnicze znajdujgce sie u goéry pokrywy
chwytacza wskazujg odlegto$¢ od pozycji igty.

Uzywaj ich przy prowadzeniu materiatu.

Litera L oznacza odlegtos¢ od lewej igly. Litera R
oznacza odlegtos¢ od prawej igly. Odlegtos¢ pomiedzy
srodkiem linii pomocniczej i pozycjg igty to 15 mm (5/8
cala).



Zabezpieczanie szwow

Aby zapobiec strzepieniu sie, zostaw okoto 5 cm (27)
tancuszka nici na poczatku i na koncu szwu. Aby
zabezpieczy¢ poczatek i koniec szwu, zastosuj jedng
z ponizszych metod.
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Na poczatku szwu

A Oddziel koncowki nici i zwigz je ze sobg.

B Przewlecz tancuszek przez duze ucho igielne i wple¢
tancuszek w sciegi owerlokowe w materiale.

C Obetnij fancuszek przy brzegu materiatu. Zastosu;j
niewielkg ilo$¢ kleju do szwdw przy koncoéwkach
nitek.

z-mv«:{m& ]

=\

Zabezpieczenie poczatku szwu przy pomocy maszyny.

1. Przed umieszczeniem materiatu w maszynie, uszyj
tancuszek nici o dtugosci okoto 5 cm (27).

2. Umies¢ materiat w maszynie. Przeszyj kilka
Sciegbw i zatrzymaj maszyne.

3. Podnies stopke dociskowg i przesun tancuszek
nici od lewej strony, wokot i pod stopke.

4. Umies¢ tancuszek nici pomiedzy stopkg dociskowsq i
nozem gornym, przytrzymujgc go w miejscu przy
opuszczaniu stopki dociskowe.

5. Po przeszyciu okoto 2,5 cm (17), przetéz tancuszek w
prawo i pod gérnym nozem, ucinajgc wyszyty
tancuszek.

Na koncu szwu

Zabezpieczenie konca szwu przy pomocy maszyny.

1. Przeszyj jeden $cieg na koncu szwu.

2. Podnies igte i stopke dociskowa, a nastepnie
delikatnie wyciggnij nici z jezyczka.

3. Obrd¢ materiat spodem do géry.

4. Szyj okoto 2,5 cm (17) nad $ciegami i odchyl materiat.
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Naprezenie nici (4 nici)

4) @) ) @)

Regulacja naprezenia nici
Ustaw wszystkie cztery pokretta regulacji
naprezenia nici na “3”. Zacznij szyC i
sprawdz naprezenie nici.
Jesli naprezenie nici na testowanym materiale nie jest
zadowalajgce, mozesz je wyregulowac¢ przy pomocy
pokretta regulacji naprezenia nici.
Zacznij od ustawienia naprezenia nici igty, a dopiero po
tym ustaw naprezenie nici chwytacza.
Dla lepszych rezultatdw, zmniejsz naprezenie nici gdy
szyjesz lekkie materiaty, a zwieksz gdy szyjesz ciezkie
materiaty.
(1) Pokretto regulacji naprezenia nici dolnego chwytacza
(@ Pokretto regulacji naprezenia nici gérnego chwytacza
(3) Pokretto regulacji naprezenia nici prawej igty
(4) Pokretto regulacji naprezenia nici lewej igty

(5) Pokretto regulacji naprezenia nici
6) Wskaznik

(7) Zmniejszenie naprezenia

(8) Zwiekszenie naprezenia

i | Poprawne naprezenie
Rysunek po lewej stronie przedstawia szew uszyty z
poprawnym naprezeniem. Ni¢ gérnego chwytacza i ni¢
dolnego chwytacza powinny znajdowac sie na krawedzi
materiatu. Ani ni¢ lewej igty, ani ni¢ prawej igty nie
powinna by¢ luzna na zadnej ze stron materiatu.
Pamietaj, ze moze by¢ konieczne dostosowanie
naprezenia nici w zaleznosci od uzywanego materiatu i
nici.

(9) Lewa strona materiatu

(10) Prawa strona materiatu

(11) Ni¢ prawej igty

(12) Ni¢ lewej igty

(13) Ni¢ gornego chwytacza

(14) Ni¢ dolnego chwytacza
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Regulacja ustawien maszyny (4 nici)

Problem

Porada

(D) Naprezenie nici lewej igty

(A) Naprezenie nici dolnego chwytacza (B) Naprezenie nici gérnego chwytacza (C) Naprezenie nici prawej igty

Naprezenie nici lewej iglty jest za stabe

(1) Lewa strona materiatu
(2) Prawa strona materiatu
(3) Ni¢ prawej igty

(4) Ni¢ lewej igty

(5) Ni¢ gornego chwytacza
(6) Ni¢ dolnego chwytacza

Porada A: Zwigeksz naprezenie nici lewej igty (D).
=
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Porada B: Zmniejsz naprezenie nici dolnego chwytacza

A

) (3)

2] 2] 24 2
(5) = = |5 |
Y% (6) o :|3 - o |3 - o (lg.: o :lg
4) (3 — — -
@ @ e 18 e )
(A)
Naprezenie nici prawej igly jest za stabe Zwieksz naprezenie nici prawej igty (C).
(1) Lewa strona materiatu
(2) Prawa strona materiatu
(3) Ni¢ prawej igty
(4) Ni¢ lewej igly @) >F] > > >H]
(5) Ni¢ gornego chwytacza | - | | ] | 1
(6) Ni¢ dolnego chwytacza ol |3 - o |3 o |3 - o |3 -
= | | = =
4= \ 4 \ 4 4
©
o
(6)

Materiat si¢ marszczy

(1) Lewa strona materiatu
(2) Prawa strona materiatu
(3) Ni¢ prawej igty

(4) Nic¢ lewej igly

(5) Ni¢ gornego chwytacza
(6) Ni¢ dolnego chwytacza

Porada A: Zmniejsz naprezenie nici prawej i lewej igty

(©), (D).

] | =
¢) :|3 o] T o T, @) :|3
4 4 45 45
(D)\ (C)\ | |

Porada B: Gdy szyjesz lekkie materiaty, zmniejsz
transport réznicowy (/p%;crz strony 10 i 24).

naprezenie nici dolnego chwytacza jest za mocne i/lub
naprezenie nici gérnego chwytacza jest za stabe.

(6)
(1) Lewa strona materiatu
(2) Prawa strona materiatu
(3) Ni¢ prawej iglty

(4) Ni¢ lewej igty

(5) Ni¢ gérnego chwytacza
(6) Ni¢ dolnego chwytacza

@)

(2)
®)
OR
©)

()
| (6)
4 ®)
Naprezenie nici chwytacza jest rozregulowane (1) Porada A: Zwieksz naprezenie nici gérnego chwytacza
llustracja  przedstawia rezultaty szycia  kiedy (B).

i I = =
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Porada B: Zmniejsz naprezenie nici dolnego chwytacza

(A)

5 I =
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(A
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Problem

Porada

(A) Naprezenie nici dolnego chwytacza (B) Naprezenie nici gérnego chwytacza (C) Naprezenie nici prawej igty

(D) Naprezenie nici lewej igty

Naprezenie nici chwytacza jest rozregulowane (2)
llustracja przedstawia rezultaty szycia kiedy naprezenie
nici gérnego chwytacza jest za mocne i/lub naprezenie
nici dolnego chwytacza jest za stabe.

(1) Lewa strona materiatu
(2) Prawa strona materiatu
(3) Ni¢ prawej igly

Porada A: Zmniejsz naprezenie nici gérnego chwytacza.

(B).
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5) Ni¢ goérnego chwytacza

(4) Ni¢ lewej igty
(
(6) Ni¢ dolnego chwytacza

ONC)

Porada B: Zwieksz naprezenie nici dolnego chwytacza

(A).
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A)

Naprezenie nici chwytacza jest za stabe

(1) Lewa strona materiatu
(2) Prawa strona materiatu
(3) Ni¢ prawej igly

(4) Ni¢ lewej igty

(

(

5) Ni¢ gdérnego chwytacza
6) Ni¢ dolnego chwytacza

Porada A: Zwieksz naprezenie nici gornego i dolnego
chwytacza (A), (B).
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Porada B: Przesun pokretto regulacji szerokosci ciecia
w prawo (szeroki). (patrz strona 12)

Materiat zwija sie w szwach

(1) Lewa strona materiatu
(2) Prawa strona materiatu
(3) Ni¢ prawej igly

) Ni¢ lewej igly

) Ni¢ gérnego chwytacza
) Ni¢ dolnego chwytacza

(4
(5
6

Porada A: Zmniejsz naprezenie nici gérnego i dolnego
chwytacza (A), (B).
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Porada B: Przesun regulator szerokos¢ ciecia w lewo

UWAGA:
Jesli materiat zwija sie w szwach, sprawdz czy przetgczni
“S” (patrz strona 13).

k jezyczka jest ustawiony na “S”. Jesli nie, przekre¢ go na

Jesli zastosowanie sie do porady A nie daje rezultatu, sprébuj zastosowac¢ porade B.
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Nawlekanie maszyny (3 nici)
Uzywajac jedynie prawej igly
(dlaregularnego trzy-nitkowego
sciegu owerlokowego)

/1\ OSTRZEZENIE:
Wytgcz przetgcznik zasilania i odtgcz maszyne z
gniazdka przed nawleczeniem maszyny.

Zdejmij lews igte i wywlecz z niej ni¢. Nastepnie dokre¢ z
powrotem $rube zaciskowa lewg igly aby zapobiec
zgubieniu $ruby.

(1) Prawa igta

(2) Sruba zaciskowa lewa igty

Uzywajac jedynie lewej igty
(dla szerokiego trzy-nitkowego
$ciegu owerlokowego)

/1\ OSTRZEZENIE:
Wylgcz przetgcznik zasilania i odtgcz maszyne z
gniazdka przed nawleczeniem maszyny.

Zdejmij prawg igte i wywlecz z niej nié.
Nastepnie dokre¢ z powrotem srube zaciskowg prawg
igly aby zapobiec zgubieniu Sruby.

(1) Lewaigta

(2) Sruba zaciskowa prawa igty
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Naprezenie nici (3 nici)

Regulacja naprezenia nici

Ustaw trzy regulatory naprezenia nici na “3”. Zacznij szy¢
i sprawdz naprezenie nici. Jesli naprezenie nici na
testowanym materiale nie jest zadowalajgce, mozesz je
wyregulowaé przy pomocy pokretta regulacji naprezenia
nici.

Zacznij od ustawienia naprezenia nici igty, a dopiero po
tym ustaw naprezenie nici chwytacza.

(1) Pokretto regulacji naprezenia nici
@ Wskaznik

(8) Zmniejszenie naprezenia

(4) Zwiekszenie naprezenia

UWAGA:

» Kiedy uzywasz tylko prawej igty, dla lepszych
rezultatow, przesun n6z dolny w prawo lub zwigksz
naprezenie goérnego chwytacza.

* Dla lepszych rezultatdow, zmniejsz naprezenie nici
gdy szyjesz lekkie materiaty, a zwieksz gdy
szyjesz ciezkie materiaty.

Poprawne naprezenie
Rysunek do lewej stronie przedstawia szew uszyty z
poprawnym naprezeniem. Ni¢ gérnego chwytacza i ni¢
dolnego chwytacza powinny znajdowac sie na krawedzi
materiatu. Ani ni¢ lewej igty, ani ni¢ prawe;j igty nie
powinna by¢ luzna na zadnej ze stron materiatu.
Pamietaj, ze moze by¢ konieczne dostosowanie
naprezenia nici w zaleznosci od uzywanego materiatu
i nici.

(5) Lewa strona materiatu

(6) Prawa strona materiatu

(7) Ni¢ prawej lub lewej igty

(8) Nic gornego chwytacza

(9) Nic¢ dolnego chwytacza
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Regulacja ustawien maszyny (3 nici)

Problem

‘ Porada

(A) Naprezenie nici dolnego chwytacza (B) Naprezenie nici gérnego chwytacza (C) Naprezenie nici igty

Naprezenie nici iglty jest za stabe

(1) Lewa strona materiatu
(2) Prawa strona materiatu
(3) Ni¢ igly

(5) Ni¢ dolnego chwytacza

(4) Ni¢ gornego chwytacza

@

(©)

Zwieksz naprezenie nici igty (C).

T — ?:

o :|>, ; e} T’
4 | lub | g\ 45\
© "

Material si¢ marszczy

(1) Lewa strona materiatu
(2) Prawa strona materiatu
(3) Ni¢ igly

(4) Ni¢ goérnego chwytacza
(5) Ni¢ dolnego chwytacza

©)

Porada A: Zmniejsz naprezenie nici igty (C)
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Porada B: Gdy szyjesz lekkie materiaty, zmniejsz
transport roznicowy (patrz strony 10 i 24).

Naprezenie nici chwytacza jest rozregulowane (1)

llustracja przedstawia

rezultaty

szycia kiedy

naprezenie nici dolnego chwytacza jest za mocne
i/lub naprezenie nici gornego chwytacza jest za

stabe.

(1) Lewa strona materiatu
(2) Prawa strona materiatu
(3) Ni¢ igly

(4) Ni¢ gornego chwytacza
(5) Ni¢ dolnego chwytacza

4)

Porada A: Zwigksz naprezenie nici gornego chwytacza

(B).
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Porada B: Zmniejsz naprezenie nici dolnego chwytacza

(A).
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Problem

Porada

(A) Naprezenie nici dolnego chwytacza (B) Naprezenie nici gérnego chwytacza (C) Naprezenie nici igty

Naprezenie nici chwytacza jest rozregulowane (2)
llustracja przedstawia rezultaty szycia kiedy
naprezenie nici gérnego chwytacza jest za mocne
i/lub naprezenie nici dolnego chwytacza jest za
stabe.

(1) Lewa strona materiatu
(2) Prawa strona materiatu
(3) Ni¢ igly

(4) Ni¢ goérnego chwytacza
(5) Ni¢ dolnego chwytacza
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Porada A: Zmniejsz naprezenie nici gérnego chwytacza
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Porada B: Zwieksz naprezenie nici dolnego chwytacza
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(1) Lewa strona materiatu
(2) Prawa strona materiatu | (1)
(3) Ni¢ igly

(4) Ni¢ gornego chwytacza
(5) Ni¢ dolnego chwytacza
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Porada A: Zwieksz naprezenie nici gérnego i dolnego

chwytacza (A), (B).
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Porada B: Przesunh pokretto regulacji szerokosci ciecia w
prawo (szeroki). (patrz strona 12)

Materiat zwija sie w szwach

(1) Lewa strona materiatu
(2) Prawa strona materiatu (1)
(3) Ni¢ igly

(4) Ni¢ gornego chwytacza
(5) Ni¢ dolnego chwytacza

Porada A: Zmniejsz naprezenie nici gérnego i dolnego

chwytacza (A), (B).
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Porada B: Przesuh pokretto regulacji szerokosci ciecia w
lewo (waski). (patrz strona 12)

UWAGA:

“S” (patrz strona 13).

Jesli materiat zwija sie w szwach, sprawdz czy przetagcznik jezyczka jest ustawiony na “S”. Jesli nie, przekre¢ go na

* Jesli zastosowanie sie do porady A nie daje rezultatu, sprébuj zastosowac porade B.
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materiatu

MEREZKA, PIKOTKA | SCIEG ROLUJACY

Ustawienie maszyny i regulatora naprezenia nici stosownie do nici i

Ustawienie regulatoréw naprezenia moze sie rézni¢ w zaleznosci od
rodzaju i grubosci materiatu oraz uzytych nici.

/1\ OSTRZEZENIE:

przetgcznika jezyczka.

Wylgcz przetagcznik zasilania przed wymiang igly lub ustawieniem

Merezka Pikotka

Scieg rolujacy

Dtugosé
Sciegu

Transport
réznicowy

H n4
-ED (1.0)

1-
-%) (1.0)

\__H

@s
Przetgcznik ) o
jezyczka
o gl (R)
N6z gérny Wigczony @
Igta Uzyj prawej igty: HAx1 SP#11 (Usun lews igte)
Ni¢ igty Syntetyczna: #80-100

Nici chwytaczy

gornego i Wetno nylon, syntetyczna Syntetyczna #60-100 Wetno nylon, syntetyczna
dolnego #80-100 #80-100
Materiaty lekkie takie jak organdyna, krepa chinska, batyst i zorzeta
35 = 60 35 = 6 3 5
2 1= = = = R A= R O =
Standardowe O|EO|E O‘E O|EO‘E O|E o| o‘ O‘LE
ustawienia 5H 4H 8H 5H 44 8 H 5 7 =
regulatoréw I B A C B A C B A
naprezen A. Naprezenie nici dolnego chwytacza B. Naprezenie nici gérnego chwytacza
C. Naprezenie nici prawej igty
)
1 1)
1)
L =1
Poprawne a":),
naprezenie — 1)
nici Ca’i))

4. Ni¢ gérnego chwytacza 5. Ni¢ dolnego chwytacza

1. Lewa strona materiatu 2. Prawa strona materiatu 3. Ni¢ igty
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(4)

Naprezenie nici

Dla merezki i pikotki

Poprawne naprezenie

Rysunek po lewej stronie przedstawia szew uszyty z
poprawnym naprezeniem. Pamietaj, ze moze by¢
konieczne dostosowanie naprezenia nici w zaleznosci od
uzywanego materiatu i nici.

(1) Lewa strona materiatu
(2) Prawa strona materiatu
(3) Nic¢ prawej igty

(4) Ni¢ gornego chwytacza
(5) Ni¢ dolnego chwytacza

Regulacja naprezenia nici
Ustaw pokretto jak pokazano na stronie 34. Zacznij szy¢ i
sprawdz naprezenie nici. Jesli naprezenie nici na

testowanym materiale nie jest zadowalajgce, mozesz je

wyregulowac przy pomocy pokretta regulacji naprezenia
nici.

Problem

Porada

Naprezenie nici igty jest za stabe
llustracja przedstawia rezultaty szycia kiedy naprezenie nici
prawej igly jest za stabe.

(1) Lewa strona materiatu
(2) Prawa strona materiatu
(3) Ni¢ prawej igty

(4) Ni¢ gornego chwytacza
(5) Ni¢ dolnego chwytacza

®

®)

(4)

Zwieksz naprezenie nici prawej igty.

(C) Naprezenie nici prawe;j iglty

o—~—o

Naprezenie nici gérnego chwytacza jest za stabe
llustracja przedstawia rezultaty szycia kiedy naprezenie nici
gornego chwytacza jest za stabe.

(1) Lewa strona materiatu
(2) Prawa strona materiatu
(3) Ni¢ prawej igty

(4) Ni¢ gornego chwytacza
(5) Ni¢ dolnego chwytacza

®)

(4)

Zwieksz naprezenie nici gérnego chwytacza.

(B) Naprezenie nici gornego chwytacza

n—r—w
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[T LTI

B)

~

Naprezenie nici chwytacza jest rozregulowane
llustracja przedstawia rezultaty szycia kiedy naprezenie
nici goérnego chwytacza jest za mocne i/lub naprezenie
nici dolnego chwytacza jest za stabe.

(1) Lewa strona materiatu
(2) Prawa strona materiatu
(3) Ni¢ prawej igly

(4) Ni¢ goérnego chwytacza
(5) Ni¢ dolnego chwytacza

®)

Zmniejsz naprezenie nici gérnego chwytacza i/lub zwieksz
naprezenie nici dolnego chwytacza.

(A) Naprezenie nici dolnego chwytacza
(B) Naprezenie nici gérnego chwytacza

= I =
O el
= 5%\ 4 \ 8

(B) illub (A)
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Aby osiagnac¢ lepsze rezultaty

Merezka

Delikatnie pociggnij koniec tafcuszka nici do tytu na
poczatku i pod koniec szycia.

Podczas szycia delikatnie ciggnij materiat w swojg strone.
(1) Materiat
(@ tancuszek nici

Pikotka

Podczas szycia delikatnie ciggnij materiat do tytu.
(1) Materiat

Dla sciegu rolujacego

Poprawne naprezenie

Rysunek po lewej stronie przedstawia szew uszyty z
poprawnym naprezeniem.

(1) Lewa strona materiatu
(2) Prawa strona materiatu
(3) Nic¢ prawej igty

(4) Ni¢ gornego chwytacza
(5) Ni¢ dolnego chwytacza

* Informacje dotyczgce ustawienia naprezenia
na stronach 31-33.
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ZAAWANSOWANE TECHNIKI
Obrzucanie dekoracyjne

UWAGA:

* Moze by¢ konieczne dostosowanie naprezenia nici.

* Przed ustawieniem naprezen nici
patrz strony 28-29, 32-33.

* Dla lepszych rezultatéw, delikatnie pociggnij za
koncéwke tancuszka do tytu na poczatku i pod
koniec szycia.

& OSTRZEZENIE:

Nie zapomnij wytgczy¢ przetacznika zasilania przed
zmiang igty, wylgczeniem/ wigczeniem noza gérnego
lub ustawieniem przetgcznika jezyczka.

Dobdr materiatu i nici

Materiat Ni¢
Nici igty Syntetyczna: #60-80
Od
Srednich Ni¢ 06 Ni¢ dekoracyjna
i¢ gornego . L
do chwytacza Do nawleczenia uzyj
ciezkich zwyktej nici.
materiatéw Ni¢ dolne
go . i
chwytacza Syntetyczna: #60-100

Ustawienia maszyny
(1) Przefgcznik jezyczka: S (Patrz strona 13)
(2 NOz gorny: wigczony (Patrz strona 11)

Marszczenie
Zacznij szy¢ i sprawdz naprezenia nici.
Jesli naprezenie nici na testowanym materiale nie jest

zadowalajgce, mozesz je wyregulowaé przy pomocy
regulatora naprezenia nici.

UWAGA:
* Przed ustawieniem naprezen nici
patrz strony 28-29, 32-33.

HAx1 SP
#11lub #14

1.0-22
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/1\ OSTRZEZENIE:

Nie zapomnij wytgczy¢ przetgcznika zasilania przed
zmiang igly, wytgczeniem/ wigczeniem noza gornego
lub ustawieniem przetgcznika jezyczka.

Dobér materiatu i nici

Materiat Ni¢

Nici igty Syntetyczna: #60-80

Od lekkich do | Nj¢ gornego
Srednich Chwy‘[acza
materiatow | Nj¢ dolnego
tkanych | chwytacza

Syntetyczna: #60-100

Ustawienia maszyny
(1) Przetgcznik jezyczka: S (Patrz strona 13)
(2) N6z gérny: wigczony (Patrz strona 11)




Zaszewki

Zacznij szy¢ i sprawdz naprezenia nici.

Jesli naprezenie nici na testowanym materiale nie jest

zadowalajgce, mozesz je wyregulowaé przy pomocy
Q pokretta regulacji naprezenia nici.

UWAGA:
* Przed ustawieniem naprezen nici, patrz strona
34 (scieg rolujacy).

2l /A\ OSTRZEZENIE:

Nie zapomnij wytgczy¢ przetgcznika zasilania przed
zmiang igty, wylgczeniem/ wigczeniem noza gérnego
lub ustawieniem przetgcznika jezyczka.

f | Dobér materiatu i nici
4 s 3 Materiat Ni¢
J J J J Nic Cigh Syntetyczna:
Od lekkich | NI© Prawejigly #60-100
R do

srednich | Ni¢ gornego chwytacza | Syntetyczna:
materiatléw | Ni¢ dolnego chwytacza | #60-100

1.0

HAx1 SP
#11 lub #14

{ 1
= =

Ustawienia maszyny

(1) Usun lews igte.
(2) Przetacznik jezyczka: R (patrz strona 13)
D (3) Noz gorny: wytgczony (patrz strona 11)

Szycie
1. Szyj ztozong krawedz materiatu prowadzac jg
wzdtuz linii pomocniczych.

(1) Prawa strona materiatu
(2) Ztozona krawedz
(3 Linia pomocnicza na ptytce sciegowe;j
2. Otworz materiat na ptasko i przeprasuj zaszewki w jedng
strone.
* Po zakonczeniu szycia przywro¢ n6z gérny do jego
pierwotnej pozycji (wigczona).
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(4)

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

MASZYNY
Wymiana gérnego noza

/A\ OSTRZEZENIE:

Wytacz przetgceznik zasilania i odtgcz maszyne z gniazdka
przed przystgpieniem do wymiany goérnego noza.

39

Aby usunac¢:
1. Otworz pokrywe chwytacza i pokrywe boczng.
2. Ustaw néz goérny w dolnej pozyciji.
3. Odkrec¢ szesciokatng Srube i usun néz gorny.
(1) NoOz gorny
(2) Szesciokatna Sruba

(3) Bolec blokujgcy
(4) N6z dolny

* Klucz i zapasowy n6z gorny nalezg do opcjonalnego

wyposazenia.

Aby zatozy¢:

1. Wibz nowy n6z gérny w wyztobienie uchwytu noza i
bolec blokujgcy. Nastepnie dokre¢ lekko
szesciokatng Srube.

2. Ustaw n6z goérny w gornej pozycji.

3. Kre¢ kotem zamachowym w swojg strone do
momentu w ktérym ndz gorny znajdzie sie w
najnizszej pozyciji.
Poluzuj szesciokatng srube i ustaw gorny néz tak
zeby krawedz goérnego noza znajdowata sie w
odlegtosci od 0.8 mm do 1.5 mm (3/64) od
krawedzi dolnego noza (tak jak pokazano na
rysunku).
Nastepnie mocno dokre¢ srube.

4. Zamknij pokrywe chwytacza i pokrywe boczng.

Czyszczenie okolic gérnego noza

/A\ OSTRZEZENIE:
Wylgcz przetgcznik zasilania i odtgcz maszyne z
gniazdka przed czyszczeniem maszyny.

Otworz pokrywe chwytacza. Usun pozostatosci nici i
materiatéw pedzelkiem.

* Pedzelek nalezy do opcjonalnego wyposazenia.

* Mozesz uzy¢ odkurzacza aby wyczyscic¢ okolice
gornego noza lub zgbki.

* Dolny néz przy normalnym uzytkowaniu wytrzymuje
ponad rok. Jesli jednak najedziesz na szpilke lub inny
twardy przedmiot, moze by¢ konieczna wymiana
obydwu nozy w tym samym czasie.




©)

Czyszczenie zabkow

/1\ OSTRZEZENIE:

Wytgcz przetgcznik zasilania i odtgcz maszyne z
gniazdka przed czyszczeniem.

Nie demontuj maszyny w inny, niz opisany ponizej
sposob.

1. Otworz pokrywe chwytacza i pokrywe boczng.
2. Usun igly i stopke dociskowa (patrz strony 7 i
8).
3. Usun srube mocujgcy ptytki Sciegowej wraz z samg
ptytka.
(1) Ptytka sciegowa
(2) Sruba mocujgca ptytki Sciegowe;j
4. Wymiec¢ pozostatosci nici i materiatdéw znajdujgcych
sie dookotfa zgbkdéw przy uzyciu pedzelka lub
odkurzacza.

* Pedzelek nalezy do opcjonalnego wyposazenia.
(3) Zgbek

5. Zaloz ptytke Sciegowa, stopke dociskows i igty.
Zamknij pokrywe chwytacza i pokrywe boczng.

UWAGA:

Przy czestym uzytkowaniu, w miejscach trudno
dostepnych, na maszynach zbiera sie kurz i
ktaczki. Moze to powodowaé awarie maszyny.
Zalecana jest okresowa konserwacja maszyny.
Skontaktuj sie ze sklepem, w ktérym kupite$ maszyne.

Czyszczenie gumowej stopki

/\ OSTRZEZENIE:
Wytacz przetgcznik zasilania i odtgcz maszyne z
gniazdka przed czyszczeniem.

Okresowo czys¢ gumowg stopke.
(1) Gumowa stopka
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Oliwienie maszyny

/A\ OSTRZEZENIE:

Wytacz przetgcznik zasilania przed naoliwieniem
maszyny.

UWAGA:

Zaleca sie oliwienie maszyny raz w tygodniu przy
normalnym uzyciu oraz raz na 10 godzin przy
ciagtym uzyciu.

Nanies kilka kropel dobrej jakosci oleju do maszyn
Owerlok w miejsca oznaczone strzatkami.
1. Otwodrz pokrywe boczng i nanies olej.

2. Otworz pokrywe chwytacza i nanies olej.

Przenoszenie maszyny

Chwy¢ palcami uchwyt znajdujacy sie z tytu maszyny w
sposéb pokazany na rysunku.



Rozwigzywanie problemoéw

Problem Przyczyna Odniesienie
Materiat nie jest 1. W zgbkach znajduja sie strzepki nici lub materiatu. Patrz strona 40.
ptynnie podawany. |2. Stopka dociskowa jest podniesiona. Obniz stopke

dociskowa.
3. Docisk stopki jest za staby. Patrz strona 9.
tamie sie igta. 1. Igta jest niepoprawnie zamontowana. Patrz strona 7.
2. lgfa jest wygieta lub tepa. Patrz strona 7.
3. Materiat jest ciggniety sitg. Pociagnij lekko za
materiat.
Zrywa sie nic¢. 1. Maszyna jest Zle nawleczona. Patrz strony 14-23, 30.
2. Naprezenie nici igty lub chwytacza jest za mocne. Patrz strony 28-29, 32-
33, 35.
3. lIgta jest niepoprawnie zamontowana. Patrz strona 7.
4. |gta jest wygieta lub tepa. Patrz strona 7.
Przepuszczanie 1. Igta jest wygieta lub tepa. Patrz strona 7.
sciegow 2. Maszyna jest Zle nawleczona. Patrz strony 14-23, 30.
3. Igta jest niepoprawnie zamontowana. Patrz strona 7.
Szew nie jest 1. Naprezenie nici igty i/lub nici chwytacza nie jest poprawnie Patrz strony 28-29, 32-33,
uszyty starannie. wyregulowane. 35.
2. Maszyna jest Zle nawleczona. Patrz strony 14-23, 30.
3. Jezyczek nie jest poprawnie ustawiony. Patrz strona 13.
4. lgta i/lub ni¢ nie sg odpowiednio dobrane do szytego Patrz strony 24, 34,
materiatu. 37, 38.
5. Ni¢ nie jest poprawnie wtozona pomiedzy talerzyki Patrz strony 16, 19,
naprezeniowe. 21, 23.
6. Scieg jest krotkiej diugosci. Patrz strona 10.
Marszczenie sie 1. Naprezenie nici igty lub chwytacza jest za mocne. Patrz strony 28-29,
szwow 32-33, 35.
2. Maszyna jest Zle nawleczona. Patrz strony 14-23, 30.
3. Pokretto regulacji transportu réznicowego jest Zle ustawione. Patrz strona 10.
4. Jezyczek nie jest poprawnie ustawiony. Patrz strona 13.
Maszyna nie dziata. |1. Maszyna nie jest poprawnie podtgczona do zasilania. Patrz strona 4.
2. Przefgcznik zasilania jest wytgczony. Patrz strona 4.
Material nie jest 1. Noz goérny jest w dolnej pozycji. Patrz strona 11.
réwno obciety. 2. NOz gorny nie jest wtasciwie ustawiony. Patrz strona 39.
3. N6z gorny jest tepy. Wymien néz goérny
(patrz strona 39).
Material marszczy |1. Naprezenie nici gérnego lub dolnego chwytacza jest za Patrz strony 28-29,
sie. mocne. 32-33, 35.
2. Jezyczek nie jest poprawnie ustawiony. Patrz strona 13.
Szerokos¢ ciecia 1. Szerokos¢ cigcia nie jest poprawnie ustawiona. Patrz strona 12.

jest za waska lub
za szerokadla
szerokosci szwu.
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Wersja 1.00
11/10/2024
43

Akcesoria opcjonalne

LP. Nazwa czesci Opis Czesc nr.
L. Uzyj przy mankiecie
1| Stopka do $ciegu lub spédnicy. 202040004
krytego
Uzyj przy wszywaniu
tadmy na ramionach
lub w linii pachy w celu
o zabezpieczenia przed
2| Stopka z podajnikiem | 1, cigganiem lub w 202033004
do wszywania tasmy | ce|ach dekoracyjnych.
Dobrze dziata ze
stopkg do tasmy lub
stopkg do kordu.
Uzyj do szycia
3| Stopka do kordu (1) ozdobnym 202034005
sznurkiem.
Uzyj do szycia
4| Stopka do kordu (2) ozdobnym 202035006
sznurkiem.
Uzyj do dekorowania
Stopka z prowadnikiem | ubran
5| 4o wszywania 202041108
koralikow i peret
. Uzyj przy szyciu
g| Prowadnik do rekawow, mankietéw, | 202036100
marszczenia kotnierzy, itp.
Uzyj przy wszywaniu
7| Stopka do . elastycznej gumy, 202523006
marszczenia i dekoracyjnych
wszywania gumy tasiemek, itp.
Uzyj do réwnego
prowadzenia linii
szycia, przy $ciegu
8| Prowadnik do rownego| typu flatlock oraz przy | 202525008
prowadzenia $ciegu | Sz¢zypankach.
Stopka do wszywania | Uzyj do wszywania
wypustki (1/8) wypustek jako dekoracji
9 lub jako wzmocnienie. 202039000
Stopka do wszywania
wypustki (3/167)
Do tatwiejszego
10 | Nawlekacz nici nawlekania i wymiany 200254605
igly.
Uzyj do szycia
11 | Stopka do rekawow, 200248101
marszczenia karczkow,
falbanek, itp.
UWAGA:
W?zér i opis techniczny mogg ulec zmianie bez
uprzedniej zapowiedzi.
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