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SILNIK ENERGOOSZCZEDNY SERVO REDSUN
(z wyswietlaczem czterocyfrowym)

INSTRUKCJA OBSLUGI

Prosimy o wnikliwe przeczytanie instrukcji przed montazem i testowaniem silnika.

. Montaz i obstuga musi by¢ wykonywana przez wykwalifikowang osobe.

Prosze¢ upewnic sie, ze zasilanie jest odlaczone w czasie wykonywania kolejnych czynnos$ci
montazowych.
Zrbdlo napigcia musi posiada¢ uziemienie.

Schemat gniazd skrzynki sterujace;:

- gniazdo lampki LED

- gniazdo pozycjonera (w przypadku silnika paskowego)
- gniazdo aktuatora

- gniazdo sygnatowe silnika

- gniazdo 230V

- gniazdo zasilania silnika

Wyjasnienie przyciskow panela skrzynki sterujace;j

"+" zwigksz predkos¢

"-" zmniejsz predkos¢

"P" — przycisk parametru / przycisk ustawiania pozycji iglty (géra/dot/brak pozycjonowania)
"S" — przycisk potwierdzania parametru / wlaczanie opcjonalnego swiatta LED

Aby ustawi¢ parametr:

wciskamy "P" oraz "+". Wyswietli si¢ P-00.

naciskajac "+" lub "-" przechodzimy mi¢dzy parametrami
naciskajac "P" wchodzimy i wychodzimy z parametru
naciskajac "S" konczymy programowanie silnika

Lista podstawowych parametrow:

Parametr | Wlasciwos$¢ Zasigg ustawienia Ustawienia fabryczne

P-01* Blokada predkosci 200-6500 obrotow na min 4000
maksymalnej

P-02 Kierunek obrotow 0 — obroty do tytu 1

1 — obroty do przodu

P-03 Ustawienie kata nachylenia 6-18 stopni odchylenia 12
pozycji dolnej igly

P-04 Predkos¢ poczatkowa szycia 200-800 obrotow na minutg |250

P-06 [10$¢ Sciegow w trybie 0-999 0
automatycznego powtarzania

P-10 Tryb automatycznego 0 — wiaczony 0
powtarzania 1 — wylaczony

*parametr dostepny tylko w trybie serwisowym

Przywracanie ustawien fabrycznych:

wecisnij "P" oraz "+" przez 3 sekundy
gdy pojawi si¢ P-00 nacisnij i przytrzymaj "S" przez 3 sekundy




Wchodzenie w tryb serwisowy:

— wcisnij "P" oraz
— pojawi si¢ "0000"

nn

— przyciskiem "P" przechodzimy miedzy kolejnymi cyferkami

— przyciskami "+" oraz

nmn

zwickszamy warto$¢ kazdej kolejnej cyfry

— wedlug powyzszych instrukcji wpisujemy kod "2013" i akceptujemy przyciskiem "S"
— pojawia si¢ P-00 i na jeden cykl programowania mamy dostep do trybu serwisowego

TRYB SERWISOWY ZAWIERA WIELE ZAAWANSOWANYCH PARAMETROW
MOGACYCH ZMIENIC PRACE SILNIKA I PRZEZ TO USZKODZIC GO. W TRYBIE
SERWISOWYM ZALECAMY ZMIANE JEDYNIE PARAMETRU P-01 (zablokowanie
gornej wartosci obrotow). USTAWIAMY GO ZGODNIE Z PARAMETRAMI PODANYMI
PRZEZ PRODUCENTA MASZYNY. PRZEKROCZENIE MAKSYMALNYCH ZALECANYCH
PRZEZ PRODUCENTA OBROTOW MOZE SPOWODOWAC USZKODZENIE MASZYNY.

Tabela bledow 1 rozwigzan
Kod btedu

Wyjasnienie btedu

Wyjasnienie/rozwigzanie
problemu

Er01

Nie moze znalez¢ pozycji
igly

1. Zmniejsz dystans pomigdzy
kotkiem a stojanem silnika(badz
czujnikiem pozycjonera
zamocowanym na maszynie) do
okoto 1-2 mm

2. Sprawdz piny w 9-cio pinowej
wtyczce podtaczonej do skrzynki
sterujacej

3. zamontowany niewlasciwy
czujnik halla. Wymien czujnik lub
silnik.

4. Odpadt magnes na kotku
rgcznym. Zamocuj magnes we
wlasciwym miejscu.

Er02

Nie wykryto aktuatora

1. Aktuator nie podtaczony lub
uszkodzony przewod aktuatora
2. Wymien aktuator

Er03

Uszkodzony czujnik halla
lub blad fazy zasilania

1. Niewtasciwe podtaczenie 9-cio
pinowej wtyczki w gniazdo
skrzynki sterujace;.

2. Zle zamontowany silnik.

3. Uszkodzony czujnik halla.
Wymien czujnik halla lub silnik.

Er04

Zabezpieczenie
przesileniowe

1. Przesilenie silnika
2. Niewtasciwie podpicta 4-
pinowa wtyczka zasilajaca

Er05

Zabezpieczenie
przeciwprzepigciowe na
ptytce drukowane;j

1. Przesilenie silnika
2. Porzewdd sygnatowy
niewlasciwy lub uszkodzony

Er07

Zta komunikacja z gldéwnym

chipem sterujagcym

1. Z1a lub przerwana komunikacja
plytki wyswietlacza z gtowna
ptytka drukowang

Produkt posiada roczng gwarancj¢. Uszkodzenia zaistniate poprzez niewtasciwa obsluge nie

podlegaja gwarancji.




