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INSTRUKCJA OBSLUGI
JEDNOSTKI STERUJACEJ MASZYNY SZWALNICZEJ




1. INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

Podstawowa instrukcja bezpieczenstwa maszyny

Aby uzytkowanie maszyny byto bezpieczne oraz aby méc wykorzysta¢ maksymalnie duzo funkcji, przez
nig posiadanych, nalezy obstugiwac¢ urzgdzenie prawidtowo, zgodnie z instrukcja.

1. W czasie uzytkowania maszyny nalezy zwréci¢ szczegolng uwage na podstawowe Srodki
bezpieczenstwa.

2. Przed uruchomieniem maszyny nalezy przeczyta¢ doktadnie niniejszg instrukcje obstugi oraz inne
dodatkowe zalecenia.

3. Maszyne nalezy uzytkowac po potwierdzeniu jej bezpieczenstwa uzytkowania wg, norm
obowigzujgcych w danym kraju.

4. Nie wolno uzytkowa¢ maszyny bez Srodkéw bezpieczenstwa. Wszystkie ostony i inne Srodki
bezpieczenstwa muszg znalez¢ sie na okresSlonym miejscu podczas przygotowywania maszyny do pracy.
5. Maszyna moze by¢ obstugiwana przez odpowiednio przeszkolonego operatora.

6. Nalezy odtaczy¢ maszyne od zrodta zasilania elektrycznego oraz sprezonego powietrza przed
przystgpieniem do czynnoéci takich jak konserwacja i czyszczenie urzgdzenia, wymiana czesci
zamiennych, naprawa i regulacje maszyny, itp. oraz po zakonczeniu pracy, gdy operator opuszcza
miejsce pracy, a maszyna pozostaje bez nadzoru

7. W przypadku kontaktu skéry bgdz oczu z jakikolwiek smarem, olejem lub innym ptynem, nalezy
przemy¢ miejsce czystg wodg i skonsultowac sie z lekarzem. W przypadku potkniecia jakiegokolwiek ptynu
nalezy zgtosi¢ wypadek natychmiast lekarzowi.

8. W czasie ruchu maszyny nie wolno dotyka¢ zadnych czesci ani urzadzen. Przed przystgpieniem do
jakichkolwiek czynno$ci nalezy upewnic sie, czy maszyna jest wtgczona/wytgczona.

9. Napraw, modyfikaciji i regulacji urzgdzenia dokonywac¢ powinni wykwalifikowani technicy. Zaleca sie
stosowanie tylko oryginalnych czesci zamiennych, ryzyko uszkodzenia maszyny, wynikte ze stosowania
innych niz oryginalne czesci, ponosi uzytkownik.

10. Rutynowa konserwacja oraz przeglady powinny by¢ wykonywane przez odpowiednio wykwalifikowang
osobe, badz technika.

11. Serwisowanie czesci i podzespotéw elektronicznych takze wymaga wykwalifikowanego technika.
Nalezy zatrzymaé maszyne natychmiast po zauwazeniu jakiegokolwiek uszkodzenia lub nieprawidtowego
dziatania komponentoéw elektronicznych.

12. W przypadku maszyn wyposazonych w czesci pneumatyczne (jak np. cylinder powietrzny) nalezy
odtaczy¢ weze pneumatyczne, doprowadzajgce powietrze od maszyny przed przystgpieniem do naprawy i
serwisowania maszyny.

13. W celu zapewnienia jak najlepszej wydajnosci maszyny zaleca sie jej okresowe czyszczenie.

14. Doktadne wypoziomowanie maszyny zapewni lepszg jako$¢ operacyjng oraz obnizy poziom hatasu.
15. Nalezy stosowac odpowiednie okablowanie elektryczne, z uziemieniem.

16. Maszyna moze by¢ stosowana jedynie do celéw, do jakich zostata stworzona. Inne przeznaczenie
maszyny jest niedozwolone.

17. Wszelkie modyfikacje czy zmiany dokonane na maszynie muszg by¢ zgodne ze standardami i
przepisami bezpieczenstwa. Zabezpieczenia sg niezbedne. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
uszkodzenia powstate w wyniku zmian i modyfikacji maszyny.

18. System zasilania w sprezone powietrze nalezy chronic¢ przed dostepem pytéw, kurzu i smaréw.

19. Nie otwiera¢ pokryw zadnych skrzynek z elektronikg silnika i innych urzgdzen, nie dotyka¢ zadnych
elementéw elektrycznych ani elektronicznych w celu unikniecia porazenia prgdem.

20. zawsze stosowac sie do nastepujgcych zakazéw i nakazow:

- nigdy nie uzywac maszyny przy zdjetych srodkach zabezpieczajgcych przed urazem fizycznym.

- uwazac na wiosy, palce i czesci ubrania, ktére mogg zostac ,wciggniete” przez maszyne

- nie wsuwac palcéw pod pokrywy maszyny w czasie jej pracy.

- nie uzywac maszyny jesli jej przewod elektryczny nie posiada uziemienia.

- przed podfgczaniem lub roztgczaniem okablowania elektrycznego, nalezy wytgczy¢ urzgdzenie



Podstawowa instrukcja bezpieczenstwa panelu operacyjnego
Przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi.

W celu zachowania bezpieczenstwa oraz prawidtowos$ci operacji instalacje i obstuge nalezy powierzy¢
przeszkolonemu personelowi

Urzadzenie nalezy przetrzymywac z dala od zrodet elektromagnetycznych i elektro pulsacyjnych
Temperatura otoczenia nie moze przekraczaé 45°C ani by¢ nizsza niz 0°C.

Wilgotnos¢ otoczenia od 30% do 95%, unikaé zaroszenia i zrédet rozpylania kwaséw.

Wymagane jest state i prawidlowo dziatajgce uziemienie urzadzenia.

Uzywac wytgcznie oryginalnych lub wskazanych przez producenta czesci eksploatacyjnych i zamiennych.

Przed montazem silnika czy innych akcesoridow nalezy odtgczy¢ zasilanie i wyjgc€ przewdd zasilajgcy
z gniazda zasilania.

Aby unikng¢ statycznych interferenciji i sprzezen nalezy zadbac¢ o prawidtowe uziemienie urzgdzenia,
za pomocg odpowiedniego przewodu i akcesoriow

Przed przystgpieniem do nastepujgcych czynnoéci nalezy bezwzglednie wytgczy¢ zasilanie:

(1). Demontaz silnika i skrzynki kontrolnej, podtgczanie lub odtgczanie od zasilania jakiegokolwiek przewodu.
(2). Przed otwarciem pokrywy skrzynki - wytgczy¢ zasilanie i odczeka¢ 5 minut.

(3). Podnoszenie ramienia maszyny, wymiana igty, nawlekanie nici.

(4). Naprawa i wszelkiego rodzaju regulacje mechaniczne.

(5). Pozostawianie maszyny niepracujgcej.

Konserwacja i naprawa :

(1). Czynnosci konserwacyjne i naprawcze wykonywa¢ moze wytgcznie przeszkolony personel.

(2). Nie prébowa¢ uderza¢ urzgdzenia zadnym przedmiotem, nie uzywac sity.

(3).Wszystkie czesci zamienne muszg by¢ dostarczone lub zaakceptowane przez producenta urzgdzenia.

URZADZENIE DO RECYCLINGU! NIE WYRZUCAC!

Gdy okres eksploatacji urzadzenia sie zakonczy, nie wolno go wyrzuci¢, ale nalezy sie go pozby¢ zgodnie z
przepisami Dyrektywy Unii Europejskiej o Zuzytych Urzadzeniach Elektrycznych i Elektronicznych (WEEE)
oraz Dyrektywy o ograniczeniach w wykorzystaniu niektorych niebezpiecznych substancji bedgcych
sktadnikami urzadzen elektrycznych i elektronicznych (ROHS).

Dlatego po zakonczeniu eksploatacji masz prawo i obowigzek zwroéci¢ zuzyte urzgdzenie do
sprzedajgcego, pod warunkiem zakupu innego, podobnego urzgdzenia. W innym przypadku nalezy
sprawdzi¢ uregulowania dotyczgce prawidtiowego sposobu pozbycia sie urzadzenia, skonsultowaé sie w
tym temacie z kompetentnymi organami panstwowymi bgdz zaktadem przetwarzania lub organizacjg
odzysku. Pozbycie sie urzgdzenia w sposob niezgodny z wymogami moze skutkowaé pociggnieciem do
odpowiedzialnosci na mocy prawa.

Jako uzytkownik koncowy mozesz wywieraé pozytywny wptyw na ponowne wykorzystanie, recycling i inne
formy odzysku zuzytych urzgdzen elektrycznych i elektronicznych, a wigec ogranicza¢ zgubny wptyw
uzytkowanego przez Ciebie urzadzenia na srodowisko naturalne.



2. PRZEZNACZENIE | SPECYFIKACJA TECHNICZNA URZADZENIA

Urzadzenie jest zintegrowang jednostkg sterujgcg dla przemystowej maszyny szwalniczej typu
overlock Qe. Umozliwia ustawienie automatycznych funkcji maszyny oraz szybki start i zatrzymanie,
doktadno$¢ pozycjonowania igty, itp.

Urzadzenie nie moze by¢ stosowane w celach innych niz tych, do ktoérych zostato zaprojektowane.

Specyfikacja
Napiecie 230V 1-fazowe
Czestotliwosé 50-60 Hz
Predkos¢ 200 - 6500 obr/min
Moment obrotowy silnika <22 Nm

3. PANEL KONTROLNY

Panel kontrolny sktada sie z dwoéch obszarow: wyswietlacza oraz czesci operacyjnej z
przyciskami.

<

wyswietlacz

przyciski
operacyjne




Lp. Przycisk Funkcja

Wejscie do menu parametréw (jednoczesénie P. i ,+”)

Wejscie do wartosci parametru (P)

2 Potwierdzenie operacji lub wprowadzonej wartosci

potwierdzenie

Zwiekszenie wartosci

4 B Zmniejszenie wartosci

Ustawienie pozycji igly po zatrzymaniu maszyny. Mozliwe
ustawienia: UP - (gérna pozycja), DN - (dolna pozycja), NO - (brak
pozycjonowania)

Wigczanie oswietlenia pola pracy (lampka LED)

Wejscie w parametry operacyjne na przykiadzie zmiany kierunku obrotéw silnika:

Wigczy¢ zasilanie. Wcisng¢ jednoczesnie przycisk P. i +, az na wy$wietlaczu pojawi sie P-00.

Za pomocg przycisku + zmieni¢ parametr na P-02 (obroty silnika).

Wcisngc¢ P. aby wejs¢ w parametr, na wyswietlaczu pojawi sie 1

Za pomocg przycisku - zmieni¢ warto$¢ z 1 na 0 (1 - obrét zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, 0 - przeciwnie)
Potwierdzi¢ ustawienie przyciskiem S i opusci¢ parametr.

Przywracanie ustawien fabrycznych

Wigczy¢ zasilanie. Wcisng¢ jednoczesnie przycisk P. i +, az na wy$wietlaczu pojawi sie P-00.
Wecisng¢ i przytrzymac przez 3 sekundy przycisk S



4. LISTA PARAMETROW

Kod Nazwa parametru Zakres Ust.fabr. Uwagi
. Dostep wytgcznie dla
P-01 Maksymalna predkos¢ 200-6500RPM 6000 personelu technicznego
0 przeciwnie 1 zgodnie
. . I do ruchu z ruchem
P-02 Kierunek obrotéw silnika wskazowek wskazowek 1
zegara zegara
P-03 Kat igly 6-18 12
P-04 Predkos$¢ poczatku szycia 200-800 obr/min 250 obr/min
im wieksza warto$¢
tym wieksze
przyspieszenie, im
P-05 Przyspieszenie 500-4000 3000 wartos¢ jest mniejsza
tym przyspieszenie
mniejsze
P-06 Prograr’nc_)wa’nle liczby 0-999 0 Liczba sciegow do
Sciegow zatrzymania maszyny
P-07 . . 800-2000 1100
Predkoé¢ zatrzymania
P-08 Wylgczenie gérnej pozycji 0-1 0
zatrzymania igty
Mozna uzy¢ parametru
P-09 Reset parametru kodu 0-1 0 !317 gdy ustawienie
fabrycznego jest 1
P-10 Automatyczny bieg Wocisng¢ S by zmienic 0 Wytaczenie pradu po
) rozliczeniowy warto$¢ na 1 zatrzymaniu pracy
Czas rozpoczecia
P-T podnoszenia stopki 0-2000ms 0
Czas ochrony wznoszenia
P-12 stopki dociskowe;j 1-120s 4s
Parametr obecnie
P-13 / 0-1 0 nieuzywany
P-14 Maksymalne ograniczenie 50-1000 270
pradu
W pozycji 1 przy wykryciu
o5 Wykrywanie gorne;j 1 - wigczone : braku goérnej pozyciji igty

pozycji igty

0 - wytgczone

wigczy sie alarm i pojawi
btad ER01




P-16 Blokada predkosci szycia 200-6500 obr/min 6500 obr/min
Po wigczeniu
parametru P09,
ustawi¢ parametr P17

P-17 Reset kodu fabrycznego 1-3 1 na 3, a nastepnie
przycisngc i
przytrzymaé OK. aby

P-18 Kod fabryczny 0000-9999 2013

P-19 Liczba sciegdw wolnego 0-15 0

startu
Predko$¢ wolnego
P-2 200- [
0 startu 00-3500 obr/min 800
o217 _ 0 - wylgczone : Parametr obecnie
Odsysanie 1- W’raczone nieuzywany
i Scieqd i Parametr obecnie
P22 Liczba $ciegbw odsysania 1-200 30 aral
na poczatku nieuzywany

P23 Liczba écieg(')vy odsysania 0-200 0 Parametr obecnie

na koncu nieuzywany

P-24 Czas odsysania 50-2000ms 120ms Parametr obecnie

nieuzywany

P25 Czas odsysania z petng 35-1000ms 120ms P_ara.metr obecnie

moca nieuzywany

P-26 Maksymalnq moc 5-100% 100% P'ara_metr obecnie

odsysania nieuzywany

P27 Operacyjna_moc 1-100% 80% P_ara.metr obecnie

odsysania nieuzywany

P-28 Czas wyiac;enia 0-500ms 20ms P_ara_metr obecnie

odsysania nieuzywany

P-29 Czas ochrony odsysania 1-120s 30s Parametr obecnie

nieuzywany




P-30

Tryb wyzwalania stopki

0 - wylgczony

0 - stopka nie podnosi sie
po naci$nieciu pedatu w

; . 1 - wigczon
dociskowej a y tyt
1 - stopka podnosi sie po
nacisnieciu pedatu do tytu
Docisk stopki jest
utrzymywany do momentu
nacisniecia pedatu lub do
zakonczenia czasu
ochrony, po czym docisk
jest zwalniany, silnik sie
zatrzyma, a stopka
podniesie automatycznie
Parametr obecnie
nieuzywany
Czas rozpoczecia .
P-31 ; . 0-2000ms 0 Parametr obecnie
podnoszenia stopki w tyt nieuzywany
Czas akcji Operacyjnej Parametr Obecnle
P-32 50-1000ms 160ms P
podnoszenia stopki nieuzywany
P-33 Czas pe&n_ej mocy 35-1000ms 160ms P_ara.metr obecnie
podnoszenia stopki nieuzywany
Moc przy podnoszeniu . . Parametr obecnie
P-34 stopki z petng mocg 5-100% 100% nieuzywany
P35 Moc podnoszenia 1-500% 20% Parametr obecnie
operacyjnego stopki nieuzywany
P-36 Czas zwalniania 0-120ms 30ms Parametr obecnie
podnoszenia stopki nieuzywany
Czas ochrony Parametr obecnie
P-37 podnoszenia stopki 1-100s 10s nieuzywany
Wyswietla aktualng
P-38 Wys$wietlanie w czasie 200-6500RPM predko$¢ silnika w
Wyswietla aktualne
" . . Punkt napiecie regulatora
WysSwietlanie napiecia tral o .
P-39 regulatora predkosci 14-1010 neutralny | predkosci w zakresie
195 0-1024 co odpowiada
0-5V
Ewi i Gdy napiecie jest
b.40 Wyswietla napiecie 60500V 310v wyzsze niz 395V -

magistrali prgdu statego




P-41

Wytacznik przecigzeniowy

0 - wytaczony
1 - wigczony 1

Pozycja 0 wytgcza
alarm. Przy pozycji 1
kiedy napiecie
magistrali przekroczy
395V - witgczy sie
alarm i pojawi kod
btedu Er16, a silnik
zatrzyma sie
automatycznie. Po
obnizeniu napiecia

5. KODY BLEDOW

Lp. Kod btedu Opis btedu Mozliwe przyczyny pojawienia sie btedu
Brak sygnatu 1. wtyczka lokalizatora jest nie podtgczona
1 ErOl: zatrzymania 2. pozycja indukcyjna lokalizatora zbyt blisko
punktu magnetycznego (1 - 1,5 mm)
. . 1. nie podtgczona wtyczka kontrolera
9 Er02: Nie znaleziono kontrolera | 2. uszkodzone okablowanie kontrolera
predkosci
Blad fazv lub ik 1. Nieprawidtowo zainstalowany silnik
H a”, az_ly E czujnika 2. Nieprawidtowe podtgczenie wtyczki 9 pinowej
3 Er03: alla siinika 3. Uszkodzony czujnik Hall’a
Brak ochrony 1. Przecigzenie silnika
4 Er04: wirnika 2. Nieprawidtowe potgczenie silnika z kontrolerem
1. Przecigzenie silnika
5 Er0S: Ochrona przed ZecClgzenie siini

przetezeniem sprzetu

2. Nieprawidtowy lub brak okablowania sygnatu




Nieprawidtowy sygnat ptyty systemowej

6 ErO7: Btad komunikacji szeregowe;
7 ER-15 Btfad ptyty silnika
Zbyt wysokie napiecie zasilajgce silnik, zasilanie
230V przekracza wartos¢ graniczng (AC310V) lub
8 ER-16 . o bezwtadnos¢ obcigzenia jest zbyt duza a napiecie
Zbyt duze napigcie regeneracyjne przekracza limit DC440V, albo
obwdd wykrywania napiecia ulegt awarii
9 ER.17 A biezgcy btad
sprawdzania
10 ER.18 B biezgcy btad
sprawdzania
1 ER-19 A&B bieza(_:y biad
sprawdzania
Zbyt niskie napiecie zasilajgce silnik, zasilanie
12 ER.20 Zbyt niskie napiecie 230V ponizej wartosci granicznej (AC91V) lub

napiecie regeneracyjne ponizej limitu DC130V,
albo obwod wykrywania napiecia ulegt awarii
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