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PRZED PRZYSTAPIENIEM DO OPERACII SZYCIA

UWAGA
A Aby unikna¢ ryzyka uszkodzenia maszyny nalezy postepowaé
wedtug nastepujacych wskazowek:

( )

Przed uruchomieniem maszyny po raz pierwszy nalezy jq dokfadnie wyczysci¢, aby usunaé
pyt i zanieczyszczenia nagromadzone podczas transportu oraz naoliwic.

Nalezy sprawdzi¢, czy napiecie pradu i fazy silnika sg zgodne z charakterystyka podang na
tabliczce znamionowej. Wtyczke przewodu elektrycznego nalezy podtaczy¢ do gniazda
Z uziemieniem.

Nie nalezy podtacza¢ maszyny do zrédta pradu o napieciu innym, niz wskazane przez
producenta.

Po podtaczeniu maszyny nalezy upewnic sie, czy kierunek obrotéw silnika jest prawidtowy
(koto powinno obracac¢ sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, patrzac

od strony kota recznego).
Przed przechyleniem gtéwki maszyny nalezy wyja¢ dzwignie podnosnika kolanowego.

Nie nalezy rozpoczyna¢ pracy na maszynie przed naoliwieniem gtéwki maszyny oraz
napefnieniem miski olejowej olejem.

Podczas probnego uruchomienia maszyny nalezy usuna¢ ni¢ bebenka oraz nic¢ igtowa.

W pierwszym miesigcu uzytkowania maszyny jej predko$¢ nie powinna przekroczy¢
2400 obrotow na minute.

Dopiero po catkowitym zatrzymaniu maszyny mozna obraca¢ kotem recznym.

PARAMETRY TECHNICZNE

Model

KF-1510J

Predkosc¢ szycia

max. predkos¢ szycia: 3000 obr./min.
(patrz: tabela predkosci szycia na str.9)

Max. dtugosc¢ Sciegu

9mm (zaréwno Scieg normalny jak i scieg wsteczny)

Igta SCHMETZ 135x17 (od numeru 125 do 180), (standard: numer 180)
Nici od numeru 20/3 do 60/3
Chwytacz duzy (podwdjnej wielkosci) chwytacz lezacy

(umieszczony na osi pionowej)

Wznios stopki dociskowej

podniesienie stopki reczne: 9mm, automatyczne: 16mm

Stosowany $rodek smarujacy

New Defrix Oil No. 2

Hatas

hatas w pomieszczeniu przy predkosci n=2250min™ : Lpa<<84 dB (A)
wg DIN 45635-48-A-1/




ﬂ OLIWIENIE MASZYNY

UWAGA:
A Aby unikna¢ wypadkow spowodowanych naglym uruchomieniem sie maszyny, nalezy przed wykonaniem
ponizszych czynnosci odtaczy¢ zasilanie i odczeka¢ do momentu catkowitego zatrzymania silnika.

1) Raz dziennie, przed przystgpieniem do pracy, nalezy zaaplikowa¢ odpowiednig ilos¢ oleju
W miejsca oznaczone na ilustracji strzatkami (A). Ponadto jedng krople oleju nalezy
zastosowac¢ do nasmarowania maszyny w punkcie (B).

Olej do punktu oznaczonego na ilustracji symbolem (A) mozna wprowadzi¢c po wyjeciu
gumowej nasadki, bez koniecznosci zdejmowania ptytki czotowej.

2) W przypadku gdy maszyna instalowana jest po raz pierwszy lub jezeli uruchamiana jest po
dtuzszym okresie postoju, nalezy oprocz nasmarowania maszyny w punktach oznaczonych na
ilustracji strzatkami, zaaplikowac takze odpowiednig ilo$¢ oleju na kazdy filc i knot widoczne po

zdjeciu gdrnej pokrywy @.

3)

4)

5)

Wystajacg cze$¢, znajdujgca sie na
spodzie zbiornika oleju @ nalezy
umiesci¢ w otworze miski olejowej przez
ktory przeptywa zuzyty olej.

Koncdwke rurki olejowej @ nalezy
wsadzic w filtr © w zbiorniku oleju
i przymocowac zaciskiem.

Nastepnie nalezy wla¢ olej JUKI New
Defrix Oil Nr 2 do miski olejowej do
momentu gdy poziom oleju osiagnie
wysokos$¢ linii oznaczonej na ilustracji
napisem HIGH (poziom wysoki). Ilos¢
oleju w maszynie jest wystarczajaca,
jesli poziom oleju znajduje sie na
wysokosci pomiedzy dolng LOW (niski
poziom), a goérng linia. Jesli poziom oleju
jest nizszy od zalecanego, nalezy
uzupeic jego ilosc.

6) Po naoliwieniu maszyny, mozna obserwowac poprzez okienko (C) jak poziom oleju podnosi sie
podczas operacji szycia. Predkos$¢ szycia powinna wynie$¢ przynajmniej 1500 obr./min.
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Czyszczenie zbiornika olejowego
W celu wyczyszczenia zbiornika nalezy:

1) wyjac rurke olejowg ze zbiornika @,

2) zdja¢ nakretke motylkowg @ i kolejno: gdrng
pokrywe @, filtr ®, dolng pokrywe @,

3) odkreci¢ $ruby dociskowe @ kasetki filtru
i wyczysci¢ znajdujace sie wewnatrz kasetki: czesé
filtrujacq (11) oraz magnes (12).

UWAGA

Zbiornik oleju oraz filtr nalezy czysci¢ raz w miesigcu.

Filtr zanieczyszczony pytem badz smarem nie pracuje
prawidtowo co w konsekwencji grozi uszkodzeniem
maszyny.

4) dokonujac wymiany oleju w zbiorniku nalezy
pamieta¢ o wyjeciu zatyczki (13) znajdujacej sie
na spodzie zbiornika. Nastepnie ciecz moze zostac
odprowadzona ze zbiornika na zuzyty olej
w misce olejowej.

Po odprowadzeniu zuzytego oleju nalezy
ponownie zamocowac zatyczke (13) w zbiorniku.
Zbiornik olejowy nalezy zdejmowac dopiero
po uprzednim odprowadzeniu oleju.

5) nastepnie, za pomocg Srub dociskowych @, nalezy
ponownie przymocowac kasetke filtru do gérnej
pokrywy @ po uprzednim umieszczeniu elementu
filtrujacego (11) i magnesu (12) w kasetce,

6) kolejno nalezy umiesci¢ w zbiorniku: dolng
pokrywe @, filtr © oraz gorng pokrywe @,
mocujac je nakretkg motylkowg @,

7) rurke olejowa nalezy umiescic w zbiorniku
olejowym i przymocowac zaciskiem. Do zbiornika
nalezy wla¢ olej typ New Defrix Oil Nr 2 do
momentu gdy jego poziom osiggnie wysokosc linii
oznaczonej napisem HIGH (poziom wysoki).

Ilos¢ oleju doprowadzanego do
chwytacza

W celu ustawienia odpowiedniej ilosci oleju
doprowadzanego do chwytacza nalezy
odkreci¢ nakretke (15) i wuzyé Sruby
nastawczej (14) regulujacej iloS¢ oleju
przekrecajac ja:
- zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek
zegara (A) - aby zmniejszyc ilos¢ oleju,
- przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek
__ zegara (B) — aby zwiekszy¢ ilos¢ oleju.

meery | Aby sprawdzi¢, czy iloS¢ oleju doprowadzanego do chwytacza jest ustawiona prawidtowo nalezy

- umies¢ kartke papieru w poblizu chwytacza i uruchomi¢ maszyne. Po okoto 5 sekundach na kartce

“| papieru powinny pojawi¢ sie élady oleju rozpryskiwanego przez chwytacz (patrz ilustracja).
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UWAGA:
A Aby unikna¢ wypadkéw spowodowanych nagtym uruchomieniem sie maszyny, nalezy przed wykonaniem

czynnosci .2., .3. i .4. odtaczy¢ zasilanie i odczeka¢ do momentu catkowitego zatrzymania silnika.
Aby zainstalowac igte nalezy:

= voNTAZ IGLY
1) za pomocg kota recznego ustawic igielnice w jej najwyzszym

) l potozeniu,
N X7
@-: 0 2) odkreci¢ wkret mocujacy igte @,
3) trzymajac igte © skierowang podtuznym wyztobieniem
w lewo (patrz ilustracja), wiozy¢ jq do oporu w otwédr
mocowania igty,

diugi rowek 4) dokrecic wkret mocujacy @, tak aby igta zostata
unieruchomiona.

UWAGA

Dokonujac wymiany igty nalezy upewnic sie, czy pomiedzy iglg a ostrzem chwytacza jest przeswit.

Jesli nie jest zachowana odpowiednia odlegtos¢, wowczas igta i chwytacz bedg o siebie uderzac
powodujac wzajemne uszkodzenie.

ﬂ ZAKEADANIE T WYIMOWANIE BEBENKA

1) nalezy otworzy¢ pokrywe chwytacza,
2) podnies¢ zatrzask @ kasetki bebenka i wyjaé kasetke,

3) kasetke bebenka nalezy zainstalowa¢ wciskajac ja
do oporu na wat chwytacza i zamkna¢ zatrzask.

UWAGA

Maszyna nie powinna pracowa¢ na wolnych obrotach
(ruch jatowy) przy zatozonym bebenku. Ni¢ bebenka
zaplatujac sie w chwytacz moze go uszkodzic.

Nalezy uwazaé, aby nie zranic sie gornym ostrzem
ruchomego noza.

ﬂ NAWLEKANIE LEZACEGO CHWYTACZA

1) ni¢ nalezy przeprowadzi¢ przez szczeline @
w chwytaczu oraz otwér @ w dzwigni
i wyciagna¢. Ni¢ zostanie przeciggnieta pod
sprezyng podciggacza nici i wyciggnieta przez
otwor @,

2) nawleczenie chwytacza jest prawidtowe, jesli
podczas wyciagania nici, bebenek bedzie
obracat sie w kierunku wskazanym na ilustracji
strzatka.
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1) nitke nalezy przeprowadzi¢ przez punkty od @

do ® (patrz ilustracja). Nastepnie nitke nalezy
owingc kilkakrotnie na szpulke.

2) dzwignie (A) nawijacza bebenka nalezy odchyli¢,
3) odkreci¢ Srube dociskowg (B) i odpowiednio

ustawi¢ ptytke regulacyjng, tak aby szpulke
nawina¢ w 80%,

4) w przypadku gdy bebenek zostat nieréwno

nawiniety nalezy skorygowac nieprawidtowos¢
przesuwajac prowadnik (C) nici nawijacza do
przodu lub do tytu. Nastepnie nalezy dokreci¢
$ruby dociskowe (D).

5) gdy bebenek jest nawiniety, dzwignia nawijacza

automatycznie zwalnia bebenek, a nawijacz
bebenka zatrzymuje sie.

UWAGA
W przypadku tego typu maszyn nie stosuje sie
sworznia prowadnika nic (patrz ilustracja).

ﬂ NAWLEKANIE MASZYNY

UWAGA:
A Aby unikna¢ wypadkéw spowodowanych nagtym uruchomieniem sie maszyny, nalezy przed wykonaniem
ponizszych czynnosci odtaczy¢ zasilanie i odczeka¢ do momentu catkowitego zatrzymania silnika.

@\éciwego naprezenia niciy

/" CIENKIENICI

Stosujac cienkie nici nie
nalezy ich przeprowadzaé
przez punkt @ (gdyby nic
igtowa przeszta przez oba
talerzyki naprezajace nr 2,
nie mozna bytoby uzyskac

1) prowadnik nici (A) nalezy przymocowac¢, za pomocg $rub dociskowych (B), do gornej pokrywy

gtéwki maszyny,

2) gtowke maszyny nalezy nawlec przeprowadzajac nici kolejno przez punkty oznaczone na

ilustracji numerami od (1) do (15).

W punkcie (13) nalezy przeprowadzi¢ nitke po prawej stronie prowadnika nici.
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REGULACIA DLUGOSCI SCIEGU

Pokretto z podziatkg @ regulujgce diugos¢ Sciegu
nalezy obréci¢ w lewo lub w prawo tak, aby liczba
oznaczajagca pozadang diugosS¢ Sciegu znalazta sie
na gorze na wysokosci znacznika.

Szycie $ciegiem wstecznym:

1) nacisnij w dot dzwignie transportu wstecznego @,

2) maszyna bedzie szyta Sciegiem wstecznym
tak dtugo, jak dzwignia bedzie docis$nieta w dot,

3) gdy dzwignia zostanie zwolniona, wowczas
maszyna zacznie szy¢ Sciegiem normalnym
(do przodu).

Szycie $ciegiem wstecznym przy uzyciu dotykowego przetacznika szycia:
1) nacisnij dotykowy przetacznik szycia wstecznego ©, (opcja - nie wystepuje w standardzie)

2) maszyna bedzie szyta Sciegiem wstecznym tak dtugo, jak przycisk bedzie wcisniety,
3) gdy przycisk zostanie zwolniony, wéwczas maszyna zacznie szy¢ normalnie.

ﬂ REGULACIA NAPREZENIA NICI

Regulacja naprezenia nici iglowej:

1) Pokretto naprezacza nici nr 1 @ nalezy przekrecic:
- zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara
(A) - aby zmniejszy¢ dtugos¢ nici pozostajacej za
igtq po automatycznym obcieciu nici,
- przeciwnie do kierunku ruchu wskazoéwek zegara
(B) - aby zwiekszy¢ dtugos¢ nici pozostajacej za
igtq po automatycznym obcieciu nici,

2) Pokretto naprezacza nici nr 2 @ nalezy przekrecic:

- zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara
(A) - aby zwiekszy¢ naprezenie nici igtowej,

- przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara
(B) - aby zmniejszy¢ naprezenie nici igtowe;j.

| Zwieksza zZmnigjsza
dhigosc @ — Qd’_rugosJé

| UWAGA Naprezenie nici na obu talerzykach naprezacza nr 2 powinno by¢ identyczne. |

UWAGA:

Aby unikng¢ wypadkéw spowodowanych nagtym
uruchomieniem sie  maszyny, nalezy przed
wykonaniem ponizszych czynnoéci odiaczy¢ zasilanie.

Regulacja naprezenia nici bebenka:
Srube regulacyjng naprezenia nici  © nalezy
przekrecic:
- zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara
(A) - aby zwiekszy¢ naprezenie nici bebenka,
- przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara
(B) - aby zmniejszy¢ naprezenie nici bebenka.

mniejsze
naprezenie nici @




#E RECZNY PODNOSNIK STOPKI DOCISKOWE

1) aby podnies¢ stopke dociskowq nalezy unie$¢ reczng
dzwignie @ w kierunku wskazanym na ilustracji
strzatka,

Stopka uniesie sie na wysoko$¢ 9mm i pozostanie
w tym potozeniu.

2) aby opusci¢ stopke nalezy zwolni¢ dzwignie.

m REGULACJA DOCISKU STOPKI

W celu ustawienia prawidtowego docisku stopki
mniejsz wigkszy nalezy przekreci¢ pokretto z podziatka @ regulujace
claets dOSSk docisk sprezyny stopki:
- zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara
(A) - aby zwiekszy¢ docisk stopki,
- przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara
(B) - aby zmniejszy¢ docisk stopki.
Po dokonaniu regulacji nalezy dokreci¢ nakretke
mocujacq @.

UWAGA

Zalecane jest stosowanie jak najmniejszego docisku
stopki podczas operacji szycia, ktére jednak umozliwia
prawidtowe przytrzymywanie materiatu.

REGULACIA WZNIOSU STOPKI DOCISKOWEJ ORAZ
AMPLITUDY SKOKU STOPKI KROCZACEJ

W celu dokonania regulacji wzniosu stopki
dociskowej oraz amplitudy skoku stopki kroczacej
nalezy przekrecic pokretto regulacyjne ©
z podziatka:
- zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek
zegara - aby zwiekszy¢ skok,
- przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek
zegara - aby zmniejszy¢ skok.




m TABELA PREKOSCI SZYCIA

Ponizsze zestawienie przedstawia zaleznoS¢ maksymalnej predkosci pracy maszyny od warunkéw
szycia. Ustawiajac maksymalng predko$¢ szycia nie nalezy przekracza¢ wartosci predkosci
wyszczegolnionej w tabeli dla danych warunkdéw szycia.

iy . . Dtugosc Sciegu
Wysokos¢ przemiennego wzniosu —

stopki kroczacej i dociskowej do 6mm powyzej omm
oraz do 9mm
ponizej 2.50mm 3000 obr./min. 2000 obr./min.
2.50mm ~ 4.00mm 2400 obr./min. 2000 obr./min.
4.00mm ~ 4.75mm 2000 obr./min. 2000 obr./min.
4.75mm ~ 6.50mm 1800 obr./min. 1800 obr./min.

m ZWALNIANIE SPRZEGKA BEZPIECZENSTWA

UWAGA:
A Aby unikna¢ wypadkéw spowodowanych nagtym uruchomieniem sie maszyny, nalezy przed wykonaniem
ponizszych czynno$ci odtaczy¢ zasilanie i odczeka¢ do momentu catkowitego zatrzymania silnika.

Sprzegto bezpieczenstwa wiacza sie w sytuacji nadmiernego obcigzenia chwytacza lub innych
podzespotdw maszyny podczas szycia. Wowczas chwytacz nie bedzie sie obracat nawet pod
wptywem obrotu kofa napedu recznego

0 Po wiaczeniu sie sprzegta bezpieczenstwa
nalezy usungé przyczyne przecigzenia i zwolnic¢
sprzegto w nastepujacy sposdb:

1) nacisnij przycisk @ znajdujacy sie na
gornej powierzchni foza maszyny i mocno

L obré¢ kotem napedu recznego w kierunku
ke ) przeciwnym do jego normalnych obrotdw,
- o | 2) dzwiek przypominajacy zamykanie
@ w & zatrzasku sygnalizuje, ze sprzegto zostato
zwolnione.






