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WAZNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Podczas uzytkowania urzgdzen elektrycznych powinny by¢ zachowane podstawowe srodki bezpieczenstwa,
wigcznie z nastepujacymi:

Ten owerlok zostat zaprojektowany tylko do uzytku domowego. Przeczytaj wszystkie instrukcje przed
rozpoczeciem pracy z owerlokiem.

NlEBEZPlECZENSTWO Aby wyeliminowac ryzyko porazenia prgdem:

1. Urzadzenia podtgczonego do zrodta zasilania nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru.
Owerlok nalezy wytgczy¢ niezwtocznie po zakonczeniu pracy oraz przed czyszczeniem.

OSTRZEZEN'E —— Aby wyeliminowa¢ ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia pragdem lub obrazen:

1. Owerlok nieprzeznaczona jest do zabawy. Gdy urzgdzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich
obecnosci, konieczny jest $cisty nadzoér osoby dorostej.

2. Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji. Nalezy
uzywac tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukciji.

3. Nie wolno uzywa¢ maszyny, gdy: uszkodzony jest przewdd lub wtyczka, urzadzenie dziata
niewtasciwie na skutek upuszczenia lub zniszczenia, urzgdzenie wczesniej wpadto do wody. Gdy
zaistniejg powyzsze okolicznosci, maszyne nalezy dostarczy¢ do najblizszego autoryzowanego
przedstawiciela lub centrum serwisowego, aby tam dokonano przegladu, naprawy lub regulacji.

4. Nie wolno uzywac urzgdzenia jesli ktorykolwiek z otwordw wentylacyjnych jest zablokowany.

Nalezy dbac¢ o to by otwory wentylacyjne maszyny oraz rozrusznika noznego byty wolne od
zalegajgcego kurzu.

5. Nie wolno wtyka¢ ani wktada¢ zadnych obcych obiektéw do otworéw w maszynie.

6. Nie wolno uzywa¢ maszyny na wolnym powietrzu.

7. Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu

(sprayu) oraz tam, gdzie stosowano tlen.

Aby odtgczy¢ urzgdzenie od zasilania, nalezy wytgczy¢ wszystkie przetgczniki a nastepnie wyjgé wtyczke.

9. Nie wolno odtgcza¢ urzadzenia od zasilania ciggnac za przewdd. Aby wytaczy¢ maszyne z sieci nalezy
chwyci¢ za wtyczke, nie za przewdd.

10. Nalezy trzymac palce z daleka od ruchomych czesci urzadzenia szczegdlnie od igly i ostrza

obcinajgcego.

11. Zawsze nalezy uzywac¢ odpowiedniej ptytki Sciegowej. Uzycie niewtasciwej ptytki moze ztamac igte.

12. Nie wolno uzywac wygietych igiet.

13. Nie wolno ciggng¢ ani popycha¢ materiatu podczas szycia gdyz moze to spowodowaé wygiecie sie

lub ztamanie igty.

©

14. Nalezy wytgczy¢ maszyne (“O”), zanim dokona sie jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczegolnie
dotyczy to czynnosci takich jak: nawlekanie igty, zmiana igty, nawlekania szpulki czy zmiany
stopki dociskowej..

15. Zawsze nalezy odigczy¢ urzadzenie od zrodta zasilania, zanim przystgpi do zdjecia obudowy,
smarowania lub innej czynnosci regulujacej ujetej w niniejszej instrukcji.

INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAG

To urzagdzenie moze by¢ uzywane przez dzieci w wieku od 8 lat i powyZzej oraz osoby

o ograniczonych zdolnosciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych lub z brakiem
doswiadczenia i wiedzy, jesli zostaty one objete nadzorem lub lub zaznajomione z uzytkowaniem
urzgdzenia w bezpieczny sposob i rozumiejg zwigzane z tym zagrozenia. Dzieci nie powinny bawi¢
sie urzadzeniem. Czyszczenie i konserwacja nie powinny by¢ wykonywane przez dzieci bez nadzoru.

W przypadku wyzbycia sie maszyny, musi by¢ ona bezpiecznie zutylizowana zgodnie z
prawem krajowym odnosnie produktéw elektrycznych. W razie watpliwosci skontaktuj sie ze

W sprzedawca.
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PODSTAWOWE CZESCI
Nazwy czesci

(1 Pokretto naprezenia nici lewej igty

(2 Pokretto naprezenia nici prawe;j iglty

(3 Pokretto naprezenia nici gérnego chwytacza
(@) Pokretto naprezenia nici dolnego chwytacza
(5 Suwak ustawienia naprezenia dolnego chwytacza
(® Pokretto dlugosci $ciegu

(@ Dyferencjat réznicowy

Otwory wentylacyjne

(@ Koto zamachowe

Gniazdo maszyny

@D Przetgcznik zasilania

(2 Pokrywa chwytacza

@3 Pokrywa boczna

Pokretto regulacji docisku stopki

@5 Prowadnik nici

Pret prowadnika nici

@2 Uchwyt szpulki

Otwory wentylacyjne

Trzpien szpulki

20 Otwor uchwytu

@) Prowadnik nici pokrywy gornej

@2 Dzwignia nawlekacza igty

@3 Ptytka czotowa

@4 Obcinacz nici

@5 Dzwignia stopki dociskowej

@0 Dzwignia przetgczajgca nawlekacz igty
@) Stopka dociskowa

Gorny chwytacz

29 Rozprowadzacz

Dolny chwytacz

@D Otwor chwytacza nici

32 Dzwignia wyboru chwytacza

33 Dzwignia przetgczajgca chwytacz nici
Dzwignia nawlekacza chwytacza

35 Dzwignia zwalniajgca gérny noz
Prowadnik pokrywy chwytacza

32 Pokretto regulacji szerokosci obcinania
Dzwignia przetgczajgca jezyczek
N6z dolny

N6z gorny

Jezyczek

UWAGA:
Konstrukcja i specyfikacje maszyny owerlok moga
ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.




"\ Zabezpieczenie

To urzadzenie wyposazone jest w zabezpieczenie,
ktére uniemozliwia uruchomienie maszyny

w nastepujacych sytuacjach:

Pokrywa chwytacza lub pokrywa boczna
sg otwarte

(D Pokrywa chwytacza

(2) Pokrywa boczna

Y - Dzwignia stopki dociskowej jest podniesiona
(3 Dzwignia stopki dociskowej

Nie zapomnij zamkng¢ pokrywy chwytacza i pokrywy
bocznej i opusci¢ dzwigni stopki dociskowej przed
uruchomieniem maszyny.
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Standardowe akcesoria

No. Nazwa czesci Nr czesci
1| Srubokret (duzy) 784810002
2| Srubokret (maty) 647803004
3 | Klucz dwustronny 799807002
4 | Pinceta 624801001

Zestaw igiet
5 (HAx1 SP#11) x 2 784860100
(HAx1 SP#14) x 3
6| Siatka 624806006
7 | Blokady szpulek (duze) 822020503
8 | Pedzelek 802424004
9| Olej 741814003
10 | Chwytacz igty/trzpien rozprowadzacza| 799802007
11 |N6z gorny 799096000
12| Drut nawlekajacy chwytacz 799803008
13 | Pudetko na akcesoria 366401400
14 | Pojemnik na $cinki 799801A01
15 | Instrukcja obstugi 799800094
16 | Instrukcja DVD 799804009
17 | Ostona 797608005
U.S.A i Kanada C-1028
U.K. C-2085-1
18 |Rozrusznik -
nozny* Australia C-2065
Europa C-2060

*Dotgczony rozrusznik nozny moze sie rézni¢ wygladem

od tego na ilustraciji.




Pojemnik na scinki
Pojemnik na Scinki zbiera skrawki materiatu.
Oprdéznij pojemnik po zakonczneiu szycia.
Zaktadanie:
Przesuwajac pojemnik na $cinki wzdtuz prowadnika
pokrywy chwytacza, wsun wypustki w szczeline
pod pokrywg chwytacza.

(D Pokrywa chwytacza

(2 Pojemnik na $cinki

(3 Prowadnik pokrywy chwytacza

@ Szczelina

Zdejmowanie:
Pociaggnij za pojemnik na $cinki w swojg strone.



PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA
Podtaczanie do zrédta zasilania

A OSTRZEZENIE

Podczas pracy maszyny, zawsze obserwuj obszar
szycia i nie dotykaj zadnych ruchomych czesci takich
jak szarpak, koto zamachowe, noze, chwytacze

lub igty.

Zawsze wylgczaj przetgcznik zasilania oraz wyciggaj
wtyczke z gniazda sieciowego gdy:

- zostawiasz maszyne bez opieki.

- zaktadasz lub zdejmujesz czesci.

- czy$cisz maszyne.

Nie ktadz zadnych przedmiotéw na rozruszniku
noznym.

Wytacz przetgcznik zasilania.
Umies¢ wtyczke maszyny w gniezdzie zasilania.
Umiesc¢ wtyczke przewodu zasilajgcego w gniezdzie
sieciowym. Wigcz przetgcznik zasilania.

(D Przetgcznik zasilania

(2) Wtyczka maszyny

(3 Gniazdo zasilania

(@) Wtyczka przewodu zasilajgcego

() Gniazdo sieciowe

(® Rozrusznik nozny

Przed pierwszym uzyciem maszyny

Zanim uzyjesz po raz pierwszy swojej maszyny, umies¢
kawatek materiatu pod stopkg dociskowg i uruchom
maszyne na kilka minut bez nici. Usun pzosotatosci
oleju, ktéry moze sie pojawic.

Instrukcje operacyjne:

Symbol "0": na przetaczniku zasilania oznacza

pozycje wytgczong "OFF".

Dla uzytkownikow w Kanadzie i w USA:

Wtyczka spolaryzowana (jeden bolec szerszy

od drugiego): Aby zminimalizowac¢ ryzyko porazenia
prgdem, wtyczka tego rodzaju pasuje do gniazdka tylko
w jednym potozeniu. Jesli wtyczka nadal nie pasuje,
wezwij wykwalifikowanego elektryka. aby zamontowat
odpowiednie gniazdko. Nie modyfikuj wtyczki w zaden
sposob.

Kontrolowanie predkosci szycia

Nacisnij na rozrusznik nozny, aby uruchomié¢ maszyne.
Im mocniej bedziesz naciskac na rozrusznik,
tym szybciej maszyna bedzie szyla.

(D Rozrusznik nozny



7\ Koto zamachowe
Zréwnaj symbol “ ()" ostony paska z symbolem
na kole zamachowym kiedy nawlekasz igty,
ustawiasz dzwignie przetgczajgca jezyczek lub
podnosisz/opuszczasz rozprowadzacz.
Zawsze kre¢ kotem zamachowym w swoim kierunku
(w przeciwng strone do ruchu wskazéwek zegara).

(D Koto zamachowe

(2) Ostona paska

(3 Symbol “p”

@ Symbol “—"

"\ Pokrywa chwytacza

Otwieranie:

Przytrzymaj pokrywe chwytacza jak to pokazano na

ilustracji i przesun ja w prawo tak daleko, jak to

mozliwe. Pociggnij pokrywe do siebie by jg otworzy¢.
(D Pokrywa chwytacza

Zamykanie:
Pchnij pokrywe chwytacza z powrotem do géry.
Pokrywa automatycznie zatrzasnie sie w miejscu.

UWAGA:
Zawsze kiedy maszyna jest w uzyciu zamykaj pokrywe
chwytacza.

Nie uruchomisz maszyny z otwartg pokrywg chwytacza.

"\ Pokrywa boczna
Otwieranie:
Pociggnij w lewo za pokrywe boczng.

IS (D Pokrywa boczna

Zamykanie:
/ Pchnij pokrywe boczng w prawo.
7 UWAGA:
Zawsze kiedy maszyna jest w uzyciu zamykaj pokrywe
boczna.

Nie uruchomisz maszyny z otwartg pokrywa boczng.

I




Dzwignia stopki dociskowej
Dzwignia stopki dociskowej podnosi i opuszcza stopke
dociskowg. Podnies$ stopke dociskowag
przed nawlekaniem maszyny,
Przed rozpoczeciem szycia zawsze opuszczaj stopke
dociskowa.

(1 Stopka dociskowa

(2) Dzwignia stopki dociskowe;

UWAGA:

Kiedy stopka dociskowa jest podniesiona otworzone
sg talerzyki naprezeniowe. Podnie$ dzwignie stopki
dociskowej po przeprowadzeniu nici pomiedzy
talerzykami naprezeniowymi.

(3) Talerzyki naprezeniowe

Zdejmowanie lub zakladanie stopki dociskowej

/\ OSTRZEZENIE:

Przed zdjeciem lub zatozeniem stopki dociskowej
wytgcz maszyne.

Zdejmowanie:

Unie$ stopke dociskowa.

Przekre¢ kotem zamachowym w swoim kierunku
aby uniesc igte do jej najwyzszej pozyciji.
@ Igta

(2) Dzwignia stopki dociskowe;

Nacisnij na dzwignie znajdujaca sie z tylu uchwytu stopki.
Stopka spadnie.
(3 Stopka dociskowa
(@ Dzwignia

Zaktadanie:
Ustaw stopke dociskowg w taki sposob, aby precik
na stopce znalazt sie tuz pod rowkiem uchwytu stopki.
Opus¢ uchwyt stopki, aby zablokowac¢ stopke w miejscu.
Unies dzwignie stopki dociskowej.
Upewnij sie, ze stopka dociskowa jest dobrze
zamocowana.
(1 Stopka dociskowa
(2) Rowek
3 Precik

Linie prowadzace stopki dociskowej
Linie prowadzgce na czubku stopki dociskowej
sg oznaczone dwiema pozycjami igty.
Lewa linia prowadzgca jest oznaczona lewg pozycjg igty.
Prawa linia prowadzgca jest oznaczona prawg pozycjg igty.
(D Lewa pozycja igty
(2) Prawa pozycja igty
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Pokretto regulacji docisku stopki
Docisk stopki moze by¢ ustawiony poprzez przekrecenie
pokrettem regulacji docisku stopki.
Przy szyciu zwyktych materiatow ustaw docisk stopki na “N”.
Przy cienkich materiatach przekre¢ pokretto w swojg strone.
Przy grubych materiatach przekre¢ pokretto od siebie.

(D Pokretto regulaciji docisku stopki

(2 Kreska ustawienia

(3 Zwigkszenie docisku

@ Zmniejszenie docisku
Przy normalnym szyciu nie musisz dostosowywac¢ docisku
stopki.
Po dokonaniu regulacji szyj i sprawdz docisk.

Wymiana igly
* Uzyj igly HA-1 SP #14 lub #11.
* Igta HA-1 SP #14 jest zamontowana w maszynie.

AOSTRZEZENIE

Wyltacz przetgcznik zasilania przed wymiang igty.

Krecgc kotem w lewg strone podnies igte do jej
najwyzszej pozycji.
Wsun igte dodang do maszyny do otworu w chwytaczu
igty.
(1 Chwytacz igty
Poluzuj srubokretem (matym) Srube zacisku igty i usun
igte.
@ Maly $rubokret
(3 Sruba zacisku iglty

(4] Wsun nowsa igte do otworu chwytacza igty ptaska strong
skierowang do tytu.
(@) Otwér chwytacza igty
(® Ptaska strona
Wsun igte do zacisku igty i dopchnij jg do samego konca
do géry.
[6] Gora prawej igty powinna dotyka¢ spodu igielnicy a géra
lewej igty powinna dotykac krawedzi igielnicy.
® Lewa igta
(@ Prawa igta
Krawedz igielnicy
© Spod igielnicy

Mocno dokre¢ srube zaciskowg za pomocg Srubokreta
(matego) przytrzymujgc uchwyt w miejscu.
Aby usungac igte, pociggnij za uchyt igty w dot.

UWAGA:

Czesciowo dokre¢ srube zaciskowg po stronie,
ktora nie jest uzywana, aby zapobiec zgubieniu Sruby.

Sprawdzenie igty
Aby sprawdzi¢ czy igta jest w dobrym stanie, umies¢
ptaskg strone igly na czyms ptaskim (na ptytce sciegowej,
szkle itp.). Przestrzen pomiedzy igtg a ptaskg powierzchnig
powinna by¢ rowna. Nigdy nie uzywaj krzywej lub tepej
igty.

(D Ptaska strona igty

(2) Ptaska powierzchnia

(3 Przestrzen
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Regulacja dtugosci sciegu
Aby zmieni¢ dtugo$c¢ sciegu, przekreé pokrettem
dtugosci sciegu. Im wyzsza wartos¢ tym dtuzszy Scieg.
(1 Pokretto dtugosci $ciegu
(2 Wyznacznik ustawienia

Standardowa dtugos$¢ dla $ciegu owerlokowego wynosi
“3" (okoto 3 mm).

Pokretto kliknie, kiedy przekrecisz je na wartos¢ 3.
Dtugos¢ sciegu moze by¢ zmieniana podczas szycia.

UWAGA:

* Dlugos¢ $ciegu mozna zmienia¢ w zakresie
od 1 do 5 mm.

* Pozycja “R” przeznaczona jest dla merezki i $ciegu
rolujgcego (okoto 1.5 mm).

Regulacja dyferencjatu réznicowego
Dostosuj dyferencjat roznicowy podczas szycia
materiatdw majgcych tendencje do rozciggania sie
lub marszczenia.
Dyferencjat réznicowy moze byé zmieniany poprzez
krecenie pokrettem dyferencjatu réznicowego.
Wartos¢ na pokretle wskazuje stosunek podawania
pomiedzy ruchem gtéwnym a podrzednym.

(D Dyferencjat réznicowy

(@ Wyznacznik ustawienia

Neutralna pozycja pokretta dyferencjatu réznicowego
to 1.0. Pokretto dyferencjatu réznicowego kliknie,
kiedy przekrecisz je na wartos¢ 1.0.

Ustaw pokretto na wartos¢ wieksza niz 1.0,
kiedy materiat rozcigga sie podczas szycia.

Ustaw pokretto na warto$¢ mniejszg niz 1.0.
kiedy materiat $cigga sie podczas szycia.

Jak ustawic
Jesli szyty materiat sie rozcigga, przekre¢ pokretto
w swojg strone w kierunku 2.0.

Jesli szyty materiat sie scigga, przekre¢ pokrettem
od siebie w kierunku 0.5.

@ Rozciggniete
(@ Sciggniete

Marszczenie

Mozesz szy¢ marszczenie z jedng warstveienkiego
lub sredniego materiatu.

Ustaw pokretto dyferencjatu réznicowego na 2.0.
Ustaw pokretto diugosci Sciegu na 4.



"\ Wylaczanie i wigczanie gérnego noza

/\ OSTRZEZENIE

Wytgcz przetgcznik zasilania przed wytgczeniem
lub wigczeniem goérnego noza.

Nie tnij niczego nozem gérnym poza materiatem,
poniewaz moze to spowodowac ztamanie noza.

Wytgczanie gérnego noza dla ptaskiego szwu owerlokowego,
szczypanki, itp.

(D Pokretto zwalniania noza gérnego

(@ Noz gorny

(B) Wylaczanie:

Nacisnij na pokretto zwlaniajgce néz goérny (A) i przekrec je

w prawo (B) ustawiajgc znacznik ustawienia na [ _5]' 1
(3 Znacznik ustawenia

Wiaczanie:
Nacisnij na pokretto zwlaniajgce néz gorny (A) i przekrec je
w prawo (B) ustawiajgc znacznik ustawieniana [ _J|- -

7\ Regulacja szerokosci obcinania

/\ OSTRZEZENIE

Wytacz przetgceznik zasilania przed regulacja
szerokosci obcinania.

Jesli szerokos¢ obcinania jest za waska lub za szeroka
dla szerokosci szwu, wyreguluj jg krecac pokrettem
regulacji szerokosci obcinania.

(1 Pokretto regulacji szerokosci obcinania

Przekre¢ pokrettem regulacji szerokosci obcinania,
aby uzyskac pozgdang pozycje noza dolnego.
Jesli néz dolny ustawiony jest w standardowej pozyciji,
prawa krawedz noza dolnego zréwnana jest z linig
prowadzgcg na plytce Sciegowe;.

(2) Standardowa pozycja

(3 Noz dolny

(@ Linia prowadzgca na plytce $ciegowej

(5 Krawedz materiatu

PN

Jesli szeroko$é obcinania jest za waska (®), przekreé¢
pokrettem regulacji szerokosci obcinania w kierunku A.
N6z dolny przesunie sie w prawo.

ARAAAN

PN

i

fiii

WAARRARARAL

EN NN

Jesli szeroko$é obcinania jest za szeroka (), przekre¢
pokrettem regulacji szerokosci obcinania w kierunku B.
N6z dolny przesunie sie w lewo.

Szyj i sprawdz szerokos$¢ obcinania.

12
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Regulowanie dzwigni przelaczajacej jezyczek
(zmiana na standardowe obrzucanie
lub na merezke)

/\ OSTRZEZENIE
Wytgcz przetgcznik zasilania przed regulacjg dzwigni
przetgczajacej jezyczek.

Dzwignia przetgczajaca jezyczek potgczona jest
z jezyczkiem. Jezyczek przesuwa sie w przdd i w tyt,
kiedy ustawiasz dzwignie jezyczka na “S” lub “R”.
Przekre¢ kotem zamachowym w swojg strone,
aby zrownac symbol “ ()" na pokrywie paska z symbolem
“~" na kole zamachowym.

(1 Koto zamachowe

(2 Symbol “()".

(3 Symbol “~".

Standardowe obrzucanie
Jezyczek znajduje sie obok ptytki Sciegowe].
Przesun dzwignie przetgczajgcy jezyczek na “S”
przy standardowym obrzucaniu.

@ Jezyczek

(2) Dzwignia przetgczajgca jezyczek

Merezka
Przesun dzwignie przetgczajgcy jezyczek na “R”
przy merezce, pikotce i $ciegu rolujgcym.

@ Jezyczek

(2) Dzwignia przetgczajgca jezyczek
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Pozycja preta prowadnika nici
Pociggnij do gory, do oporu, za pret prowadnika nici.
(D Pret prowadnika nici

Kre¢ pretem prowadnika nici dopdki ten nie zatrzasnie
sie w swoim miejscu.
Pamietaj aby zatrzasng¢ oba stopery.
Pret prowadnika nici znajduje sie tuz nad trzpieniami
szpulek, tak jak to przedstawiono na rysunku obok.
(2) Prowadnik nici
(3 Stoper
@) Trzpien szpulki

Zaktadanie blokady szpulki i siatki
Kiedy uzywasz matej szpuli z niémi, zdejmij blokade
szpulki z trzpienia szpulki.
Umiesc¢ szpulke na trzpieniu szpulki i na nig natéz
blokade szpulki skierowang szczeling ku gorze.

(D Podstawa na szpulke

(2 Trzpien szpulki

3 Blokada szpulki

Jesli podczas nawlekania i/lub szycia ni¢ zeslizguje
sie ze szpulki, natéz siatke na szpulke jak to pokazano
na ilustracji, aby zapobiec zablokowaniu maszyny.

(@) Siatka

* Mocno wsunh do szpulki podstawe na szpulke.
(1 Podstawa na szpulke
(®) Szpulka
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NAWLEKANIE MASZYNY
Nawlekanie maszyny (4 nici)

/\ OSTRZEZENIE

Wytgcz przetgcznik zasilania przed nawleczeniem
maszyny.

UWAGA:
* Nawlekacza chwytacza mozna uzywaé
ze standardowymi niémi o grubosciach #60 - #100.
* Nawlekacz chwytacza nie moze by¢ uzywany
ze specjalnymi niémi, takimi jak wetnnonylon,
ztote nici, itp. Aby nawlec, patrz “Korzystanie z
drutu nawlekajgcego chwytacz” (strona 26)
lub “Uzycie standardowej nici” (patrz strona 27).
* Do zwyktego szycia, standardowych nici #60 - #100
uzywa sie jako nici od igty.
* Nie uzywaj stabej jakosci nici.

Przygotowanie

Pociggnij w gére do oporu za pret prowadnicy nici
i ustaw szpulki (patrz strona 14).

Unie$ dzwignie docisku stopki (patrz strona 9).
Otwoérz pokrywe chwytacza (patrz strona 8).

Suwak ustawienia naprezenia dolnego chwytacza
Suwakiem ustawienia naprezenia dolnego chwytacza
reguluje sie naprezenie dolnego chwytacza.

Przy normalnym szyciu ustaw suwak ustawienia
naprezenia dolnego chwytacza na STD.

(® Suwak ustawienia naprezenia dolnego chwytacza

* Podczas nawlekania ustaw suwak ustawienia
naprezenia dolnego chwytacza na STD.

llustracja po lewej stronie przedstawia stan kompletnego
nawleczenia maszyny.
Nawlekanie dolnego chwytacza patrz strony 19-21.
Nawlekanie gérnego chwytacza patrz strony 22-24.
Nawlekanie prawej igty patrz strony 28-30.
Nawlekanie lewej igty patrz strony 31-32.

(D Lewa ni¢ od igty

(2 Prawa ni¢ od igty

(® Ni¢ gérnego chwytacza

(@ Ni¢ dolnego chwytacza
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Nawlekanie maszyny (3 nici)
Mozesz szy¢ trzynitkowym $ciegiem obrzucajgcym
uzywajgc lewej lub prawej igty.

/\ OSTRZEZENIE

Wytacz przetgcznik zasilania przed nawlekaniem

maszyny.

Uzycie igty tylko po prawej stronie

(dla zwyczajnego obrzucania trzema nitkami)

Kiedy uzywasz prawe;j igty, standardowa szeroko$c¢
szycia wynosi 3.5 mm.

llustracja po lewej stronie przedstawia stan kompletnego
nawleczenia maszyny.

Szczegodtowe informacje na temat nawlekania prawej
igly znajdujg sie na stronach 28-29, a szczegoty
dotyczgce uzycia nawlekacza igty znajdujg sie

na stronie 30.

UWAGA:

Czesciowo dokre¢ srube zaciskowg po stronie,

ktéra nie jest uzywana, aby zapobiec zgubieniu Sruby
(patrz strona 10).

Uzycie igty tylko po lewej stronie

(dla szerokiego obrzucania trzema nitkami)

Kiedy uzywasz lewej igty, standardowa szerokos$¢ szycia
wynosi 5.7 mm.

llustracja po lewej stronie przedstawia stan kompletnego
nawleczenia maszyny.

Szczegotowe informacje na temat nawlekania lewej igty
znajdujg sie na stronach 31-32, a szczegoty dotyczace
uzycia nawlekacza igty znajdujg sie na stronie 30.

UWAGA:

Czesciowo dokre¢ srube zaciskowg po stronie,

ktora nie jest uzywana, aby zapobiec zgubieniu sruby
(patrz strona 10).
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Nawlekanie maszyny (2 nici)

Mozesz szy¢ dwunitkowym sciegiem obrzucajgcym
uzywajgc lewej lub prawej igty.

Uzyj dolnego chwytacza i rozprowadzacza.
Szczegotowe informacje dotyczgce podnoszenia

i opuszczania roprowadzacza znajdziesz na stronie 18.

/\ OSTRZEZENIE

Wytgcz przetgcznik zasilania przed nawlekaniem
maszyny.

Uzycie igty tylko po prawej stronie

(dla zwyczajnego obrzucania dwiema nitkami)

Kiedy uzywasz prawej igty, standardowa szerokos$¢
szycia wynosi 3.5 mm.

llustracja po lewej stronie przedstawia stan kompletnego
nawleczenia maszyny.

Szczegotowe informacje na temat nawlekania prawej
igty znajdujg sie na stronach 28-29, a szczegoty
dotyczace uzycia nawlekacza igty znajdujg sie

na stronie 30.

UWAGA:

Czesciowo dokre¢ srube zaciskowg po stronie,

ktéra nie jest uzywana, aby zapobiec zgubieniu $ruby
(patrz strona 10).

Uzycie igly tylko po lewej stronie

(dla szerokiego obrzucania dwiema nitkami)

Kiedy uzywasz lewej igty, standardowa szerokos$¢ szycia
wynosi 5.7 mm.

llustracja po lewej stronie przedstawia stan kompletnego
nawleczenia maszyny.

Szczegodtowe informacje na temat nawlekania lewej igty
znajdujg sie na stronach 31-32, a szczegoty dotyczgce
uzycia nawlekacza igty znajdujg sie na stronie 30.

UWAGA:
Czesciowo dokre¢ srube zaciskowg po stronie,
ktdra nie jest uzywana, aby zapobiec zgubieniu sruby

(patrz strona 10).
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Uzycie rozprowadzacza dla dwunitkowego

obrzucania
Uzyj trzpienia rozprowadzacza (chwytacza igty) aby podnies¢
lub opusci¢ rozprowadzacz.

/\ OSTRZEZENIE

Wytacz przetgcznik zasilania przed podniesieniem
i opuszczeniem rozprowadzacza.

Podniesienie rozprowadzacza

Przekre¢ kotem zamachowym w swojg strone
aby zrownac symbol “(1 " na pokrywie paska
z symbolem “-" na kole zamachowym. Unies igte.
(D Koto zamachowe
(2 Symbol “(”.
(3 Symbol “-".

Umiesc trzpien rozprowadzacza w matym otworze
w rozprowadzaczu i kre¢ trzpieniem w lewg strone
do momentu, az haczyk dojdzie do korica gérnego
chwytacza. (Nieznacznie przekre¢ chwytaczem igty
tak aby ten nie dotykat gérnego noza.)

(@ Trzpien rozprowadzacza
(B Haczyk

(® Maty otwér

(7 Rozprowadzacz

Gorny chwytacz

@ Gorny noéz

Delikatnie pchnij trzpien rozprowadzacza tak, aby haczyk
przechodzit za wybrzuszeniem gérnego chwytacza
i przez otwor w gornym chwytaczu.

Wybrzuszenie

(4] Wyjmij trzpien rozprowadzacza z rozprowadzacza.
() Otwoér génego chwytacza

Opuszczenie rozprowadzacza
Umies¢ trzpien rozprowadzacza w matym otworze
w rozprowadzaczu.
Delikatnie pchnij rozprowadzacz i przekre¢ nim
w prawg strone tak aby haczyk przeszedt ponad
wybrzuszeniem.
(Delikatnie przekre¢ uchwyt igty tak aby ten nie
dotykat goérnego noza.)
(@ Trzpien rozprowadzacza
Gorny chwytacz
Wybrzuszenie

Obré¢ rozprowadzacz w prawg strone do pierwotnej
pozycji (az kliknie).

Wyjmij trzpien rozprowadzacza z rozprowadzacza.
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Nawlekanie dolnego chwytacza

/\ OSTRZEZENIE
Wytacz przetgcznik zasilania przed nawlekaniem
maszyny.

UWAGA:
Dla utatwienia nawlekania unie$ dzwignie stopki
dociskowe;j.
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Poprowadz ni¢ poprzez prawg strone prowadnika nici
od tytu do przodu: (A)

(1) Prowadnik nici

UWAGA:

Jesli ni¢ podczas szycia ma sktonnosc¢

do zsuwania sie z prowadnika, przewlecz ni¢ poprzez
oba otwory prowadnika nici: (B)

Przeslizgnij ni¢ pod prowadnikiem nici pokrywy gérnej
jak to pokazano na ilustracji obok.
(2 Prowadnik nici pokrywy gérnej

Pociggnij za ni¢ wzdtuz szczeliny.
Uzywajgc obu rak, wtéz ni¢ pomiedzy talerzyki
naprezeniowe pokretta naprezenia nici dolnego
chwytacza.
(3 Ni¢
@ Talerzyk naprezeniowy
(5 Pokretto naprezenia nici dolnego chwytacza

(4] Ustaw suwak ustawienia naprezenia dolnego chwytacza
na STD.
(® Suwak ustawienia naprezenia dolnego chwytacza

Poprowadz ni¢ wzdtuz szczeliny oraz przepusé nic¢
przez prawg szczeline prowadnika chwytacza.

(@ Prawa szczelina prowadnika chwytacza nici
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(6] Odwin mniej wigcej 12" (30 cm) nici. Upewnij sie,
ze ni¢ nie zaplgtata sie wokét dzwigni lub pokrywy.

Ni¢

Ustaw dzwignie przetgczajgcg chwytacz nici w pozycji
“NAWLEKANIE”.

(9 Dzwignia przetgczajgca chwytacz nici

Ustawienie dzwigni przelgczajacej chwytacz nici

Ustaw dzwignie chwytacza nici w pozycji g! .
“NAWLEKANIE” przesuwajac ja w prawo. @ ‘ g

Ustaw dzwignie chwytacza nici w pozyc;ji rE I
“SZYCIE” przesuwajgc jg w lewo. e

Przekre¢ powoli kotem zamachowym w swojg strone
do momentu az kliknie.
To zablokuje w miejsu koto zamachowe.
Koto zamachowe

[9] Przetgcz dzwignie wyboru chwytacza na pozycje
"DOLNEGO CHWYTACZA".

(D Dzwignia wyboru chwytacza

Dzwignia wyboru chwytacza S o
Aby nawlec chwytacz dolny przetgcz
dzwignie wyboru chwytacza w prawo.

o O

Aby nawlec chwytacz gérny przetgcz —
dzwignie wyboru chwytacza w lewo. ‘@-,

Za pomocag pincety, wsun 17 (2 cm) lub dtuzszy koniec
nici do prawego otworu nawlekajgcego.
@2 Pinceta
@3 Prawy otwdr nawlekajgcy
Ni¢ ((12” (30 cm) lub dtuzsza)
@5 Koniec nici (17 (2 cm) lub diuzszy)

UWAGA:

* Przytnij kohcowke nici tak, aby gtadko wchodzita
do otworu nawlekajgcego.

+ Jesli chcesz nawlec nici specjalne, takie jak
wetnonylon, itp., patrz strony 26 i 27.
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Podnie$ dzwignie nawlekacza chwytacza, az ta
kliknie w miejscu.

Dzwignia nawlekacza chwytacza

Opusc¢ dzwignie nawlekacza chwytacza, az ta
kliknie w miejsu.

Upewnij sie, ze ni¢ wychodzi z otworu koncéwki
dolnego chwytacza.

@ Koniec nici
Otwor koncowki dolnego chwytacza

* Jesli ni¢ nie wychodzi z otworu, ponownie wykonaj
procedure od kroku [11].

* Jedli ni¢ znajduje sie za rurka, uzyj pincety,
aby poprowadzi¢ ni¢ w swoim kierunku pomiedzy
chwytaczem dolnym a rurka.
Ni¢ (za rurkg)
@0 Rurka
@) Chwytacz dolny

Przeciggnij 4” (10 cm) nici pod czubkiem stopki
i pociggnij jg do tytu pomiedzy stopkg a nozem
gornym.

@2 N6z gérny

Przywro¢ dzwignie przetgczajgcg chwytacz nici
do pozycji "SZYCIE".
(9 Dzwignia przetgczajgca chwytacz nici

Zamknij pokrywe chwytacza i opus¢ dzwignie
stopki dociskowe;.



Nawlekanie gérnego chwytacza

P ary = — /\ OSTRZEZENIE

Wytgcz przetgcznik zasilania przed nawlekaniem
maszyny.

UWAGA:
Dla utatwienia nawlekania unie$ dzwignie stopki
dociskowe;.

N Poprowadz ni¢ poprzez prowadnik nici od tytu
do przodu: (A)
(O Prowadnik nici

UWAGA:

Jesli ni¢ podczas szycia ma sktonnos¢ do zsuwania
sie z prowadnika, przewlecz ni¢ poprzez oba otwory
prowadnika nici: (B)

k

h Przeslizgnij ni¢ pod prowadnikiem nici pokrywy gornej
jak to pokazano na ilustracji obok.
(2) Prowadnik nici pokrywy gérnej

h Pociggnij za ni¢ wzdtuz szczeliny.
Uzywajgc obu rak, wtdz ni¢ pomiedzy talerzyki
naprezeniowe pokretta naprezenia nici gérnego
chwytacza.

(3® Ni¢

@ Talerzyk naprezeniowy

(® Pokretto naprezenia nici dolnego chwytacza

4] [4] Poprowadz ni¢ wzdtuz szczeliny oraz przepusé przez
lewg szczeline prowadnika chwytacza nié.

(® Lewa szczelina prowadnika chwytacza nici

N
7
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Odwin mniej wiecej 12" (30 cm) nici. Upewnij sie,
ze ni¢ nie zaplatata sie wokoét dzwigni lub pokrywy.

@ Ni¢

(6] Ustaw dzwignie przetgczajgcg chwytacz nici w pozycji
“NAWLEKANIE”.

Dzwignia przetgczajgca chwytacz nici

Ustawienie dzwigni przetaczajgcej chwytacz nici
Ustaw dzwignie chwytacza nici w pozycji
“NAWLEKANIE” przesuwajgc jg w prawo.

Ustaw dzwignie chwytacza nici w pozycji
“SZYCIE” przesuwajac jg w lewo.

Przekre¢ powoli kotem zamachowym w swojg strone
do momentu, az kliknie.
To zablokuje w miejsu koto zamachowe.
(9 Koto zamachowe

Przetgcz dzwignie wyboru chwytacza na pozycje
"DOLNEGO CHWYTACZA".

Dzwignia wyboru chwytacza

Dzwignia wyboru chwytacza

Aby nawlec chwytacz dolny przetgcz ———
dzwignie wyboru chwytacza w prawo.
Aby nawlec chwytacz gorny przetgcz O g
dzwignie wyboru chwytacza w lewo. %

[9] Za pomoca pincety, wsun 17 (2 cm) lub dtuzszy koniec
nici do lewego otworu nawlekajgcego.
@D Pinceta
(2 Lewy otwér nawlekajgcy
@3 Nié (12" (30 cm) lub dtuzsza)
Koniec nici (17 (2 cm) lub diuzszy)

UWAGA:

* Przytnij koncowke nici tak, aby gtadko wchodzita
do otworu nawlekajgcego.

+ Jesli chcesz nawlec nici specjalne, takie jak

wetnonylon, itp., patrz strony 26 i 27.




Podnie$ dzwignie nawlekacza chwytacza ,az ta
kliknie w miejscu.
(9 Dzwignia nawlekacza chwytacza

Opus¢ dzwignie nawlekacza chwytacza, az ta
kliknie w miejsu.

Upewnij sig, ze ni¢ wychodzi z otworu koncowki
dolnego chwytacza.

Koniec nici
@2 Otwor koncowki dolnego chwytacza

UWAGA:
Jesli ni¢ nie wychodzi z otworu, ponownie wykonaj

procedure od kroku [10.

Przeciggnij 4" (10 cm) nici pod czubkiem stopki,
i pociggnij jg do tytlu pomiedzy stopkg a nozem
gornym.

N6z gorny

Przyworé dzwignie przetgczajgcg chwytacz nici
do pozycji "SZYCIE".
Dzwignia przetgczajgca chwytacz nici
Zamknij pokrywe chwytacza i opu$¢ dzwignie stopki
dociskowe;.

24



Instrukcja uzywania nawlekacza chwytacza

1. Jesli podczas szycia zerwie sie zaréwno gérna jak i dolna ni¢ chwytacza, obetnij obie nici tuz przy otworach
nawlekajgcych i usun nici z otworéw. Nawlecz ponownie obie nici.

2. Kiedy dzwignia przetgczajgca chwytacz nici znajduje sie w pozycji “NAWLEKANIE” to koto zamachowe
jest zablokowane. Nawet przy wcisnietym rozruszniku noznym, koto zamachowe nie bedzie sie obracac.
Nie kre¢ kotem zamachowym. Moze to doprowazi¢ do awarii maszyny.

3. Po nawleczeniu chwytaczy, opus¢ dzwignie nawlekania chwytacza i przywrd¢ dzwignie przetgczajgcg chwytacz
nici do pozycji “SZYCIE".
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Nawlekanie chwytaczy za pomocg drutu
nawlekajgcego chwytacz lub standardowej nici

Jesli nici chwytacza wykonane sg z materiatow

utrudniajgcych nawleczenie, takich jak wetnonylon,

sg dwa sposoby aby nawlec nici chwytacza:

* Uzyj drutu nawlekajgcego chwytacz

* Przywigz ni¢ do standardowej nici, ktérej uzyjesz
pdzniej do nawleczenia.

/\ OSTRZEZENIE

Wytacz przetgceznik zasilania przed nawlekaniem
maszyny.

/\ OSTRZEZENIE

Podczas nawlekania nie podnos ani nie opuszczaj
dzwigni chwytacza nici.

Korzystanie z drutu nawlekajacego chwytacz
Poprowadz ni¢ w goére do prowadnika chwytacza nici
(przed otworem nawlekacza chwytacza).

Ustaw dzwignie przetgczajgca chwytacz nici w pozycji
“NAWLEKANIE".

(1 Dzwignia przetgczajgca chwytacz nici

Przekre¢ powoli kotem zamachowym w swoim kierunku,
az kliknie. To zablokuje koto zamachowe w miejscu.

(2 Koto zamachowe

Przeciagnij prosty koniec (nie petelke) poprzez
otwdr nawlekacza nici dopdki nie wyjdzie z kohcowki
otworu chwytacza.

(3 Luzny koniec drutu nawlekajgcego chwytacz
(@ Otwoér nawlekacza chwytacza

Przeprowadz okoto 2” (5 cm) nici poprzez oczko drutu
nawlekajgcego chwytacz.

(® Ni¢

(6] Pociagnij za luzny koniec drutu nawlekajgcego chwytacz
do momnetu, az ni¢ wyjdzie z otworu koncéwki chwytacza.

Usun ni¢ z drutu nawlekajgcego chwytacz.

Przywrd¢ dzwignie przetgczajgcg chwytacz nici do pozycji
"SZYCIE".
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Uzycie standardowej nici

Poprowadz ni¢ do prowadnika chwytacza nici
(na przeciwko otworu nawlekacza nici).

(D Ni¢ chwytacza

Przygotuj 12" (30 cm) standardowej nici i przywigz jg
5 cm od konca nici chwytacza.
(2 Ni¢ standardowa
(3 Wezet
@ 5cm

UWAGA:

Przy przywigzywaniu standardowej nici do nici
chwytacza, zawigz mozliwie jak najmniejszy wezet
i odetnij nadmiar standardowej nici.

Ustaw dzwignie przetgczajgcg nawlekacz chwytacza
w pozycji "SZYCIE"
(5 Dzwignia przetgczajgca nawlekacz chwytacza

(4] Przekre¢ powoli w swojg strone kotem zamachowym
dopdki nie kliknie. To zablokuje koto w miejscu.

(® Koto zamachowe

Za pomocg pincety, wsun okoto 17 (2 cm) standardowej
nici do otworu nawlekajgcego.
(@ Pinceta
Otwér nawlekacza chwytacza

(6] Unie$ dzwignie nawlekacza chwytacza, az ta kliknie
W miejscu.
Opusc¢ dzwignie nawlekacza chwytacza, az ta kliknie
W miejscu.
(9 Dzwignia nawlekacza chwytacza

Wyciagnij okoto 4” (10 cm) standardowej nici z otworu
koncowki chwytacza i przytnij jg przy wezle.

* Kiedy wezet osiggnie otwoér nawlekacza chwytacza,
zt6z luzny koniec nici chwytacza w sposéb
przedstawiony na rysunku w postaci ksztattu A
w procedurze [5/.

Przywrd¢ dzwignie przetgczajaca nawlekacz chwytacza
do pozycji “SZYCIE”".

Se S [T o7 % Zmiana nawleczonej nici chwytacza
Obetnij nawleczong ni¢ chwytacza pomiedzy
prowadnikiem nici a gérng pokrywa prowadnika nici.

(O Prowadnik nici
(2) Gorna pokrywa prowadnika nici

/% Umie$¢ nowg szpulke nici chwytacza.
/EH iy s et — P_op_rowadil nowg nic¢ phwytacza poprzez prowadnik
nici i przywigz jg do nici nawlekajgcej chwytacz.
Zawigz mozliwie jak najmnijeszy wezet.

(3 Wezet

/\ ? L m ’, - / Powoli ciagnij za ni¢ nawlekajgcg chwytacz dopoki

: , - z otworu koncoéwki chwytacza nie wyjdzie wezet.
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Nawlekanie prawej igty

/\ OSTRZEZENIE

Wytgcz przetgcznik zasilania przed nawlekaniem
maszyny.

UWAGA:
Aby utatwi¢ nawlekanie, unies dzwignie stopki
dociskowe;.

Poprowadz ni¢ poprzez prowadnik nici od tytu
do przodu: (A)
(O Prowadnik nici
B)

UWAGA:
Jedli ni¢ podczas szycia ma skionnosc

@ do zsuwania sie z prowadnika, przewlecz ni¢
i £ I poprzez oba otwory prowadnika nici:(B)
|

Przeslizgnij ni¢ pod prowadnikiem nici pokrywy gérnej
jak to pokazano na ilustracji obok.
(2 Prowadnik nici pokrywy gérnej

O 0O]) e
i N
Pociggnij za ni¢ wzdtuz szczeliny.
Uzywajgc obu rgk, wtdz ni¢ pomiedzy talerzyki
/® naprezeniowe pokretta naprezeniowego nici od prawej
igty.
3 Ni¢

(@ Talerzyk naprezeniowy
(5 Pokretto naprezenia nici od prawej igty
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(4] Pociggnij za ni¢ w dot wzdtuz szczeliny i poprowadz
ja w lewo poprzez sciezke nawlekania.

® Szczelina
(@ Sciezka nawlekania

Pociggnij za ni¢ w gore wzdtuz lewej strony ostony
szarpaka i poprowadz jg nad prowadnikiem nici
szarpaka.

Ostona szarpaka
® Prowadnik nici szarpaka

(6] Przeciagnij ni¢ przez prawg szczeling prowadnika
nici igty.
Prowadnik nici igty

Przeciggnij ni¢ przez prowadnik nici igielnicy od lewe;j
do prawe;.
@ Prowadnik nici igielnicy

Nawlecz prawg igte od przodu.
(12 Prawa igta
* Uzyj nawlekacza igty (patrz str. 30).

[9] Wyciagnij okoto 4” (10 cm) nici z igty i przeslizgnij ja
pod stopka tak aby znalazta sie pomiedzy stopka
a nozem gornym.

(3 N6z gorny
Zamknij pokrywe chwytacza i opus¢ dzwignie stopki
dociskowe;.

* Szczegotowe informacije dotyczgce nawlekania lewej
igly znajdziesz na stronach 31 i 32.
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Korzystanie z nawlekacza igty

Postepujgc zgodnie z procedurg | 7] na stronie 29
lub stronie 32, nawlecz igty za pomocg
nawlekacza igly pokazanego ponizej.

/\ OSTRZEZENIE

Wytacz przetgcznik zasilania przed nawlekaniem
maszyny.

Przekre¢ kotem zamachowym w swoim kierunku,

aby zréwnac znak "j" na ostonie paska ze znakiem “-”

na kole zamachowym.
(1 Koto zamachowe

Obniz dzwignie stopki dociskowe;j.
(2) Dzwignia stopki dociskowej

Ustaw dzwignie przetgczajacg nawlekacz iglty na R
przy nawlekaniu prawej igty.
Ustaw dzwignie przetgczajgcg nawlekacz igty na L
przy nawlekaniu lewej igty.
(3 Dzwignia przetgczajgca nawlekacz igty

(4] Obniz do samego konca dzwignie nawlekacza igty.
(@) Dzwignia nawlekacza igty

Poprowadz ni¢ wzdtuz prowadnika dzwigni przetgczajgcej

nawlekacz igty od lewej strony i pod haczykiem.

(5 Prowadnik
(® Haczyk

* Upewnij sie ze ni¢ lub twoj palec nie dotykajg
goérnego chwytacza ani gérnego noza.

(6] Powoli unie$ dzwignie nawlekacza tak aby petla nici
zostata wyciggnieta z igty.
(@ Dzwignia nawlekacza iglty
@ Petla

Pociagnij za petle nici i wyciggnij koniec nici do tytu
poprzez ucho igielne.
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Nawlekanie lewej igly

/\ OSTRZEZENIE
Wytgcz przetgcznik zasilania przed nawlekaniem
maszyny.

UWAGA:
Aby utatwi¢ nawlekanie, unies dzwignie stopki

dociskowe;.

[1] Poprowadz ni¢ poprzez prowadnik nici od tytu
do przodu: (A)
(O Prowadnik nici

UWAGA:

Jedli ni¢ podczas szycia ma skfonnosc¢

do zsuwania sie z prowadnika, przewlecz ni¢ poprzez
oba otwory prowadnika nici:(B)

Przeslizgnij ni¢ pod prowadnikiem nici pokrywy gérnej
jak to pokazano na ilustracji obok.
(2) Prowadnik nici pokrywy gérnej

Pociggnij za ni¢ wzdtuz szczeliny.
Uzywajgc obu rak, wtéz ni¢ pomiedzy talerzyki
naprezeniowe pokretta naprezeniowego nici od lewej
igty.
(3 Ni¢
(@ Talerzyk naprezeniowy
(® Pokretto naprezenia nici od lewej igly
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(4] Pociggnij za ni¢ w dot wzdtuz szczeliny i poprowadz
ja w lewo poprzez sciezke nawlekania.

(® Szczelina
(7 Sciezka nawlekania

Pociggnij za ni¢ w gore wzdtuz lewej strony ostony
szarpaka i poprowadz jg nad prowadnikiem nici
szarpaka.

Ostona szarpaka
® Prowadnik nici szarpaka

(6] Przeciggnij ni¢ przez lewg szczeling prowadnika
nici igty.
Prowadnik nici igty

Przeciggnij ni¢ przez prowadnik nici igielnicy od lewe;j
do prawe;.
() Prowadnik nici igielnicy

Nawlecz lewg igte od przodu.
(2 Lewa igta

* Uzyj nawlekacza igty (patrz str. 30).

(9] Wyciagnij okoto 4” (10 cm) nici z igly i przeslizgnij jg
pod stopka tak aby znalazta sie pomiedzy stopka a
nozem gornym.

Szczegoétowe informacije dotyczgce nawlekania
prawej igly znajdziesz na stronach 31 i 32.

(3 Noz gorny

Zamknij pokrywe chwytacza i opus¢ dzwignie stopki
dociskowe;.
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Karta nici i igiet

Suwak
Pokretto Dzwignia ustawienia
Typ materiatu Ni¢ Igta dtugosci | Dyferencjat|przetgczajgca [naprezenia N6z gorny
Sciegu réznicowy |jezyczek dolnego
chwytacza
Lekki
Organda,
Zorzeta, Syntetyczna | HAX1SP _
Batyst, #80-100 #1114 2.0-3.0 051.0
Krepdeszyn,
Futrowka
Sredni
Bawelna, Len, Syntetyczna | HAX1SP )
Satyna, #60-100 #14 | 293 10 s STD. Wigczony
Zwykta tkanina [EFD:[DD]S_ STD, TIGHT _9.
Ciezki [ : l
fweed, Syntet HAX1SP
Ptaszczowka, yntetyczna 3.0-5.0 10
Denim, Ircha, #50-100 #14
Gruba tkanina
Dzianiny Syntetyczna
# 60-90
Trykot
Y Wetnonylonowa HAXISP 2.5-3.5 1.0-2.0
. #1114
(do gdrnego
chwytacza)

* Aby uzyska¢ szczegotowe informacje dotyczace regulacji dtugosci $ciegu i dyferencjatu réznicowego, patrz strony
37-38 (4 nici), strona 39 (3 nici) lub strona 40 (2 nici).
* Uzyj nici wetnonylonowej jako nici gérnego chwytacza do merezki, pikotki i $ciegu rolujgcego
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SZYCIE TESTOWE
Rozpoczecie szycia

Zamknij pokrywe boczng i pokrywe chwytacza.
Wigcz (ON) przetgcznik zasilania.

Upewnij sie, ze n6z gorny jest wigczony (w goérnej
pozyciji).

Opusc¢ dzwignie stopki dociskowe;j.

(4] Przeciagnij wszystkie nici do tytu pod stopkg. Powoli
uruchom maszyne i stworz 27 (5 cm) tancuszek nici
i jednoczes$nie delikatnie ciggnij za niego do tytu.
Sprawdz tancuszek.

Wt6z materiat pod czubek stopki. (Nie musisz podnosi¢
stopki.) Szyj powoli. Materiat bedzie podawany
automatycznie. Prowadz materiat w pozgdanym
kierunku.

* W przypadku grubego materiatu, podnies$ stopke
dociskowg i wt6z materiat przed noz.
Opus¢ stopke i zacznij szy¢ prowadzgc materiat.

Zakonczenie szycia

Po zakonczeniu szycia, kontynuuj powoli tworzgc
okoto 57 (12 cm) tancuszek nici delikatnie ciggnac
przy tym za niego do tytu.

Obetnij nici za pomoca obcinacza nici, pozostawiajgc
tancuszek nici okoto 2” (5 cm) dtugosci przy koncu
materiatu.

(1 Obcinacz nici



Szycie ciagte

W1t6zZ kolejny kawatek materiatu pod czubek
stopki i rozpocznij szycie. Przy zwyktym materiale
nie musisz podnosi¢ stopki dociskowe;.

* Przy grubym materiale, podnie$ stopke dociskowg i wi6z
materiat na przeciwko noza. Opus¢ stopke i rozpocznij
szycie prowadzac materiat.

Korzystanie z linii prowadzacych

Linie prowadzgce znajdujgce sie u gory pokrywy

chwytacza pomagajg zachowac¢ dystans od potozenia

opadania prawe;j igty.

Cyfry znajdujgce sie u goéry pokrywy chwytacza

wskazujg dystans w calach od potozenia prawej igty.
(1 5/8” na prawo od potozenia prawej igty.

* Szeroko$¢ ciecia pomiedzy potozeniem opadania

prawej igty a gérnym nozem, w jego standardowe;j
pozycji, wynosi 3.5 mm (patrz strona 12).
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Zabezpieczanie koncéwek

Aby zapobiec strzepieniu sie, musisz pozostawi¢
tancuszek nici o dlugosci okoto 27 (5 cm) na poczatku i
na koncu szwu. Aby zabezpieczy¢ poczatek i koniec
szwu, wybierz jedng z nastepujgcych metod.

il

1]
]
i
]

Na poczatku szwu

Wi
}'A}IMWWA

Tl A. Odseparuj i zwigz ze sobg korncowki nici.

B. Przewlecz tanhcuszek poprzez duze ucho igielne
i wplec¢ tancuszek w Sciegi owerlokowe w materiale.

C. Obetnij tancuszek przy brzegu materiatu i nat6z
niewielkg ilos¢ uszczelniacza na konce nici.

D. Zabezpieczenie poczatku szwu za pomoca maszyny:
Przed umieszczeniem materiatu w maszynie, uszyj

tancuszek nici o dtugosci okoto 27 (5 cm).

Umies¢ materiat w maszynie. Przeszyj kilka sciegéw
i zatrzymaj maszyne.

Podnies stopke dociskowg i przetdz tancuszek nici
w lewo i wokét stopki dociskowe;.

Umiesc¢ tancuszek nici pomiedzy stopkg dociskowg
a nozem gornym, przytrzymujac go w miejscu
przy opuszczaniu stopki dociskowe;j.

Po uszyciu okoto 17 (2.5 cm), przetdz tancuszek nici
w prawo i pod gérnym nozem, obcinajgc wyszyty
tancuszek.

Na koncu szwu

Zabezpieczenie konca szwu za pomoca maszyny
Przeszyj jeden $cieg na koncu szwu.
Podnies igte i stopke dociskowg i delikatnie wyciagnij
nici z jezyczka.
Obré¢ materiat spodem do gory.
(4] Szyj okoto 17 (2.5 cm) nad $ciegami i odchyl materiat.

(4]

Obcinanie szwow
Aby obcigc szwy, obetnij ni¢ gérnego chwytacza
za pomocg rozpruwacza (nie dodany do maszyny).
(D Ni¢ gornego chwytacza
(2 Rozpruwacz
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Naprezenie nici (4 nici)

Poprawne naprezenie

llustracja po lewej stronie przedstawia szew uszyty
Z poprawnym naprezeniem. Zwé¢ uwage, ze moze
by¢ konieczne dostosowanie naprezenia nici

w zaleznosci od uzytego materiatu i nici.

(1) Spod materiatu

(2) Wierzch materiatu

(3 Ni¢ prawej igly

@ Nic¢ lewej igty

(® Ni¢ gornego chwytacza
(® Ni¢ dolnego chwytacza

Regulacja naprezenia nici
Ustaw wszystkie pokretta naprezenia nici na “3”.
Szyj i sprawdz naprezenie nici.
Jesli na testowym kawatku materiatu naprezenie nie jest
satysfakcjonujgce, mozesz ustawi¢ naprezenie
za pomocg pokretta naprezenia nici.
(@ Pokretto naprezenia nici
Wyznacznik ustawienia
@ Luzowanie
Naprezanie

Naprezenie nici lewej igly jest za stabe

llustracja po lewej stronie przedstawia uszty szew
podczas gdy naprezenie nici lewej igly byto zbyt luzne.

Porada:
Zwieksz naprezenie nici lewej igty.
@D Pokretto naprezenia nici lewej igty

Naprezenie nici prawej igly jest za stabe

llustracja po lewej stronie przedstawia uszty szew
podczas gdy naprezenie nici prawej igty byto zbyt luzne.

Porada:
Zwieksz naprezenie nici prawej igty.
(2 Pokretto naprezenia nici prawej igty
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Rozregulowane naprezenie nici chwytacza (1)
llustracja po lewej przedstawia rezultaty szycia, kiedy
naprezenie nici dolnego chwytacza jest za mocne i/lub
naprezenie nici gérnego chwytacza jest za stabe.

Porada:
Poluzuj naprezenie nici dolnego chwytacza i/lub zwieksz
naprezenie nici géornego chwytacza.

(1 Spodnia strona materiatu

(2) Wierzchnia strona materiatu

(3 Ni¢ prawej igty

@ Ni¢ lewej igty

(® Ni¢ gérnego chwytacza

(® Ni¢ dolnego chwytacza

@3 Pokretto naprezenia nici gérnego chwytacza
Pokretto naprezenia nici dolnego chwytacza

Rozregulowane naprezenie nici chwytacza (2)
llustracja po lewej przedstawia rezultaty szycia, kiedy
naprezenie nici gérnego chwytacza jest za mocne i/lub
naprezenie nici dolnego chwytacza jest za stabe.

Porada:
Poluzuj naprezenie nici gérnego chwytacza i/lub zwieksz
naprezenie nici dolnego chwytacza.

(3 Pokretto naprezenia nici gérnego chwytacza
Pokretto naprezenia nici dolnego chwytacza
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Naprezenie nici (3 nici)

Poprawne naprezenie

llustracja po lewej stronie przedstawia szew uszyty
Z poprawnym naprezeniem. Zwo¢ uwage, Ze moze
by¢ konieczne dostosowanie naprezenia nici

w zaleznosci od uzytego materiatu i nici.

(1 Spdéd materiatu

(2) Wierzch materiatu

(® Ni¢ prawej lub lewej igty
@ Ni¢ goérnego chwytacza
(® Ni¢ dolnego chwytacza

Regulacja naprezenia nici
Ustaw trzy pokretta naprezenia nici na “3”.
Szyj i sprawdz naprezenie nici.
Jesli na testowym kawatku materiatu naprezenie nie jest
satysfakcjonujgce, mozesz ustawi¢ naprezenie
za pomocg pokretta naprezenia nici.
(® Pokretto naprezenia nici
(@ Wyznacznik ustawienia
Luzowanie
(9 Naprezanie

Naprezenie nici igly jest za stabe

llustracja po lewej stronie przedstawia uszty szew
podczas gdy naprezenie nici lewej lub prawej igty byto
zbyt luzne.

Porada:

Zwieksz naprezenie nici igty.
Pokretto naprezenia nici lewej igty
(D Pokretto naprezenia nici prawej igty

Naprezenie nici chwytacza jest rozregulowane (1)
llustracja po lewej przedstawia rezultaty szycia kiedy
naprezenie nici dolnego chwytacza jest za mocne i/lub
naprezenie nici gérnego chwytacza jest za stabe.

Porada:
Poluzuj naprezenie nici dolnego chwytacza i/lub zwieksz
naprezenie nici gérnego chwytacza.

@2 Pokretto naprezenia nici gérnego chwytacza

@3 Pokretto naprezenia nici dolnego chwytacza

Naprezenie nici chwytacza jest rozregulowane (2)
llustracja po lewej przedstawia rezultaty szycia kiedy
naprezenie nici gérnego chwytacza jest za mocne i/lub
naprezenie nici dolnego chwytacza jest za stabe.

Porada:
Poluzuj naprezenie nici gérnego chwytacza i/lub zwieksz
naprezenie nici dolnego chwytacza.

@2 Pokretto naprezenia nici gérnego chwytacza

@3 Pokretto naprezenia nici dolnego chwytacza
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Naprezenie nici (2 nici)

Poprawne naprezenie

llustracja po lewej stronie przedstawia szew uszyty
Z poprawnym naprezeniem. Zwré¢ uwage, ze moze
by¢ konieczne dostosowanie naprezenia nici

w zaleznosci od uzytego materiatu i nici.

(1 Spod materiatu

(2) Wierzch materiatu

(3 Prawa lub lewa ni¢ igty
(@ Ni¢ dolnego chwytacza

Regulacja naprezenia nici
Ustaw suwak ustawienia naprezenia dolnego chwytacza
na TIGHT. Ustaw dwa pokretta naprezenia nici na “3”.
Szyj i sprawdz naprezenia nici.
Jesli na testowym kawatku materiatu naprezenie nie jest
satysfakcjonujgce, mozesz ustawi¢ naprezenie
za pomocg pokretta naprezenia nici.

(5 Pokretto naprezenia nici

(® Wyznacznik ustawienia

@ Luzowanie

Naprezanie

Naprezenie nici igly/dolnego chwytacza jest
rozregulowane (1)

llustracja po lewej stronie przedstawia uszyty szew
podczas gdy naprezenie nici dolnego chwytacza byto
za mocne i/lub naprezenie nici igty byto za stabe.

Porada:
Zmniejsz naprezenie nici dolnego chwytacza i/lub
zwieksz naprezenie nici igty.

(9 Pokretto naprezenia nici lewej igty

Pokretto naprezenia nici prawej igty

@D Pokretto naprezenia nici dolnego chwytacza

Naprezenie nici igly/dolnego chwytacza jest
rozregulowane (2)

llustracja po lewej stronie przedstawia uszyty szew
podczas gdy naprezenie nici igty byta za mocne i/lub
naprezenie nici dolnego chwytacza byto za stabe.

Porada:
Zmniejsz naprezenie nici igly i/lub zwieksz naprezenie
nici dolnego chwytacza.

(9 Pokretto naprezenia nici lewej igty

Pokretto naprezenia nici prawej igty

(D Pokretto naprezenia nici dolnego chwytacza



Poprawne naprezenie dla merezki

llustracja po lewej stronie przedstawia szew uszyty
Z poprawnym naprezeniem. Zwré¢ uwage, ze moze
by¢ konieczne dostosowanie naprezenia nici

w zaleznosci od uzytego materiatu i nici.

Uzyj syntetycznej nici jako nici igty i wetnonylonowej nici
jako nici dolnego chwytacza.

Ustaw suwak ustawienia naprezenia dolnego chwytacza
na STD. Pozostate ustawienia sg takie same

jak w 3-nitkowej merezce (patrz strona 42).

Aby uzyskac najepsze rezultaty, wykonaj test
z uzyciem materiatu i nici, ktdych chesz uzy¢
i dostosuj odpowiednie naprezenie.

(1 Spéd materiatu

(2) Wierzch materiatu

(3 Ni¢ igty

(@ Ni¢ dolnego chwytacza
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MEREZKA, PIKOTKA | SCIEG ROLUJACY

Ustawienia maszyny w zaleznosci od uzytego materiatu i nici

Ustawienie pokretet naprezen moze sie réznic
w zaleznosci od rodzaju i grubo$ci materiatu i uzytych nici.

/\ OSTRZEZENIE

Przed wymiang igly lub przed ustawieniem
dzwigni jezyczka nalezy wytgczy¢ przetgcznik

zasilania.
Merezka Pikotka Scieg rolujacy
Suwak ustawienia | TIGHT ¢rp  1igut TIGHT ¢t TiGHT STD. STD. TIGHT
naprezenia S S —
dolnego ([ 1 L[ 1 ("1
chwytacza * Po nawleczeniu ustaw * Po nawleczeniu ustaw
suwak na TIGHT. suwak na TIGHT.
Standardowe Prawa Gorny Dolny Prawa Goérny Dolny Prawa Goérny Dolny
ustawienia igta chwytacz | chwytacz |igta chwytacz | chwytacz |igta chwytacz | chwytacz
pokretet naprezen | (syntetyk) | (Syntetyk) | (Syntetyk) | (Syntetyk) | (Syntetyk) | (Syntetyk) | (Syntetyk) | (Syntetyk) | (Syntetyk)
3-4 3 3 2-4 3 3 4 3 3
(syntetyk) | VEI° | syntetyk) (syntetyk) | V0 | (syntetyk)
nylon) nylon)
4 3 4 3
1 1
(Wetno (Wetno (Wetno (Wetno
(Synietyk) nylon) nylon) (Synftyk) nylon) nylon)
1 3 1 3
Pokretto dt. $ciegu R 3-4 R
Dyferencjal 10 10 10
réznicowy

Dzwignia przeta-
czajgca jezyczek

R (REAI_LJs

R [ROI_LTs

N6z goérny Wiaczony _5]_
Igta Uzyj prawej igly: HA-1 SP No. 11
(Usun lews igte.)
Ni¢ igly Syntetyk: No. 80 - 100
Materiat Lekkie tkaniny takie jak organdyna, krepdeszyn, batyst i zorzeta

* Szczegotowe informacje dotyczgce usuwania iglty znajdujg sie na stronie 10.
* Szczegotowe informacje dotyczace regulacji dtugosci Sciegu znajdujg sie na stronie 11.

* Szczegotowe informacije dotyczace regulacji dyferencjatu réznicowego znajdujg sie na stronie 11.

* Szczegodtowe informacje dotyczace regulacji dzwigni przetgczajacej jezyczek znajdujg sie na stronie 13.
* Szczegotowe informacje dotyczgce wigczania i wytgczania noza goérnego znajdujg sie na stronie 12.
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Aby osiggnac¢ lepsze rezultaty

Merezka

Delikatnie pociggnij koniec tancuszka nici do tytu,
na poczatku i pod koniec szycia.

Pikotka
Delikatnie ciggnij za materiat do tytu podczas szycia.

UWAGA:
Procedura szycia Sciegu rolujgcego jest taka sama jak
przy standardowym obrzucaniu.
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Naprezenie nici

Poprawne naprezenie

llustracja po lewej stronie przedstawia szew uszyty
Z poprawnym naprezeniem. Zwro¢ uwage, ze moze
by¢ konieczne dostosowanie naprezenia nici

w zaleznosci od uzytego materiatu i nici.

(1) Spod materiatu

(2) Wierzch materiatu

(3 Ni¢ prawej igly

(@ Ni¢ gérnego chwytacza
(5 Ni¢ dolnego chwytacza

Regulacja naprezenia nici

1. Ustaw pokretta naprezen jak pokazano na stronie 42.

2. Szyj i sprawdz naprezenie.

3. Jesli na testowym kawatku materiatu naprezenie nie jest
satysfakcjonujgce, mozesz ustawi¢ naprezenie
za pomocg pokretta naprezenia nici.



Dla merezki i pikotki
* Regulacja naprezenia nici dla Sciegu rolujgcego
jest taka sama jak dla $ciegu 3-nitkowego
obrzucajgcego (patrz strona 39).
(1) Spdd materiatu
(2) Wierzch materiatu
(3 Ni¢ prawej igty
(® Ni¢ gérnego chwytacza
(® Ni¢ dolnego chwytacza

Naprezenie nici dolnego chwytacza jest za mocne
i/lub naprezenie nici prawej igly jest za stabe

Porada:
Zwieksz naprezenie nici prawej igly i/lub zmniejsz
naprezenie nici dolnego chwytacza.
(® Pokretto naprezenia nici prawej igty
Pokretto naprezenia nici dolnego chwytacza

Naprezenie nici gérnego chwytacza jest za stabe

Porada:
Zwieksz naprezenie nici prawej igty.
(7 Pokretto naprezenia nici gérnego chwytacza

Naprezenie nici dolnego chwytacza jest za stabe

i/lub naprezenie nici géornego chwytacza jest za mocne.
Porada:
Zmniejsz naprezenie nici gérnego chwytacza i/lub
zwieksz naprezenie nici dolnego chwytacza.
(@ Pokretto naprezenia nici gérnego chwytacza
Pokretto naprezenia nici dolnego chwytacza
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ZAAWANSOWANE TECHNIKI

Obrzucanie dekoracyjne

UWAGA:

* Moze by¢ konieczne dostosowanie naprezenia nici.

» Aby uzyskac najlepsze rezultaty, delikatnie pociagnij
za tancuszek nici na poczatku i pod koniec szycia.

Ustawienia maszyny

Suwak ustawienia

STD. TIGHT
naprezenia dolnego STD. L
chwytacza
Standardowe Lewa | Prawa | Gorny | Dolny
ustawienia igta igla |chwytacz| chwytacz
pokretet naprezen 5 5 1.2 6
Pokretto dtugosci
Sciegu 3-4
Dyferencjat 10
réznicowy :
Dzwignia
preefaczaiac s (RIS
a jezyczek
N6z gorny Wigczony _ﬁ]_
Igta Uzyj prawej i lewej

igty: HA-1 SP No. 14
Ni¢ igty Syntetyczna: No. 60 - 80
Ni¢ gérnego Ni¢ dekoracyjna
chwytacza * Uzyj do nawleczenia zwyklej nici
lub drutu nawlekajacego chwytacz.

Ni¢ dolnego
chwytacza Syntetyczna: No. 60 - 80
Materiat Sredniej grubosci lub gruby
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/\ 0STRZEZENIE
Nie zapomnij wytaczy¢ przetgcznika zasilania przed
zmiang igly, wytgczeniem/wtgczeniem noza gérnego

lub ustawieniem dzwigni przetgczajgcej jezyczek.

(D Pokretto naprezenia nici lewej igty

(2) Pokretto naprezenia nici prawej igty

(3 Pokretto naprezenia nici gérnego chwytacza

(@) Pokretto naprezenia nici dolnego chwytacza

(5) Dzwignia przetgczajgca jezyczek

(6) Dzwignia zwalniajgca gorny néz

(2 Pokretto dtugosci $ciegu

Dyferencjat roznicowy

(9 Suwak ustawienia naprezenia dolnego chwytacza

* Szczegotowe informacje dotyczace usuniecia igly
znajdujg sie na stronie 10.

* Szczegotowe informacje dotyczgce ustawienia
dtugosci sciegu znajdujg sie na stronie 11.

* Szczegotowe informacje dotyczace ustawienia
dyferencjatu réznicowego znajdujg sie na stronie 11.

* Szczegotowe informacje dotyczgce wigczenia/wylgczenia
noza gornego znajdujg sie na stronie 12.

* Szczegotowe informacje dotyczace ustawienia dzwigni
przetgczajacej jezyczek znajdujg sie na stronie 13.
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Ustawienia maszyny

Suwak ustawienia

STD. TIGHT
napregzenia dolnego STD. e o
chwytacza 0
Standardowe Lewa | Prawa | Gorny | Dolny
ustawienia igta igla |chwytacz| chwytacz
pokretet naprezen 3 3 3 3

Pokretto dtugosci

$ciegu 3-4
D .

,y.fe.renCJai 20
réznicowy
Dzwignia
przetgczajac S @?
a jezyczek
N6z gémy Wiaczony _§|-
Igta Uzyj prawej i lewj igly:

HA-1 SP No. 14 lub No. 11

Ni¢ igty Syntetyczna: No. 60 - 80
Ni€ gérnego Syntetyczna: No. 60 - 100
chwytacza
Ni¢ dolnego Syntetyczna: No. 60 - 100
chwytacza
Materiat Sredniej grubosci lub gruby
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Marszczenie

Szyj i sprawdz naprezenie nici.

Jesli na testowym kawatku materiatu naprezenie nie jest

satysfakcjonujgce, mozesz ustawi¢ naprezenie

za pomoca pokretta naprezenia nici.

* Dla marszczenia ustaw dyferencjat réznicowy
pomiedzy 1.0 a 2.0.

/\ OSTRZEZENIE

Nie zapomnij wytgczy¢ przetgcznika zasilania przed
zmiang igly, wytgczeniem/wigczeniem noza gornego
lub ustawieniem dzwigni przetgczajgcej jezyczek.

(D Pokretto naprezenia nici lewej igty

(2 Pokretto naprezenia nici prawej igty

(3 Pokretto naprezenia nici gérnego chwytacza

(@ Pokretto naprezenia nici dolnego chwytacza

(5 Dzwignia przetgczajgca jezyczek

(& Dzwignia zwalniajgca gorny noz

(@ Pokretto dtugosci $ciegu

Dyferencjat r6znicowy

(9 Suwak ustawienia naprezenia dolnego chwytacza

* Szczegodtowe informacje dotyczgce usuniecia igty
znajdujg sie na stronie 10.

* Szczegotowe informacje dotyczace ustawienia
dtugosci sciegu znajdujg sie na stronie 11.

* Szczegotowe informacije dotyczgce ustawienia
dyferencjatu réznicowego znajdujg sie na stronie 11.

* Szczegotowe informacije dotyczgce wigczenia/
wytgczenia noza gérnego znajdujg sie na stronie 12.

* Szczegotowe informacije dotyczgce ustawienia dzwigni
przetgczajacej jezyczek znajdujg sie na stronie 13.
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Szczypanki

UWAGA:

* Moze by¢ konieczne dostosowanie naprezenia nici
w zaleznosci od rodzaju uzytego materiatu
oraz nici.

+ Jesli na testowym kawatku materiatu naprezenie
nie jest satysfakcjonujgce, mozesz ustawic
naprezenie za pomocg pokretta naprezenia nici.

/\ OSTRZEZENIE

Ustawienia maszyny

Nie zapomnij wytgczy¢ przetgcznika zasilania przed

zmiang igly, wytgczeniem/witgczeniem noza gérnego
Suwak ustawienia STD. TIGHT lub ustawieniem dzwigni przetagczajgcej jezyczek.
naprezenia dolnego STD. L
chwytacza (D Pokretto naprezenia nici lewej igty
% Pokretto naprezenia nici prawej igty
. Pokretto naprezenia nici gérnego chwytacza
Gérn Doln € pre gorneg y
Standardowe Lewa | Prawa h Y hwvt Y (@ Pokretto naprezenia nici dolnego chwytacza
ustawienia igta igta |chwytacz| chwytacz i o
o (® Dzwignia przetgczajgca jezyczek
pokretet naprezen - 4 5-7 2-4 (® Dzwignia zwalniajgca gérny noz
Pokretlo dlugosci @ Pokretto diugosci sciegu
sciegu R Dyferencjat réznicowy
(9 Suwak ustawienia naprezenia dolnego chwytacza
Dyferencjat 10
réznicowy ’ * Szczegodtowe informacje dotyczace usuniecia igty
. znajdujg sie na stronie 10.
Dzwignia . R @ * Szczegotowe informacje dotyczace ustawienia
pr_zeiaczajac dtugosci sciegu znajdujg sie na stronie 11.
a jezyczek * Szczegoétowe informacje dotyczace ustawienia
— dyferencjatu roznicowego znajduja sie na stronie 11.
N6z gorny Wytgczony ﬁ] * Szczegotowe informacje dotyczace wigczenia/
— — — wytgczenia noza gérnego znajduja sie na stronie 12.
Igta Uzyj prawej i lewj igly: * Szczegdtowe informacje dotyczgce ustawienia dzwigni
HA-1 SP No. 14 lub No. 11 przetgczajacej jezyczek znajdujg sie na stronie 13.
Ni¢ igty Syntetyczna: No. 80 - 100
Ni¢ goérnego )
chwytacza Syntetyczna: No. 80 - 100 1 Q— ——®
Ni¢ dolnego Syntetyczna: No. 80 - 100 l 7
chwytacza
Materiat Lekki, dziany. 5 0 8
5
— 9
@ =
0es
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Szycie
Szyj ztozong krawedz prowadzgc jg wzdhuz linii
prowadzgcej.
(D Wierzchnia strona materiatu
(2) Ztozona krawedz
(3@ Linia prowadzgca na ptytce $ciegowej

Rozt6z ztozenie i przeprasuj szczypanki w jedng strone.

* Po zakonczeniu szycia przywro¢ néz goérny do jego
pierwotnej pozycji (wtgczony).



Ustawienia maszyny

Suwak ustawienia

STD. TIGHT
LJ LJ

naprezenia dolnego STD.

chwytacza

Standardowe Lewa | Prawa | Goérny Dolny

ustawienia igta igla |chwytacz| chwytacz

pokretet naprezen

(1 igta 3 nici) 0-2 - 0 6-7

Standardowe Lewa | Prawa | Gérny | Dolny

ustawienia igta igta |chwytacz chwytacz

pokretet naprezen

(1 igta 2 nici) 0-2 - - 7

Rozprowadzacz

(1 igta 2 nici)

Pokretto dtugosci 3.4

Sciegu

Dyferencjat

réznicowy 1.0

Dzwignia

przetgczajaca S @5_

jezyczek

N6z gérny Wytaczony ~ J|-

Igta Uzyj lewej igty:
HA-1 SP No. 14 lub No. 11

Nic¢ igty Syntetyczna: No. 60 - 100

S Lewa Prawa Gorny Dolny

Nic gornego igta igta chwytacz |chwytacz

chwytacza 9 9 y y
Syntetyk: Ni¢ Syntetyk:
No.60-100 dekoracyjnal No.60-100

Ni¢ dolnego Lle\i/va P.rziwa r:Sc')rtny hDoltny

chwytacza igta igta chwytacz| chwytacz
Syntetyk: Ni¢
No.60-100 dekoracyjna

* Do nawlekania uzyj drutu nawlekajgcego chwytacz

lub standardowej nici.

Materiat

Sredni
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Ptaski szew owerlokowy (flatlock)

UWAGA:

« Moze by¢ konieczne dostosowanie naprezenia
nici w zaleznosci od rodzaju uzytego materiatu
oraz nici.

- Jesli na testowym kawatku materiatu naprezenie
nie jest satysfakcjonujgce, mozesz ustawi¢
naprezenie za pomocg pokretta naprezenia nici.

/\ OSTRZEZENIE
Nie zapomnij wytgczy¢ przetgcznika zasilania przed
zmiang igly, wylgczeniem/witgczeniem noza gérnego

lub ustawieniem dzwigni przetgczajgcej jezyczek.

(D Pokretto naprezenia nici lewej igty

(2 Pokretto naprezenia nici prawej igty

(3 Pokretto naprezenia nici gérnego chwytacza

(@) Pokretto naprezenia nici dolnego chwytacza

(5 Dzwignia przetgczajgca jezyczek

(8 Dzwignia zwalniajgca goérny ndz

(@ Pokretto dtugosci $ciegu

Dyferencjat roznicowy

(9 Suwak ustawienia naprezenia dolnego chwytacza

* Szczegotowe informacje dotyczgce usuniecia igty
znajdujg sie na stronie 10.

* Szczegotowe informacje dotyczgce ustawienia
dtugosci Sciegu znajdujg sie na stronie 11.

* Szczegotowe informacje dotyczgce ustawienia
dyferencjatu ré6znicowego znajdujg sie na stronie 11.

* Szczegotowe informacje dotyczgce wigczenia/
wytgczenia noza gérnego znajdujg sie na stronie 12.

* Szczegodtowe informacje dotyczgce ustawienia dzwigni
przetgczajacej jezyczek znajdujg sie na stronie 13.

* Szczegotowe informacije dotyczgce podnoszenia
i opuszczania rozprowadzacza znajdujg sie na stronie 18.
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Szycie
[1] Zt6Z materiat wierzchnimi stronami do siebie.
(1 Wierzchnia strona materiatu

q;,

Ustaw szeroko$¢ szwu réwng dwukrotnosci szerokosci
obcinania.

i

)

Szyj na testowym kawatku materiatu i sprawdz naprezenia.
(2 Ni¢ igty
(® Ni¢ gornego chwytacza
(@ Ni¢ dolnego chwytacza
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(4] Wytgcz gorny néz i szyj.

Roztéz materiat i przeprasuj spodnig strone.
(5 Wierzchnia strona materiatu
(6) Szeroko$¢ szwu
(7) Szeroko$¢ obcinania
Ztozona krawedz
(9 Spodnia strona materiatu

* Dostosuj szeroko$¢ szwu w zaleznosci od rezultatow.
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Szycie naroznikow
Narozniki zewnetrzne
Przytnij trzy 3 cm materiatu w naroznikach (inne niz
punkt starowy)
(1 Punkt startowy
2 Linia ciecia
(3@ Przyciety brzeg materiatu w narozniku
@ 3cm

Kiedy dotrzesz do kolejnego naroznika, zatrzymaj
maszyne. Unies igte i stopke dociskowa.
Usun nici z jezyczka i obro¢ materiat.
Zréwnaj linie ciecia z gérnym nozem.
(®) Gorny néz

Obniz dzwignie stopki dociskowe;.

[4] Kontynuuj szycie od miejsca gdzie zakonczyty sie
poprzednie Sciegi w narozniku.

Narozniki wewnetrzne
Przytnij narozniki wewnetrzne jak na ilustraciji.
(D Naroznik wewnetrzny

Szyj i zatrzymaj sie 3 cm przed naroznikiem
wewnetrznym.
(2 Linia ciecia
3® 3cm
() Obciety naddatek

Obré¢ materiat w ten sposdb aby linie cigcia byty
proste i wsuh materiat pod stopke.

[4] Kontynuuj szycie.
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DBANIE O MASZYNE

Czyszczenie obszaru noza gérnego

/\ OSTRZEZENIE
Nie zapomnij wytgczy¢ przetgcznika zasilania
przed czyszczeniem maszyny.

Otworz pokrywe chwytacza.
Posuwistymi ruchami pedzelka usun strzepki nici.

(D Pedzelek

* Do czyszczenia obszaru noza gérnego oraz zgbki
transportera mozna rowniez uzy¢ odkurzacza.

Czyszczenie zagbkow transportera

/\ OSTRZEZENIE

Nie zapomnij wytgczy¢ przetgcznika zasilania

przed czyszczeniem maszyny.

Ustaw jezyczek w nizszej pozycji niz powierzchnia
ptytki sciegowej, ciggngc w swojg strone za dzwignie
przetaczajaca jezyczek na “R” (patrz strona 13).

@ Jezyczek
(2) Dzwignia przetgczajgca jezyczek

Otworz pokrywe chwytacza i pokrywe boczna.
Usun igte i stopke dociskowg (patrz strony 9 i 10)

[4] Usun $rube mocujgcg za pomoca duzego srubokreta
i usun ptytke Sciegowa.
3 Sruba mocujgca
(@ Ptytka $ciegowa
(B Duzy $rubokret

Za pomocg pedzelka usun strzepki nici wokot zgbkéw
transportera.

(® Zgbki transportera
@ Pedzelek

[6] Zamocuj ptytke $ciegowg umieszczajgc wypustke
pod krawedzig tylnej pokrywy i zréwnujgc otwoér
w ptytce Sciegowej z trzpieniem.
Dokre¢ srubokretem srube dociskowa.
3 Sruba mocujgca
(@) Ptytka $ciegowa
(B Duzy $rubokret
Otwor w plytce Sciegowej
@ Wypustka
Trzpien
@) Krawedz tylnej pokrywy
Zatoz igte i stopke dociskowg.
Zamknij pokrywe boczng i pokrywe chwytacza.



(3] [4] [5] [6]
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Czyszczenie rurki nawlekacza chwytacza

/\ OSTRZEZENIE
Nie zapomnij wytgczy¢ przetgcznika zasilania
przed czyszczeniem maszyny.

Uzyj drutu nawlekajgcego chwytacz aby wyczysci¢
rurke urzadzenia nawlekajgcego chwytacz.

(1] Otwérz pokrywe chwytacza i ustaw dzwignie
przetaczajgcg nawlekacz chwytacza w pozycji
“NAWLEKANIE”.

(D Dzwignia przetgczajgca nawlekacz chwytacza

Przekre¢ powoli w swojg strone kotem zamachowym,
dopoki nie kliknie.
(2) Koto zamachowe
Wsun prosty koniec (nie z petlg) drutu nawlekajacego
chwytacz do otworu nawlekacza chwytacza,
dopoki nie wyjdzie z otworu koncowki chwytacza.
(3 Prosty koniec drutu nawlekajgcego chwytacz
(@) Otwor nawlekacza chwytacza

(4] Przygotuj 60 cm odcinek nici w rozmiarze 60
i przeprowadz go w potowie (30 cm) poprzez petle
drutu nawlekajgcego chwytacz, tak aby oba konce
odcinka sie spotkaty.

(® 30 cm
Wyciggnij drut nawlekacza chwytacza wraz z nicig.

(6] Powtorz kroki [3] - [5] dwa lub trzy razy.

Z nienawleczong maszyng, unies i opus¢ dzwignie
nawlekacza chwytacza cztery lub pie¢ razy aby
wyczysci¢ pozostate strzepki nici.

(® Dzwignia nawlekacza chwytacza

Przywré¢ dzwignie nawlekacza chwytacza do pozycji
“SZYCIE” i zamknij pokrywe chwytacza.

UWAGA:

» Czys$¢ rurke nawlekacza chwytacza raz na 10
godzin uzytkowania lub wtedy gdy nawlekacz
chwytacza nie dziata prawidtowo.

* Mozesz rowniez uzy¢ do czyszczenia rurki
nawlekacza chwytacza sprezonego powietrza

lub dmuchawy.




(1] [2] [3] [4] [5]
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Wymiana noza gérnego

/\ OSTRZEZENIE
Nie zapomnij wytgczy¢ przetgcznika zasilania
przed wymiang noza gornego.

Usuwanie:
Otworz pokrywe chwytacza.
Przekre¢ kotem zamachowym w swoim kierunku
do momentu, az n6z gorny osiggnie swojg najwyzszg
pozycje.
Odkrec¢ szesciokatng srube za pomoca obustronnego
klucza ptaskiego i usun n6z gérny.
(D Noz gorny
(2) Szesciokatna $ruba
(3 Obustronny klucz ptaski

Zaktadanie:
Zatdz nowy ndz na wspornik noza goérnego
i czesciowo dokre¢ szesciokatng Srube.
(D Noz gorny
(2) Szesciokatna $ruba
() Wspornik noza gérnego
Przekre¢ kotem zamachowym w swoim kierunku
do momentu, az néz gérny osiggnie swojg najwyzsza
pozycje.
Poluzuj szesciokatna Srube.
Ustaw potozenie gérnego noza tak, aby jego ostrze
zachodzito na krawedz noza dolnego 1.0 mm to 1.2 mm
(3/64"), i dokre¢ do konca szesciokatng Srube.
(® No6z dolny
® 1.0-1.2mm (3/64")

[4] Przekre¢ kotem zamachowym kilka razy w swojg strone,
aby sprawdzi¢ pozycje noza.
Zamknij pokrywe chwytacza.



@
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Smarowanie maszyny

/\ OSTRZEZENIE
Nie zapomnij wytgczy¢ przetacznik zasilania przed
smarowaniem maszyny.

UWAGA:

Zaleca sie stosowanie oleju raz w tygodniu przy
normalnym uzytkowaniu oraz raz na 10 godzin
przy ciggtym uzytkowaniu.

Nanies kilka kropli oleju wazelinowego na czesci
oznaczone strzatkami.

(1 Wpus¢ kilka kropli oleju do otworu w pokrywie
gornej.

(2) Otworz pokrywe chwytacza i nanie$ olej
na ruchome czesci gérnego chwytacza i dolnego
chwytacza.

(3 Otworz pokrywe boczng i nanies olej na ruchome
czesci noza goérnego.

Przekre¢ kotem zamachowym klika razy w swojg
strone.

Zamknij pokrywe chwytacza i pokrywe bocznag.
Z nienawleczong maszyng, umies¢ kawatek materiatu

pod stopkag dociskowg i uruchom maszyne na kilka
minut.

(4] Zetrzyj olej, jesli sie pojawi.

© osTRzEZENIE

Nigdy nie wstrzykuj oleju do otworéw nawlekacza
chwytacza, koncowki gérnego nawlekacza,
lub koncéwki dolnego nawlekacza

Otwoér nawlekacza
ﬁ _

=

Otwor rurki




Rozwigzaywanie problemoéw

Stan Przyczyna Odniesienie
Maszyna Maszyna nie zostata poprawnie podtgczona do zasilania. Patrz strona 7.
nie dziata. Przetgcznik zasilania jest wytgczony. Wiacz przetgcznik zasilania.

Zabezpieczenie jest aktywne.

Patrz strona 4.

Materiat nie jest
ptynnie
podawany.

Stopka dociskowa jest podniesiona.
Docisk stopki jest za staby.
W zgbki transportera dostaty sie strzepki nici.

Obniz stopke dociskowa.
Patrz strona 10.
Patrz strona 52.

Lamie sie igta.

Uzyto niewtasciwej igty lub igta jest niepoprawnie zamocowana.
Igta jest krzywa lub zuzyta.
Materiat jest ciggniety sitg.

Patrz strona 10.
Patrz strona 10.
Pociggnij lekko za materiat.

Zrywa sie nic.

Maszyna nie jest poprawnie nawleczona lub ni¢ jest splatana.
Naprezenie nici jest za mocne.

Uzyto niewtasciwej igty lub igta jest niepoprawnie zamocowana.
Igta jest krzywa lub stepiona.

Uzyto stabej jakosci nici.

Patrz strony 19-32.
Patrz strony 37-41 i 45.
Patrz strona 10.

Patrz strona 10.

Patrz strona 15.

Przepuszczanie
Sciegow.

Uzyto niewtasciwej igty lub igta jest niepoprawnie zamocowana.
Igta jest krzywa lub stepiona.
Maszyna nie jest poprawnie nawleczona lub ni¢ jest splgtana.

Patrz strona 10.
Patrz strona 10.
Patrz strony 19-32.

Szew nie jest

PO IORONE WP WP WM

Ni¢ nie jest poprawnie wtozona pomiedzy talerzyki

Patrz strony 19, 22, 28 i 31

uszyty naprezeniowe.
starannie. 2. Naprezenie nici jest za mocne lub za stabe. Patrz strony 37-41i 45.

3. Maszyna nie jest poprawnie nawleczona lub nic¢ jest splgtana. Patrz strony 19-32.

4. Jezyczek nie jest poprawnie ustawiony. Patrz strona 13.

5. Igta i/lub ni¢ nie sg odpowiednio dobrane do szytego materiatu. | Patrz strony 33, 42, 46-49.
Marszczg sie 1. Naprezenie nici jest za mocne. Patrz strony 37-41 i 45.

SZWY.

n

Maszyna nie jest poprawnie nawleczona lub ni¢ jest splatana.
Pokretto dtugosci $ciegu i/lub dyferencjat réznicowy
nie jest poprawnie wyregulowany.

4. Jezyczek nie jest poprawnie ustawiony.

Patrz strony 19-32.
Patrz strony 33, 42, 46-49.

Patrz strona 13.

Materiat
marszczy sie.

Naprezenie nici gérnego chwytacza lub dolnego chwytacza
jest za mocne.
Jezyczek nie jest poprawnie ustawiony.

Patrz strony 38-41i 45.

Patrz strona 13.

Materiat nie jest
réwno obciety.

N6z gorny jest wytgczony.
N6z gorny jest stepiony.

Patrz strona 12.
Patrz strona 54.

Szerokos¢ ciecia
jest za waska lub
za szeroka dla

szeroko$ci szwu.

Nie jest poprawnie ustawiona szerokos¢ ciecia.

Patrz strona 12.

Nie dziata 1. Dzwignia przetgczajgca chwytacz nici nie jest ustawiona Patrz strony 20, 23.
nawlekacz w pozycji “NAWLEKANIE”".
chwytacza. 2. Dzwignia wyboru chwytacza nie jest poprawnie ustawiona. Patrz strony 20, 23.
3. Do otworu nawlekacza chwytacza nie wsunieto odcinka nici Patrz strony 20, 23.
o diugosci 2 cm lub dtuzszego.
4. Nie zostata odwiniete odpowiednia dtugos¢ nici przed wiozeniem | Patrz strony 20, 23.
jej do otworu nawlekacza chwytacza.
5. Nic jest splgtana tuz przed otworem nawlekacza chwytacza. Patrz strony 20, 23.
6. Ni¢ jest mokra. Przytnij mokry koniec nici.
7. Ni¢ jest postrzepiona. Przytnij koniec nici.
8. Strzepki nici nagromadzity sie w rurce nawlekacza chwytacza. Patrz strona 53.
Nie dziata 1. Symbol “{” na pokrywie paska nie jest zréwnany z symbolem “-” | Patrz strona 30.

nawlekacz igty.

na kole zamachowym.

Dzwignia przetgczajgca nawlekacz igty nie jest poprawnie
ustawiona.

Nawlekacz igty nie jest prawidtowo uzywany.

Patrz strona 30.

Patrz strona 30.
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7\ Opcjonalne akcesoria
LP.| Nazwa czesci Opis Nr. czesci
Stopka do $ciegu | Uzyj do mankietu
1 krytego lub spédnicy. 202040004
Uzyj do szycia
Stopka
2 do kordu (1) ozdobr_lym 202034005
sznurkiem.
Stopka Uzyj do szycia
3| 2P ozdobnym 202035006

do kordu (2) sznurkiem.

Stopka

z prowadnikiem | Uzyj do
do wszywaia dekorowania 202041108

koralikéw i peret | ubran.

Prowadnik Uzyj do szycia

5 . rekawow, 202036100
do marszczenia L
mankietow itp.

Prowadnik do Do wszywania

6 : elastycznych 202037008
wszywania gumy

tasm.
Prowadnik do Pomaga
réwnego zachowanie
prowadzenia zapasu szwu o
7 |$ciegu statej szerokosci | 202038009
przy szczypankach
i Sciegu typu
flatlock.
Stopki do Uzyj do wszywania
wszywania wypustek jako
8 wypustki 1/8” dekoracjs lub jako 202039000
i 3/16” wzmocnienie.
Uzyj do szycia
g Stopka | rekawow, 200248101
do marszczenia .
falbanek, itp.
UWAGA:

Wzor i specyfikacje mogg ulec zmianie bez
wczesdniejszego powiadomienia.
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EC DEKLARACJA ZGODNOSCI

Producent:  Janome Sewing Machine Co., Ltd.
Adres: 1463 Hazama-machi, Hachioji-shi, Tokyo 193-0941, Japan

To urzadzenie jest zgodne z nastepujgcymi regulacjami:

EN 60335-1: 2012; A11
EN 60335-2-28: 2003; A1
EN 62233: 2008

EN 55014-1: 2006; A1;
A2 EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014 EN
61000-3-3: 2013
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Ta strona celowo zostata pozostawiona pusta
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