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|. Przed przystapieniem do uzywania maszyny
1. Oliwienie
Maszyna musi by¢ oliwiona, aby mogta poprawnie funkcjonowac.

Wila¢ olej do zbiorniczka ( poj 45cc). Nalezy rozprowadzi¢ olej w maszynie,
wlaczajac przycisk smarowania 10 razy przed rozpoczeciem szycia. Pozwoli¢ to
powinno na tyle, aby maszyna mogla pracowaé przecigtnie 4 godziny. Nie wlaczaé
maszyny bez uprzedniego naoliwienia, gdyz grozi to jej zepsuciem.

2. Zakladanie igiel

Nalezy przekreca¢ koto zamachowe do momentu, gdy igielnica bedzie w najwyzszym
potozeniu. Poluzowa¢ obejme nakretki igielnicy 1 wlozy¢ iglte w igielnice do konca.
Upewni¢ sig, ze igla wlozona jest strona wklesta zwrocong doktadnie do chwytacza.
Przekrgci¢ nakregtke igielnicy doktadnie, inaczej iglta moze si¢ poluzowa¢ podczas
szycia 1 zlamac.




3. Nawlekanie nici

Maszyna jest dostarczana z nawleczona nitka, tak aby zobaczy¢ poprawne jej
nawlekanie. Jest tez ono pokazane na ponizszym rysunku. Nalezy postepowac zgodnie
z instrukcja nawlekajac nitke od punktu 1 do 7.

1) Oczko nici
2) Naprezacz
3) Oczko nici
4) Oczko nici
5) lIgielnica

6) Oczko nici

7) Igla

Il. Uruchamianie maszyny

Przed uruchomieniem, nalezy upewni¢ sig, ze natgzenie pradu w gniazdku jest takie
samo, jak w maszynie. WeZ maszyng w prawa reke 1 utdz palec wskazujacy na przycisku.
Przytrzymaj worek w swojej lewej rece delikatnie i podtéz gorna cze$¢ worka pomiedzy
zabki transportu 1 stopg.




Uruchom maszyne starajac si¢ trzyma¢ worek prosto. Nigdy nie popychaj ani nie
ciagnij worka. Po zatrzymaniu maszyny $cieg jest przecinany przez nozyk. Przed
przecigciem $ciegu nalezy przeszy¢ go na ok. 3 cm. Poza workiem, by méc swobodnie
przecia¢ oraz by §cieg sig nie rozwijal.

Przed szyciem workow nalezy przeszy¢ pusty worek, by upewnié si¢, ze maszyna jest
sprawna i ze umiejetnie si¢ ja uruchomito.

I11. Dostosowania

UWAGA!

Jesli potrzebna jest regulacja lub wymiana czesci zawsze odlaczaj maszyne z sieci. To
podstawowy wymog bezpieczenstwa dla obstugujacego.

1) Naprezenie nici

Naprezenie nici reguluje si¢ przez dokrgcanie nakrgtki. Krgcac zgodnie z ruchem
wskazowek zegara, naprgzenie nici zwigksza sig, krgcac przeciwnie poluzowujemy
napre¢zenie nici.

2) Pozycjonowanie igiel i chwytaczy

Chwytacz w prawidlowym potozeniu porusza si¢ w odleglosci 0,Ilmm od igly.
Regulacja oraz czyszczenie moga by¢ dokonywane po poluzowaniu $rubki chwytacza.



P
N QRAELE
ARGl

Lonper

3) Regulowanie zabkow transportu

W momencie instalowania nowych zabkow transportu nalezy upewnic sig, ze s3 one
wypozycjonowane odpowiednio do ptytki Sciegowej 1 doregulowaé roznicg Sruba
delikatnie dokrgcajac. Nalezy sprawdzi¢ takze by zabki wystawaty na 2,8mm nad
ptytke Sciegowa w momencie najwyzszego ich ruchu i doregulowaé ewentualna
r6éznicg za pomoca Srubki.
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4) Nacisk stopki

Jesli potrzebna jest regulacja nacisku stopy nalezy odkreci¢ pokrywe igielnicy i
poluzowaé $rubg obejmy drazka stopy. Nalezy przesuna¢ cata obejme w gorg, aby
zwigkszy¢ sit¢ docisku stopy, albo w dot, aby zmniejszy¢ docisk.

5) Regulacja i budowa mechanizmu napedu igielnicy

Na ponizszym rysunku pokazany jest zespot napedu igielnicy, na ktéry sktada si¢ 10
ponumerowanych czgsci z odpowiadajacymi im nr katalogowymi

(1) Sruba 11/64S40089

(2) Korbowdd konicowy 6APOS8
(3) Trzymak igielnicy 242051A
(4) Nakretka 1N8

(5) Korbowdd taczacy 242011A
(6) Uchwyt igty 242101A

(7) Obejma mocujaca 242011A
(8) Watek gtowny 241101

(9) Sruba 11/64S40001

(10) Dystans 241161

W prawidlowym ustawieniu wysokosci igielnicy odleglo$¢ czubka igly (w jej najwyzszym
polozeniu) do powierzchni ptytki Sciegowej wynosi 13mm.




V. Oliwienie

1. Dzialanie

Oliwienie powinno obejmowaé¢ wlewanie odpowiedniej ilosci oleju do zbiorniczka (max
45cc) oraz przesmarowanie czgsci mechanicznych.

Nalezy uzywaé oleju wazelinowego do maszyn w temp. do 40°C.

W momencie, gdy poziom oleju w zbiorniczku obnizy si¢ do 28cc nalezy uzupetnic jego
pojemno$¢. Aby wyeliminowaé ci$nienie w zbiorniczku, nalezy odkrgci¢ pokrywe
zbiornika na po6t obrotu. Nastgpnie nacisnaé pompke i poczekaé, az ci§nienie samo
wypchnie ja do poprzedniego poziomu. Na koniec zakrgci¢ pokrywe zbiornika na tyle
mocno, by podczas pracy maszyny olej nie wyciekat pod ci$nieniem.

2. Zalecenia

Jesli maszyna jest zbyt mocno przesmarowana mozliwe jest jej szybsze zakurzenie.
Proporcje dozowania na jeden przycisk SA state i nieregulowane — 0,08cc

W wysokich temperaturach smar moze wyciec poza punkty A. Nalezy wtedy zmniejszy¢
ilos¢ smarowan. Zbiorniczek jest wytworzony z polietylenu o wysokiej ggstosci. Nalezy
trzyma¢ go z daleka od ognia, benzyny czy innych wysoko-chemicznych srodkoéw do
czyszczenia. Sprawdzaé okresowo czy pompka prawidtowo funkcjonuje.

V.Zalecenia

Nalezy przeczyszcza¢ maszyng po zakonczeniu danego dnia pracy oraz przeoliwic czesci,
ktore nie sa smarowane przy pomocy zbiorniczka. Wyczysci¢ wszelkie Pruszyny ze
stopki, zabkow transportu, igielnicy oraz innych czg$ci maszyny tatwo kurzacych sig.

Wszelkie powyzsze prace powinny by¢ wykonywane po odlaczeniu maszyny od sieci.
Nalezy postapi¢ podobnie, jesli maszyna nie bedzie przez jaki$ czas uzywana.

WAZNE!

Obudowa silnika nie powinna by¢ otwarta w momencie czyszczenia maszyny.

Jesli wymieniasz lub montujesz cze$ci zawsze wylaczaj maszyne z sieci.




V1. Awarie, przyczyny i ich usuwanie

USTERKA PRAWDOPODOBNE ICH USUWANIE
PRZYCZYNY
Brak smarowania Niski poziom oleju Dola¢ oleju
Skok ttoczka jest niepelny Brud dostat si¢ do uktadu Oczysci¢ lub wymienic
smarowania uktad smarowania
Przycisk nie odskakuje Zabrudzony kurzem lub Oczysci¢ lub wymienié
uszkodzona spr¢zynka przycisk
Olej wycieka z punktu A Przemieszczona lub Wymieni¢ lub
uszkodzona uszczelka wypoziomowac ¢zgs¢
Olej wycieka z punktu B Przemieszczona lub Wymieni¢ lub zakrecié
uszkodzona nakretka poprawnie
zbiorniczka
Olej wycieka z punktu C Zdjeta zatyczka Umocowac zatyczke lub
wymieni¢ zbiorniczek

VII. Przechowywanie maszyny

Aby dba¢ o maszyne¢ nalezy zawsze przechowywa¢ ja w kartonie.Po pracy nalezy
maszyne odlaczyc¢ z sieci, przeczysci¢, zdjac nici 1 dopiero umiesci¢ w kartonie. Nigdy nie
pozostawia¢ maszyny w nastonecznionych lub wilgotnych miejscach.

VIII. Specyfikacja

Scieg Jednoiglowy tancuszkowy
Dhugos¢ sciegu 6,5 mm

Predkos$¢ 1250 obr/min

Nici (winylowe, syntetyczne lub bawelniane) 20/6

Materiat do zaszywania Juta, tkanina, bawelna, folia
Silnik 240V/ 90W

Waga netto 5,9kg




