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Instrukcja bezpieczenstwa

1.0znaczenia ostrzegawcze

Wszelkie oznaczenia ostrzegawcze zostaly umieszczone na urzadzeniu w celu zapobiegania mozliwym urazom i nie

wolno ich usuwac pod zadnym pozorem.

A Danger

Niebezpieczenstwo:
Niewlasciwa obstuga z powodu zaniedbania spowoduje powazne obrazenia ciata lub nawet $mier¢ lub
nawet $mier¢.

ACautiOI

Uwaga: Niewlasciwa obstuga z powodu zaniedbania spowoduje powazne obrazenia ciata lub uszkodzenie
urzadzenia

A

Ten rodzaj oznakowania stuzy zwrdceniu szczeg6lnej uwagi, a rysunek w srodku wskazuje na ewentualne
zagrozenie, np. uwaga na rece.

O

Oznaczenie czynnosci zakazane;.

Oznaczenie nakazu, a rysunek w srodku wskazuje na nakazang czynnos¢, np. konieczno$é uziemienia.

2.Instrukcja bezpieczenstwa

A Danger

Przed otwarciem skrzynki kontrolnej nalezy wylaczy¢ zasilanie, wyjaé wtyczke z gniazda i odczekad
minimum 5 minut. Dotykanie elementdéw znajdujacych si¢ pod wysokim napieciem moze spowodowac

porazenie pradem elektrycznym.
ACaut ion

Warunki uzytkowania

Nie uzywac¢ urzadzenia w poblizu zrédet silnych zaktocen elektronicznych, jak np. zgrzewarki wysokiej
czestotliwosci. Zaktocenia takie moga spowodowac nieprawidtowa prace maszyny.

Dopuszczalne wahania napigcia to +10% od napigcia zalecanego. Wicksze wahania mogg spowodowaé
nieprawidlowa prace maszyny i wymagany bedzie stabilizator napiecia.

Temperatura pracy: 0°C ~45°C. Na dzialanie maszyny do szycia ma wplyw $rodowisko o temperaturze

spoza powvzszeeo zakresu
T T =}

Wilgotnos¢ : 35%~85 %

Zrodto sprezonego powietrza musi mieé¢ wydajnosé wicksza niz zapotrzebowanie maszyny.
Niewystarczajace sprezone powietrze moze spowosowac nieprawidtowa prace maszyny.

W przypadku grzmotu, uderzenia pioruna lub burzy wylacz zasilanie i wyciagnij wtyczke z gniazdka.
Wytadowania atmosferyczne maja wplyw na dziatanie maszyny.

Instalacja

Instalacj¢ przeprowadzi¢ moze wylacznie wykwalifikowny personel techniczny.

Nie wolno podtacza¢ maszyny do zrodia pradu przed zakonczeniem instalacji. Niekontrolowane dziatanie
maszyny moze spowodowac urazy.

Przy odchylaniu glowicy maszyny nalezy uzywaé obu rak i nie stosowac sily, utrata rownowagi przez
glowice moze spowodowac jej upadek, a przez to urazy oraz zniszczenie urzadzenia.
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Maszyna musi by¢ uziemiona. Brak uziemienia moze spowodowac porazenie pradem elektrycznym, a takze
nieprawidtowe dziatanie maszyny.




Wszystkie przewody powinny by¢ zamocowane w odleglo$ci minimum 25 mm od poruszajacych si¢ czesci
maszyny. Nie wolno wygina¢ nadmiernie przewodéw ani mocowac ich za pomocg gwozdzi lub zaciskow,
poniewaz moze to spowodowac pozar lub porazenie pradem.

Nie wolno zdejmowac zadnych oston ani obudéw zamontowanych na maszynie.

Szycie

Maszyna moze by¢ uzytkowana wytgcznie przez przeszkolony personel.

Wylacznym przeznaczeniem maszyny jest szycie materiatow tekstylnych i nie wolno stosowac jej do
zadnych innych celow.

W czasie szycia nalezy uzywa¢ okuleréw ochronnych, by zabezpieczy¢ oczy przed ewentualng ztamana

igla.

W nastepujacych przypadkach nalezy bezwzglednie odlaczy¢ zasilanie by uniknaé¢ urazéw spowodowanych
przypadkowym uruchomieniem si¢ maszyny: 1. Nawlekanie nici 2. Wymiana igiet; 3. Pozostawienie

MEsZyIy bez adzora
W czasie pracy nie wolno dotykac ani pochyla¢ si¢ nad poruszajacymi si¢ elementami maszyny, bo moze
spowodowac to uraz lub uszkodzenie urzgdzenia

Jesli w czasie pracy wydarzy si¢ nieprawidlowe dzialanie maszyny, wystapi dziwny hatas lub zapach,
nalezy bezwzglednie odtaczy¢ maszyng od zasilania i skontaktowac si¢ z serwisem badz dostawca.

W przypadku jakichkolwiek problemdéw z maszyna nalezy skontaktowac si¢ z serwisem lub dostawca.

Konserwacja

Przegladow, napraw oraz czynno$ci konserwacyjnych moze dokonywacé tylko wyszkoleni technicy.

W celu przegladéow, napraw oraz czynnosci konserwacyjnych komponentdéw elektrycznych skontaktuj si¢ z
przedstawicielem producenta.

W nastepujacych przypadkach nalezy bezwzglednie odlaczy¢ zasilanie by unikngé urazéw spowodowanych
przypadkowym uruchomieniem si¢ maszyny:

1. Naprawy, regulacje i przeglady

2. Wymiana czesci eksploatacyjnych, jak igly, noze, itd.

Przed przegladami, regulacjami czy naprawami komponentow uzytkujgcych sprezone powietrz, nalezy
odcia¢ maszyne od jego zrodta, a nastepnie odczekad, az wskaznik ci$nienia wskaze "0".

W przypadku regulacji, ktorych dokonuje si¢ przy wiaczonej maszynie, nalezy zachowaé szczegdlng
ostroznos$¢.

O b POV @O PORLY @@

W przypadku uszkodzenia maszyny na skutek nieautoryzowanej interwencji, producent ani dostawca nie
ponosza zadnej odpowiedzialno$ci.




1 Informacje ogolne

1. 1 Przeznaczenie urzadzenia

Urzadzenie jest komputerowym systemem kontroli pracy maszyny szwalniczej obslugiwanym za pomocg
panelu operacyjnego. Przyjecie wiodacej na §wiecie technologii sterowania serwo AC na silniku z walem gtownym
zapewnia wysoki moment obrotowy, dobra wydajno$¢, stabilng predkos¢ i niski poziom hatasu. Oprogramowanie do
sterowania systemem mozna aktualizowa¢ za pomoca zdalnej komunikacji. Urzadzenia nie wolno stosowaé do prob

sterowania innymi maszynami niz wskazany model maszyny szwalniczej.

1. 2 Specyfikacja

Nr Nazwa Automatyczna dziurkarka o wysokiej predkosci szycia
1 Szerokosé S5mm (Min: 0.05mm)
2 Rozmiar noza (Dhugos$¢) 6.4~31.8mm (1/4°~11/4")
3 Max. dtugos$¢ szycia 41mm (opcja max 120mm)
4 Predkos$¢ szycia Standard 3600 obr/min Max 4200 obr/min
Metoda kontroli
5 predkosci Wejscie przez panel kontrolny
6 Igty DPx5#11]J ~#14]
7 Skok igielnicy 34.6mm
8 Threading Bar Chain-style Threading Bar
9 Wrzeciono Typ DP, obrotowe, smarowane
10 Wysoko$¢ stopki 14mm, Max 17mm (przy odwrotnych obrotach)
11 Naped stopki Silnik impulsowy (1 pedat- 2 pedaty)
12 Nawijanie Whbudowane (tylko przy pracy maszyny)
13 Naped zabkow Silnik impulsowy
Podajacych materiat
14 Naped igielnicy Silnik impulsowy
15 Naped noza Elektromagnes dwukierunkowy
16 Naprezenie gornej Elektromagnetyczne
nici Mozliwo$¢ kontroli poszczegolnych odcinkow (rownolegtych,
podwajanych)
17 Ksztatt dziurek Katowe, promieniowe, okragte (do wyboru na panelu) oraz 30 innych
18 Wzory w pamieci 500 wzorow
19 Nos$nik pamigci U Disk
20 1/2 Shift Dowolna w kazdym wzorze




21 Silnik maty AC Servo Motor 400W Direct Driving
22 Rozmiar Szer. 200mm. wys. 360mm. dt. 570mm
23 Waga glowicy 70Kg
24 Moc 600W
25 Temperatura pracy 0°C~45°C
26 Wilgotnosé 35%~85% (bez roszenia)
27 Zasilanie AC 220V +10%; 50/60Hz
Specyfikacja docisku:
Docisk 1 Docisk 2 Docisk 3 Docisk 5
Szeroko$é 4mm Smm Smm 3-6mm(Set at will)
Max dt szycia 25mm 35mm 41mm 10-120mm (Set at will)
Specyfikacja modelu S: Standard K: Dzianina

Efektywny standard dla produktu:QCYXDK0004—2016 {Komputerowy system kontroli dla przemystowej
maszyny szwalniczej) .

1. 3 Standaryzacja

Przyciski okreslone migdzynarodowymi oznaczeniami sg zrozumiate dla uzytkownikéw z réznych krajow.

1. 4 Bezpieczne uzytkowanie

Instalacja

0

Skrzynka kontrolna
0 Instalacja skrzynki kontrolnej musi odbywac¢ si¢ zgodnie z instrukcjg
Dodatkowe wyposazenie

0  Przed instalacjg dodatkowego wyposazenia nalezy wylaczy¢ zasilanie 1 wyciggnaé wtyczke z
gniazda elektrycznego.

Przewdd zasilajacy

0  Nie wolno przygniatac¢ ani skrgcaé przewodu zasilajacego.

1 Przewdd zasilajacy powinien zosta¢ umocowany nie blizej niz 25mm od poruszajacych sie
elementéw maszyny.

2 Przed podlaczeniem skrzynki kontrolnej nalezy upewni¢ si¢ o prawidlowym napigciu
zasilajagcym oraz ze urzadzenie jest wylaczone za pomocg wlacznika (pozycja OFF). Jesli
zainstalowano transormator powinien on zosta¢ takze sprawdzony przed podtaczeniem pradu. .

Uziemienie

0  Urzadzenie musi by¢ bezwzglednie podlaczone przewodem uziemiajagcym.

Demontaz



0  Przed odlaczeniem skrzynki kontrolnej nalezy wytgczy¢ zasilanie i wyciggnaé wtyczke z
gniazda elektrycznego. Nie wolno przy tym ciggna¢ za przewod, nalezy wyja¢ wtyczke
trzymajac ja dlonig.

1 Przed otwarciem skrzynki nalezy odczeka¢ 5 minut po odlgczeniu zasilania - w skrzynce jest

wysokie napigcie, mozna to grozi¢ porazeniem pradem elektrycznym.
Konserwacja, przeglady i naprawa

0  Wszelkich napraw i czynno$ci konserwacyjnych moze dokonywaé wytacznie przeszkolony personel
techniczny.

Przed wymiang cze$ci eksploatacyjnych nalezy bezwzglednie odlgczy¢ zasilanie.
2 Nalezy uzywac¢ wylgcznie czgsci zamiennych autoryzowanych przez producenta maszyny.

Inne

0 Nie wolno dotyka¢ zadnych obracajgcych si¢ lub poruszajacych si¢ elementdw maszyny, w
szczegolnoscei igly i paskow napedu. Nalezy takze uwazaé, aby elementy poruszajace si¢ nie
weciagnely wlosow badz fragmentéw odziezy uzytkownikow.

1 Nie kfas¢ urzadzen kontrolnych na podtodze. Nie wktada¢ zadnych przedmiotéw w szczeliny
obudowy.

2 Nie uruchamia¢ maszyny bez oston obudowy.
Jesli urzadzenie jest uszkodzone lub nie dziata poprawnie, nalezy powiadomi¢ serwis techniczny. Nie
uruchamia¢ maszyny do czasu rozwigzania problemu.

4 Nie modyfikowaé urzadzenia ani nie zmienia¢ zadnych elementow.
Likwidacja
0  Urzadzenie nalezy traktowac jako odpad przemystowy.
URZADZENIE DO RECYCLINGU! NIE WYRZUCAC!

Gdy okres eksploatacji urzadzenia si¢ zakonczy, nie wolno go wyrzucié, ale nalezy si¢ go pozby¢ zgodnie z przepisami
Dyrektywy Unii Europejskiej o Zuzytych Urzadzeniach Elektrycznych i Elektronicznych (WEEE) oraz Dyrektywy o
ograniczeniach w wykorzystaniu niektorych niebezpiecznych substancji bedacych sktadnikami urzadzen elektrycznych i
elektronicznych (ROHS).

Dlatego po zakonczeniu eksploatacji masz prawo i obowigzek zwroci¢é zuzyte urzadzenie do sprzedajacego, pod
warunkiem zakupu innego, podobnego urzadzenia. W innym przypadku nalezy sprawdzi¢ uregulowania dotyczace
prawidlowego sposobu pozbycia si¢ urzadzenia, skonsultowaé si¢ w tym temacie z kompetentnymi organami
panstwowymi badz zakladem przetwarzania lub organizacja odzysku. Pozbycie si¢ urzadzenia w sposob niezgodny z
wymogami moze skutkowa¢ pociagni¢ciem do odpowiedzialno$ci na mocy prawa.

Jako uzytkownik koncowy mozesz wywiera¢ pozytywny wplyw na ponowne wykorzystanie, recycling i inne formy
odzysku zuzytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych, a wigc ograniczac¢ zgubny wptyw uzytkowanego przez Ciebie
urzadzenia na srodowisko naturalne.



AWarning

1. 5 Zapobiegawcze czynnoSci bezpieczenstwa

1. Przed pozostawieniem maszyny bez nadzoru wylgcz zasilanie.
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3 . Przed odchyleniem glowicy, wymiang igly
lub jej nawlekaniem, wylacz zasilanie

4. Zadbaj o0 uziemienie maszyny

Power supply
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5. Nie uzywaj przedhuzaczy czy rozgateznikow
Przeznaczonych do uzytku domowego.

6. Przed otwarciem skrzynki wylacz zasilanie,
Wyciagnij wtyczke z gniazda elektrycznego

I odczekaj min. 5 minut az prad w skrzynce
zaniknie

=
¥
Danger! High Voltage!

8 . Trzymaj z daleka od maszyny zrodta
Powodujace zaklocenia wysokiej czestotliwosci

9 . Przewdd zasilajacy maszyny i wyposaz.
Dodatkowego powinien by¢ jak najkrétszy.
Przewody taczace musza byc izolowane.

=




10, Po przepaleniu si¢ bezpiecznika najpierw usun problem, a potem wymien bezpiecznik na n|
takiej samej mocy.

1. 6 Interfejs panelu

Dotykowy panel operacyjny posiada prosty przyjazny interfejs, co znacznie utatwia obshugg maszyny.




AWarn 1ng.

Nigdy nie dotykaj panelu przedmiotami ostrymi, moze to uszkodzi¢ matryce dotykowa urzadzenia!

1. 7 Lista wzorow przeszy¢

05 Radial Straight

01 Square 02 Round 03 Radial Square 04 Radial .
Bar-tacking
06 Radial Taper 09 Eyelet Straight 10 Eyelet Taper
. 07 Eyelet Square 08 Eyelet Radial . .
Bar-tacking Z ryglowaniem Z ryglowaniem
. 13 Semi-lunar 14 Semi-lunar 15 Semi-lunar Taper
11Semi-lunar 12 Round Square . . .
Square Straight Bar-tacking Z ryglowaniem
. . 19 Square
16 Eyelet Semi-lunar 17Eyelet Round 18 Square Radial . 20 Square Round
Semi-lunar
21 Square Straight 22 Square Taper
23Radial Semi-lunar 24 Radial Round 25Semi-lunar Radial

Z ryglowaniem

Z ryglowaniem

26Semi-lunar Round

27Bar-tacking

28 Ryglowanie prawe

Z cigciem

29 Ryglowanie lewe

Z cigciem

30 Ryglowanie

Z cetralnym cigciem




2 Przygotowanie do szycia

2. 1 Instalacja igly

Caution! Aby unikna¢ mozliwosci urazu przez przypadkowe wlaczenie maszyny, nalezy
" | bezwzglednie wylaczy¢ zasilania i upewnié sie, ze silnik calkowicie sie
zatrzymal

1) Porusz kotem maszyny aby ustawié igte w
gornej pozycji.

2) Ustaw igte wycieciem do przodu (w kierunku
A).

3) Mocno wsun igte do igielnicy.

4) Dokreé $rube D

X Stosowac iglty DPx5 # 11J ~# 14]

2. 2 Nawlekanie igly

bezwzglednie wylaczy¢ zasilania i upewnié sie, zZe silnik calkowicie si¢
zatrzymal

Q Caution! Aby unikna¢ mozliwoS$ci urazu przez przypadkowe wlaczenie maszyny, nalezy

[ Cotton. Machine Thread ) ( chemical fiber )

|

]

Wykona¢ kolejno czynnosci oznaczone numera od 1 do 12. Przy nawlekaniu igly przydatny jest nawlekacz.




2. 3 Instalacja szpuleczki

Caution! Aby unikna¢ mozliwoS$ci urazu przez przypadkowe wlaczenie maszyny, nalezy
" | bezwzglednie wylaczy¢ zasilania i upewni¢ si¢, ze silnik calkowicie sie
zatrzymal

(@© Otwoérz gniazdo szpuleczki

@ Natéz je na wal bebenka @ i zamknij. Kiedy
bebenek jest w prawidlowej pozycji, po jego

wlozZeniu ustyszysz kliknigcie..

> Jesli szpulka nie jest w prawidlowej
pozycji, rdzen chwytacza przesunie si¢
podczas szycia, a ni¢ zostanie
nawinieta na wat

% Ksztalt standardowego chwytacza jest
inny od chwytacza bez smarowania.
Nie mozna uzywac ich zamiennie.

2. 4 Threading at Bobbin

ftet il Aby unikna¢ mozliwoS$ci urazu przez przypadkowe wlaczenie maszyny, nalezy
" | bezwzglednie wylaczy¢ zasilania i upewnié¢ sie, ze silnik calkowicie sie
zatrzymal

AT ahE zigzaz
gLl ale, buttonhole
buttonhole

bobbin casze
Core

3) Szpuleczke nalezy wlozy¢ do gniazda zgodnie z kierunkiem wskazanym strzatka ;
4) Przeciagnij ni¢ przez szczeling (U przez sprezynke (2), nastepnie przez szczeliny @) i @.

Uwaga: przewleczenie nici przez szczeling @ przy prostym odszywaniu dziurki jest rozne od
metody przy dziurkach szytych zig-zakiem.




2. 5 Regulacja naprezenia nici bebenkowej

Caution! Aby unikna¢ mozliwoS$ci urazu przez przypadkowe wlaczenie maszyny, nalezy
" | bezwzglednie wylaczyé zasilania i upewnié sie, ze silnik calkowicie sie
zatrzymal

Przy ustawieniu szczeliny D do gory, nalezy pociggnaé nic w gore i ustawié jej naprezenie jak w tabeli:

Odszywanie Przytrzymaj i przekrec ni¢ z bebenka, az gniazdo szpulki opadnie
0.05~0.15N .
proste nieco.
Odszywanie Przytrzymaj i silnie potrzasnij nitka z begbenka, az gniazdo szpulki
. . 0.15~0.3N ) "
Zig-zakiem si¢ opuscl.

Obracaj $rubka @ w prawo by zwiekszy¢ naprezenie lub w lewo by je zmniejszy¢.

Przy uzywaniu nici sztucznych, nalezy delikanie zmniejszy¢ naprezenie, przy bawelnianych -
odrobing je zwi¢kszy¢. Po regulacji napre¢zenia nici bebenkowej, nalezy sprawdzi¢
naprezenie nici iglowej w parametrach szycia.

2. 6 Instalacja noza

bezwzglednie wylaczy¢ zasilania i upewnié si¢, ze silnik calkowicie si¢
zatrzymal

ﬁ Cautinl Aby unikna¢ mozliwoS$ci urazu przez przypadkowe wlaczenie maszyny, nalezy

1 )  Wykreé $rube mocujaca @ aby zdja¢
podktadke i wyjaé néz @

2) Zatdéz no6z i ustaw odleglo$¢ jego ostrza od
ptytki  1~2mm jak na rysunku. Zaloz
podktadke i dokre¢ srubg mocujacy. .




Rozmiar noza w rozmiarze brytyjskim i ich przeliczenie na system metryczny (mm)

1/4 6.40
3/8 9.50
7/16 11.10
1/2 12.70
9/16 14.30
5/8 15.90
11/16 17.50
3/4 19.10
13/16 20.60
7/8 22.20

1 25.40
11/8 28.60
11/4 31.80
13/8 34.90
1172 38.10




2. 7 Dodawanie oleju

bezwzglednie wylaczy¢ zasilania i upewnié¢ sie, ze silnik calkowicie si¢
zatrzymal

AC&ution' Aby unikna¢ mozliwosci urazu przez przypadkowe wlaczenie maszyny, nalezy

01l amount adjustment

0il supply pipe

_®
7 [ N e o
\ o little
o1l supply
much

1) Nalej oleju do zbiornika tak by jego poziom siggnat oznaczenia MAX (D.
2) Regulacja ilosci oleju

Poluzuj §rube mocujaca @ i wyreguluj $rube regulacyjna doptywu oleju 3. Dokrecanie tej §ruby zmniejsza
ilo§¢ dostarczanego oleju. Na koncu dokre¢ $rube mocujaca @.

Jesli maszyna jest nowa badz dtugo nie byta uzywana, nalezy zdemontowac gniazdo bgbenka i nal¢ tam 2-3
krople oleju. Ponadto nalezy naoliwié¢ takze metalows cze$é @ wpuszczajac kilka kropel przez otwor
®) aby nasmarowad filc, znajdujacy si¢ wewnetrz.




3 Instrukcja operacji

3. 1 Poszczegolne czeSci urzadzenia

(Front) (Prawa strona)

@0

1) Panel dotykowy * Wyswietlacz LCD

2) Przycisk READY — Przetaczanie migdzy interfejsami szycia i wejscia danych

3) Przycisk informacji — Przetaczanie miedzy interfejsami informacji i wejscia danych

4) (©) Przycisk komunikacji — Przetaczanie migdzy interfejsami komunikacji i wej$cia danych

5) g Przycisk trybu — Shift between the data input interface and communication interface %
Tu byto powtdrzone to co wyzej!

6) Wejscie przewodu
7) Port USB



3. 2 Przyciski wspolne

Przyciski wspolne dla wielu operacji we wszystkich interfejsach:

Nr ikona Funkcja

i/ ESC — Wyjscie z aktualnego interfejsu / Anulowanie wprowadzonych zmian w interfejsie zmian
x\ danych

1

2 Enter — Potwierdzenie wprowadzonych danych.

3 + Plus — Zwigkszenie warto$ci

4 E Minus — Zmniejszenie wartosci

5 'Z‘ Reset — Kasowanie btedow

6 % Number Input — Wyswietlenie klawiatury nymerycznej i wprowadzanie numerow.

3. 3 Podstawowe operacje

Wlaczanie zasilania

Upewnij si¢, ze wskazany typ ptytki (A) jest taki,
jak faktycznie zainstalowany na maszynie.

Wybdr numeru zadanego wzoru.

Po wlaczeniu zasilania wyswietlony zostanie
interfejs wprowadzania danych. W gornej czesci
wyswietlacza wyswietlony zostanie aktualny numer
wzoru. By wybra¢ inny numer przyci$nij przycisk
(B). Wzory niezapisane nie s wyswietlane).

R




(Status gotowosci do szycia

Weisnij przycisk READY . Pods$wietlenie
zmieni kolor na niebieski, a maszyna jest gotowa
do szycia. W obszarze A okresla si¢ predkos¢, w
obszarze B wy$wietlone s ustawienia

uzytkownika.

(Rozpoczecie szycia

Podt6z szyty produkt pod docisk; wcisnij pedal, by
rozpoczac szycie.

3. 4 Operacje na zwyklych wzorach

Interfejs dla ustawien i szycia wzoréw zwyktych
pokazano na rysunku. Funkcje poszczegdlnych
przyciskow opisane zostalty w rozdziale 4. Szycie

wzoréw zwyktych.

Szycie wzorow zwyklych jest ustawieniem
fabrycznym systemu, a co za tym idzie takze trybem
poczatkowym.

Etapy operacji:

O Weciénij g by wejs¢ w tryb ustawien




N g
O Weisnij - a nastgpnie :>

O Wecisnij , a nastgpnie g by wyswietli¢

menu glowne szycia wzoréw zwyktych.

Wybierz zadany wzor
Ustaw niezbedne parametry szycia

Wybierz rodzaj docisku

Wykonaj niezbedne operacje edycji (zapis,

kopiowanie, nadanie nazwy, itp.)




@cis’nij E by przejs$¢ do interfejsu szycia
Ustaw n6z i predkosc

Ustaw licznik

Wybierz szycie testowe jesli to niezbedne

Opus¢ stopke, wcisnij pedat i rozpocznij szycie.

3. 5 Operacja szycia ciaglego

Interfejs szycia ciaglego przedstawiono na
rysunku. Funkcje poszczegolnych przyciskow opisane
zostaty w rozdziale 5. Szycie wzorow cigghych.

Etapy operacji:

O Wecisnij g by wejs¢ w tryb ustawien




:
@cisnij , a nastgpnie

@cisnij a nastgpnie g by wyswietli¢ menu

gléwne szycia wzorow ciaglych

® menu gtownym szycia ciaglego, dodaj uzywane

wzory i ustaw podawanie.

Wyykonaj niezbedne operacje edycji (kopiowanie,

nadanie nazwy, dodawanie, usuwanie itp.)




O
Wecisnij by przejs$¢ do interfejsu szycia
(OUstaw néz i predkosé
(OUstaw licznik
(OWybierz szycie testowe jesli to niezbedne

©pus¢ stopke, wcisnij pedat i rozpocznij szycie.

3. 6 Operacja szycia cyklicznego

Interfejs szycia cyklicznego pokazano na
rysunku. Funkcje poszczegolnych przyciskow opisane

zostaty w rozdziale 6. Szycie wzoréow cyklicznych.

Etapy operacji:

O Weisjni g by wejs¢ w tryb ustawien




@cisnij a nastepnie
@cisnij E a nastgpnie g by wyswietli¢ menu

gléwne szycia cyklicznego

O

W interfejsie szycia cyklicznego wybierz materiat.

@zesun pozycje szycia i dodaj wzor do cyklicznego

odszywania
@taw parametry wzoru

Wykonaj niezbedne operacje edycji (kopiowanie,

nadanie nazwy, dodawanie, usuwanie itp)




O

Wecisnij by wejs¢ w interfejs szycia
O3taw noz, naprezenie i predkosé szycia
Optaw licznik

(OWybierz szycie testowe jesli to niezbedne

©pus¢ stopke, weisnij pedat i rozpocznij szycie




4 Szycie wzorow zwyklych

Szycie wzorow zwyklych to tryb ustawiony fabrycznie jako domyslny przy sprzedazy nowej maszyny.

4. 1 Przyciski funkcyjne

(1) Interfejs wprowadzania danych szycia

Interfejs wprowadzania danych pokazano na

rysunku.
6
12
18
7
13
8 11
9 10
14 17
16
15
Przyciski funkcyjne:
Nr Ikona Funkcja Uwagi
1 @ Zapis wzoru
2 'ﬂ Kopiowanie wzoru
3 & Nazywanie wzoru
Nawlekanie (Opuszczanie
4 M ) ( ] P ] W tym statusie mozna zmieni¢ igle
— Stopki dociskowej )




Nr Ikona Funkcja Uwagi
5 =d Nawijanie
o . Woeisnigcie spowoduje przejécie do interfejsu
6 No./ Wybdr numeru wzoru
Wyboru wzoru
7 . Ustaw.naprez. gornej nici Na S52 1 S56 ma wptyw zmiana danych szycia
(S51, S52, S55, S56)
e Dla wzordéw o numerach 1~ 26, przycisk oznacza
S Ust./Powrot do szerokosci
8 obszycia Szerokos¢ lewego obszycia; dla wzorow
4‘-4 i Lewej krawedzi 27~ 30 - powrdt do ustawien
szerokosci
9 'E Ustaw.lewej szer.rowka noza Niedostepna dla wzoréw Nr 27 i Nr 29
!I»‘ Ustaw.prawej szer.rowka noza . ] .
10 4 Niedostepna dla wzoréw Nr 27 1 Nr 28
11 Dhugo$¢ przecigceia materiatu
X1 Podwadjne lub pojedyncze . ) i
12 i Niedostgpna dla wzoréw Nr 27, Nr 28 i Nr 29
przeszycie
o . .
13 o Liczba fastryg Niedostepna dla wzoru Nr 30
NO.
14 Dane szycia
15 .-PJ: Wybor typu stopki
o ) Ust. skrotow w 4 przyciskach gtownego interfejsu
16 Ustawienia uzytkownika L .
Dla 4 najczesciej uzywanych grup danych szycia
17 \ﬁ;lo.] Bezposredni wybor wzoru
Po numerze
18 Wybér wzoru do odszycia

i




(2) Interfejs szycia

Wecis$nij E by wejs¢ w interfejs szycia,
pokazany na rysunku.

Poszczegélne funkcje 6

przyciskoéw przedstawiono w tabeli ponize;j. 1
2
7 1
3
1
8 1
1
9
1 i
5 7
1
8
Nr Ikona Funkcja Uwagi
PNo. .
1 ® Wybér wzoru P Kontrolowana przez parametr k18
2 Szycie testowe
| e : Noz dost
3 m z! 0z costepny Status noza zmiennego
. Néz niedostepny
4 Q Nawlekanie (Opuszczenie stopki)
5 = Nawijanie
6 ” Wyswietlenie numeru wzoru
7 Ust. naprezenia gornej nici
8 Szerokos¢ lewej krawedzi
9 m Lewa szerokos$¢ rowka noza




Nr Figure Funkcja Uwagi
10 w Prawa szeroko$¢ rowka noza

11 ? Dt. przeciecia materiatu

12 E Pojedyncze/ Podwojne obszycie

13 Liczba fastryg

14 l_ Catkowita liczba $ciegow
15 Aktualna predkos¢ szycia
s = -
Wartos¢
licznika m : Licznik szycia
|

K: Licznik elementow

17

Ustawienie predkosci

Kontrolowana przez parametr
k07

18

Ustawienia uzytkownika

4.2 Zapis wzoru

Mozna zapisa¢ do 500 zwyktych wzorow.
%ﬂyag
Weisnij by wej$¢ w interfejs zapisu

wzorow (jak na rysunku) :

( Wprowadzanie numeru wzoru

Numer wzoru wprowadza si¢ za pomocg
klawiatury. Je§li numer jest juz zajety w
systemie, w gornej czesci wyswietlacza pojawi
si¢ o tym informacja. Nie mozna powtornie uzy¢

zapisanego numeru wzoru, ale postugujac sie

3 B
przyciskami , mozna wyszukaé

wolny numer wzoru.




(Wybér ksztaltu 1-go ryglowania

Po nadaniu numeru wzoru, mozna przejs¢ do interfejsu

wyboru ksztattu 1-go ryglowania naciskajac

@ (jak na rysunku).

Wecisnij by anulowaé wybor.

Uwaga: Numer ksztaltu odszywania kontrolowany
jest przez parametr K04. Odnies si¢ do
rozdzialu 4.9 Wybdr ksztaltu odszywania.

(Zakonczenie wyboru

Po wyborze ksztattu 1-go ryglowania, system

przejdzie do interfejsu ksztattu koncowego..

Wecisnij @ by zakonczy¢ zapis nowego wzoru i
wroci¢ do glownego interfejsu. Do wybranego
ksztattu do odszycia, mozna ustawi¢ warto$ci

poczatkowe danych szycia.

Wecisnij B®F by anulowaé wybor

Uwaga: Numer ksztaltu odszycia jest kontrolowany
przez parametr K04. Odnies$ si¢ do rozdziatlu

4.9 Wybor ksztaltu odszycia.



4.3 Kopiowanie wzoru

Wybér docelowego wzoru

<k

wzoru (jak na rysunku).

Weisnij by wejs¢ w interfejs kopiowania

A + Sposrdd zapisanych wzorow, wybierz

numer wzoru, ktory chcesz skopiowac i

wecisnij % System przejdzie do interfejsu
wprowadzania numeru do zapisu.
B+ Wecisnij by wyj$¢ bezposrednio do

interfejsu kopiowania wzoru.

Wprowadzanie numeru nowo rejestrowanego wzoru

W gornej czesci ekranu wyswietlony zostanie
ksztalt i odpowiednie dane szycia skopiowanego
wzoru. Numer wzoru mozna nada¢ z klawiatury

numerycznej. Raz zapisany numer nie moze by¢

powtornie nadany.
A\ Wcisnij !';J

1 wrdci¢ do interfejsu kopiowania wzoru..

by zakonczy¢ operacj¢ kopiowaia

B. Wecisnij by wyjs¢ bezposrednio do

interfejsu wprowadzania numeru.




4.4 Nazywanie wzoru

Weisnij " by wejs¢ w interfejs nazywania wzoru
(jak na ryzunku). W nazwie mozna uzy¢ do 12 znakdw.

Kursor w prawo
Kursor w lewo

Caps Locks

=
7]
m:

Gumka (kasowanie)

=,

A . Wprowadz zadane znaki, potwierdz

zakonczy¢ wprowadzanie nazwy.

B. Wcisnjj by wyjs¢ z interfejsu.

4.5 Nawlekanie nici

Wecisénij @ by wej$¢ w interfejs nawlekania; w tym
momencie stopka si¢ opusci. Wcisnigcie przycisku
podniesienia stopki - podniesie stopke i spowoduje
powr6t do glownego menu..

Q Opuszczenie stopki
g Podniesienie stopki

5C500-1]

HE
L]+

A




4.6 Nawijanie nici

Instalowanie nawijacza

Nasun nawijacz do konca na rdzien nawijajacy.

Przewlecz ni¢ zgodnie ze strzalkami na schemacie.

Ekran nawijania nici bebenkowej

<
Wecisnij - =" w interfejsie wprowadzania
danych (pomaranczowym) lub w interfejsie szycia
(niebieskim), by wyswietli¢ interfejs nawijania (jak

na rysunku)

Rozpoczecie nawijania

Naci$nij pedal, maszyna ruszy i ropocznie si¢

nawijanie nici na szpulke.

Zatrzymanie

Wcisnij przycisk STOP @ by zatrzymac
maszyne. System powrdci do zwyktego trybu.
Maszyne w tym trybie zatrzyma takze powtorne
nacisnigcie pedatu.




4.7 Wybor typu docisku

Interfejs wprowadzania danych

tylko w tym interfejsie (pomaranczowym),
mozna zmieni¢ ustawienia. Z interfejsu szycia
(niebieskiego), do interfejsu danych przechodzi
si¢ wciskajac przycisk READY.

Interfejs wyboru typu docisku

Wecisnij przycisk wyboru docisku (A) by
wyswietli¢ interfejs wyboru jego typu (jak na

rysunku).
Wybér docisku

Wybierz odpowiedni przycisk w zaleznosci od
rodzaju docisku zamontowanego na maszynie.
Weisniety przycisk zostanie zacieniony. Rodzaje

dociskow okresla tabela

Typ Presser Type
Typ 1

Typ 2

Typ 3

Typ 5 -

SEER

%< Jesli uzywasz sttopki innej niz w typach 1-3,
ustaw typ 5. Ustaw przetacznik pamigci (poziom
1) zgodnie z U15 Szeroko$¢ docisku i U16
Dhugos¢ docisku. Przy wyborze typu 5 z
szerokoscia §ciegu 6 mm lub wigcej i dlugoscia 41
mm lub wigcej, niezbedna jest wymiana
komponentéw jak rami¢ docisku, ptytka
podawania, itd.

Zakonczenie wyboru

Weisnij by zapisa¢ i zamkna¢ interfejs

lub by wyj$¢ bez zapisu zmian.



4.8 Wybor wzoru

Wecisnij @ by przejs¢ do interfejsu wyboru wzoru
(jak na rysunku), w goérnej cze$ci wyswietlony zostanie
ksztalt 1 dane wybranego aktualnie wzoru, w czgsci

dolnej - numer wzoru.

%: Wprowadz numer wybranego wzoru

L F Skasuj wzor
Wybér wzoru z listy

Na jednej stronie interfejsu pokazuje si¢ 20
numerow, jesli lista wzorow jest dluzsza system
wyswietli przycisk przewracania stron. Po wybraniu
zapisanego wzoru, jego szczegoty zostang

wyswietlone w gornej czesci ekranu.

pa)

b

mn
—
—=
=
=

Wecisnij by potwierdzi¢ wybor. .

—
(e

Wcisnij by wyjs¢ z wyboru wzoru.

Reczny wybér wzoru

Wecisnij % by aktywowac interfejs r¢cznego wyboru,
wprowadz numer z klawiatury numerycznej (jak na

rysunku 2)

Kasowanie wzoru

Wybierz wzor do usuniecia i wcisnij ﬁ

Nie mozna usunag¢ wzoru w trzech przypadkach:
A: Wzbr jest czeScig szycia ciaglego
B: Wzor jest czescig szycia cyklicznego

C: Wzdr jest zapisany jako wzor P

Figure 2



4.9 Wybor ksztaltu odszycia

Weisnij by wejs¢ w interfejs ksztattu odszycia.

Wybor 1-go ryglowania

Istnieje 5 wspdlnych ksztaltow ryglowania

pierwszego, (czworoboczne, radialne, oczkowe,
polksiezyc, owal). Jesli parametr K04 jest
ustawiony na 30, dostepne sa kolejne 4 typy sekcji
ryglowania (sekcja, ryglowanie z lewym cigciem,
ryglowanie z prawym cigciem i ryglowanie z
cigciem w $rodku). Wybierz 1 sekcje¢ by wejsé¢ w

wybor ksztattu. Dla wzoréw 27-30 mozna

)

przyciskiem "+ zakonczy¢ wybor.

Wecisnij by wyjs¢ z interfejsu.

Uwaga: 1. WySwietlenie 1ej sekcji ryglowania jest okre§lone
przez parametr K04;
2. Po zmianie 1ej sekcji ryglowania trzeba takze
zmieni¢ parametry odpowiedniej sekcji.
W przeciwnym razie moga one rzutowaé na dane przy projektowaniu wzoru lub efekt szycia

3. W celu zapoznania si¢ z fabrycznymi warto$ciami parametréw ksztaltu szycia odnies sie do
rozdzialu 10.4 Lista ustawien fabrycznych w Suplemencie 1.



Zakonczenie wyboru ksztaltu

Wybierz zakonézenie wyboru ksztatu; weisnij

— | by powrdcic do gldéwnego menu.

Wecisnij by wyj$¢ z interfejsu bez zapisu,

zmiana numeru ksztaltu takze nie zostanie

zapisana.
Parameter K04
K04 =12 K04 =20 K04 =30
Czworobok
(Square) 1 1, 18, 19, 20 1, 18, 19, 20, 21, 22
Radialny
(Radial) 3, 4, 5, 6 3, 4, 5, 6 3, 4, 23, 24, 5, 6

Oczko
(Eyelet) 7, 8 9, 10

7, 8, 16, 17, 9, 10

7, 8§, 16, 17, 9, 10

Pélksiezyc

(Semi-lunar){ 11 13, 11, 14, 15 13, 25, 11, 26, 14, 15
Owal

(Round) 12, 2 12, 2 12, 2

Ryglowanie 27, 28, 29, 30

Uwaga 1: numery w tabeli s3 numerami ksztaltéw.

Uwaga 2: Ksztalty o numerach 27, 28, 29 i 30 dostepne sq wylacznie przy parametrze K04 ustawionym na 30.




01 Square

02 Round

03 Radial Square

04 Radial

05 Radial Straight
Bar-tacking

06 Radial Taper

Bar-tacking

07 Eyelet Square

08 Eyelet Radial

09 Eyelet Straight

Bar-tacking

10 Eyelet Taper

Bar-tacking

11 Semi-lunar

12 Round Square

13 Semi-lunar

Square

14 Semi-lunar

Straight Bar-tacking

15 Semi-lunar Taper
Bar-tacking

. . 19 Square
16 Eyelet Semi-lunar 17 Eyelet Round 18 Square Radial . 20 Square Round
Semi-lunar
21 Square Straight 22 Square Taper ) . . ) )
23 Radial Semi-lunar 24Radial Round 25Semi-lunar Radial

Bar-tacking

Bar-tacking

26 Semi-lunar Round

27Bar-tacking

28 Bar-tacking Right
Cut

29 Bar-tacking Left
Cut

30Bar-tacking Center
Cut




4.10 Ustawienia danych szycia

Zmiana danych szycia

Wecisnij H by wejs¢ w interfejs

ustawien szycia (jak na rysunku).

Wybierz dane do zmiany; system przejdzie do
statusu ustawienia. Parametry z purpurowym

ttem si¢ wprowadza, paremtery z ttem niebieskim

sg parametrami wyboru.

Wecisnij by wyjs¢ z danych szycia




Przyklad:

Wybierz | by wejs¢ w interfejs (jak na

rysunku).

Wybierz . " by wejéé w interfejs (jak na

rysunku).

Lista danych szycia

Dane szycia sg zwigzane z wybranym ksztattem szycia. Rozne ksztatty majg rézne dane szycia z réznymi

warto$ciami domyslnymi

Nr Opis

Zakres

Jednostka

Uwagi

Ksztatt odszycia
Rozdziat 4.9 Wybdr ksztattu odszycia

S0 1

1~30

Remarks 5




Jednost

Nr Opis Zakres ka Uwagi
Dlugo$¢ przecigcia materiatu
. Parametr okresla dlugos$¢ przecigcia materiatu przez noz, ale
Dla ksztaltow 27, 28, 29 1 30 oznacza dlugo$¢ odszycia.
. . . L 3.0~120.0 0.Imm
Po aktywacji U19 (liczba akcji noza) maszyna bedzie cia¢
502 Materiat w zaleznos$ci od parametru U18, czyli rozmiaru
noza.
Szerokos¢ rowka noza, prawa
Odlegtos¢ miedzy nozem a prawg rownolegla sekcjg -2.00~2.00 0.05mm
S03
I8 Szeroko$¢ rowka noza, lewa
e Odlegto$¢ miedzy nozem a lewa rownolegta sekcja -2.00~2.00 0.05mm
| 504 |
S04
Szerokos¢ obrzeza, lewego
Ny \ . . . .. 0.10~5.00 0.05mm
wiam | Szeroko$c obrzeza lewej rownoleglej sekcji
S05
= Stosunek prawych i lewych ksztaltow
%%,_ Wspdtczynnik skali ksztaltu z prawej z pozycja noza 50~150 1%
S06 ™M | jako srodkiem
= Skok sekcji rownolegtych
‘—‘i* | | Odlegtos¢ migdzy lews i prawa ronolegla sekcja 0.200~2.500 | 0.025mm
S07
Dhugos¢ 2-go ryglowania
Dhugo$¢ ryglowania z przodu
W LE =
I 0.2~5.0 0.1
- e | Kwadrat.dot Rygiek dot mm
Stozek dot %
Dhugosc¢ 1-go ryglowania
gﬁ% Dhugosc¢ ryglowania z tyhu 0.2-5.0 0. Lmm
09 MM % Kwadrat gora
Szerokos$¢ kompensacji ryglowania, prawa
Prawe obrzeze sekcji ryglowania
e Regulacja 1-go i 2-go ryglowania
IE % % -1.00~1.00 | 0.05mm
S10 ™" | Kadrat g6 Kwadrat dot
Rygiel dot %%
¥ Szerokos$¢ kompensacji ryglowania, lewa
-1.00~1.00 0.05mm

Lewe obrzeze sekcji ryglowania




Nr opis zakres Jedn. Uwagi
Lewe ryglowanie stozkowe
-.IT«I | | DI sekcji ryglowania w ksztalcie 0.00~3.00 0.05mm Uwagi 1
S12/ s stozka
- Prawe ryglowanie stozkowe
= L Dt sekcji ryglowania w ksztalcie 0.00~3.00 0.05mm Uwagi 1
4
S13 mim | stozka
Dhugos$¢ ksztattu oczka
‘F Dt. gomej czgsci ksztaltu oczka od jego srodka 1.0~10.0 0.Imm Uwagi 1
S14 i
Liczba $ciegow ksztattu oczka
! sl}v | | Tlo$¢ $ciegow w gornej czesci o kacie 90 st. ksztattu 1~8 1 Uwagi 1
S
S15 sim | oczka
Szerokos¢ oczka
M Wewngtrzny poprzeczny rozmiar oczka. )
— = | Rzeczywisty punkt wejscia igly to wymiar, do ktérego dodano 1.0~10.0 0.lmm Uwagi |
S16 wmim | lewa szeroko$¢ rowka noza S04.
Dhugosc¢ oczka .
) ) 1.0~10.0 0.lmm Uwagi 1
Wzdluzny wewngtrzny rozmiar oczka
Dhugos¢ owalu
Goérna lewa dtugos¢ od srodka owalu
— i ‘
‘ |
ir Lo % Gl % csios E% 1.0~5.0 0.1mm Uwagi 1
51g HE Owal gora= "+ Radial g .___Pj)l siez. gb
Owal dot % Radial dot m Polksiez.dot %
S19
[lo$¢ $ciegdw ksztattu radialnego
[lo$¢ Sciegdw w goérnej czesci o kacie 90 st. ksztattu 1~8 1 Uwagi 1
radialnego
Ryglowanie radialne: ksztatt radialny z / bez ryglowania
20 e Uwagi |
el S, .
= = | Uwagi 2
EE EE wast
L 820 : Nie a0 : Tak
Skok w sekcji ryglowania
Kwadrat % O% %
Elg$ gora = Owal gé Potksiez. gore 0200-2.500 0.025

S21

Kwadr. Dot % Owal dot %
P&ks.§
dot




Nr Opis zakres Jedn. Uwagi
Rygiel prosty dot % Stozek dot %
1-sza odlegtos¢
ﬁ: Odlegto$¢ migdzy 1 ryglem a rowkiem noza. 0.0~4.0 0.1lmm
S22 morm Stosowane do wszystkich ksztattow
2-ga odlegto$é
l_!_l; Odlegtos$¢ miedzy 1 ryglem a rowkiem noza. 0.0~4.0 0.Imm
S23 Stosowane do wszystkich ksztattow
Pojedyncze / podwdjne obszycie
S31
— . : Pojedyncze ‘ , : Podwoine
Scieg podwojnego obszycia
Przy podwojnym obszyciu mozna wybra¢ $cieg na krzyz
Lub rownolegty
S32 Uwagi 3
. : Scieg rownolegly . : Sciegnakrzyz
Kompensacja szerokosci obszycia podwdjnego
Wartos¢ szerokosci waskiego obszycia 1-go cyklu 0.0~2.0 0.lmm Uwagi 3
S3 3 Obszycia w podwojnym.
Liczba $ciegow fastrygi
S34 0~9 I raz
i_ili : bez fastrygi ~ 19
& g . 1.0~5.0 0.1mm Uwagik 3
Gt Dhugos¢ $ciegu fastrygi
S35m— . .
Dlugos$¢ rolowania fastrygi
’f{“} Dtugoéé rolowania nici iglowej przy wykonywaniu fastrygi 2.0~20.0 0.1lmm Uwagi 3
S36 . '
Rozstaw rolowania fastrygi
&.{: "i Rozstaw rolowania nici igtowej przy wykonywaniu fastrygi 0.2~5.0 0.1mm Uwagi 3
537/
Szerokos¢ rolowania
e fastrygi
v gl Szeroko$¢ rolowania nici iglowej przy wykonywaniu fastrygi 0.0~4.0 0.Imm Uwagi 3
Kompensacja wzdtuzna wklucia igly w fastrydze .
b . . Cq Uwagi 2
] Warto$¢ ruchu iglty w przod 1 w tyl przy fastrydze 0.0~2.5 0.Imm ]
L , Uwagi 3
S39 MEMT | przy wiecej niz dwoch cyklach




Nr Opis Zakres Jedn. Uwagi
_”__1;". Kompensacja pozioma wktucia igly w fastrydze
:-7 Warto$¢ ruchu igly w prawo i w lewo przy fastrydze 0.0~1.0 0.Imm Uwagi 3
S40 Przy wiecej niz dwoch cyklach
4.;"“1 Kompensacja lewej pozycji w fastrydze Uwagi 2
) . . .. . wagi
- Regulacja wartosci standardowej pozycji szycia przy fastrydze -2.0~2.0 0.Imm g.
— Uwagi 3
S41 Od srodka lewego obszycia.
— Kompensacja prawej pozycji w fastrydze Uwagi 2
HEL wagi
L. Regulacja warto$ci standardowej pozycji szycia przy fastrydze -2.0~2.0 0.Imm g‘
o | Uwagi 3
S42 Od srodka prawego obszycia.
Predkos$¢ fastrygowania Uwagi 3
¢ e 400~4200 | 100rpm &l
Uwagi 4
Szycie parowane: Rozpoczecie szycia.
S45 ' I -
s Aktywne == Nieaktywne
Przy funkcji aktywnej, mozna wykonaé szycie w kolejnosci
“Szycie parowane ->Fastryga-> Zwykle szycie”.
5 Szeroko$¢ szycia
== arowanego Uwagi 2
(= P g 10-100 | Olmm | 8 .
[ s45 wagi
S46
Z £ | Rozstaw szycia parowanego Uwagi 2
£ | PR Seyeln patowanes 0.2~5.0 Olmm | &l X
547 | wagi
S47
:ji@j Naprezenie rownolegte lewe 0-200 i
ss1 Naprezenie nici iglowej w lewej czesci rownolegtej.
Naprezenie rownolegle
I;’@ prawe 0~200 1 Uwagi 2
' ~ wagi
S50 mom | Naprezenie nici iglowej w prawej czgsci rownoleglej &
i ] Naprezenie rownolegte lewe (1 runda w obszyciu podwojnym) Uwagi 2
©OF Naprezenie nici iglowej przy pierwszym obiegu w lewej czesci 0~200 1 Uwagi 3
§53 M Rownoleglej w ob. podw.
i Naprezenie roéwnolegle prawe (1 runda w obszyciu podwoj.) Uwagi 2
©) Naprezenie nici iglowej przy pierwszym obiegu w prawej cz. 0~200 1 Uwasi 3
S54 WM Rownoleglej w ob. podw &
E@‘ Napre¢zenie 1-go ryglowania 0~200 1

S55 BN

Naprezenie gornej nici w 1 czgsci rygla




Nr Opis Zakres Jedn. Uwagi
©
= Napre¢zenie 2-go ryglowania 0~200 1 Uwagi 2
956 Naprezenie gornej nici w 2 czgsci rygla
-’= R
@ | Naprezenie nici iglowej na poczatku szycia
BEONC | W czasie ryglowania 0~200 :
S57
- —@' Naprezenie nici iglowej przy fastrygowaniu ) | .
[ 0~200 Uwagi 3
S58
ﬁ@@ Regulacja korelacji na poczatku 1-go ryglowania
;3 . .... | Czas poczatkowy napr¢zenia wyj$ciowego nici igtowej w -5~5 1 Stitch Uwagi 2
S59 1-szej sekcji ryglowania.
ﬂ @ Regulacja korelacji na poczatku prawego obszycia
g Czas poczatkowy napre¢zenia wyjsciowego nici iglowe;j -5~5 1 Stitch Uwagi 2
S60 W prawym obszyciu
ﬂ @ Regulacja korelacji na poczatku 2-go ryglowania
‘;-@.J Czas poczatkowy napre¢zenia wyjsciowego nici iglowej w -5~5 1 Stitch Uwagi 2
S61 2-iej sekcji ryglowania.
' Ugs Ilo$¢ Sciegdw ryglowania na poczatku szycia
££ EOWIvE poczatkt sz 0~8 1 Stitch
| s62 |
S62
= = | Rozstaw ryglowania na poczastku szycia
£5 Ve POoCeastEl sy 0.00~0.70 | 0.05mm | Uwagi2
563 |
S63
==-=: . | Szerokos¢ ryglowania na poczatku szycia
= Ve poczatl sy 0.0~3.0 0.Imm
564
S64
E = Regulacja pionowa rygla na poczatku szycia
j Poczatkowa pozycja pionowa ryglowania na poczatku 0.0~5.0 0.Imm Uwagi 2
565 |
S65 szycia
;E = Regulacja pozioma rygla na poczatku szycia
L Poczatkowa pozycja pozioma ryglowania na poczatku 0.0~2.0 0.Imm Uwagi 2
S66 szycia
== Szeroko$¢ ryglowania na koncu szycia
== Ve 4 0.1~1.5 0.1mm
867
\I}V [lo$¢ $ciegdw ryglowania na koncu szycia )
- 0~8 1 Stitch
S68
1 Regulacja pionowa rygla na koncu szycia
i-;ﬁ— Poczatkowa pozycja pionowa ryglowania na koncu 0.0~5.0 0.lmm Uwagi 2
S69 szycia




Opis Zakres Jedn. Uwagi
Regulacja pozioma rygla na koncu szycia
e Poczatkowa pozycja pozioma ryglowania na koncu 0.0~2.0 0.lmm Uwagi 2
S70 szycia
Ruch noza
Pe
S81 81 |
: N6z wylaczony
: N6z wigczony
Ruch noza w pierwszej rundzie podwojnego obszycia
383 %R Uwagi 2
. Uwagi 3
: N6z wylaczony
|
. N6z wlaczony
S84
Ograniczenie maksymalnej predkosci
,{; o Maksymalna predko$¢ maszyny szwalniczej, okre$lana przez 400~4200 100rpm Uwagi 4
e Parametr K07
Rozstaw przodu
Rozstaw $ciegdw w przedniej czgécei ksztattu ryglowania 0.200~2.500 0.025 Uwagi 1
(ksztatt nr 27, 28, 29130 z SO1)
t E Szerokos¢ przodu
'fi,:h_ Szerokos¢ $ciegu w przedniej czesci ksztattu ryglowania 0.10~3.00 0.05mm Uwagi 1
Sg7 M (ksztatt nr 27, 28, 29 i 30 z SO1)
2y Rozstaw powrotu
- L".'-'} Rozstaw $ciegdow w powrotnej czesci ksztattu ryglowania 0.200~2.500 | 0.025mm Uwagi 1
S88 (ksztatt nr 27, 28, 29 i 30 z SO1)
\.l Szerokos$¢ powrotu
Ju 'f»m- Szerokos¢ $ciegu w powrotnej czesci ksztattu ryglowania 0.10~3.00 0.05mm Uwagi 1
S89 MEEM | (ksztaft nr 27, 28,29 i 30 z SO1)




Uwagi 1: WySwietlane zgodnie ze ksztaltem

Uwagi 2: WySwietlane pod warunkiem aktywacji
Uwagi 3: Wyswietlane pod warunkiem wyboru funkcji
Uwagi 4: Ograniczone parametrem K07

Uwagi 5: Przy zmianie ksztaltu 1 - go ryglowania, nalezy zmieni¢ parametry szycia powigzane ze ksztaltem.
W innym przypadku wplynie to na dane tworzenia wzoru oraz koncowy efekt odszywania.

4.11 Bezposredni wybor wzoru
Uzytkownik moze zapisa¢ do 10 najczgsciej uzywanych wzoréw

PNo.|
bezposrednio pod przyciskami, wcisnij D by wejsc¢
interfejs (jak na rysunku).

AW © =]




4.12 Szycie probne

(1) Wyswietlenie interfejsu szycia

W interfejsie wprowadzania danych, wcisnij -n‘ ,

tlo zmieni si¢ na niebieskie, a system przejdzie
w interfejs szycia.

(2) Wyswietlenie szycia prébnego

W interfejsie szycia wcisnij RE=T) by wejs¢ w interfejs
szycia probnego (jak na rysunku):

Powrét do poczatku

: Powrot

: Do przodu

: Naprezenie w punkcie szycia
: Aktualna/ Catkowita ilo$¢ Sciegow

: Szycie

: Obcinanie nici

o I". ]
crevele =
‘L \k\ 5

Puste podawanie (przeskok)

@ : Naprezenie nici

*~| : Prowadzenie noza

(3) Rozpoczecie szycia probnego




L=
. . L . L .e
A. Przy uzyciu '==1, 1= rozpocznij

szycie probne (pojedyncze kroki). W tym trybie,
nacis$ni¢cie pedatu spowoduje odszycie pozostatych
Sciegow.

I =
B. Przytrzymanie "==" lub spowoduje odszycie

calego wzoru na probe. &
C . Oznaczenia pozostatych czynnosci bedg zaciemniane
po lewej stronie wyswietlacza zgodnie z danymi szycia.

Przyktad: Kiedy dang szycia jest probne obcigcie nici, ikona tej czynnos$ci

(5+'2
bedzie wygladaé nastepujaco LA

(4) Zakonczenie szycia probnego

Wecisnij by opusci¢ interfejs szycia probnego 1 powrocié do interfejsu szycia.

4.13 Naprezenie nici iglowej

Przy zmianie naprezenia nici
(Wys$wietlenie interfejsu wprowadzania danych

Na ekranie wprowadzania danych
(pomaranczowym) lub szycia (niebieskim), mozna
dokona¢ zmiany naprezenia nici. Na ekranie
niebieskim, wcisnij READY 1 wys$wietl ekran

(7)) pomaranczowy.

Wywolanie interfejsu zmiany naprezenia nici

Wecisnij by wywota¢ interfejs jak a

ryzunku.

(Zmiana naprezenia nici

W interfejsie mozna zmieni¢ napr¢zenie nici
iglowej w czesci rownolegtej 1 w ryglowaniu.

Wybierajac przyciski




i)
i
:::::I

éﬂllf

Ese R v | —-ﬁe@h-

B , BN [yb (EEEM ystawia sie
odpowiednio wartosci S51, S52, S55 1 S56, wsrod ktorych
S52 1 S56 mozna deaktywowac w edycji danych szycia.

Weisnij [ Tension 1] [Tension 2] by przetgczac sie migdzy grupami odszy¢ z roznym naprezeniem.

(Zakonczenie zmiany naprezenia nici

3
Wecisnij g\ by zamkng¢ interfejs zmiany naprezenia.

Zmiana naprezenia w innych sekcjach niz réwnolegle i ryglowania.

Ustaw naprezenie: 1. w sekcji rownoleglej ; 2. w sekcji ryglowania

Ustaw wartos$¢ na panelu
+ warto$é O
O poczatkowa i
@ w sekeji
Zigzag réwnoleglej Z3bki opuszczone 120 Zabki podniesione
@ w sekgji Zmniejszenie Naprezenie
naprezenia 35
ryglowania Nici iglowej
@ w sekeji Zmniejszenie Naprezenie
. . 6
Prosta réwnoleglej naprezema 0 Nici iglowej
dziurka | @ w sekgji Zmniejszenie Naprezenie
. naprezenia 60 . .
ryglowania Nici iglowej

Dziurka typu zygzak i dziurka prosta

H o

stronach

/ ,u'r 1Y r‘|I \,(I.'
J‘ NANNANARNNANANAAN W

i 7, AW A .
,Mﬁ.qu}uuv(«ufrﬁ 5"’2\4!‘?”.” VA "'A wdu Dziurka prosta

Dziurka typu zygzak

W przypadku
ksztattu radialnego
oczkowego ustaw
naprezenie
ryglowania na ok.
120 i wykonaj balans
Sciegow.

Poprawia naprezenie nici igtowej. Jest to
forma $ciegu zygzakowego, w ktorej nié
przechodzi przez $rodek $ciegu po obu

Jest to forma $ciegu, gdzie na gorze

materiatu przebiega tylko ni¢ iglowa, a pod

spodem ni¢ begbenkowa.



4.14 Licznik

(1) Ustawianie licznika

(Wyswietlenie interfejsu licznika

W interfejsie szycia przyciski M -
wywotajg interfejs ustawien licznika.

: Licznik szycia

: Licznik elementow

pusj

A. Przyciskiem aktywujesz licznik wstecz

B. Wcisnij by anulowa¢ operacj¢ 1 wyjsc.

4.15 Zatrzymanie bezpieczenstwa

Kiedy w czasie szycia zostanie wcisnigty przycisk
STOP, maszyna natychmiast przerwie szycie i zatrzyma
si¢. Na wyswietlaczu pojawi si¢ komunikat jak na

rysunku obok.

[E-002] Machine is in emergency
halt

Please press reset button to cancel halt
status




wyswietlony interfejs pojedynczego kroku (jak na
rysunku obok)

Wecis$nij by skasowaé blad. Zostanie

Operacj¢ nalezy wykonaé tak samo jak przy szyciu probnym.

Nacisénij pedat by kontynuowac szycie.

4.16 Operacje na wzorach VDT

4.16.1 Wyswietlenie i operacje na wzorach VDT

Uzytkownik za pomocg oprogramowania do projektowania wzoréw moze tworzy¢ wzory w formacie VDT. Przez
wprowadzanie do pamieci z dysku U, aktywuje si¢ interfejs wprowadzania danych i interfejs szycia, jak na

rysunkach.




Wecisnij a by wejs¢ w ustawienia danych szycia:

Wecisnij by anulowac operacj¢ i powrdcic¢ do gldéwnego

interfejsu.

4.16.2 Dane szycia wzorow VDT

Nr Opis Zakres Jedn. Wart.poczatk.
Prawa szeroko$¢ rowka noza
Interwat migdzy nozem a prawg czescia -2.00~2.00 0.05mm 0
rownolegly.
Lewa szeroko$¢ rowka noza
Interwat migdzy nozem a prawg czgsécia -2.00~2.00 0.05mm 0
rownolegla
Ruch noza
S81 E No6z wlaczony
: No6z wylaczony
E: N6z wlaczony
Ograniczenie maksymalnej predkosci
@ Ustawienie limitu predkosci dla maszyny . Parametr
b o . . 400~4200 100 obr/min
: ’ szwalniczej. Warto$¢ definiowana przez K07

S84

S84

Parametr K07




Nr Opis Zakres Jedn. Wart.poczatk
ij Regulacja rozstawu 1 -9~9 1 % 0
591 |

S91
E ---' =
— Regulacja rozstawu 2 -9~9 1 % 0
592 |
S92
Wspdtczynnik skali (po osi X ) 20~200 1% 100
Wspdtczynnik skali (po osiY ) 20~200 1% 100
I[[JF Standardowe naprezenie 0~200 1 100




Szycie ciagle

Dzigki szyciu cigglemu mozna odszy¢ do 6 ksztaltow 1 2 3 4 5
bez podnoszenia stopki. Mozna zapisa¢ do 50 wzorow

szycia cigglego.

6
8
10
5.1 Lista funkcji
Nr Ikona Funkcja Uwagi

&

Zapis nowego wzoru

2 .ﬂ Kopiowanie wzoru
7

3 i Nazywanie wzoru
4 "@g Nawlekanie
5 'ﬁ\_%'{' Nawijanie

N L
6 E= Wybér wzoru do szycia ciagtego

Kasuj wewngtrzny wzor w istniejac

7 'ﬁ”ﬁ Kasuj wszystko ! crany Jacym

Wzorze cigglym

8 Kolejka szycia




Nr Ikona

Funkcja

Uwagi

Wprowadzanie warto$ci podawania

10 @

Wybdr podwzoréw

11 %

Edycja danych szycia

5.2 Edycja szycia ciaglego

5.2.1 Wybor wzoru szycia ciaglego

Wecisnij '%' by wej$¢ w interfejs wyboru wzoru

(jak na rysunku).

A . Przyciskami _ & _ przegladasz informacje

o zarejestrowanych wzorach w szyciu ciagtym.

B. Wcisnij @ by wybraé¢ wzor bezposrednio numerem

C. Wciénij ﬁ by skasowaé wybrany wzor

D. Wybierz zadany wzor, potwierdz =

p=

y

zakonczy¢ wybodr 1 powroci¢ do gtownego

interfejsu.

E. Wecisnij by anulowac¢ operacj¢ i powrdcic do

gléwnego menu.




5.2.2 Edycja wzoru szycia ciaglego

Ustawienie podawania

Weisnij E_ (rys. 1) by wej$¢ w interfejs podawania (rys 2).

(Wybér wzoru

Wecisnij i é " by wejs¢ w interfejs wyboru wzoru.

A . Sa dwa sposoby wyboru wzoru:

- wcisnij ' by wprowadzi¢ numer wzoru

B . Wecisnjj E by skasowa¢ aktualnie wybrany wzor

C. Wcisnij by anulowac operacj¢

=}

D . Wybierz wzor z listy i potwierdz wybor




(Zmiana danych szycia

Weci$nij by wej$¢ w interfejs danych

szycia. (jak na rysunku 2 ponizej).




5.2.3 Zapis wzoru szycia ciaglego

Mozna zapisa¢ do 50 wzordéw szycia cigglego.

Wecisnij ii@ — by wej$¢ w interfejs zapisu wzoru

( Wprowadzanie numeru wzoru

Wprowadz numer wzoru za pomocg klawiatury
numerycznej. Raz zapisany wzor nie moze zostac¢

nadpisany.

A
Strzatkami i E, mozna wyszukaé

wolny numer wzoru.

(Bdycja szycia ciaglego

Po wprowadzeniu numer wzoru, wcisnij

‘»M by wej$¢ w interfejs edycji (jak na
rysunku):

Dla konkretnych operacji odnies si¢ do rozdziatu
“5.2.2”




5.2.4 Kopiowanie wzoru ciaglego szycia

Wybér wzoru docelowego

Wecisnij [g by wejs¢ w interfejs kopiowania

(jak na rys. obok). Wsrdd zapisanych wzorow

wybierz wzor kopiowany 1 wcisnij ml

Za pomocy strzatek . . mozesz

wyswietli¢ ksztalty sktadajace si¢ na szycie ciagte.

Wecisnij by anulowa¢ operacj¢ kopiowania

Wprowadzanie numeru nowo zapisanego wzoru

W gdrnej czesei ekranu wyswietlone sa ksztatt i
dane szycia kopiowanego wzoru. Mozna wybrac

wolny numer wzoru bezposrednio z klawiatury

numeryczne;j.

Weisnij by zakonczy¢ kopiowanie lub
by anulowa¢ operacj¢ kopiowania.

Raz zapisany numer wzoru nie moze by¢ ponownie

uzyty (nadpisany).




5.2.5 Usuwanie wzoru szycia ciaglego

(_Wybér docelowego wzoru

Wecisnij & by wybraé¢ wzor. Wcisnij

by powrdci¢ do gléwnego interfejsu (jak

na rysunku).

Weisnij #Z3 by usungé wzor szycia

cigglego.

( Potwierdzenie usunigcia

Wecisnij by potwierdzi¢ skasowanie wzoru lub

by anulowa¢ operacjg.

[M-037] Sure to clear the counter
value of production control?

Sure? Yes:Enter No:X




(Zakonczenie operacji kasowania

Po usunigciu wzoru cigglego szycia, uzytkownik moze
przywroci¢ system do gltéwnego interfejsu. Nastgpnie

mozna przystapi¢ do edycji kolejnego wzoru.

5.3 Interfejs szycia ciaglego

Wecisnij by wejs¢ w interfejs szycia (jak na

rysunku).

< = N -

W -~ =00

O O =N ==

o =1 =



5.3.1 Lista funkcji

Nr Ikona Funkcja Uwagi
o= Svei .
{ zycie probne
| 4
2 unkcja noza . )
= Funkcja nos .
2 Funkcje podnoszenia noza
[
; iy Nawlekanie (Opuszczenie stopki)
A S Nawijanie
AO.
5 == Wyswietlenie numeru wzoru
(O o
6 Ust. naprezenia nici igtowej
—iE
7 Szerokos¢ lewego obszycia
8 'I! Lewa szerokos$¢ rowka noza
9 L Prawa szeroko$¢ rowka noza
= .
10 Dhugo$¢ przecigcia
X1 . . .
11 Pojedyncze/ podwdjne obszycie
o _
12 Liczba fastryg
13 \ Liczba $ciegow
14 . Aktualna predko$¢ szycia
Warto$¢ licznika
15 N : Licznik szycia
- : Licznik elementéw
16 Ustawianie predkosci
I 27
17 : ., Wprowadzanie numeru wzoru w danych szycia cigglego
18 Wyséwietlenie odszywanego ksztattu




5.3.2 Szycie probne dla szycia ciaglego

(1) Wyswietlenie interfejsu szycia

W interfejsie danych wcisnij H, tto zmieni si¢ na
niebieskie, a system przejdzie w interfejs szycia.

(2) Wyswietlenie szycia prébnego

W interfejsie szycia wcisnij by przejsé¢ do
szycia probnego (jak na rysunku):
I =

=", Powrét do poczatku

I o—
L' J4
: Powrot

: Do przodu

: Naprezenie w punkcie szycia

: Aktualna/ catkowita liczba $ciegow

0
wr: Szycie

s
é : Obcinanie nici

]

a2

. Puste podawanie (przeskok)

@ : Naprezenie nici

‘J : Prowadzenie noza



(3) Rozpoczecie szycia probnego
Przy uzyciu g\ Q ig rozpocznij

szycie probne (pojedyncze kroki). W tym trybie,
nacisnig¢cie pedatu spowoduje odszycie pozostatych

Sciegow.
(4) Zakonczenie szycia prébnego

N
Weisnij by opusci¢ interfejs szycia probnego i powrédci¢ do interfejsu szycia.



Szycie cykliczne

Funkcja umozliwia odszycie kilku wzorow w porzadku 1 9 3 4 5

cyklicznym. W jednym wzorze cyklicznym mozna

zawrze¢ 30 ksztaltdow. Mozna zapisa¢ do 50 wzorow

cyklicznych.
6
16
11 13
7 14
12 9
8 15
10
6.1 Lista funkcji
Nr Funkcja uwagi
1 Zapis nowego wzoru
2 Kopiowanie wzoru
3 ol Nazywanie wzoru
4 g‘é’. Nawlekanie
5 ;%M" Nawijanie
6 *?%" - Wybor wzoru szycia cyklicznego
7 m" Wybor materiatu




8 h Zmiana danych szycia
g-12 | AR Prayciski kierunkowe
13 % Wybor wzoru
14 % Kasowanie pod-wzoru Usuwanie pod-wzoru objetego ikona
; Usuwanie wszystkich pod-wzoréw sktadowych
15 ﬁ Kasowanie wszystkich pod-wzorow 4 P . . WY
W aktualnym szyciu cyklicznym
16 Szycie

6.2 Edycja szycia cyklicznego

6.2.1 Zapis wzoru

Wprowadz numer wzoru za pomoca klawiatury numerycznej

pus)

Wecisnij by potwierdzi¢ lub v by anulowa¢ operacje




6.2.2 Kopiowanie wzoru

Wybieranie docelowego wzoru

Wecisnij r:. by wejs¢ w interfejs kopiowania (jak na rysunku).
Sposréd zapisanych wzordow, wybierz wzor do kopiowania

1 potwierdz “

Weisnij by anulowa¢ operacj¢ kopiowania.

Wprowadzanie numeru nowo zapisywanego wzoru

W gornej czesei ekranu wyswietlone sg ksztatt i
dane szycia kopiowanego wzoru. Mozna wybrac
wolny numer wzoru bezposrednio z klawiatury

numeryczne;j.

by anulowa¢ operacj¢ kopiowania.

Weisnij by zakonczy¢ kopiowanie lub

Raz zapisany numer wzoru nie moze by¢ ponownie uzyty (nadpisany).



6.2.3 Wybor wzoru cyklicznego szycia

Wecisnij W by wejs¢ w interfejs wyboru wzoru

szycia cyklicznego (jak na rysunku).

Operacja jest taka sama jak przy wyborze zwyktego

Wwzoru.

Weisnij by anulowaé wybor wzoru.

6.2.4 Edycja wzoru szycia cyklicznego

(Rozpoczecie edycji

Przyciskami , , “&" wybierz

by wejs¢ w interfejs

zadana pozycje, wcisnij
wyboru (jak na rysunku).




(Wybor wzoru
m : wprowadzanie zgdanego numeru wzoru

: Kasowanie wzoru

%: Przejécie do wyboru wzoru do szycia

cigglego

Wﬁerz zadnay wzor i potwierdz | lub wcisnij

by wyj$¢ z menu.

( Zmiana danych szycia

Ustaw kursor w zadanej pozycji, wcisnij h by wejs$¢ w interfejs danych szycia.

Weisnij

Rysunek przedstawia interfejs danych szycia

zwyktego wzoru. Operacje zostaly opisane w

rozdziale 4.10 Ustawianie danych szycia.

1 wyj$¢ z interfejsu zmiany danych szycia.

Rysunek przedstawia tryb edycji danych szycia
cigglego, opisany w rozdziale Wprowadzanie

danych szycia cigglego.



