NIE WYRZUCAC! URZADZENIE DO RECYCLINGU!

Gdy okres eksploatacji urzadzenia si¢ zakotficzy, nie wolno go wyrzucié, ale nalezy sie g0 pozbyé
zgodnie z przepisami Dyrektywy Unii Europejskiej o Zuzytych Urzadzeniach Elektrycznych i
Elekronicznych  (WEEE) oraz  Dyrektywy o ograniczeniach w  wykorzystaniu  niektSrych
niebezpiecznych substanciji bgdacych sktadnikami urzadzen elektrycznych i elektronicznych (ROHS).

Dlatego po zakonczeniu eksploatacji masz prawo zwrécié zuzyte urzadzenie do sprzedajgcego, pqd
warunkiem zakupu innego, podobnego urzadzenia. W innym przypadku nalezy .sprawdzu&
uregulowania dotyczace prawidlowego sposobu pozbycia sie urzadzenia, skonsultowal si¢ w tym

temacie z kompetentnymi organami pafistwowymi badZ zaktadem przetwarzania i organizacji
odzysku.

1. ELEMENTY URZADZENIA

Urzadzenie sktada sig ze systemu sterowania z panelem operacyjnym oraz silnika.

2. PANEL OPERACYJNY
Przyciski na panelu

"P" - przycisk funkcyjny

"S'" - przycisk zapisu

"'strzatka w gére" - zmiana parametru lub zwigkszenie jego wartoéci / ustawienie gémej lub dolnej
pozycii zatrzymania igly

"'strzatka w dél"" - zmiana parametru lub zmniejszenie jego wartosci / wigczanie wolnego startu

Przyciski funkcyjne parametréw

Wecisnigcie i przytrzymanie przycisku "P " przez 1 sekunde spowoduje przejécie do trybu
parametrow zwyklych i wyswietlenie parametru nr 1 jako PO1. Postugujac sie przyciskami strzatek
w gorg lub dot wybierz zadany parametr i potwierdz wyb6r przyciskiem "S". Po wejsciu w wartosé
parametru, ponowne postuZenie sig strzatkami umozliwi wybranie zadanej wartosci, ktéra po
wprowadzeniu nalezy zatwierdzi¢ przyciskiem "S". Nastapi przekierowanie do kolejnego parametru.
Aby wyjs¢ z listy parametréw nalezy wcisnaé "P".



3. LISTA PARAMETROW

T
| Parametr

] Opis Zakres | Ust.fabr. |
1 Predkosé szycia 300-5000 obr/min ] 3700 obt/min |
o | Ustawienie  trybu  prostego | 0: zatrzymanie; 1: bez 0/1 [ 0 '
| szycia zatrzymania i | i
3 Pozycia zatrzymania igly 0: dolna; 1: gérma 10/1 |1 ]
4 Kierunek obrotéw silnika 0: w przdd; 1: wtyl 10/1 ] 0
5 Wolny start Liczba Sciegéw | | yp \ 5
wolnego startu | |
6 1 Predkos¢ wolnego startu Pregdkosé 1 Sciegu 3-2000 ob/min | 600 obr/min
7 | 2 Predkosé wolnego startu Predkosé 2 Sciegn 3-2000 ob/min 1000 obr/min
8 3 Predkos¢ wolnego startu Predkos¢ 3-10 $ciegu | 3-2000 ob/min 1500 obr/min
. 0.zawsze wlaczony; 1:
T -
i |To0, S | e iy % 01172 |0
Y P bez ochrony |
13 Minimalna predkos¢ szycia | 300 - 1000 obr/min | 300 obr/min
20 Przywracanie ustawien | 0: nie szwracac; 1 0/1 0
fabrycznych przywrGé
21 Maksymalna predkosé szycia 200 - 4500 obr/min | 4000 obr/min
31 Parametr zastrzezony dla serwisu technicznego - nie wolno zmienia¢ jego wartosci
32 Parametr zastrzezony dla serwisu technicznego - nie wolno zmieniac jego wartoscl
33 Parametr zastrzezony dla serwisu technicznego - nie wolno zmieniaé jego wartosci
59 Regulacja dolnej pozyci igly ] T6-18 l 12
4. KODY BLEDOW
Kod | . L o
bledu Opits biedu Mozliwa przyczyna | Rozwigzanie problemu
!
Blad Nieprawidlowy i
El stea;ownikéw odczyt natezenia | Sprawdzié¢ poprawno$¢ dziatania pgtli dozorowe;
pradu; Biad | pradu. Sprawdzi¢ sterowniki.
sprzgtowych o
sterownikow
| .
| 7b . Zbyt . wysokie Sprawdzi¢ napigcie na  wejsciu.  Sprawdzic ‘
; yt wysokie | napiecie; e a1l e ;
E3 o . . poprawno$¢ dziatania systemu odczyti napigcla na |
l napigcie Nieprawidlowy ] . i
. | obwodzie.
odczyt napigcia I |
. .| Zbyt niskie napiecie; | Sprawdzi¢ napigcie na  wejsciu.  Sprawdzié
Zbyt  niskie | . . ce g . .
E4 . Nieprawidiowy poprawno$¢ dziatania systemu odczytu napigcia na
napigcie . A .
odczyt napigcia obwodzie. |
B o ]
{q(.i .sygnahl Btad sygnatu | Sprawdzi¢ czy sygnat silnika wykrywa uszkodzenie |
E7 czujnika Hall PR ,
silnika czujnika silnika | IC
'1 l} " Sprawdzi¢ podiaczenie wtyczki silnika. Sprawdzi€ |
| ' Przeciazeni Przeciagnigcie |- czy glowica maszyny ani mechanizm obcinania nici !
| Przeciazenie o S , “ g . .
E8 o silnika; przeciazenie | nie s3 zablokowane; Sprawdzi¢ grubo$¢ matenatu;
silnika o - i T -
l silnika Sprawdzic poprawnos¢ dziatania czujnik |

| wykrywajacego sygnat elektryczny.




Brak sygnatu | Brak enatu ‘
Ell czujnika Hall |~ " RE Uszkodzenie silnika
A | czujnika Hall A
[ oo
. Biad | Nieprawidlowy . . -
' . dczyt pamieci IC
| E13 | EPROM-u |1 odczyt pamieci IC Nieprawidtowy odczyt pamie
"Btad o o
El5 | identyfikacji Blad identyfikacji Poluzowane podtaczenie pedatu ‘
| pedatu
pedatu
' E16 g{fd obwodu Blad obwodu Oz | Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania systemu obwodu Oz ‘|
|
Blad sygnal | ]
E23 do?nejsycn u. Biad sygnatn dolnej | Sprawdzi¢ czy czujnik pozycji igty nie jest |
pozycii igly pozycii igly uszkodzony |
E2S géaﬁfliejsygnaiu Btad sygnatu gdémej ‘ Sprawdzic czy czujnik pozycji igly nie jest
pozycjiigly | PP igty | uszkodzony |

Jesli mimo sprawdzenia i usuniecia ww przyczyn, kod btedu nadal sie pojawia, badz w [?rzypadku
zauwazenia jakiejkolwiek odmiennosci od zwyklego, prawidlowego dziatania urzadzenia, nalezy
odlgczy¢ urzadzenie i maszyne od zrédia zasilania i skontaktowad si¢ z serwisem dostawcy.

5. INFORMACJE SYSTEMOWE

Wreisnigeie i przytrzymanie przycisku "S " przez 2 sekundy spowoduje przejscie do trybu
monitorowania. Postugujgc si¢ przyciskami stwrzalek w gére Ilub dét wybierz parametr
monitorowania, z ktérym chcesz si¢ zapoznac. Nie mozna zmienia¢ warto$ci parametréw
monitorowania.

"SPD" - predkosé silnika - jednostka: obr/min (*10)

"CUR" - natg¢zenie silnika - jednostka 0,01A

"UDC" - napigcie silnika - jednostka V

"VER" - zasilanie



