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1. Opis urzadzenia
Automatyczna, uniwersalna maszyna do cigcia taSm, rzepow, etykiet itp. na odcinki.

Maszyna potrafi odmierzy¢ zadang dlugos¢, ktorg ustawiamy na wbudowanym panelu sterujacym.
Wszystkie dane wprowadzane do maszyny sg automatycznie zapisywane w pami¢ci urzadzenia i
chronig ich utracie przed jego wylaczeniem.

Urzadzenie mozna wykorzysta¢ do cigcia splecionej tasmy, plastikowych przewodow, plastikowych
zamkow btyskawicznych, sznurowadet, naszywek, gumy, tasmy rzepowe;j etc.

Jest to idealna maszyna, jesli chcemy zwigkszy¢ efektywnos¢, poprawi¢ jako$¢ wyrobow przy
jednoczesnej oszczednosci pracy. Wszystko to mozemy osiagna¢ dzigki wysokiej doktadnosci 1
predkosci obcinania maszyny oraz latwemu sterowaniu urzadzeniem.

2. Specyfikacja techniczna

moc . max, szerokoscé diugnsc predkose . napigcie . rozmiar
0,28 kW 110 mm (120HX) 15mm-99999mm 70 szt/ min 230V | 60Hz 560x415x400
3. Warunki pracy

Maszyna powinna pracowa¢ w normalnej temperaturze pokojowe;j, jesli temperatura w
pomieszczeniu przekroczy 35 stopni Celsjusza, moze to wptyna¢ na wydajno$¢ urzadzenia.

4. Obsluga panelu sterowania
Przyklad: Ustawienie dtugos$ci obcigtego materiatu 120 mm, ilo$¢ 50 sztuk.

Weisnij przycisk POWER SW aby wlaczy¢ maszyne.

Wecisnij kolejno aby g, H 0
ustawi¢ dlugosé: t LENGTH# $%;\|:‘:>[]
UWAGA: Przycisk ,,0” ma podwdjng funkcje: 0 lub wyczysé obecng dhugosé

Wecisnij kolejno aby ustawic 5 [ o]
! Y % M 2:“’I-I% |.III':I$

ilo$¢:

SET

Nacisnij przycisk START



5. FUNKCJE PANELU

READY RUN ERROR POWER )
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uneuce| | START| |RESET| |——| |2 = =
] ) STOP | | ‘&5H INS DEL
Auto Cutting Machine
{ELASTIC’ [LENGTH‘ ‘comn’ ‘ QTY ’ ESC | | FILE | | SET
J POWER SW
N )
How sw whczenie atcia na gogco
Power sw | wdczenie zasilania
CLEARANCE |wyswietlana diugé¢ powrdci do wartéci ,,0
1 obckcie dodatkowego odcinkastay
EXTRA
zwigkszanie pgdkosci przesuwu témy (normalna prdkos¢ 50%, maksymaln
2 | predkosé 100%)
8 zmniejsz pgdkosc

* Przyspieszanie i zmniejszanieegkosci jest maliwe zarbwno podczas pracy maszyny je
zatrzymania. Ustawiona gtkos¢ nie zmieni s§ nawet, gdy waéniemy RESET lub wyczymy

Ak

maszyR.
manualne przeswgie rolownika w celu wprowadzenia materialu w pteas
robocz maszyny lub do przesuwania go w przéd i w tyt
5 zainicjowanie ruchu na
M/CUT

LANGUAGE

zmiana ¢zyka Chiski/Angielski

START

rozpoczcie pracy po ustawieniu dtugm i ilosci odcinkow




SO kasuje wszystkie wprowadzone ustawione dsagilosci

STOP

zatrzymanie pracy oraz przecinek podczas ustawdtagici

wprowad nowy program porgdzy programy ju wprowadzone

kasowanie programu

) Przy materialach stabilnych ustawic na "0"

’ kompensacja —aywana do gjcia materiatow elastycznych

- |‘ powrdét do normalnych warunkéw podczas wp#tnia bkdu - ERROR

o ‘ zapisanie ustawfew pameci (mazliwe zapisanie 9 programow)

[comm‘ funkcja podczerwieni — tylko w wybranych modeladM¢120H)

o

hPwpPE

o o

UWAGI

Zanim whczymy uradzenie nalgy sprawdzté napkcie i uziemienie.

Nie zbliza¢ rak ani innych obiektow do pracigego naa.

Odhcza zasilanie przed czyndadami dostosowuajcymi urzdzenie do pracy.

Nie zdejmowa zadnych czsci maszyny oproécz tych, ktorea szdejmowalne przy
normalnym ayciu urzdzenia.

Stosowa oliwienie przy kadym wyciu maszyny.

Kiedy ostrze nia przestanie iyostre nalgy uzy¢é maszyny ostrgee).(Nie pozwol ostrzy
noza manualnie osobie niewykwalifikowanej)



WYMIANA NO ZA

Po pierwsze odké 4 sruby na pokrywie ochronnej i zdejmij pokrgwNastpnie zdejmij
przyrzad antystatyczny przyayciu klucza 8mm, aby zalf gorny né.

Odke¢ 2 gtdwnesruby kontrolne gérnego a za pomogklucza 2,5mm.

Odkr¢ 4 nasgpnesruby kluczem 4mm i zdejmij gorny no

o0 bs

Odkr¢ 3 mocujce sruby dolnego nza kluczem 4mm i zdejmij dolny a6

Przest rane gornego nga i zainstaluj gorny nid Zamocuj go, ale nie zapinaj go mocno.
Lekkim dotknéciem przycisku M/CUT, przesugorny na tak, aby dotkat ptytki dolnego
noza.

7. Sprawd poziom i odlegté¢ pomidzy gornym neem i pitytka dolnego nea wywajac

papieru ldz chusteczki i dostosuj odpowiednio przemomkedzy nimi.

8. Jdili ciecie jest odpowiednie, zal¢ mocno 2 gtownéruby.



8. UZYCIE CZUJNIKA PODCZERWIENI (tylko w modelach JM-120 HL i JM-120HLR)

=

Wprowatl okreslona diugas¢ elementu do komputera.

Nacenij przycisk COLOR, aby uruchomiczujnik. Ustaw + wytyczm kiedy tto jest
jasniejsze oraz — wytyczn kiedy tlo jest ciemniejsze.(pierwsze rai¢cie przycisku
COLOR zawsze jest +, a ngshe - ).

3. Zamocuj czujnik na szynie stexogj podhcz kacdwke jack czujnika do wtyczki na dole

maszyny.(fotografia 1)
4. Umiei¢ linig obckcia elementu na ostrzu dolnegazagrecyzyjnie i przesuczujnik blisko

noza.(fotografia 2)

5. Dostosuj czujnik zywajac kontrolnej sruby, aby wizka promienia znalazia esiw

zaznaczonym punkcie.(fotografia 3)
6. Za pomoeg gornej kontrolnejsruby czujnika ustaw wizke promienia w 1 ksztaicie.

(fotografia 4)
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7. Nakierujswiatto na jeden ze znakdéw (linciccia, cyfr, litery) i nacknij ,-", przytrzymaj
diuzej niz 2 sekundy, lampa ,L/D” bfnie, ponownie naénij ,-".(fotografia 5)

)X

i picture 5)

8. Przesu punkt gwietlenia na nagpny ze znakow na elemencie, rsagi,-".
9. Nacknij przycisk START.

Problemy mogace wyniknaé podczas ggcia

- sprawd czy dostosowakeodpowiednio czujnik do linii gcia elementu na ostrzu i
przesu czujnik do przodu i do tytu

- sprawd wrazliwos¢ i wysokas¢ czujnika

sprawd predkaos¢ cigcia (standardowo 50%)

UWAGI
Po ustawieniu czujnika nie nacisk®ELAY, L/D. Moze to spowodowa btad podczas zmiany

wprowadzonych danych.



9. PANEL KONTROLNY TEMPERATURY

20D E B
o LH [ B B
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SET — USTAW — T 5531__ @ C@@—— Zwiekszanie wartgci
Zmiana cyfr REX100 [ Zmnigjszanie wartoi

Gdy wihczysz panel kontrolny, PV pokazuje obgdemperatuy pomieszczenia, a SV pokazuje
ustawior temperatug.

Rekomendowana temperatura pracy 130-150°C.

Po whczeniu i ustawieniu zadanej waitg urzadzenie jest gotowe do pracy po okoto 10 min

1. Tryb ustawiania vdlczamy naciskap przycisk SET. Zapaleniecsiiody oznacza midiwosé
zmiany ustawig.(zdjecie 1)

2. Przycisk ,<” umaliwia poruszanie gipomkdzy czterema pozycjami — cyframi (zdie 2)
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3. Przyciski A” oraz V' pozwalap ustawt okreslona temperatug:
»/\" - podwyzsza temperatgr
»V"- obni za temperatuyr (fotografia 3)

4. Po zakaczeniu ustawiania, nacij SET raz jeszcze, wtedy Vwyietlacz przestanie
pulsowa. Kontroler powroci do pogtkowej pozycji. (fotografia 4)
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WYJASNIENIE BLEDOW
1. Sprawd podhczenie jgli temperatura nie dziata.
2. Zwigksz temperaturjesli ciecia nie 9 odpowiednie.
3. Poczekaj dopdki temperatura nie wimie do ustawionych przez nas parametrow. i
0 odpowiednim ustawieniu materiatu.

DOBRZ

4. Jdli nie mazna poluzowa sruby podczas wymiany ta, sprobuj otworzy panel kontrolny
temperatury i dostosuj temperatuto okoto 200'C. Paniej poluzujsrube i wytacz panel
kontrolny. Przyke¢ srube kiedy n@ jest odpowiednio zamocowany. (uref na gogce
elementy)

UWAGI
- Nie prébuj ci¢ dwdch tdm rzepowych jednoczaie.
- Kiedy tniesz tame rzepowy upewnij sg, ze jest utaona tward strory do gory.



10. TYPOWE PROBLEMY W URZ ADZNIU JM-120

NO

PROBLEM

MODEL

UWAGI

Brak zasilania

Sprawd podhczenie do prdu

Wszystkie mode

|§prawci bezpiecznik

Jest
zasilanie,

Rolownik nie pracuije

rolowniku.

> Wszystkie mode e,

Jeli  urzadzenie wywietla bhd
ujnika (,sensor error”) lub inn
btad, wylacz SW na 10 sekund
wtacz raz jeszcze.

J&li nadal nie pracuje, wymieptyte
sterupca.

urzadzenie
nie pracuje

N6z nie pracuje

Wszystkie mode

Sprawd czy ptytki gérnego nza nie
lea za mocndscishicte (cool: 20&29
hot: 32&36).

Wyswietlacz
nie pracuje

LCD

Wszystkie modele

Sprawd czy temperatura nie jest
wysoka przy ciglym  wyciu
2urzadzenia, wydcz maszyn na kilka
sekund, jéli to nie pomaga p
kilkukrotnych ~ prébach,  otwor
pokrywe i sprawd podhczenie.

Nie obcina materiatu

Wersja z goym
nozem

Sprawd czy temperatura podnosks
do ustawionych przez n
parametrow.

Sprawd czy nie ma zadnego
niepazadanego elementu W

(@)

U)

Sprawd czy ostrza grownolegle




oz

PROBLEM

MODEL

UWAGI

Materiat obcina gijednostronnie

Sprawd czy ostrza
uszkodzone lub zyte

nie &

Wszystkie mode

lso zblzeniu obu nay przy wyciu
przycisku M/CUT sprawd czy @
rowne(jeli nie dostosuj  je
odpowiednio)

Dlugas¢ cigcia jest inna m

ustawiona przez nas

Wszystkie modelemanualnym poluzowaniu materig

Wykonaj prébne €icia po

tu
na podajniku

Urzadzenie wykonuje gria przec
ustawion linia ciecia naszywki

1IJM-120H

Przesu czujnik w strog naza & do
redukcji r@&nicy

Urzadzenie wykonuje e¢cia poza
ustawiona lin cigcia naszyweki

\JM-120H

Przesa czujnik w przeciwnym
kierunku naa a do redukcji rénicy

Btad
zaznaczania

Problem z czujnikiem

Sprawd czy czujnik jest wigciwie
podkczony

JM-120H

Sprawd czy czujnik
dostosowany odpowiednio

jest

Sprawd czy wprowadzona dtugé
jest odpowiednia w poréwnaniu
diugcécia naszywki/metki.

Btad
wyswietlacza
LCD

Btad ciecia

Wszystkie modele

Problem z urzdzeniem obcinagym
i liczeniem nagjc¢

1. Whcz uradzenie | naginij
przycisk 5, sprawgdczy n& maze sk
porusza

2. Otwoérz dola pokrywe naza,
sprawcd czujnik jest w odpowiednie
pozycji
3. Otworz pokryw maszyny,
sprawd czy SW czujnika eicia jest
odpowiednie, czy nie natg Qo
wymieni¢

—_—

Sprawd urzadzenie obcinace

W przypadku wyspienia przehi
pradu w maszynie

Wszystkie modele

> Pogltz przewod uziemien

(zielony) z tytlu maszyny

a




11. SCHEMAT
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URZADZENIE DO RECYCLINGU! NIE WYRZUCAC!

Gdy okres eksploatacji urzadzenia sie zakonczy, nie wolno go wyrzucic, ale nalezy sie go pozby¢ zgodnie z
przepisami Dyrektywy Unii Europejskiej o Zuzytych Urzadzeniach Elektrycznych i Elektronicznych (WEEE)
oraz Dyrektywy o ograniczeniach w wykorzystaniu niektérych niebezpiecznych substancji bedacych
sktadnikami urzadzen elektrycznych i elektronicznych (ROHS).

Dlatego po zakonczeniu eksploatacji masz prawo i obowigzek zwracic zuzyte urzadzenie do sprzedajacego,
pod warunkiem zakupu innego, podobnego urzgdzenia. W innym przypadku nalezy sprawdzi¢ uregulowania
dotyczace prawidtowego sposobu pozbycia sie urzadzenia, skonsultowac sie w tym temacie z kompetentnymi
organami panstwowymi badz zaktadem przetwarzania lub organizacjg odzysku. Pozbycie sie urzadzenia w
sposob niezgodny z wymogami moze skutkowaé pociggnieciem do odpowiedzialnosci na mocy prawa.

Jako uzytkownik kofcowy mozesz wywierac pozytywny wpltyw na ponowne wykorzystanie, recycling | inne
formy odzysku zuzytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych, a wiec ogranicza¢ zgubny wptyw
uzytkowanego przez Ciebie urzadzenia na srodowisko naturalne.



