INSTRUKCJA OBStUGI

Modele 415/ 4195/ 423S



WAZNE WSKAZOWKI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Maszyny do szycia Janome zostaly zaprojektowane i skonstruowane wytacznie do uzytku
DOMOWEGO. Przed uzyciem maszyny nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje.

NIEBEZPIECZENSTWO — Aby uniknaé porazenia pradem:

1.

Nigdy nie nalezy zostawia¢ maszyny do szycia bez nadzoru, podczas gdy jest ona podtgczona do
sieci. Zawsze po zakonczeniu pracy i przed czyszczeniem nalezy wyjg¢ wtyczke maszyny z gniazdka.

Przed wymiang zaréwki nalezy odtgczy¢ zasilanie. Przy wymianie nalezy zastosowac zaréwke
posiadajaca ten sam rodzaj gniazdka bagnetowego, moc max. 15W.

Nie nalezy ustawia¢ badz przechowywaé maszyny w miejscach, z ktérych moze ona spasc¢ lub zsungc¢
sie do wanny lub zlewu. Nie wolno wycigga¢ maszyny, jezeli wpadfa do wody. Natychmiast nalezy
wytgczyc jg z sieci.

UWAGA — Aby uniknaé poparzen, pozaru, porazenia pragdem lub zranien:
1. Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Nadzor jest konieczny wowczas, gdy maszyna uzywana jest

10.
11.

12.
13.
14.

15.

przez dzieci lub w ich obecnosci.

Maszyna przeznaczona jest wytacznie do celéw opisanych w niniejszej instrukcji obstugi. Nalezy
stosowaé wyposazenie wytagcznie zalecane przez producenta i opisane w niniejszej instrukcji.

Nie wolno pracowac¢ na maszynie, jezeli uszkodzony jest kabel lub wtyczka, kiedy dziata niewtasciwie,
zostata upuszczona, zniszczona lub wpadta do wody. Nalezy odnie$¢ maszyne do najblizszego
autoryzowanego przedstawiciela lub centrum serwisowego w celu dokonania przegladu, naprawy,
elektrycznej lub mechanicznej regulaciji.

Maszyna wyposazona jest w specjalny przewdd przytgczeniowy, ktory w razie uszkodzenia musi
zostac zastgpiony identycznym przewodem. Jest on dostepny u autoryzowanego przedstawiciela.

Nie wolno pracowaé na maszynie, jezeli zatkane sg wloty powietrzne. Nalezy uwazac, aby w otworach
wentylacyjnych maszyny oraz rozrusznika noznego, nie gromadzity sie kurz, strzepki wtokien etc.

Nie uzywa¢ maszyny na wolnym powietrzu.

Nie wolno pracowac¢ na maszynie w miejscach, w ktérych uzywane sg wyroby w aerozolu (sprayu)

lub tam, gdzie stosowany jest tlen.

Aby odfgczy¢é maszyne od sieci, nalezy jg wytgczy¢ i wyciggnaé wtyczke z gniazdka.

Nie wolno odtgcza¢ maszyny ciggnaé za przewdd. Przy odtgczaniu maszyny nalezy chwyci¢ za wtyczke.
Palce nalezy zawsze trzymacé z daleka od ruchomych czesci, zwtaszcza igly.

Zawsze nalezy stosowaé odpowiednig ptytke sciegowa. Niewtasciwa ptytka moze spowodowac
ztamanie igty.

Nie wolno uzywac skrzywionych igiet.

Nie wolno ciggng¢ ani popychaé materiatu podczas szycia. Moze to spowodowaé uszkodzenie igty.
Nalezy wytaczy¢é maszyne podczas wszelkich czynnosci regulacyjnych przy igle t.j. nawlekaniu igty,
zmianie igly, nawlekaniu szpulki bebenka, wymianie stopki dociskowe;.

Nalezy zawsze wyciggng¢ wtyczke maszyny z gniazdka przy zdejmowaniu obudowy, smarowaniu

lub przy jakiejkolwiek czynno$ci konserwacyjnej podanej w instrukcji.
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CZESC 1. OPIS CZESCI

Nazwy czesci
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Przycisk szycia wstecz
Przetgcznik wyboru $ciegu
Regulacja szerokosci sciegu
Regulacja diugosci $ciegu
Hamulec szpulownika
Szpulownik

Trzpienie na szpulki
Prowadnik do szpulowania
Prowadnik nici

Szarpak

Regulator naprezenia nic
Regulator docisku stopki (model 419S i 423S)
Pokrywa czotowa
Zewnetrzny obcinacz nitek
Nawlekacz nici

Ptytka Sciegowa

Uchwyt stopki

Sruba zaciskowa igty

Igta

Stopka dociskowa
Wysuwany stolik

Uchwyt

Koto zamachowe

Wigcznik zasilania

Gniazdo maszyny

Wolne ramie

Dzwignia do obszywania dziurek (model 419S i 423S)
Dzwignia podnoszenia stopki



CZESC 2. PRZYGOTOWANIA DO SZYCIA
Stolik

Stolik powieksza powierzchnie przeznaczong do szycia
i daje sie tatwo demontowac (jak pokazano na rysunku).
Aby zdjac:

Przesun stolik w lewo.

Aby zalozy¢:

Wsun stolik w prawo i doci$nij az wskoczy na miejsce.

@ Szycie z wolnym ramieniem:
Wolne ramig jest przydatne przy szyciu rekawow,
nogawek czy innych cylindrycznych materiatéw. Mozna
go uzywacé do cerowania skarpet.

Standardowe wyposazenie

Stopka do wszywania zamkéw

Stopka do automatycznego obszywania dzurek
(model 419S i 423S), stopka do pétautomatycznego
obszywania dziurki (model 415)

Stopka do podwijania

Szpulki (3 szt.)

Zestaw igiet

Rozpruwacz

Srubokret
Oliwiarka

®E

©@@QE@@®

Adapter do $ciegu krytego (zastosowac ze stopkag
standardowg).

Schowek na akcesoria
Akcesoria mozna przechowywac¢ wygodnie w wysuwanym
stoliku.

@ Schowek na akcesoria



Podtaczenie maszyny do sieci

Przed podtgczeniem maszyny do sieci, upewnij sie Zze napiecie

i natezenie pradu pokazane na maszynie odpowiadajg twojemu
zasilaniu.

1. Wylgczy¢ zasilanie (przetgcznik w pozycji "OFF").

2. Wiozy¢ wtyczke rozrusznika noznego do gniazda maszyny.
3. Wiozy¢ wtyczke sieciowg do gniazda sieciowego.

4. Wigczy¢ maszyne (przetgcznik w pozycji "ON").

(@ Wtyczka sieciowa (2) Przetaczik zasilania
(3 Gniazdko sieciowe (@ Gniazdo maszyny
@ Wtyczka rozrusznika @ Rozrusznik nozny

Dla twojego bezpieczenstwa:

Symbol “0” na przetaczniku zasilania oznacza pozycje
wytgczong "off".

Wtyczka jest spolaryzowana (jeden bolec szerszy od drugiego)
Aby zminimalizowa¢ ryzyko porazenia prgdem wtyczka tego
rodzaju pasuje do gniazdka tylko w jednym potozeniu

Jesli wtyczka nie chce sie wpasowac catkowiecie do gniazdka,
obré¢ wtyczke.

Jesli wcigz jest problem z wpasowaniem skontaktuj sie

z wykwalifikowanym elektrykiem, zeby zainstalowat wtasciwe
gniazdko.

Nie modyfikuj wtyczki w zaden sposéb.

Rozrusznik nozny

Predkos¢ szycia jest regulowana przy pomocy rozrusznika
noznego. Aby zwiekszy¢ predkos¢, nacisnij na rozrusznik mocniej.

Uwaga : Nie ktadz zadnych przedmiotéw na rozrusznik nozny

W przeciwnym razie maszyna rozpocznie prace w
sposob niezamierzony.



Podnoszenie stopki dociskowej

Dzwignia podnoszenia stopki podnosi i opuszcza stopke
dociskowg. Mozesz unies¢ stopke dociskowg o0 0.6 cm wyzej
niz standardowe potozenie gérne. Utatwi to wymiane stopki
dociskowej, czy tez umozliwi potozenie grubszych warstw
materiatu pod stopka.

@ Standardowa pozycja

@ Wyzsza pozycja

Wymiana stopki dociskowej

Aby usunaé

Przekre¢ kotem zamachowym w swoim kierunku,
aby podnies¢ igte do jej najwyzszej pozycji.
Podnies stopke dociskowg.

Wcisnij czarng dzwignie na tyle uchwytu stopki.
Stopka sama odpadnie.

Aby zatozy¢

Umies¢ stopke dociskowg w taki sposob, ze precik na stopce
znajduje sie doktadnie pod wycieciem na uchwycie stopki.
Opus¢ uchwyt stopki, aby zablokowac¢ stopke dociskowg we
wiasciwym miejscu.

Regulacja docisku stopki (model 419S i 423S)

Docisk stopki powinien by¢ ustawiony na warto$¢ 3 przy
normalnym szyciu.

Zmniejsz docisk stopki na wartos$¢ 2 dla aplikacji, haftowania,
fastrygowania.

Dla szyfonu czy jedwabiu docisk powinien by¢ ustawiony na
warto$¢ 1.



syntetyczna
wetniana pokryta
poliestrem

T
|
* |4 ]
J
Materiaty Nié Rozmiar igly
Cienkie |woal, krepa, 9
materiaty |organdyna cienka bawetng lub
zorzeta cienki syntetyk 1
trykot cienka bawetna
poliester pokryta
poliestrem
Srednie | ptétno, bawelna, pika, | 50 jedwabna, 1
materiaty | podwdjnie ztozone, |50 - 80 bawetna lub
perkal 50-60 14
syntetyczna
bawetniana po-
kryta poliestrem
Grube dzins, tweed, 50 jedwabna 14
materiaty | gabardyna,
draperia i 40 - 50 bawetna
tapicerka 40-50 16

Wymiana igly

Unies igte krecgc kotem zamachowym w swoim kierunku
i opus¢ stopke dociskowa.

Poluzuj $rube i wysun igte z uchwytu.

Umies¢ nowa igte w uchwycie sptaszczong strong do tyhu.
Umieszczajac igte wepchnij ja do gory az do trzpienia
ograniczajgcego i mocno dokreé srube mocujgca.

Naruszenie oczek w dzianinach czy zaciggniecie wtokien
w cienkich jedwabiach i materiatach jedwabiopodobnych
najczesciej spowodowane sg przez uszkodzone igty.

Jak sprawdzi¢ igte

Aby sprawdzi¢ czy igta jest prosta, potdz jg sptaszczong
strong na ptaskiej powierzchni (np. na szkle). Przerwa
pomiedzy iglg a ptaskg powierzchnig powinna byc¢ rowna na
catej dtugosci. Nigdy nie uzywaj zgietej igty.

Tabela doboru nici i igiet

*

Cienkie igly i cienkie nici przeznaczone sg do szycia
cienkich materiatéw, a grube nici i igly sg przeznaczone
do materiatéw grubych. Dobierajac grubos¢ igiet i nici
zawsze wykonuj test na kawatku materiatu.

Uzywaj tej samej nici do igty i do bebenka.

Kiedy szyjesz stretch, bardzo cienkie materiaty
i syntetyczne, uzywaj igty oznaczonej kolorem niebieskim.
Niebieska igta efektywnie zapobiega przepuszczaniu
Sciegow.

Kiedy szyjesz bardzo cienkie materiaty, szyj przez
kawatek papieru aby zapobiec marszczeniu sie sciegdw.
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Trzpienie na szpulke

Dzieki trzpieniom szpulka nitki trzyma sie w odpowiedniej
pozycji podczas szycia. Aby ich uzy¢, wyciagnij trzpienie
z obudowy. Nitke nalezy przeprowadzi¢ przez otwér
w trzpieniu sgsiednim tak jak pokazano na rysunku.

@ Ni¢ gérna
(2) otwer

@ Whplagtana ni¢

Note : Jesli uzywasz nici, ktére majg tendencje do platania sie
wokot trzpienia szpulki, nawlekajgc maszyne
przewlecz ni¢ przez dziurke w trzpieniu.

Wyjmowanie i zakladanie bebenka

Otworz ostone zakrywajgca dostep do bebenka.

@ Ostona bebenka

Podnies igte krecac kotem zamachowym w swoim
kierunku.
Wyciggnij uchwyt szpulki tapigc za zatrzask.

@ Zatrzask

Zakfadajgc uchwyt szpulki umies$¢ bolec we wnece.

@ Bolec



Szpulowanie

Poprowadz nitke dookota prowadnika, a nastepnie
do szpulki.

Przeprowadz nitke przez dziurke w szpulce od
wewnatrz na zewnatrz, a nastepnie umiesé
szpulke na trzpieniu szpulownika.

Szpulke na szpulowniku pchnij w prawg strone.

Trzymajac koncowke nici w reku rozpocznij
szpulowanie. Nacisnij rozrusznik nozny, kiedy nawinie
sie kilka zwojow nitki, zwolnij rozrusznik. Odetnij nitke
wystajaca z otworu szpulki.

Ponownie nacisnij rozrusznik nozny.

Kiedy szpulka jest w petni nawinieta, zwolnij rozrusznik.
Pchij trzpien szpulownika w lewg strone i utnij nitke.

Nawlekanie bebenka

Zanim umiescisz szpulke w bebenku, upewnij sie
ze nitka rozwija sie na zewnatrz, tak jak
pokazano

Przeciagnij nitke przez szczeling bebenka.

Pociagnij za nitke, az trafi do otworu
wyjsciowego pod sprezynke napinajaca.

* Zostaw okoto 10 cm zapasu nitki zwisajacej ze szpulki.



Nawlekanie maszyny

Unies igte do najwyzszej pozycji, podnies stopke dociskows.
Umiesc¢ szpulke na trzpieniu szpulki tak jak to pokazano na

obrazku.

Przeprowadz nitke przez prowadnik nici gorne;j.

Prowadz nitke w dot wzdtuz prawej szczeliny
i dookotfa spodu ostony naprezacza. Nastepnie
przeciagnij nitke wzdtuz lewej szczeliny, tak zeby
przeszta miedzy talerzykami naprezacza.

Mocno napnij nitke i przeciggnij jg przez szarpak
od prawej do lewej strony.

E Nastepnie poprowadz nitke w dét i przewlecz jg
przez dolny prowadnik nici.

Przeprowadz ni¢ za igielnicg od lewej strony i przet6z
przez prowadnik nici znajdujgcy sie obok mocowania
igty.

@ Przewlecz nitke przez ucho igielne od przodu.

* Sprawdz na stronie 10 jak nawlekac igte z wbudowanym
nawlekaczem igty.

Uwaga : Aby tatwiej nawlec igte, przytnij ostrmi nozyczkami

koncowke nitki.




Nawlekacz igty

Unie$ igte do najwyzszej pozyc;ji.
Opusc¢ dzwignie nawlekacza, tak aby haczyk nawlekacza
przeszedt przez ucho igielne.

Przeciagnij nitke z lewej strony do prawej, dalej pod lewym
prowadnikiem przez haczyk i do prawego prowadnika.

Powoli unie$ dzwignie nawlekacza trzymajac nitke reka.
Petla z nitkg powinna by¢ przeprowadzona przez ucho
igielne.

Wyciggnij nadmiar nitki z igty.

Uwaga: Nawlekacz igly, powinien by¢ uzywany do igiet o
rozmiarach od #11 do #16.
Przy grubosciach nici od 50 do 100 bedzie
dziatat poprawnie.

Y Wyciaganie nici z bebenka

Unie$ stopke dociskowa, przytrzymaj lewg rekg
gorng nic.

Krecac kotem zamachowym unie$ igte do jej
najwyzszej pozycji.
Pociagnij za ni¢ od igly, aby wyjac¢ petelke nici
od bebenka.

Przeciagnij okoto 15 cm (6") obu nici pod stopka,
a nastepnie do tytu stopki dociskowe;.
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Regulacja naprezenia nici

Wiasciwe naprezenie
Regulacja naprezenia nici zalezy od szytego
materiatu, liloSci warstw materiatu i innych
warunkéw szycia.

*

W prawidtowym $ciegu prostym obie nici wigzg sie
miedzy warstwami materiatu.

W prawidtowym $ciegu zygzakowym ni¢ od szpulki lekko
pojawia sie na spodniej stronie materiatu.

*

(@ Ni¢ od igly

(2) Ni¢ od szpulki

@ Wierzchnia strona materiatu
@ Spodnia strona materiatu
@ Regulator naprezenia nici
(6) Punkt ustawienia

Jesli naprezenie jest zbyt duze,
ni¢ od szpulki pojawi sie na prawej stronie materiatu.
Ustaw pokretto na nizszg wartos¢, aby poluzowaé
naprezenie nici.

Jesli naprezenie jest za mate,
ni¢ od igly bedzie tworzy¢ petelki na spodniej czesci
materiatu.

Aby zwiekszy¢ naprezenie nici, ustaw pokretto na
wyzszg wartosé.

11
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Pokretto wyboru sciegu (model 415)
Podnies igte i stopke dociskowa.

Kre¢ przetagcznikiem wyboru $ciegu, aby punkt
ustawienia pokrywat sie z wymaganym programem
sciegowym.

@ Punkt ustawienia

Regulacja dtugosci sciegu

Przesun suwak regulacji dtugosci sciegu, tak aby

punkt ustawienia wskazywat wymagang dtugosé

Sciegu. Im wyzsza wartos¢, tym dtuzszy Scieg.
(1) Punkt ustawienia

® " B, zalecane ustawienie dia obszywania dziurki.

® Ustaw dtugos$¢ sciegu w zakresie 0.5—4 kiedy chcesz
szy¢ sciegiem zygzak.

® Ustaw diugo$é $ciegu na "S.S." aby szyé Sciegami
elastycznymi.

® Jesli checesz $cieg zagescic, ustaw suwak na "—" lub
jesli chcesz go rozciggng¢ na "+".

Wyboér sciegéw dla 419S i 423S
Podnies$ igte i stopke dociskows.
Kre¢ przetgcznikiem wyboru $ciegu, aby punkt
ustawienia pokrywat sie z wymaganym programem
Sciegowym.

(1) Punkt ustawienia

(A): Model 419S

(B): Model 423S

12



N Regulacja szerokosci sciegu

~~AN Przesun suwak regulacji szerokoséi sciegu, tak aby
=012 A e® punkt ustawienia wskazywat wymagang szeroko$é
C ( [H\) Sciegu. Im wyzsza warto$¢, tym szerszy Scieg.
® (1 Punkt ustawienia
® 2 4 ©

5 Kiedy szerokos$¢ sciegu jest za mata, prawa strona wzoru
¢ Sciegowego jest odcieta.

1 3
(Przyktad: Wzor sciegu E
~ = ~ Szerokosé [5] ’ Szerokosé [3]

Uwaga : Zanim zaczniesz przesuwaé suwakiem regulacji

—----m------e— O

/ szerokosci sciegu, unies igte ponad materiat.
~
Przycisk szycia wstecz
l Tak dtugo jak trzymasz wcisniety przycisk szycia wstecz,
maszyna bedzie szyta wstecz.
)
1] "\ Opuszczanie zabkéw transportera

/\ Usun wysuwany stolik.

Podnies stopke dociskowa.

Przesun w prawo dzwignie opuszczania zgbkéw
transportera.

@ Dzwignia opuszczania zgbkow transportera

Aby podnie$¢ zgbki transportera, przesun dzwignie
w lewo.
— — *  Przy zwyktym szyciu zgbki transportera powinny byé
] podniesione.
@ @ *  Zabki transportera wrécg do swej gérnej pozyciji po tym

jak maszyna ruszy.
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CZESC 3. SZYCIE PODSTAWOWE

Szycie sciegiem prostym

Wzér Sciegu: A
Stopka dociskowa: Standardowa
Naprezenie nici: 2-6

Dtugos¢ sciegu: 1.5-4
Szerokos$¢ sciegu: @D (0) or & (5)

@E@EE

Podnies stopke dociskowg i ustaw materiat przy
liniach pomocniczych na ptytce Sciegowe;.
Opus¢ igte do materiatu.
Przeciagnij ni¢ od igty do tytu i opus¢ stopke
dociskowa.

Aby wzmocni¢ koncéwke szwu, nacisnij przycisk
szycia wstecz i wykonaj kilka $ciegéw wstecznych.
Podnies$ stopke dociskowg i usun materiat,
wyciggajac go do tytu.

Nici przeciggnij do gory i przesun je pomiedzy
zewnetrznym obcinaczem nitki a pokrywa.
Pozostaty zapas nitki bedzie miat odpowiednig
dtugo$¢ dla rozpoczecia nastepnego szycia.

Zmiana kierunku szycia

Zatrzymaj maszyne i krecgc kotem zamachowym w swoim
kierunku opus¢ igte do materiatu.

Podnies stopke dociskowa.

Przekreé materiat wokoét ighy, aby ustawi¢ pozadany
kierunek szycia. Opus¢ stopke dociskowg i kontynuu;j
szycie.

14



Korzystanie z linii pomocniczych
Numery na plytce sciegowej wskazujg odlegtosc
(w milimetrach i calach) od centralnej pozyc;ji igty.
Numery z przodu to dystans w milimetrach.
Numery z tytu to dystans w calach.

/
I
Regulacja pozycji igly
©0:1-2-3:4: 5 Kiedy wybrany jest $cieg prosty "A", istnieje mozliwos¢
( Ill ) ) wypozycjonowania igly przy uzyciu suwaka regulacji szerokosci
Sciegu.
©0 1 2 3 4 5@ Przy ustawieniu "0" - igta znajduje sie w pozycji na lewo
¢ ¢ przy ustawieniu "5" - igta znajduje sie w pozycji Srodkowe;.
— —>
/

15



Scieg zygzakowy

4]

Wzor Sciegu: C
Stopka dociskowa: Standardowa
Naprezenie nici: 2-5

Dtugos¢ sciegu: 0.54
Szerokos¢ sciegu: 5

@®E@®E

Scieg ten stosowany jest do przyszywania aplikaciji, $ciegéw
ozdobnych, obrzucania i przyszywania guzikow.

CZESC 4. SCIEGI UZYTKOWE

_ " Scieg owerlokowy (zygzak)
g (1) Wazor sciegu: c
- (2) Stopka dociskowa: ~Standardowa
(3) Naprezenie nici: 1-4
(4) Dtugosc ciegu: 1-2
(5) Szerokos¢ sciegu: 5
_/
a N
Prosty zygzak zazwyczaj uzywany jest do obrzucania
brzegéw tkaniny, aby zapobiec jej strzepieniu.
- /

16



Scieg trykotowy

1415

=]

El: .

—H Wzor $ciegu: D

25 Stopka dociskowa: Standardowa
Naprezenie nici: 1-4

Dtugos¢ sciegu: 0.5-1.5

@EEOO

Szerokos$¢ Sciegu: 5

Ten Scieg nalezy stosowac¢ przy wykanczniu brzegu
materiatu na tkaninach syntetycznych lub na tkaninach, ktére
majg sktonnos¢ do marszczenia sig przy przeszyciu. Szew
jest rowniez doskonaty do cerowania i naprawiania zdar¢.
Przeszyj Sciegiem nieopodal brzegu materiatu, a nastepnie
odetnij zbyteczny skrawek tkaniny.

Uwaga: Badz ostrozny, nie tnij po szwach $ciegu.

" Scieg owerlokowy
@
:EE E @ Wz6r Sciegu: F
i (2) Stopka dociskowa: ~Standardowa
..... - @ Naprezenie nici: 1-4
- S.S. + 0 =1 2 -3 -4 Lron s
: (4) Dtugosc¢ sciegu: S.S.
@ ( ™D ) (5) Szerokos¢ sciegu: 5
—\/\/\/\/
©0-+-1-2:3+-4-+-5>
® C (GEUED)
- J

Scieg ten pozwala na zszywanie i jednoczesne obrzucanie
tkanin elastycznych i dzersejow.

Umies¢ materiat pozostawiajgc okoto 1.6 cm (5/8") zapasu
od szwu.

Po przeszyciu odetnij zapas materiatu od szwu.

Uwaga: Badz ostrozny, nie tnij po szwach $ciegu.

17
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7\ SCIEG PROSTY POTROJNY

Wzér Sciegu: A
Stopka dociskowa: Standardowa
Naprezenie nici: 2-6

Dtugos¢ sciegu: S.S.
Szerokos¢ sciegu: €O (0)lubCD (5)

@E@EE

Wzmocniony $cieg elastyczny zalecany jest do szycia
pach ubran, odziezy roboczej i sportowej. W czasie
szycia tym Sciegiem wykonujemy dwa $ciegi do przodu i
jeden Scieg szyty wstecz, co pozwala na uzyskanie
bardzo mocnego szwu. Przed przystgpieniem do szycia
tym Sciegiem tkanine nalezy sfastrygowac.



Przyszywanie guzika

E (1)  Wzor sciegu: C
] (2) Stopka dociskowa: ~Standardowa
(3) Naprezenie nici: 1-3
(4) Diugosc sciegu: jakakolwiek
(5) Szerokost sciegu:  zalezna od guzika
@ Zgbki transportera: opuszczone

Opusc¢ zabki transportera przesuwajgc dzwignie w
prawg strone. Ustaw przetgcznik wyboru Sciegu na "C" i
ustaw szerokos¢ sciegu na 0.
Umies¢ guzik pod stopka dociskowa. Wywlecz nitke z
igly i krecgc powoli kotem zamachowym opus¢ igte do
lewej dziurki guzika.

Dopasuj prawg dziurke guzika do otworu w stopce
dociskowe;j.

przechodzita przez prawg dziurke guzika.

‘ Podnies igte i ustaw szerokos$¢ Sciegu tak, aby igta

Nawlecz ponownie igte i przeszyj 10 Sciegow.
_ﬂ W celu przyszycia guzika na nézce, na stopce

nalezy umiescic¢ szpilke.

;") Podnies igte i ustaw szeroko$¢ sciegu na 0, po czym

przeszyj kilka sciegéw, aby zablokowac¢ szew.

Podnies stopke i wyjmij guzik obcinajgc nitki.

Uwaga: Po skonczeniu przyszywania guzika nalezy z
powrotem podnie$¢ zgbki transportera przesuwajgc
dzwignie w lewg strone. Po przekreceniu kota
zamachowego zgbki powrdcg automatycznie na swoje
N / miejsce.
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") Obszywanie dziurki (model 415)
Wzor $ciegu: ﬂ""EI"

Stopka dociskowa: Do obszywania dziurek
Naprezenie nici: 1-5

Dtugosé $ciegu: —3 (0.5-1)
Szerokos¢ sciegu: 5

@®E@EE

Regulacja gestosci sciegu w dziurce
Istnieje mozliwos¢ zmiany gestosci Sciegu w wykonywanej
W dziurce w przedziale regulacji od 0.5 do 1.0. - zréb prébng

dziurke na prébce tkaniny

_ss. + o=t c 2.3 .4 - w przypadku szycia dziurek na miekkich materiatach nalezy
C CED ) podfozy¢ materiat wzmacniajacy.
\_ J
4 N Zaznacz dtugos¢ dziurki na materiale.

Ustaw tak materiat, aby stopka znajdowata sie
nad zaznaczong na materiale dziurkg.

Przesun suwak (A) w swoim kierunku tak, aby punkt u géry (C)
suwaka zrownat si¢ z punktem startowym (B). Zrownaj punkty
na stopce z géornym punktem na materiale. Opus$¢ stopke
dociskows.

Uwaga: Skala na suwaku stopki wyrazona jest w centymetrach.

Ustaw przetgcznik $cieguna " |4 ".
Szyj do momentu az osiggniesz krawedz swojej przysziej

B dziurki.
Podnies igte.

- Ustaw przetgcznik sciegu na "
Przeszyj 5 Sciegéw i podnies igte.

Ustaw przetacznik sciegu na " ] *.
= Szyj do momentu az osiggniesz przeciwng krawedz swojej
ans przysztej dziurki. Podnies igfe.

@ Ustaw przetgcznik écieguna "

l‘ Przeszyj kilka rygli i podnies igte.
Ustaw dtugosc $ciegu na " 0 " i ustaw przetgcznik wyboru

Sciegu na $cieg prosty. Przeszyj kilka $ciegdéw ryglujgcych.

s »
2 Usun materiat i obetnij nici. Wsun szpilke w rygiel dziurki.
@ Przetnij dziurke przy pomocy rozpruwacza.
Uwazaj, aby nie przecigé¢ sciegow.
L | -
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Automatyczne obszywanie dziurki (419S i 423S)

@®E@EE

N

(][]

(@] [o]

[~

Wzér $ciegu: I]
Stopka dociskowa: Stopka do dziurek
Naprezenie nici: 1-5

Dtugo$é sciegu: [ (0.5-1)
Szerokos$¢ sciegu: 5

Aby dostosowac rozmiar dziurki do guzika,

nalezy umiesci¢ guzik w stopce do dziurek.
Maksymalny rozmiar guzikato 2.5m (1").
Wykonaj dziurke testowg wykorzystujgc ten sam
rodzaj materiatu.

Do materiatow elastycznych badz delikatnych, uzyj
usztywniacza pod materiat.

Zaznacz poczatek dziurki.

Przekre¢ kotem zamachowym w swojg strong, aby
ustawic igte w jej najwyzszej pozycji.

Podnies$ uchwyt mocowania stopki.

Ustaw wzér $ciegu na "BH".

Jesli jest juz wybrany wzér BH, przekre¢ pokretto na
pozycje RESET i ponownie wybierz BH.

Zatoz stopke do obszywania dziurek.
Przesun podstawke guzika do tytu i umie$¢ na niej
guzik. Przesun podstawke tak, aby guzik byt przez
nig zablokowany.
Opus¢ dzwignie do obszywania dziurek.

@ Dzwignia automatu do obszywania dziurek
Umies¢é materiat pod stopka.

Kre¢ kotem zamachowym w swojg strone prawa reka, az
igta bedzie w dole i kontynuuj krecenie kolem do momentu

az szarpak znajdzie sie w swojej najwyzszej pozyciji.
Woyciaggnij materiat w lewg strong aby wyciagna¢ nitki.

W16z materiat pod stopke i opus¢ igte do punktu
poczatkowego.
Po czym opusé stopke do obszywania dziurek.

Uwaga: Upewnij sie, ze nie ma luki pomiedzy suwakiem a

ogranicznikiem stopki. Jesli jest tam luka, to
krawedzie dziurki bedg miaty rézne dtugosci.

@ Punkt startowy

@ Suwak

(4) Tu nie powinno by¢ luki
@ Ogranicznik stopki

@ Roéznica



@ Szyj powoli i zatrzymaj maszyne kiedy dziurka bedzie
juz gotowa.

*  Maszyna przeszywa rygiel dolny, nastepnie obrzuca
lewg strone. Po czym wykonuje rygiel gérny i
obrzuca prawg strone dziurki.
Wyjmij materiat i obetnij nitki, zostawiajgc okoto 10 cm zapasu.
Pociggnij za ni¢ z bebenka, przeprowadz ni¢ gérng
na lewg strone materiatu i zwigz obie nici w supetek.

Wsun igte w gérny rygiel.

-~ Rozpruwaczem natnij dziurke.

—
N

—
S

2 Uwazaj, aby nie przecig¢ Sciegow.
Jesli chcesz powtdrzyc dziurke, przekre¢ pokretto na
RE?—fTi ponownie nau (jak pokazano obok).

RESET 4/, D
o E
—
L F
K G
J | H

Po zakonczeniu wszystkich dziurek, podnie$ dzwignie
do obszywania dziurek do jej pozycji wyjsciowe;j.

/

™
® Regulacja gestosci dziurki.
Istnieje mozliwo$¢ zmiany gestosci wykonywania dziurki

W w przedziale regulacji od 0.5 do 1.0.
- 8S. + "0_-:-_1 -2 3 4
C dD )
%
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3]

*

Dziurka wzmocniona kordem (419S i 423S)

@ Wzor sciegu: I]

Stopka dociskowa: Stopka do dziurek 1-5
Naprezenie nici:

Dtugos$¢ $ciegu: 3 (0.5-1)
Szerokos$¢ sciegu: 5

@®E@®

Uzyj tych samych procedur jak przy wykonywaniu
automatycznej dziurki.
Ustaw szerokos$¢ sciegu w zaleznosci od grubosci
stosowanego sznurka.

Po podniesieniu stopki do obszywania dziurek,
zahacz sznurek o zaczep w tylnej czesci tej stopki.
Pociggnij do siebie obydwie koncéwki sznurka i
przeprowadz je pod stopka.
Poprowadz koncéwki sznurka przez widetki
znajdujace sie w przedniej czgsci stopki aby mocno je
przytrzymaty. Wbij igte w materiat w miejscu, w ktérym
przewidziano wykonanie dziurki i opus¢ stopke.

(1) Zaczep

tagodnie nacisnij na rozrusznik nozny i szyj dziurke.
Obie strony dziurki i rygle bedg szyte ponad
sznurkiem.

Usun materiat z maszyny i obetnij nici.

Pociagnij za lewa koncéwke sznurka, aby go
zwigzaé. Nawlecz koncoéwke sznurka na igte do
cerowania, przeprowadz jg na lewg strone materiatu
i obetnij sznurek.
Aby otworzy¢ dziurke poprzez naciecie sprawdz
instrukcje na stronie 21.
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Przyszywanie zamka blyskawicznego

Wzér Sciegu: A

Stopka dociskowa: Do zamkow
Naprezenie nici: 3-6
Dtugos¢ sciegu: 1.5-4
Szerokos¢ sciegu: 5

@E@EE

W celu przyszycia lewej strony zamka btyskawicznego
stopka musi znajdowac sie po prawej stronie igty.

W celu przyszycia prawej strony zamka btyskawicznego
stopka musi znajdowac sie po lewej stronie igty.



)

(B]
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Scieg kryty

*

@@

Wz6r $ciegu: E lub F (model 419S i 423S)
Stopka dociskowa: Do sciegu krytego
Naprezenie nici: 2-4

Dtugos¢ sciegu: 1-3

Szerokos$¢ sciegu: 5
Prowadnik

Ztoz materiat z zapasem od 0.4 do 0.7cm (1/4") tak
jak pokazano na ilustracji obok.

@ Wierzchnia strona materiatu
(2) 0.4 do 0.7 cm (1/4")

[A] Materiaty ciezkie (krawedz powinna byé obrzucona)
[B] Materiaty cienkie i sSrednie

Obniz stopke dociskowg, poluzuj srube przy uchwycie
stopki, aby zamontowa¢ prowadnik pomiedzy $rubkg a
uchwytem stopki.

Dokrec¢ $rubke upewniajgc sie, ze prowadnik znajduje
sie doktadnie pomigdzy ptozami stopki.

(3) Srubka

(4) Prowadnik

Podnies stopke i umies¢ pod nig materiat w taki
sposdb, zeby zlozona jego krawedz opierata sie

o $cianke prowadnika.

Obniz stopke, dla lepszej kontroli szyj powoli tak,
zeby szwy zygzaka oparty sie na brzegu materiatu i
przebity materiat.

Szyj prowadzgc ztozong krawedz materiatu wzdtuz
scianki prowadnika.

Rozprostuj zagiety materiat.

(5) Wierzchnia strona materiatu

Jesli igta wkuwa sie za daleko po lewej stronie, $ciegi
zaczng pojawiac sie na wierzchniej stronie materiatu.



Scieg rolujacy

Wzér Sciegu: A
Stopka dociskowa: Do podwijania
Naprezenie nici: 2-6

Dtugos¢ sciegu: 1.5-4

Szerokos$¢ sciegu: 5

@®E@®E

Wykonaj podwdjng zaktadke o szerokosci 0.25
cm (1/8") i na dlugosci okoto 8 cm (3").

(1) 0.25 cm (1/8")
(2 8cm(3")

Opusc stopke i wbij igte w punkcie poczatkowym.
Przeszyj kilka sciegéw przytrzymujgc nici.

Obniz igte do najnizszej pozycji i podnies stopke do
podwijania. Umie$¢ czes¢ ztozonego materiatu w
zwijaczu stopki.

Opusc¢ stopke, zacznij szy¢ uwazajgc przy tym aby
materiat znajdowat sie dokfadnie w zwijaczu stopki

Obetnij okoto 0.7 cm (1/4") od rogéw materiatu tak,
jak pokazano to na rysunku, w celu zmniejszenia
objetosci materiatu.

(3) 0.7cm (1/4")




CZESC 5. SCIEGI DEKORACYJNE

") Scieg muszelkowy

@ Wzér Sciegu: F lub G (model 419S i 423S)

@ Stopka dociskowa: Standardowa

(3) Naprezenie nici: 6-8

— (4) Diugosc sciegu: 2-3
D ) (5) Szerokosc¢ sciegu: 5

o J
4 N Ztoz materiat po skosie.

Umies¢ ztozong krawedz materiatu wzdtuz stopki, po jej
prawej stronie.

Igta powinna opadaé poza krawedz materiatu po prawe;j
stronie tworzgc zaktadke.

" Sciegi elastyczne

C D E F H I J K L

= ; g § % l E } § % % (1) Wzor sciegu: A-H (model 415)
A-J (model 419S)
A-L (model 423S)

@ Stopka dociskowa: Standardowa

Naprezenie nici: 1-4

Dtugosé¢ sciegu: S.S.

Szerokos¢ sciegu: 5

- 88S. +

@ (@D D

i
@O®@®

Jesli prowadzenie materiatu do przodu i do tytu jest
nieréwne, wyreguluj je suwakiem regulacji dtugosci
$ciegu w nastepujgcy sposob:

Jesli Sciegi sg za geste, przesuwaj regulator dtugosci
Scieguna" +".

Jesli Sciegi sg zbyt rozciggniete, przesuwaj regulator
dtugosci Sciegu na " —".

(sprawdz strone 12))
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Marszczenie

Wzér Sciegu: D
Stopka dociskowa: Standardowa
Naprezenie nici: 1-4

Dtugos¢ sciegu: S.S.
Szerokos¢ Sciegu: 5

@O®E@OE

Z dtugoscig sciegu ustawiong na "4", szyj linie sciegiem
prostym oddalone od siebie na 1 cm (3/8"), w poprzek
powierzchni, ktéra ma zostaé zmarszczona.

Uwaga: Zmniejsz naprezenie nici, aby zrobi¢ marszczenie.

Zwigz nici wzdtuz jednej krawedzi. Pociggnij za ni¢ od szpulki
i rozprowadz rownomiernie zmarszczki.

Zabezpiecz nici na pozostatych korcach.

Przeszyj sciegiem dekoracyjnym pomiedzy $ciegami
marszczgcymi.

Usun nici $ciegdéw prostych.

@ 1.cm(3/8")

Wiagzanie szwem

Wzér Sciegu: G (model 415)
H (model 419S i 423S)

Stopka dociskowa: Standardowa
Naprezenie nici: 1-4

Dlugosc¢ sciegu: 0.5-2
Szerokos¢ sciegu: 5

@OE@®  ©

Uzywaj tego $ciegu do zszywania grubych warstw materiatu.



Aplikacje

Wz6r $ciegu: C
Stopka dociskowa: Standardowa
Naprezenie nici: 1-4

N o] [H

Dtugosé sciegu: 0.5-1
Szerokos$¢ Sciegu: 5
Docisk stopki: 2 (41981 4138S)

@@E@EE

Sfastryguj lub przyklej kawatki aplikacji do materiatu.
Przeszywaj brzeg aplikacji w taki sposéb, aby igta
wkiuwata sie w prawg zewnetrzng strone aplikacji.
Kiedy szyjesz narozniki, przy zmianie kierunku szycia
miej wbitg igte w materiat. Podnie$ stopke dociskowg

i obracaj materiatem w prawo lub lewo.

) ) Wigzanie szwem (model 415)

) -
—1|
{ 4l (1) Wzoér sciegu: H
H .
ﬁ! (2) Stopka dociskowa: Standardowa
@ Naprezenie nici: 2-5
- 4 @ Diugos¢ Sciegu: 1
) (5) Szerokosc sciegu: 5

-
.

216z kazdy z brzegdw materiatu na 1.5 cm (1/2") i
zaprasuj. Podtéz pod spdd papier. Utéz materiaty tak,
aby pomiedzy nimi byla przestrzen na okoto 0.3 cm
(1/8"). Szyj powoli, prowadzgc materiat tak, aby igta
zszywata krawedzie ztozonych brzegdéw materiatu.
Na koniec usunh papier.

VAVAVAVAVAV-ANV-A|

— —— ]
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Dekoracyjne sciegi satynowe

(1) Wazor sciegu: I-J (Model 419S)
I-L (Model 423S)

Stopka dociskowa: Uniwersalna

Naprezenie nici: 2-5

Dtugos¢ sciegu: 0.5-1

Szerokos$¢ sciegu:  3-5

@®@®

Sciegami satynowymi (dekoracyjnymi) mozna
wykanczac¢ brzegi kotnierzy, kieszeni, chusteczek lub
obrusow.

Uwaga: Uzyj wydzieralnego stabilizatora pod materiat.

Wyszyj rzad Sciegdw i wyreguluj naprezenie nici w
taki sposodb, zeby ni¢ od igly pojawiata sie po lewej
stronie materiatu. Wyszyj Sciegi na testowym
materiale.
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"\ CZESC 6. DBANIE O MASZYNE

Demontaz i zaktadanie chwytacza

Uwaga : Wytgcz maszyne i wyciggnij wtyczke z gniazdka.

Aby zdemontowaé chwytacz:

Podnies igte do jej najwyzszej pozyciji i zdejmij pokrywe
chwytacza. Wyjmij bebenek ze szpulkg na zewnatrz
maszyny.

Odsun na boki ramiona pierscienia chwytacza i wyciggnij
pierscien chwytacza. Wyciggnij chwytacz.

* Czys¢ chwytacz szczoteczka i suchg szmatka.

@ Bebenek

@ Ramiona przytrzymujace pierscien chwytacza
(3) Pierscien chwytacza

(4) Chwytacz

@ Gniazdo chwytacza

Aby zamontowa¢ chwytacz:

Trzymajgc chwytacz za srodkowy trzpien dopasuj go uwaznie
z powrotem w gniezdzie chwytacza, tak aby utworzyto sie
idealne koto z wahadtem. Zatdz pierscien chwytacza
upewniajgc sie, ze dolny trzpieh wpasowat sie w szczeline.
Zablokuj gniazdo chwytacza poprzez przesunigcie ramion

/ pierscienia chwytacza na swojg pozycje. Wtéz bebenek.

@ Trzpien

(7) Szczelina

Czyszczenie zabkow transportera

Uwaga : Wytgcz maszyne i wyciggnij wtyczke z gniazdka.

~ ) Zdemontuj igte i stopke dociskowg.
\ S~ Odkrec $ruby mocujace plytke Sciegowa i zdemontuj ptytke.
5
=

J
Przy pomocy szczotki usun nagromadzone $cinki materiatow
i resztki nici z wnetrza transportera. Po skorczonej
czynnosci przykre¢ z powrotem ptytke Sciegowa.

J
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Oliwienie maszyny
Uwaga: Przed wykonaniem tej czynnosci wytgcz
maszyne z zasilania. Smaruj maszyne w miejscach
pokazanych na rysunku przynajmniej dwa, trzy razy na
rok. Uzyj do smarowania oleju wazelinowego dobrej
jakosci. Jedna, dwie krople oleju na punkt bedg
wystaraczajace. Wytrzyj nadmiar oleju, w przeciwnym
razie maszyna bedzie brudzi¢ materiat. Je$li maszyna nie
byta uruchamiana od diuzszego czasu, wymagane jest jej
naoliwienie.
Oliwienie pod pokrywa czotowa
Usun zaslepke, odkre¢ srubke i zdejmij pokrywe czotowa.
Smaruj w punktach pokazanych na ilustraciji.

(1) zaslepka

(2) Srubka

@ Pokrywa czotowa

Oliwienie w okolicach chwytacza

Otwoérz pokrywe chwytacza.

Nanies olej na punkt pokazany na ilustraciji.
(4) Pokrywa chwytacza

Wymiana zaréwki

Zaréwka znajduje sie za pokrywg czotowg maszyny. Aby
wymieni¢ zarowke, zdejmij pokrywe czotowg po uprzednim
odkreceniu Srubki.

*  Przed wymiang zaréwki odtgcz maszyne z zasilania.

Nie rozmontowywuj maszyny w inny sposob niz w ten opisany
w instrukciji.

*

(A) @ Abyusungt ................. Kre¢ w lewo.
® Aby zamontowac ........ Kre¢ w prawo.

(B) ®Abyusungc ................ Nacisnij i przekre¢ w lewo.
® Aby zamontowac ........ Nacisnij i przekre¢ w prawo.

Ostrzezenie : Zaréwka moze by¢ gorgca. Zaczekaj az zaréwka
ochtodzi sie przed jej dotknieciem.



Rozwigzywanie problemow

4 Problem Przyczyna Odniesienie )
Peka ni¢ od igty 1. Ni¢ od igty jest niewtasciwie nawleczona. Strona 9
2. Naprezenie nici jest za mocne. Strona11
3. Igta jest tepa lub krzywa. Strona 6
4. Igta zostata niewtasciwie zatozona. Strona 6
5. Materiat nie zostat usuniety po zakonczeniu szycia. Strona 14
6. Ni¢ jest za cienka lub za gruba w stosunku do igty. Strona 6
Peka ni¢ od szpulki 1. Ni¢ od szpulki jest niewtasciwie nawleczona. Strona 8
2. W uchwycie szpulki nagromadzity sie strzepki nici. Usun strzepki

3. Szpulka jest uszkodzona lub nie obraca sie ptynnie. Wymien szpulke
tamie sie¢ igta 1. Igta jest niewtasciwie zatozona. Strona 6

2. Igta jest tepa lub krzywa. Strona 6

3. Poluzowana jest Sruba przytrzymujaca igte. Strona 6

4. Naprezenie nici od igly jest za mocne. Strona 11

5. Materiat nie zostat usuniety po zakonczeniu szycia. Strona 14

6. Igta jest za cienka w stosunku do szytego materiatu. Strona 6

7. Krecono pokrettem wyboru $ciegu podczas gdy igta byta wbita Strona 12

w materiale.

Przepuszczanie 1. Igta jest niewtasciwie zatozona. Strona 6
$ciegow 2. Igta jest tepa lub krzywa. Strona 6

3. Igta iflub nici sg nieodpowiednio dobrane do szytego materiatu Strona 6

4. Ni¢ od igly jest niewlasciwie nawleczona. Strona 9
Marszczenie szwéw 1. Naprezenie nici od igly jest za mocne. Strona 11

2. Maszyna nie jest poprawnie nawleczona. Strona 9

3. lgta jest za gruba w stosunku do szytego materiatu. Strona 6

4. Dlugos¢ sciegu jest za duza dla danego materiatu. Skré¢ scieg

* Nalezy uzy¢ usztywniacza przy szyciu bardzo cienkich

materiatow.

Petle na sciegach 1. Naprezenie nici od igty jest za stabe. Strona 11

2. Igta zostata niewtasciwie dobrana w stosunku do grubosci nici. Strona 6
Material nie jest 1. W zgbkach transportera zaplataty sie strzepki. Strona 27
pltynnie 2. Sciegi sg za drobne. Wydtuz Scieg
podawany
Maszyna nie dziata 1. Maszyna nie zostata podtgczona do sieci. Strona 4

2. Ni¢ zaplatata sie w bebenku. Strona 27
Maszyna nie pracuje 1. Ni¢ zaplgtata sie w mechanizmie chwytacza. Strona 27
plynnie i hatasuje 2. W zgbkach transportera zaplataty sie strzepki. Strona 27

.
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