Instrukcja obstugi







WAZNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Podczas uzytkowania urzadzenia elektrycznego, powinny byé zachowane podstawowe srodki
bezpieczenstwa, wtgcznie z nastepujgcymi:

Ta maszyna zostata zaprogramowana wytgcznie do uzytku domowego.

Przeczytaj wszystkie instrukcje przed rozpoczeciem pracy z maszyna.

N|EBEZP|ECZENSTWO — Aby wyeliminowac¢ ryzyko porazenia prgdem:

1. Nigdy nie wolno zostawia¢ maszyny do szycia bez nadzoru, jezeli jest ona podtgczona do sieci.
Zawsze od razu po zakonczeniu pracy i przed czyszczeniem nalezy wyjg¢ wtyczke maszyny z gniazdka.

OSTRZEZENIE — Aby ograniczy¢ ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia prgdem lub
obrazen:

1. Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Gdy urzgdzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich
obecnosci, konieczny jest nadzér osoby doroste;.

2. Maszyna powinna by¢é uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukciji.
Nalezy uzywac tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej
instrukciji.

3. Nie wolno uzywa¢ maszyny, gdy: uszkodzony jest przewdd lub wtyczka, urzadzenie dziata niewtasciwie
na skutek upuszczenia lub uszkodzenia, urzgdzenie wczesniej wpadto do wody. Gdy zaistniejg powyzsze
okolicznosci, maszyne nalezy zanies¢ do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum
serwisowego, aby tam dokonano naprawy, przegladu lub regulacji.

4. Nie wolno korzysta¢ z urzgdzenia, jesli ktérykolwiek z otworéw wentylacyjnych jest zablokowany. Nalezy
dbac o to, by otwory wentylacyjne maszyny oraz rozrusznika noznego byty wolne od zalegajacego kurzu.
5. Nie wolno wtykaé¢ ani wklada¢ zadnych obcych obiektéw do otworéw w maszynie.

6. Nie wolno uzywac¢ maszyny na wolnym powietrzu.

7. Nie wolno obstugiwaé maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu (sprayu) oraz tam,
gdzie stosowano tlen.

8. Aby odtgczy¢ urzgdzenie od zasilania, nalezy wytgczy¢ wszystkie przetgczniki, a nastepnie wyjgc
wtyczke.

9. Nie wolno odtgczac urzgdzenia od zasilania ciggnac za przewodd. Aby wylgczy¢ maszyne z sieci,
nalezy chwyci¢ za wtyczke, a nie za przewdd.

10. Nalezy trzymac palce z daleka od ruchomych czesci urzadzenia, szczego6lnie od igty.

11. Zawsze nalezy uzywaé odpowiedniej ptytki $ciegowej. Uzycie niewtasciwej ptytki moze spowodowac
ztamanie igly.

12. Nie wolno uzywac wygietych igiet.

13. Nie wolno ciggng¢ ani popycha¢ materiatu podczas szycia, gdyz moze to spowodowac wygiecie

sie lub ztamanie igty.

14. Nalezy wytgczy¢ maszyne podczas wszelkich czynnosci regulacyjnych przy igle, takich jak
nawlekanie igty, zmiana igty, nawlekanie szpulki bebenka, wymiana stopki dociskowej, itd.

15. Nalezy zawsze wyciggng¢ wtyczke maszyny z gniazdka przy zdejmowaniu obudowy, smarowaniu lub
przy jakiejkolwiek czynnosci konserwacyjnej podanej w instrukcji.

NALEZY ZACHOWAG NINIEJSZA
INSTRUKCJE OBSLUGI

Tylko dla Europy

Ta maszyna do szycia moze by¢ uzywana przez dzieci od 8 roku zycia oraz osoby niepetnosprawne
ruchowo, sensorycznie lub psychicznie, a takze osoby bez odpowiedniej wiedzy i doswiadczenia, o ile
znajdujg sie pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo lub zostaty odpowiednio
poinstruowane oraz rozumiejg zagrozenia zwigzane z uzywaniem maszyny. Dzieci nie powinny bawi¢
sie maszyng. Czyszczenie i konserwacja maszyny nie powinno by¢ wykonywane przez dzieci bez
nadzoru dorostych osob.

W przypadku wyzbycia sie maszyny musi by¢ ona bezpiecznie zutylizowana zgodnie z prawem
krajowym odnosnie do produktow elektrycznych. W razie watpliwosci skontaktuj sie ze

W sprzedawca.



INSTRUKCJA UZIEMIENIA

Produkt musi by¢ uziemiony. W razie usterki lub uszkodzenia, uziemienie zapewnia ochrone przed prgdem,
zmniejszajgc ryzyko porazenia.

Produkt jest zaopatrzony w przewdd z zytg uziemiajgca i wtyczke uziemiajgca.

Wtyczke nalezy wtozy¢ do wtasciwie zainstalowanego i uziemionego gniazdka zgodnie z lokalnymi przepisami
i zarzgdzeniami.

NIEBEZPIECZE N STWO — niewtasciwe podtgczenie zyly uziemiajgcej moze grozi¢

porazeniem prgdem.

1. Powierzchnia przewodu z izolacjg jest zielonego koloru z lub bez zo6ttych paskow, ktora jest zytg
uziemiajgca.

2. Jesli konieczna jest naprawa lub wymiana przewodu lub wtyczki, nie podtgczaj zyly urzadzenia do zrédia
zasilania.

3. Jezeli instrukcja nie jest w peini zrozumiata lub istnieje watpliwos$¢ co do prawidtowego uziemienia
produktu, nalezy skonsultowac¢ sie z wykwalifikowanym elektrykiem lub serwisantem.

Nie nalezy modyfikowa¢ wtyczki dotgczonej do produktu, jezeli wtyczka nie pasuje do kontaktu, nalezy
zwrocic¢ sie do wykwalifikowanego elektryka o zamontowanie wtasciwego gniazdka.

4. Produkt jest dostosowany do prgdu o napieciu nominalnym 220-230V, posiada wtyczke uziemiajgcg
widoczna na Rys. A. Tymczasowy adapter, ktéry wyglada jak na Rys. C, moze zosta¢ uzyty do potaczenia
gniazdka 2-zytlowego, jak na Rys.B. Jesli nie masz dostepu do poprawnie uziemionej instalaciji
elektrycznej, tymczasowy adapter moze by¢ uzyty, dopiero gdy wykwalifikowany elektryk zainstaluje
takowa instalacje. Zielona ptytka wystajgca z adaptera musi by¢ potgczona ze statym uziemieniem.

Za kazdym razem, gdy uzywamy adaptera, nalezy go przytrzymac metalowg Sruba.

Rys.C

Rys.B
Rys. A ’/—T

Metalowa $ruba

&)
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ptytka uziemiajgca
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4 \ USTAWIANIE MASZYNY

Instalacja maszyny

Umies¢ maszyne na ptaskiej i stabilnej powierzchni
takiej jak mocny stét, ktory wytrzyma wage i wibracje
maszyny.

Umies¢ maszyne na ptaskiej i poziomej powierzchni.
Upewnij sie, ze wszystkie ndzki sg mocno oparte o
podtoge.

Zapewnij wystarczajgcg ilos¢ miejsca wokot maszyny tak,
aby umozliwi¢ tamborkowi swobodna prace.

(1 20 cm (7-7/8")

2 20 cm (7-7/8")

(3® 30 cm (11-7/8")




Regulacja nézek

Przed umieszczeniem maszyny na powierzchni przekre¢
Srube regulacyjng przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara (w kierunku A) tak mocno, jak to mozliwe.

(D Sruba regulacyjna
Umies¢ maszyne na ptaskiej i poziomej powierzchni.

Obro¢ regulowang nozke tak, aby pozostate cztery
mocno dotknety powierzchni.

(2) Nozka regulowana
(3 No6zka

Przekre¢ srube regulacyjng zgodnie z ruchem wskazowek
zegara (kierunek B), az ndzka zetknie sie z powierzchnia.

UWAGA:
Upewnij sie, ze maszyna nie ulega wibracjom stojgc
na powierzchni.




A OSTRZEZENIE:

Nie uzywaj maszyny w poblizu sprzetu AGD, ktory

wytwarza promieniowanie elektromagnetyczne, np.:
mikrofaléwka; nie podtgczaj takze maszyny do tego
samego kontaktu, co wymienione wyzej urzgdzenia.

A OSTRZEZENIE:

Nie uzywaj ani nie przechowuj maszyny w poblizu
kaloryfera, miejsc zakurzonych lub miejsc o duzej
wilgotnosci.

A OSTRZEZENIE:

Nie wystawiaj maszyny na bezposrednie dziatanie
stonca i na otwarte powietrze.

& OSTRZEZENIE:

Podczas transportu upewnij sie, ze maszyna jest
unoszona przez co najmniej dwie osoby.
Trzymaj maszyne za obie nogi i uchwyt na spodzie
tylnej czesci maszyny.

@ Uchwyt

* Usun wspornik tamborka podczas transportowania
maszyny, aby unikng¢ uszkodzenia wspornika przez
uderzenie.



Nazwy czesci

(D Prowadnik nici

(2) Regulator naprezenia wstepnego
(3 Regulator naprezenia

(@) Sprezyna

(5 Wspornik tamborka

(® Ptytka $ciegowa

(7 Ostona chwytacza

Przycisk START/STOP

(9 Przycisk automatycznego obcinania nici
Podrzedny panel sterujgcy

@D Stojak na szpulki

(2 Trzpienie na szpulki

* Informacje na temat montazu prowadnika nici i
stojaka na szpulki znajdujg sie na stronie 9.

* Aby zamontowac¢ wspornik tamborka, sprawdz
strone 11.

(3 Gniazdko

Wigcznik

(5 Ramie

Przycisk szpulownika
(7 Stoper szpulownika
Szpulownik
Obcinacz nici szpulki
20 Prowadnik nici szpulownika
@D Kolo zamachowe

@2 Wejscie RCS

@ Port USB



Podrzedny panel sterujacy

@ Przycisk trybu

(2 Przycisk $ledzenia

3 Przyciski strzatek

@ Przycisk enter

(® Regulacja jasnosci wy$wietlacza LCD
(® Wyswietlacz LCD

Jednostka RCS (opcja dla niektérych modeli)

(D Jednostka RCS

(2 Przycisk START/STOP

(3 Przycisk automatycznego obcinania nici
@ Przycisk $ledzenia

(® Przyciski strzatek

(® Przycisk powrotu ramienia

(@ Przycisk szycia wstecz

Przycisk szycia do przodu

9 Przycisk szpulownika

Lampka sygnalizujgca szpulownika
@ Port USB

(2 Panel dotykowy LCD

* Jednostka RCS jest przeznaczona wytacznie do
hafciarki 7-iglowej i nie moze by¢ uzywana z innymi
modelami maszyn.

tttttt

AOSTRZEZENIE:

Nie nalezy naciska¢ panelu dotykowego za pomocg
twardych i ostrych przedmiotow takich jak np. dtugopis
lub Srubokret.

Panel dotykowy oraz przyciski nalezy naciskac
delikatnie. Mocne lub silne naciskanie moze uszkodzi¢
urzgdzenie.
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Podstawowe akcesoria

@ Igty (DB x K5Q1-NY, #11) (x 10)
(2 Nozyczki

(3 Szpulka (x 5)

(@ Pedzelek

(5 Rozpruwacz do szwow

(® Reczny nawlekacz igty

() Tarcza uchwytu szpulki (x 8)
Siatka do szpulek (x 15)

(© Srubokret

Srubokret (maty)

@D Oliwiarka

(2 Peseta

@3 Wkretak katowy

Pudelko na akcesoria



Podstawowe akcesoria

(@ Instrukcja obstugi

@ Instrukcja na DVD

(3 Kabel zasilajgcy

() Kabel USB

(® Srubokret (duzy)

(® Tamborek M1 (Tamborek MB 240 x 200 mm)
(z szablonem)

(7 Tamborek M2 (Tamborek MB 126 x 110 mm)
(z szablonem)

Tamborek M3 (Tamborek MB 50 x 50 mm)
(z szablonem)

(@ Wspornik tamborka

Filcowe podktadki (duze) (x 8)

@D Filcowe podktadki (mate) (x 8)

(2 Wspornik szpulki (x 8)

@3 Prowadnik nici

Stojak na szpulki

@5 Trzpien prowadnika nici (x 2)

Sruba (x 3)

@2 Sruba A (x 2)
Sruba B (x 2)

Trzpien na szpulke A (x 7)
@0 Trzpien na szpulke B (x 1)

Jednostka RCS (opcja dla niektérych
modeli)




"\ Montaz stojaka na szpulki

° Umies¢ trzpienie na szpulki A na stojaku na szpulki.
@< Umiesc¢ trzpienie prowadnika nici i zabezpiecz je
za pomocg srub A od spodu.
(O Trzpienie prowadnika nici
@ Sruby A
(3 Stojak na szpulki
@ Trzpien na szpulke A

Umiesc trzpien na szpulke B na stojaku na szpulki.
(® Trzpien na szpulke B

Przymocuj prowadnik nici do trzpieni prowadnika za
pomocg $rub B.
* Mocno dokre¢ $ruby srubokretem (duzym).
(® Prowadnik nici
@ Sruby B

(4] Przymocuj zmontowany stojak na szpulki do maszyny
za pomocg 3 srub.

Sruby
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Ustawianie szpulki stozkowej lub szpuli nici
Filcowe podkfadki o dwoch rozmiarach sg przystosowane
do réznych typdéw szpul nici.

Uzyj duzych podktadek filcowych dla duzych szpul.
Przed zatozeniem malej szpuli wtéz mniejszg podktadke
do wigkszej.

(D Szpulka nici

@ Trzpien szpulki

(3@ Podktadka filcowa (duza)

@ Podktadka filcowa (mata)

(® Mata szpulka nici

(® Trzpien szpulki szpulownika

Ustawianie szpulki nici
Umies¢ szpulke z nicig na trzpieniu z nitkg wychodzgca z
lewej strony od tylu.
Zatoz tarcze uchwytu szpulki i mocno jg docisnij.
2 Trzpien szpulki
(@ Tarcza uchwytu szpulki

Ustawianie szpulki stozkowej

Zatoz wsporniki szpulek na trzpienie.

Umiesc nici stozkowe na trzpieniach szpulek.
Natéz siatke na szpulke nici, jesli ni¢ drzy lub sie
przekreca podczas szycia.

Jezeli siatka jest zbyt dtuga, nalezy jg podwingc.

(D Szpulka nici

(2 Trzpien szpulki
Wspornik szpulki
(9 Siatka na szpulke

UWAGA:
Aby zapobiec rozwijaniu sie nici, podczas gdy nie jest
uzywana, pozostaw siatke na szpulce lub zaczep
koncéwke nici w wycieciu szpulki.

Wycigcie




7\ Montaz wspornika tamborka

. A OSTRZEZENIE:

Wytacz zasilanie przed montazem wspornika
tamborka.

Poluzuj dwie $ruby na wsporniku.
(@ Wspornik tamborka
(2 Sruba

Przytrzymaj wspornik tamborka obiema rekami i
umiesc go pod ramieniem, wktadajgc gwinty srub do
otworow.

(3 Otwory w ramieniu

Dokrec¢ sruby srubokretem, aby zabezpieczy¢
wspornik tamborka.

* Podczas przenoszenia maszyny usun wspornik
tamborka z maszyny.

11
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Montaz jednostki RCS (opcja dla niektérych modeli)

Poluzuj Srube i wysun ramie montazowe.
(@ Sruba
(2 Ramie montazowe

Poluzuj pokretto sruby A i ustaw jednostke RCS na

ramieniu montazowym zaczepiajgc jednostke na
zaczepach. Dokreci¢ pokretto sruby A, aby zabezpieczy¢

jednostke RCS.
(3 Pokretto $ruby A
@ Jednostka RCS
() Zaczep

Ustaw kat ramienia montazowego wedle zyczenia i
dokre¢ Srube.
@ Sruba
(2) Ramie montazowe

(4] Wt6z przewod do gniazda z tytu urzgdzenia, zgodnie z
oznaczeniami.
(® Gniazdo przewodu
@ Ztgcze
Oznaczenie

Zwin kabel i potdz go pod stojakiem na szpulke, jak
pokazano obok.
(9 Stojak na szpulki
Kabel umieszczony w wyztobieniach
@) Kabel wychodzgcy ze ztgcza
{2 Nadmiar kabla zabezpieczony w otworze

A OSTRZEZENIE:

Upewnij sie, ze kabel jest zamocowany pod stojakiem
na szpulki. Luzny kabel moze zakitdécac prace
tamborka.

[6] Poluzuj pokretto $ruby B na koncu ramienia i przechyl
jednostke RSC, regulujgc kat ekranu LCD, by uzyskaé
lepszg jakos¢ obrazu.

Dokre¢ pokretto sruby B, by zabezpieczy¢ jednostke RSC.
@ Jednostka RCS
@3 Pokretto $ruby B

Jesli chcesz korzysta¢ z jednostki RCS bez montowania
na maszynie, rozt6z dwie nézki z tytu jednostki RCS,
ustawiajgc ekran pod katem, ktory zapewni lepszg
widocznosc.

Nozka



"\ Podtaczenie zrédia zasilania

A OSTRZEZENIE:

Wytagcz maszyne przed podtgczaniem do zrodta
zasilania

Wylgcz maszyne wigcznikiem.
(D Wigcznik

Wt6z wtyczke do gniazda zasilania maszyny.
(2 Wtyczka
(3 Gniazdo zasilania maszyny

Wt6z wtyczke zasilacza do odpowiednio uziemionego
gniazdka.
() Wtyczka przewodu zasilajgcego
(® Gniazdko (z uziemieniem)

(4] Wigcz maszne wigcznikiem.
(D Wigcznik

A OSTRZEZENIE:

Podczas pracy maszyny zawsze obserwuj obszar
szycia i nie dotykaj zadnych ruchomych czesci
maszyny takich jak szarpak, koto zamachowe czy igta.
Zawsze wylgczaj przycisk zasilania oraz odpinaj kabel
zasilania z gniazdka sieciowego gdy:

- zostawiasz maszyne bez opieki

- wymieniasz czesci

- czyscisz maszyne

Instrukcje uziemienia:

Maszyna ta zostata zaopatrzona w przewdd i wtyczke
uziemiajgca.

Wtyczka przewodu musi by¢ podigczona do
odpowiedniej i prawidtowo zainstalowanej sieci.

Jedli nie masz do takiej dostepu, skontaktuj sie z
wykwalifikowanym elektrykiem, by zamontowat
gniazdko z uziemieniem.

Wiecej informaciji znajduje sie na stronie Il.

13
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Bezposrednie potaczenie z komputerem

Maszyne mozna podtgczy¢ do komputera przy pomocy
kabla USB, dostepnego na wyposazeniu standardowym.
Potrzebujesz programu Digitizer MB V5 (opcjonalny), aby
operowac maszyng przez komputer.

(D Ztagcze USB typu A

(2 Ztagcze USB typu B

(3 Przesytanie danych

Podigczanie maszyny do komputera

Uruchom maszyne i komputer i w6z ztgcze USB typu A
do komputera.

Wiéz ztgcze USB typu B do portu USB w maszynie.

Instrukcje operacyjne znajdujg sie w instrukcji obstugi
Digitizer V5.

A OSTRZEZENIE:

Nie wytgczaj maszyny ani nie odtgczaj kabla USB
podczas przesytania danych. W przeciwnym wypadku
dane mogg zostac utracone lub ulec uszkodzeniu.

Format danych haftu

Z dang maszyng mozna uzywac nastepujgcych formatéw
danych haftu.

(1) .jef (format hafciarski Janome))

(2) .jef + (edytowalny format hafciarski Janome)

(3) .dst (format hafciarski Tajima)

* Format Tajima (.dst) nie zawiera informacji o kolorze
nici. Informacja o kolorze nici Madeira (Rayon 40)
zostanie przypisana automatycznie.



Szpulowanie

UWAGA:

Do nawijania szpulki zalecane sg bawetniane lub
poliestrowe nici w rozmiarach od 90 do 120.

Nie uzywaj szpulek ztej jakosci.

Pot6z szpule z nicig na tylnym stojaku.

Przeprowadz ni¢ przez prowadnik nici A.
Przeciggnij ni¢ przez gérny i dolny otwoér w prowadniku
nici B.
(1 Prowadnik nici A
(2) Prowadnik nici B

Przeciggnij ni¢ do przodu.
Przytrzymaj ni¢ obiema rekami i przeprowadz jg
wokoét i pod naprezaczem.
(3 Naprezacz

(4] Przeciggnij ni¢ przez otwor w szpulce od wewnatrz.
Umiesc¢ szpulke na trzpieniu szpulownika.
(@) Otwor w szpulce
() Szpulownik

Docisnij stoper szpulownika do szpulki.
(® Stoper szpulownika

(6] Nacisnij przycisk nawijania szpulki, trzymajgc koniec
nici.
(@ Przycisk nawijania szpulki
Nacisnij przycisk nawijania szpulki, aby zatrzymaé
maszyne, po nawinieciu kilku warstw.
Przytnij ni¢ blisko szpulki i ponownie nacisnij
przycisk nawijania szpulki.
(@ Przycisk nawijania szpulki

Maszyna zatrzyma sie automatycznie, gdy szpulka
zostanie catkowicie nawinieta.
Wyjmij szpulke z trzpienia.
(® Trzpien szpulownika

Obetnij ni¢ za pomocg obcinacza nici szpulki.
Obcinacz nici szpulki

* Po obcieciu nici nie usuwaj nici z obcinacza.
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Wyjmowanie bebenka

A OSTRZEZENIE:

Wytgcz maszyne przed wycigganiem bebenka.

Otworz ostone chwytacza w kierunku do siebie.
(D Ostona chwytacza

Chwy¢ i otworz zatrzask w bebenku.
Wyjmij bebenek z maszyny.
(2) Bebenek
(3 Zatrzask

A OSTRZEZENIE:

Nie ciggnij za trzymak podczas wyjmowania bebenka.
@ Trzymak

Wyjmowanie szpulki
Zwolnij zatrzask i wyjmij szpulke.

(1) Zatrzask
(2 Szpulka
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Umieszczanie szpulki

(1] Umie$¢ szpulke w bebenku zostawiajgc 2” (5 cm)
ogonek jak pokazano na rysunku obok.
(1 Szpulka
(2) Bebenek

Przeciggnij nitke przez naciecie bebenka.
(3 Naciecie

Przeciagnij nitke pod blaszkg naprezajgca tak, aby
przeszta przez szczeling.
(4) Blaszka naprezajgca
(® Szczelina

(4] Przeciagnij ni¢ w prawo za prowadnikiem nici i
przeprowadz ni¢ przez tylng szczeline.
(® Tylna szczelina
(7 Sprezyna
Przedni otwor

* Szpulke nalezy wtozy¢ do bebenka w taki sposob,
aby podczas ciggniecia, obracata sie zgodnie ze
wskazéwkami zegara.

* Wyciggnij okoto 27 (5 cm) nici.

Umieszczanie bebenka

A OSTRZEZENIE:

Wytgcz maszyne przed umieszczaniem bebenka.

Chwy¢ zatrzask w bebenku i umies¢ bebenek w
chwytaczu, wyréwnujgc wypustke z wypuktoscia.
Pachnij bebenek do srodka i zwolnij zatrzask.

(D Zatrzask
(2 Wypustka
(3 Wypukto$é

Zamknij ostone chwytacza.

(@ Ostona chwytacza



Nawlekanie igty
Sciezka nawlekania wszystkich igiet jest taka sama.

Przejrzyj procedure nawlekania pierwszej iglty podczas
nawlekania pozostatych igiet.

UWAGA:
Aby uzyskac lepszy wynik, zalecamy uzywac nici
wiskozowe;.

Nawlekanie igty nr. 1
Przesun dzwignie zwalniajgcg naprezenie.
(1 Dzwignia zwalniajgca naprezenie

Umiesc¢ szpulke nici na prawym przednim trzpieniu.
Przeciggnij ni¢ w gore i przeprowadz jg przez prawy
otwér w prowadnicy nici od tytu.

Przeprowadz ni¢ pod blaszkg naprezajgca.
(2) Otwor w prowadnicy nici
(3 Blaszka naprezajgca

UWAGA:
Sprawdz na rysunku $ciezke nawlekania dla kazdego
regulatora naprezenia.

(@) Regulator naprezenia wstepnego

®

(,c_,»‘—i-\} I,« }\‘

Nawlekanie igiet nr. 2-7

Dla nawlekania igiet nr. 4 i 7 przeciggnij ni¢ w gore i
przeprowadz jg przez otwor w prowadniku nici od tytu.
Dla nawlekania igiet nr. 2, 3, 5 i 6 przeciggnij ni¢ przez
prowadnik nici, a nastepnie przeprowadz przez otwoér
w prowadniku nici od tytu.

(® Prowadnik nici

Przeprowadz ni¢ pod blaszkg naprezajgca, jak
pokazano na rysunku obok.
* Numer na szpulce nici wskazuje numer igty.

(®) Sciezka nawlekania

18
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Przeciggnij ni¢ do wtasciwego regulatora naprezenia
wstepnego. Przeciggnij ni¢ przez otwor od tytu.
Trzymajgc ni¢ obiema rekami, przeprowadz ni¢
pod tarczg napinajgca regulatora naprezenia
wstepnego.

Zahacz nitke od prawej do lewej o bolec prowadnika,
jak pokazano w sciezce nawlekania.
Poruszajgc nitkg upewnij sie ze jest prawidtowo
umieszczona pod dyskiem naprezacza.

(@) Regulator naprezenia wstepnego

® Otwér prowadnika

(® Sciezka nawlekania

(@ Bolec prowadnika

(4] Trzymajac nitke obiema rekami, przeprowadz jg w dot,
wzdiuz prawego kanatu.
Kontrola naprezenia

Przeciggnij nitke w dét i przeprowadz przez prawy otwor
ptytki prowadnika.
(9 Ptytka prowadnika
Prawy otwor ptytki prowadnika

(6] Przetdz ni¢ przez ucho prawej sprezyny.
(D Ucho prawej sprezyny

Pociggnij ni¢ w gore i przeprowadz jg przez drugi otwor
z prawej strony.
(2 Drugi otwor z prawej strony

Kontynuuj prowadzenie nici do prawego szarpaka.
Przeciggnij ni¢ przez ucho szarpaka.

(3 Szarpak

[9] Przeciagnij ni¢ w dot i przeprowadz jg przez trzeci otwor
z prawej strony w ptycie prowadzgce;.
Trzeci otwor z prawej strony

Kontynuuj przecigganie nici do dolnej ptytki prowadzace;j
i przeprowadz nic¢ przez prawy otwor.
@5 Dolna ptytka prowadzgca
Prawy otwér w dolnej ptytce prowadzgcej

Trzymaj ni¢ obiema rekami i przeprowadz jg od tytu do
prawego prowadnika nici przy igielnicy.
(2 Prowadnik nici przy igielnicy

Nawlecz igte porecznym nawlekaczem igty (patrz
nastepng strone).

Igta
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Przeprowadz ni¢ przez otwér w stopce dociskowej.
Pociggnij ni¢ w gore i zahacz kohcéwke nici o
sprezyne przytrzymujaca.

Otwor w stopce dociskowej
@0 Sprezyna przytrzymujgca

Przestaw dzwignie zwalniajgcg naprezenie do gory, aby
zamkng¢ dyski naprezajgce.
(D Dzwignia zwalniajgca naprezenie

Nawlekanie igly przy pomocy nawlekacza igty

Trzymaj nawlekacz ze znakiem tréjkata skierowanym
w gore. Umies¢ nitke w Y-nacieciu od prawej strony.
(D Znak trojkata
@ Y-naciecie

ProwadzZ nawlekacz w dét wzdtuz igty, popychajgc go
delikatnie, az kotek nawlekacza przejdzie przez ucho
igty.

Umies¢ naciecie w ksztatcie litery V nad igfg tuz nad
uchem igielnym.
(3 V-naciecie

Popchnij nawlekacz, az kotek nawlekacza przejdzie
przez ucho igty z petlg nici.

(4] Powoli wyjmij nawlekacz z igty, pozostawiajgc petle nici
za uchem igty.
Za pomocg pesety wyciggnij petle nici z tytu.
(@) Peseta
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Przyczepianie stabilizatora (przy pomocy zelazka)
Przyt6z lewg strone materiatu oraz btyszczaca strone
stabilizatora do siebie. Zt6zZ rog stabilizatora i zaprasuj
wszystko zelazkiem.

UWAGA:

 Ztozenie rogu stabilizatora utatwi pozbycie sie resztek
stabilizatora po haftowaniu.

» Temperatura prasowania zalezy od rodzaju
uzywanego klejgcego stabilizatora.

MB Hoop
126x110

) Vi

o
o
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Stabilizatory
Aby stworzy¢ jak najlepszej jakosci haft, wymagane jest
uzycie stabilizatora.

Rodzaje stabilizatorow

* Wydzierany:
Uzywaj do stabilnych tkanin i materiatéw.

* Do prasowania:
Przyklej stabilizator do lewej strony materiatu przy
pomocy zelazka.

* Wycinany:
Uzywaj do dzianin i wszystkich rodzajéw niestabilnych
materiatéw.

* Rozpuszczalny w wodzie:
Uzywaj do haftu wycinanego lub azurowego, réwniez do
prawej strony materiatéw takich, jak np. reczniki, by
unikng¢ przechodzacych przez haft petelek.

* Lepki:
Ten stabilizator to lepki papier, uzywany do
zabezpieczania matego kawatka materiatu lub dzieta,
ktére nie mozna zabezpieczy¢ w tamborku. Jest rowniez
stosowany do aksamitu i innych materiatéw.

Sposob uzycia

Przyczep stabilizator do lewej strony materiatu.

By¢ moze bedziesz musiat uzy¢ wiecej niz jednej warstwy
stabilizatora.

Dla stabilnych lub filcowych materiatéw nie musisz
uzywac stabilizatora, mozesz haftowac bezposrednio na

materiale.
W przypadku twardych materiatdw mozesz umiescic

cienki papier pod nim.

Nieklejacy typ stabilizatora powinien by¢ uzywany wtedy,
kiedy nie mozna prasowac¢ haftowanego materiatu, bgdz

gdy materiat ten ciezko jest rozprasowac.

Wytnij stabilizator wiekszy niz wymiar tamborka i umies¢

go w tamborku, tak aby zaréwno stabilizator jak i materiat
byty dobrze naprezone.

Szablon

Uzyj szablonu, aby wpig¢ materiat w tamborek (patrz
strone 22).

(D Srodkowy punkt wzoru do haftowania
Punkt wyréwnania monogramu (wy$rodkowany) -
orientacja pionowa/pozioma

(2) Punkt wyréwnania monogramu (wyréwnanie do lewej) -
orientacja pozioma.

(3 Punkt wyréwnania monogramu (wyréwnanie do prawej)
- orientacja pozioma

(@) Punkt wyréwnania monogramu (wyréwnanie do gory) -
orientacja pionowa.

(® Punkt wyréwnania monogramu (wyréwnanie do dotu) -
orientacja pionowa.
* Informacja na temat umieszczania monogramow
znajduje sie na stronie 46.
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Wpinanie materiatu w tamborek

Przymocu;j stabilizator do lewej strony materiatu.
Zaznacz linie sSrodkowe dla umieszczenia wzoru na
prawej stronie materiatu.

(D Materiat
2 Linie $rodkowe
(3 Stabilizator

A OSTRZEZENIE:

Grube i twarde materiaty, takie jak grube pt6tno, mogag
powodowac wygiecie lub ztamanie igty.

Umie$é wewnetrzng czes$¢ tamborka i szablon,
dopasowujgc wszystko wedtug linii centralnych.
Upewnij sie, czy strzatki na tamborku i szablonie nie sg
skierowane w Twoja strone.

(@) Wewnetrzna cze$¢ tamborka
(5 Szablon
(® Strzatka

Poluzuj Srube napinajgcg znajdujaca sie w zewnetrznej
czesci tamborka.
() Zewnetrzna cze$¢ tamborka
Sruba napinajgca tamborka

(4] Przytrzymaj razem wewnetrzny tamborek i tkanine,
umieszczajac je do zewnetrznego tamborka. Upewnij
sie, ze linie na tkaninie i szablonie naktadajg sie na
siebie.

Nie naciskaj na ptytki mocujgce. Nacisnij na 4 rogi
wewnetrznego tamborka.

(© Ptytka mocujaca

Dokrec¢ delikatnie srube napinajgcg. Pociggnij za krawedzie
materiatu, aby go mocno naciggnac.
Sruba napinajgca tamborka

UWAGA:
Upewnij sie, ze dolna czes$¢ wewnetrznego tamborka
jest wyrdwnana z zewnetrznym tamborkiem.

(6] Dokrgc’: ostroznie srube napinajgcg tamborka.
Sruba napinajgca tamborka

Usun szablon.
(® Szablon
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Ustawianie tamborka
Chwy¢ ptytki mocujgce obiema rekami i wtdz je pod
klamry.
Wsun tamborek na wsporniku, az otwory dopasujg sie
do wypustek pozycjonujacych.

@ Klamra

(2) Wypustka pozycjonujgca

(3 Otwor w ptytce mocujgcej

UWAGA:

* Nie nalezy ustawia¢ tamborka tytem do przodu lub
do gory nogami. Strzatka na wewnetrznym
tamborku powinna by¢ skierowana w strone
maszyny.

(@) Strzatka

» Uwazaj, aby krawedzie materiatu nie wplataty sie
w ruchome czesci wspornika tamborka.

Dostosowywanie wspornika tamborka do
opcjonalnych tamborkow

Wspornik tamborka umozliwia dostosowanie
opcjonalnych tamborkéw dostepnych na rynku, takich
jak tamborek Tajima.

Pozycja A: Tamborek M1 (240 mm x 200 mm)
Tamborek M2 (126 mm x 110 mm)
Tamborek M3 (50 mm x 50 mm)

Pozycja B: Tamborki Tajima (opcjonalnie)

Odkre¢ $ruby na prawym i lewym ramieniu wspornika.
(D Sruba

Przymocuj oba ramiona wspornika tamborka do drgzka
wspornika w pozycji zaleznej od tego, jakiego tamborka
chcesz uzyc.
Przytwierdz ramiona wspornika Srubami.

(2) Lewe ramie wspornika tamborka

(3 Prawe ramie wspornika

(@) Drgzek wspornika tamborka
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PODSTAWOWE CZYNNOSCI

Podstawowe czynnosci z podrzednym panelem

sterujacym

Przyciski operacyjne maszyny

(D Przycisk START/STOP

Nacisnij ten przycisk, aby uruchomic¢ lub zatrzyma¢ maszyne.

* Jesli nacisniesz na ten przycisk raz, na ekranie LCD
wys$wietli sie przypomnienie [H:M1 ?] z prosbg o
potwierdzenie rodzaju tamborka, ktérego chcesz uzyc.
Po sprawdzeniu rodzaju tamborka nacisnij ten przycisk
ponownie, aby rozpoczgc¢ szycie.

* Przycisk $wieci sie na czerwono, gdy maszyna szyje, i na
zielono, gdy maszyna sie zatrzymata.

(2 Przycisk automatycznego obcinania nici
Nacisnij ten przycisk, aby obcigé nici.

(3 Przycisk nawijania szpulki
Nacisnij ten przycisk, aby nawing¢ szpulke.

Uzyj podrzednego panelu sterujgcego, jesli chcesz
operowac¢ maszyng bez jednostki RCS.

Przyciski funkcyjne

(D Przycisk TRYBU

Nacisnij ten przycisk, aby wybra¢ jeden z ponizszych trybow.
Gotowy do szycia

Ustawienie ilosci Sciegow

Ustawienie sekcji koloréw

Ustawienie numeru igty

Wybdr wzoru
Moje ustawienia

Ok wWN =

) Przycisk $ledzenia
Nacisnij ten przycisk, aby przesledzi¢ kontur wzoru haftu
bez szycia.

(3@ Przyciski strzatek

Przyciski te mogg by¢ uzywane jako przyciski nawigacyjne
w trybie gotowos$ci do szycia.

W innych trybach przyciski te stuzg do wybierania
elementéw.

® Przycisk ENTER
Nacisnij ten przycisk, aby potwierdzi¢ lub zapisaé
ustawienia.

(5 Regulator jasnosci ekranu LCD
Obracaj tym pokrettem opuszkami palcéw, aby wyregulowac
jasnosc¢ ekranu LCD.

(& Ekran LCD
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Ekran LCD

Po wigczeniu zasilania na ekranie LCD pojawi sie napis
[W:00].
Nacisnij przycisk ENTER, a tamborek ustawi sie w
pozycji domysine;.
(D Przycisk ENTER

UWAGA:

Jesli na ekranie sie wyswietla [E:03] nacisnij przycisk
ENTER, aby zainicjowaé¢ pozycjonowanie igty.

Po tej operacji na ekranie wyswietli sie znak [W:00].

Na ekranie LCD pojawi sie [W:01].
Nacisnij przycisk TRYBU, aby rozpoczgé nowy projekt
lub naciénij przycisk ENTER, jesli chcesz kontynuowac
ostatni projekt przed wytgczeniem zasilania.
(D Przycisk ENTER
(2 Przycisk TRYBU

Ekran LCD wyswietli tryb Gotowy do szycia.
W trybie gotowos$ci do szycia na ekranie LCD
wyswietlane sg nastepujgce informacje.

(3 Rodzaj tamborka

» Standardowe tamborki
M1: Tamborek MB 240 x 200 mm
M2: Tamborek MB 126 x 110 mm
M3: Tamborek MB 50 x 50 mm

» Opcjonalne tamborki Tajima
T1: Tamborek Tajima 34 mm $r. (933100239A00%)
T2: Tamborek Tajima 54 mm $r. (933100439A00%)
T3: Tamborek Tajima 84 mm $r. (933100639A00%)
T4: Tamborek Tajima 112 mm $r. (933100839A00%)
T5: Tamborek Tajima 142 mm $r. (933101039A00%)
T6: Tamborek Tajima 78 x 168 mm. (933200239A00%)
(*numer czesci Tajima)

* Opcjonalne specjalne tamborki
S1: Tamborek do haftowania na skarpetach 37 x 59 mm
S2: Tamborek do haftowania na skarpetach 28 x 50 mm
H1: Tamborek do czapek 100 x 90 mm

» Opcjonalne tamborki do haftowania monogramow

J1: Nr. 11 Tamborek do haft. monograméw 30 mm $r.
J1: Nr. 12 Tamborek do haft. monograméw 30 mm $r.
J2: Nr. 6 Tamborek do haft. monograméw 24 x 54 mm
J3: Nr. 13 Tamborek do haft. monograméw 64 x 28 mm
J4: Nr. 8 Tamborek do haft. monograméw 42 x 67 mm
J5: Nr. 3 Tamborek do haft. monograméw 46 x 46 mm
J6: Nr. 2, 9 Tamborek do haft. monogramoéw 66 x 66 mm
J7: Nr. 1 Tamborek do haft. monograméw 110 x 95 mm
J8: Nr. 7 Tamborek do haft. monograméw 120 x 121 mm

@ llosé $ciegow
* Jesli ilos¢ sciegdw wynosi 100 tysiecy lub wiecej,
zostanie to oznaczone 6 cyframi.

(® Sekcja koloru

13: Laczna ilos¢ koloréw

01: Przyporzgdkowany numer biezgcego koloru
(® Numer igty
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Ustawienie maszyny
Nacisnij przycisk TRYBU, aby wybra¢ element, w ktorym
chcesz zmieni¢ ustawienie.
Wybrany element bedzie migat.
Nacisnij przycisk TRYBU, aby wybra¢ nastepny element
lub nacisnij przycisk ENTER, aby zmieni¢ ustawienie
wybranego elementu.
(D Przycisk TRYBU
(2 Przycisk ENTER
Ustawienie ilosci Sciegéw
Mozesz wybra¢ numer $ciegu od ktérego maszyna ma
zaczgc¢ haftowad.
Nacisnij przycisk TRYBU, aby wybra¢ ustawienie ilosci
$ciegow, a nastepnie nacisnij przycisk ENTER.
(D Przycisk TRYBU
(@ Przycisk ENTER
Nacisnij strzatke w dot lub w gore, aby zmienic ilosé
Sciegow.
* Mozesz ustawic ilos¢ $ciegéw o 1 mniej, naciskajgc
przycisk strzatki w dét (¥).
* Mozesz ustawic liczbe sciegdéw o 1 wiecej,
naciskajgc przycisk strzatki w gore @
* Nacisnij i przytrzymaj przycisk, aby zmieni¢ ilo$¢
Sciegbw na nizszg lub wyzszg wartos¢ jednym ciggiem.
(3 Przyciski strzatek (gora/dot)
Nacisnij przycisk ENTER, aby zapisa¢ nowe ustawienia.
) Przycisk ENTER
* Zapewnij wystarczajgcg przestrzen, aby tamborek mogt
sie swobodnie poruszac.

Ustawienie sekcji kolorow
Mozesz wybraé kolor od ktérego chcesz zaczg¢ haftowanie.

Nacisnij przycisk TRYBU, aby wybrac¢ sekcje ustawien i
nacisnij przycisk ENTER.
(D Przycisk TRYBU
(@ Przycisk ENTER
Naci$nij strzatke w doét lub w gére @ @ aby wybraé
zgdang sekcje.
(3 Przyciski strzatek (gora/dot)
Naciénij przycisk ENTER, aby zapisa¢ nowe ustawienia.
() Przycisk ENTER

* Zapewnij wystarczajgcg przestrzen, aby tamborek mogt
sie swobodnie poruszac.

Ustawienie numeru igly
Mozesz wybrac¢ igte, od ktorej chcesz zacza¢ haftowanie.

Nacisnij przycisk TRYBU, aby wybra¢ numer igty i nacisnij
przycisk ENTER.
(D Przycisk TRYBU
@ Przycisk ENTER
Nacisnij przycisk strzatki w dot lub w gére (¥) (¥), aby
wybra¢ zadang igle.
(3 Przyciski strzatek (gora/dot)
Nacisnij przycisk ENTER, aby zapisa¢ nowe ustawienia.
(@ Przycisk ENTER

* Zapewnij wystarczajgcg przestrzen, aby tamborek mogt sie
swobodnie poruszac.



-

p

001 ABC_001 MZ

O

27

Wybor wzoru haftu

Zapisz plik wzoru haftu w wewnetrznej pamieci
maszyny uzywajgc Digitizer V5 lub jednostki RCS
(opcja).

Nacisnij przycisk TRYBU, aby wybra¢ tryb wyboru
wzoru, a nastepnie nacisnij przycisk ENTER.
(D Przycisk TRYBU
(@ Przycisk ENTER
Nacignij przycisk strzatki w gére lub w dét (%) ¥), aby
wybrac zgdany plik.
(3 Przyciski strzatek (gora/dot)
Nacisnij przycisk ENTER, aby zapisa¢ ustawienia.
(@ Przycisk ENTER



"\ Rozpoczecie haftowania

Wybierz wzér, ktéry chcesz wyhaftowaé. Na ekranie LCD
wyswietli sie tryb Gotowy do szycia.

M1 00001 01/13 1| €

UWAGA:

Wyniki haftu moga sie rézni¢ w zaleznosci od uzytego
materiatu i nici. Wykonaj testowy haft przy uzyciu tego
samego materiatu i nici, zanim wyhaftujesz ubranie.

Nacisnij przycisk ENTER, aby sprawdzi¢ jaki kolor nici
jest przypisany do igty. Na ekranie pojawi sie numer
igty i kod koloru.

(D Przycisk ENTER
(2 Numer igty
(3 Kod koloru

Aby sprawdzi¢ pozycje opadania igty, opus¢ igte za
pomoca srubokreta, dociskajgc jg do zacisku igty
(patrz strone 60).

Igielnice mozna obnizy¢, obracajgc pokretto zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara.

[4] Jesli to konieczne, dostosuj pozycje tamborka, naciskajgc
przyciski strzatek.
(@ Przyciski strzatek

Nacisnij przycisk automatycznego obcinania nici, aby
ustawi¢ igte i stopke w gbérnej pozycji.
(® Przycisk automatycznego obcinania nici

(6] Nacisnij przycisk $ledzenia, aby sprawdzi¢ rozmiar i pozycje
wybranego wzoru w tamborku.
(® Przycisk $ledzenia

UWAGA:

Jesli obszar haftowania jest wiekszy niz tamborek,
wymien tamborek na wiekszy.

Sprawdz, czy krawedz materiatu nie utrudnia ruchu
tamborka.
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A Nacisnij przycisk START/STOP.

Nacisnij przycisk START/STOP, na ekranie LCD
wyswietli sie pytanie o uzycie prawidtowego rozmiaru
tamborka. Sprawdz rozmiar tamborka i nacisnij
przycisk START/STOP ponownie, aby wykonac kilka
Sciegow.

* Jesli nacisniesz przycisk TRYBU, wyswietli sie
poprzedni ekran.

UWAGA:
Jesli nacisniesz przycisk START/STOP, gdy dzwignia
zwalniajgca naprezenie bedzie w pozycji otwarte;,
pojawi sie komunikat ostrzegawczy [W: 03].
Pociagnij za dzwignie zwalniajgcg naprezenie w gore,
aby zamkna¢ dyski naprezajgce.

(@ Dzwignia zwalniajgca naprezenie

(9] Nacisnij przycisk START/STOP, aby zatrzymaé¢
maszyne. Przytnij nitke na poczatku.

Potem, nacisnij przycisk START/STOP ponownie.
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") Usuwanie tamborka
Trzymaj ptytki montujgce obiema rekami i unies
przednig strone ptytek, aby uwolni¢ je z wypustek
pozycjonujgcych.
Przesun tamborek do siebie i wyjmij go z maszyny.
(D Otwory w ptytce montujgcej
(2) Wypustka pozycjonujgcg

Poluzuj srube napinajgcg tamborka.
(3 Sruba napinajgca tamborek

Usun wewnetrzny tamborek i materiat.
(@ Wewnetrzny tamborek
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2\ Regulacja naprezenia nici
Regulacja naprezenia nici od igly
Wyreguluj naprezenie nici od igty, obracajgc pokretto
naprezenia.
(D Pokretto naprezenia

UWAGA:
Jesli nitka sie zapetla podczas haftowania przekrec
regulator naprezacza wstepnego zgodnie z ruchem
wskazoéwek zegara.

(2) Regulator naprezenia wstepnego

Wyregulowane naprezenie
Ni¢ od igty pokazuje sie po lewej stronie materiatu.
(3 Lewa strona materiatu

Naprezenie jest zbyt mocne
Jesli naprezenie nici od igty jest zbyt mocne, ni¢ od
szpulki pojawi sie na prawej stronie materiatu.
Zmniejsz naprezenie, ustawiajgc pokretto regulacji
naprezenia na nizszg wartosc.

(@) Ni¢ od szpulki

(® Prawa strona materiatu

Naprezenie jest zbyt stabe

Jesli naprezenie nici od igty jest zbyt stabe, to ni¢ od igty
zapetla sie na hafcie.

Zwieksz naprezenie, przekrecajgc pokretto regulacji
naprezenia na wyzszg wartos¢.

7\ Regulacja naprezenia nici od szpulki

Aby zwiekszy¢ naprezenie nici od szpulki, przekre¢
Srube regulacyjng zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara.

Aby zmniejszy¢ naprezenie nici od szpulki, przekrec
Srube regulacyjng przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara.

UWAGA:
Podczas regulacji naprezenia nalezy delikatnie
obracac¢ srube regulacyjna.

(D Sruba regulacyjna
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Wymiana igty

A OSTRZEZENIE:

Upewnij sie, ze maszyna jest wytgczona, zanim
zaczniesz wymieniac igte.

Poluzuj srube mocujgcy igte za pomocg matego Srubokreta,
znajdujgcego sie w wyposazeniu standardowym.
Wyciagnij igte z zacisku igty.
(1 Maty $rubokret
(2) Zacisk igty

Umie$¢ nowg igte do zacisku igty, dtugim rowkiem
skierowanym do siebie.
Popchnij igte do konca w goére i dokre¢ srube zaciskowg
igly za pomocg srubokreta.
(D Maty $rubokret
(2 Zacisk igty
(3 Dtugi rowek

)
"\ Sprawdzanie igly
Sprawdzaj igly regularnie i wymieniaj, jesli sg uszkodzone,
ztamane, stepione.
Aby sprawdzi¢, czy igta nie jest wykrzywiona przytdz jg
@\« g do ptaskiej powierzchni. Odstep pomiedzy igtg a ptaskg
powierzchnig wszedzie powinien by¢ taki sam.
(@ Odstep
A OSTRZEZENIE:
Nie uzywaj wygietych lub tepych igiet. Wygieta igta
) moze spowodowac jej ztamanie.
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Podstawowe czynnosci opcjonalnej jednostki
RCS
Przyciski operacyjne maszyny

(D Przycisk START/STOP

Nacisnij ten przycisk, aby wigczy¢ lub wytgczyé maszyne.

* Jesli nacisniesz ten przycisk jeden raz, na ekranie
dotykowym LCD wyswietli sie komunikat "Maszyna
zaczyna prace". Nacisnij ten przycisk ponownie, aby
rozpoczgc¢ szycie.

* Przycisk $wieci sie na czerwono, gdy maszyna szyje, i
na zielono, gdy maszyna sie zatrzymata.

(2 Przycisk automatycznego obcinania nici

Nacisnij ten przycisk, aby przycigé nici.

(3 Przycisk $ledzenia (patrz strone 60)

Nacisnij ten przycisk, aby przesledzi¢ kontur wzoru haftu

bez szycia.

(@ Przyciski nawigazyjne (patrz strony 39 i 60)
Nacisnij te przyciski, aby przesungé tamborek.

(® Przycisk wyposrodkowania ramienia
Nacisnij ten przycisk, aby wyposrodkowaé ramie.

(® Przycisk szycia wstecz

Nacisnij ten przycisk, aby przesung¢ tamborek do tytu.

Nacisnij i przytrzymaj przycisk, aby szybciej przesungé

tamborek.

* Zapewnij wystarczajgcg przestrzen, aby tamborek mogt
sie swobodnie poruszac.

(@ Przycisk szycia do przodu

Nacisnij ten przycisk, aby przesung¢ tamborek do przodu.

Nacisnij i przytrzymaj przycisk, aby szybciej przesungé

tamborek.

* Zapewnij wystarczajgcg przestrzen, aby tamborek mogh
sie swobodnie poruszac.

Przycisk nawijania szpulki

Nacisnij ten przycisk, aby nawing¢ szpulke.

Wskaznik $wieci podczas nawijania szpulki.
@ Wskaznik
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Przyciski na panelu

A OSTRZEZENIE:

Nie nalezy naciska¢ panelu dotykowego twardymi lub
ostrymi przedmiotami, takimi jak otowki, Srubokrety itp.

Panel dotykowy oraz przyciski nalezy naciska¢
delikatnie. Mocne lub silne naciskanie moze uszkodzi¢
urzgdzenie.

(O Przycisk MENU
Nacisnij ten przycisk, aby przypisa¢ wyboér trybu do
przyciskow funkcyjnych. Dostepne sg 4 tryby.

* Wybor wzoréw wbudowanych

* Monogramy

* Edycja

» Odtgczanie jednostki RCS
(2 Przycisk otwierania pliku
Nacisnij ten przycisk, aby otworzy¢ pliki haftu zapisane
w réznych lokalizacjach.

(3 Przycisk ustawienia
Nacisnij ten przycisk, aby przejs¢ do trybu Moje ustawienia.

(® Przycisk pomocy
Nacisnij ten klawisz, aby otworzy¢ menu filméw pomocniczych.

(® Przyciski stron

Nacisnij przycisk poprzedniej strony , aby zobaczy¢
poprzedni ekran.

Nacisnij przycisk nastepnej strony , aby zobaczy¢
nastepny ekran.

(® Przyciski strzatek

Nacisnij te przyciski, aby wybra¢ nastepny element w
kierunku strzatki.

(@ Przycisk wyjscia

Nacisnij przycisk, jesli chcesz zamkng¢ aktualne okno i
wroci¢ do poprzedniego.

Przycisk OK

Nacisnij ten przycisk, aby potwierdzi¢ wybér lub zapisaé
wprowadzone ustawienia.

@ Przyciski funkcyjne

Ikona przy kazdym przycisku funkcyjnym wskazuje
funkcje przypisang do tego przycisku.

Te przyciski majg rézne funkcje w réznych sytuacjach.



4 A Filmy pomocnicze na ekranie

[1] Nacisnij przycisk pomocy (?), aby otworzy¢ menu filmow
pomocniczych.
Mozesz wyswietli¢ 6 tematoéw pomocy dotyczacych
podstawowych operaciji.
(D Przycisk pomocy

Wybierz temat, ktéry chcesz obejrze¢, naciskajgc
strzatki i przycisk OK.
(@ Przyciski strzatek

(3 Przycisk OK
Tematy pomocy:
1 Nawijanie szpulki 4 Rozcigganie tkaniny
2 Nawlekanie maszyny 5 Mocowanie tamborka
3 Nawlekanie igty 6 Wymiana igty

Nacisnij przycisk funkcyjny (odtwarzanie) obok ikony
) Winding the bobbin odtwarzania, aby wtgczy¢ film pomocniczy.

Nacisnij przycisk funkcyjny (stop) obok ikony stop,
aby zatrzymag film.
Mozesz wyszukiwac film, naciskajgc kotko obok
ikony przewijania do przodu lub do tytu.

@ Przycisk funkcyjny (odtwarzanie)

(® Przycisk funkcyjny (stop)

(® Przycisk funkcyjny (przewijanie do przodu)

@ Przycisk funkcyjny (przewijanie do tytu)

(4] Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony powrotu, aby
wréci¢ do menu pomocy lub nacisnij przycisk wyjscia
(X), aby wyjs¢ z trybu pomocy.

Przycisk funkcyjny (powrot)
@ Przycisk wyjscia

UWAGA:

Zakupiona maszyna moze roznic¢ sie od maszyny,
przedstawionej w filmie pomocniczym, ze wzgledu na
aktualizacje lub ulepszenie.
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7 Odtaczenie jednostki RCS

[1] Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony RCS.
(D Przycisk funkcyjny (RCS)

Otworzy sie okno dialogowe - potwierdzenie.
Nacisnij przycisk OK, a panel dotykowy LCD wytaczy sie.
* Nacisnij przycisk wyjscia, aby wréci¢ do poprzedniego
ekranu.
@ Przycisk OK
(3 Przycisk wyjscia

Disconnect the RCS?

Odtacz jednostke RCS od maszyny.
(@) Ztgcze RCS
(4] [4] Ekran LCD podrzednego panelu sterujgcego wyswietli

ustawienie odpowiadajgce panelowi dotykowemu LCD
@ jednostki RCS.
(® Podrzedny panel sterujgcy

®&—|(M2 00001 01/05 1

* Aby obstugiwa¢ maszyne za pomocg jednostki RCS,
ponownie wi6z ztgcze do gniazda w maszynie.

* Nie podtgczaj ani nie odtgczaj jednostki RCS podczas
haftowania lub przesytania danych miedzy maszyng a
komputerem.
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ZAAWANSOWANE OPERACJE Z
JEDNOSTKA RCS

Wybieranie wzoréw haftu

Po wigczeniu zasilania, na panelu dotykowym wys$wietli
sie okno powitalne, po kilku sekundach ukaze sie
komunikat ostrzegawczy.

Nacisnij przycisk OK i ramie ustawi sie w pozycji
domysinej. Trzymaj rece z dala od ruchomych
czesci maszyny.

(@ Przycisk OK

Panel dotykowy LCD wyswietli pytanie, czy wznowi¢
ostatni wzor.

Nacisnij przycisk OK, jesli chcesz kontynuowac szycie
ostatniego wzoru, szytego przed wytgczeniem
zasilania. Lub naci$nij przycisk wyjscia (X), aby
rozpoczg¢ szycie nowego wzoru.

(2) Przycisk wyjscia (X)

Gdy nacisniesz przycisk wyjscia (X), na panelu
dotykowym LCD pojawi sie okno wyboru wzoru
wbudowanych wzoréw.

Aby wybra¢ tworzenie monograméw lub tryb edycji,
nacisnij przyciski funkcyjne obok ikony monogramu lub
edyciji.

(3 Przycisk funkcyjny (monogram)
@ Przycisk funkcyjny (edycja)

W trybie szycia monogramoéw mozna wybra¢ 10 stylow
czcionek, wzory 2-literowe, 3-literowe, wzory obramowania i
standardowe wzory szycia.

W trybie edycji mozesz modyfikowac i taczy¢ wzory haftu.



Wybor wbudowanych wzorow

Znajdziesz tu 50 wzoréw haftu gotowych do szycia,
podzielonych na kategorie wedtug rozmiaru tamborka.

Aby wyswietli¢ wzory na nastepne;j stronie lub poprzedniej
stronie, nacisnij przyciski stron.
Nacisnij przycisk wyboru wzoru.

(D Przyciski stron

(@ Przyciski wyboru wzoru

A: Wzory na stronach 1/7 do 2/7 sg dla tamborka
M2 (126 x 110 mm).

B: Wzory na stronach 3/7 do 6/7 sg dla tamborka
M1 (240 x 200 mm).

C: Wzory na stronie 7/7 sg dla tamborka
M3 (50 x 50 mm).

Designs
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Przyktad: Wzor #1 na stronie 1/7
Nacisnij przycisk wyboru wzoru, a otworzy sie okno
"Gotowy do szycia".
(D Przycisk wyboru wzoru
(2) Okno "Gotowy do szycia"

Okno "Gotowy do szycia" wyswietla nastepujgce
informacije.
(3 Wizerunek haftu
(@) Rozmiar haftu
(5 Czas haftowania w minutach
(® Wymagane kolory nici
(@) Catkowita ilos¢ $ciegow
Numer igty
(@ Kolor nici przypisany do igty
* Kolor nici Madeira (Rayon 40) zostat przypisany jako
ustawienie fabryczne.
* Nacisnij przyciski stron, aby wyswietli¢ kolory inne niz
wymienione.
Przyciski stron

Jesli to konieczne, dostosuj pozycje tamborka za
pomocg przyciskdw nawigacyjnych.
(D Przyciski nawigacyjne

Nacisnij przycisk , aby przesung¢ tamborek do siebie.
Nacisnij przycisk , aby odsung¢ tamborek od siebie.

Nacisnij przycisk , aby przesungc¢ tamborek w lewo.

Nacisnij przycisk , aby przesungc¢ tamborek w prawo.

* Tamborek przesunie sie 0 1 mm po kazdym naci$nieciu
przycisku nawigacyjnego.
Nacisnij i przytrzymaj przycisk, a tamborek bedzie
kontynuowat ruch w obszarze haftowania, az zwolnisz
przycisk.

* Po rozpoczeciu szycia nie mozna uzywac przyciskow
nawigacyjnych.
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Przyciski funkcyjne

Lista koloréw

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony listy kolorow, aby

przetgczy¢ wyswietlanie miedzy 4 kolorami i 8 kolorami.
(D Przycisk funkcyjny (lista koloréw)

Sekcja koloréw
Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony sekcji koloru, aby
wyswietli¢ petny obraz $ciegu lub tylko wybrang sekcje
koloru.

(2 Przycisk funkcyjny (sekcja kolorow)

Ustawienie sekcji kolorow (warstwy)
Mozesz wybrac¢ sekcje koloréw, od ktérej chcesz rozpoczgé
szycie.
Nacisnij przycisk funkcyjny obok nastepnej sekcji (szpulka
z "+"), aby wybra¢ nastepng sekcje.

(3 Przycisk funkcyjny (nastepna sekcja)

Nacisnij przycisk funkcyjny obok poprzedniej sekcji
(szpulka z "-"), aby wybra¢ poprzednig sekcje.
@ Przycisk funkcyjny (poprzednia sekcja)

Wybrana sekcja koloru zostanie oznaczona czerwong
ramka.
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Zapisywanie pliku

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony zapisywania

pliku, aby zapisa¢ wzor jako plik.

* Szczegotowe instrukcje znajdujg sie na stronie 78.

(D Przycisk funkcyjny (zapisz)

* Aby wyswietli¢ alternatywne przypisanie przyciskow
funkcyjnych, nacisnij klawisz funkcyjny obok ikony strzatki
W prawo.

(2 Przycisk funkcyjny (strzatka w prawo)

Automatyczne przypisanie koloréw

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony automatycznego
przypisania kolorow, aby automatycznie przypisac
kolory.

(3@ Przycisk funkcyjny (automatyczne przypisanie koloréw)

Reczne przypisanie koloréw
Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony recznego
przypisania koloréw, aby otworzy¢ reczne przypisanie
kolorow.

() Przycisk funkcyjny (reczne przypisanie koloréw)

Nacisnij przyciski strzatek, aby wybrac¢ sekcje koloru.
Nacisnij przycisk funkcyjny (igta z "+" lub "-"), aby
wybrac igte, do ktdérej chcesz przypisac¢ poprzednio
uszyty kolor.

() Przyciski strzatek

(® Przycisk funkcyjny (igta z "+" lub "-")

Zmiana koloru

Wybierz sekcje koloru, w ktorej chcesz zatrzymac
maszyne do nawlekania, naciskajgc przyciski strzatek.
Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony zatrzymania, a
wybrany numer igty pods$wietli sie na czerwono.

(® Przyciski strzatek

(@ Przycisk funkcyjny (stop)

* Aby powrdci¢ do poprzedniego ekranu (okno "Gotowy
do szycia"), nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony
powrotu.

Przycisk funkcyjny (powrdt)



) Monogramy
Znajdziesz tu 3 strony z monogramami.
Nacisnij przyciski alfabetu, aby przesuwac kursor i

' ¢ Ag wprowadzi¢ znaki.
A A 1 (D Przyciski alfabetu
= AT[BI[CIDITETF] |, @ Kursor
Tallallr 11 1wl S
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Przyciski funkcyjne

Wyboér czcionki

[1] Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony czcionki, aby
otworzy¢ okno wyboru czcionki.
(D Przycisk funkcyjny (wybor czcionki)

Nacisnij przyciski strzatek, aby wybrac¢ zgdang czcionke.

Nacisnij przycisk OK, aby potwierdzi¢ wybor.
(2 Przyciski strzatek
(3 Przycisk OK

Orientacja pisma

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony orientacji

pisma, aby wybra¢ orientacje poziomg lub pionowa.
(@ Przycisk funkcyjny (orientacja pisma)

Rozmiar liter

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony rozmiaru liter
(LMS), aby wybrac¢ jeden z 3 rozmiardw.

L: 30 mm
M: 20 mm
S: 10 mm

(® Przycisk funkcyjny (rozmiar liter)

Wielkosé¢ liter
Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony wielkosci liter (A/a),
aby wybrac¢ wielkie lub mate litery.

(® Przycisk funkcyjny (wielkosé liter)

* Nie mozesz uzywac tego przycisku do cyfr, symboli i
europejskich znakéw specjalnych.
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Wprowadzenie znakéw
Przyktad: “Jump” w czcionce Gotyk

Wybierz czcionke Gotyk.
Wpisz wielka litere ,J".

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony wielkosci liter,
aby wybra¢ mate litery.
(D Przycisk funkcyjny (wielko$é liter)

Wpisz mate litery “u”, “m” i “p”.
Nacisnij przycisk OK, aby uszyé monogram.
(2 Przycisk OK

Otworzy sie okno "Gotowy do szycia".
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Usuwanie znaku
Nacisnij przycisk strzatki, aby przesung¢ kursor pod
znak, ktéry chcesz usungé.

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony usuwania.
(D Przyciski strzatek
@ Kursor
(3 Przycisk funkcyjny (usuwanie)

Jesli kursor nie znajduje sie pod znakiem, nacisnij
przycisk funkcyjny obok ikony usuwania, aby usung¢
znak przed kursorem.

(@) Znak przed kursorem

Wstawianie znaku

Nacisnij przycisk strzatki, aby przesung¢ kursor pod
znakiem obok miejsca, w ktérym chcesz wstawi¢
znak.

(D Przyciski strzatek

Wprowadz zgdany znak.

Zapisywanie monogramu
Mozesz zapisa¢ monogram jako plik.

Po wprowadzeniu znakéw nacisnij przycisk funkcyjny
obok ikony zapisywania pliku.
(D Przycisk funkcyjny (zapisz plik)



Y\ Umieszczanie monograméw
Mozesz wybrac¢ jedno z 3 miejsc umieszczania

monogramu.

- & ABC Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony umieszczania, aby
= - . : . . .
wybraé¢ wyréwnanie do lewej, do $rodka lub prawe;j

strony.
(D Przycisk funkcyjny (umieszczanie)

Orientacja pozioma

1. Wyréwnanie do lewej
2. Wyréwnanie do $rodka
3. Wyréwnanie do prawej

(@ Punkt wyréwnania

Orientacja pionowa
4. Wyréwnanie do goéry

5. Wyréwnanie do srodka
6. Wyréwnanie do dotu
(2 Punkt wyréwnania
@

* Kolor nici "Dowolny" oznacza, ze nie wybrano zadnego
koloru.

(3 Kolor nici

®

* Informacje na temat innych przyciskow funkcyjnych
znajdujg sie na stronach 40 i 41.
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Monogramy wielokolorowe

Mozesz uszy¢ wielokolorowe monogramy, przypisujgc
rézny kolor nici do kazdego znaku.

(1] Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony strzatki w prawo,
aby wyswietli¢ dodatkowe funkcje tego przycisku.
(D Przycisk funkcyjny (prawa strzatka)

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony separacji/
taczenia.
(2 Przycisk funkcyjny (separacji/taczenia)

Wyswietli sie lista kolorow.
Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony koloru
niestandardowego.

(3 Przycisk funkcyjny (kolor niestandardowy)
@) Sekcje kolorow

(4] Wybierz zgdany kolor z palety koloréw, naciskajac
przycisk strzafki.
(® Przyciski strzatek

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony sekcji
nastepnego koloru.
(® Przycisk funkcyjny (sekcja nastepnego koloru)

(6] Wybierz zgdany kolor dla drugiej sekcji koloréw.

Powtorz kroki [3] — [6], aby przypisac¢ kolory do
wszystkich znakow.

Nacisnij przycisk OK, aby potwierdzi¢ ustawienie
koloréw.
@ Przycisk OK
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Edycja
W trybie edycji mozesz modyfikowac i taczy¢ wzory haftu i
monogramy.

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony edyciji.
(D Przycisk funkcyjny (edycja)

Naci$nij przycisk MENU.
(2 Przycisk MENU

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony wzoréw wbudowanych
aby zaimportowaé wzory.
(3 Przycisk funkcyjny (wzory wbudowane)
* Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony powrotu, aby
powrdci¢ do poprzedniego ekranu.
@) Przycisk funkcyjny (powrdt)

(4] Nacisnij przycisk wyboru wzoru, aby wybra¢ wzor.
(® Przycisk wyboru wzoru

Otworzy sie okno edycji, a zaimportowany wzor pojawi
sie na ekranie edycji.
(® Ekran edycji

48



=
c

m

AU ER

Funkcje edycji
Wybér tamborka

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony tamborka.
(D Przycisk funkcyjny (tamborek)

Przypisanie przycisku funkcyjnego zmieni sie na
wybor typu tamborka.
Dostepne sg nastepujgce typy tamborkow:
M: Tamborki standardowe MB
T: Tamborki Tajima (opcjonalnie)
S: Tamborek do haft. na skarpetach i czapkach
(opcjonalnie)
J: Tamborek do haft. monograméw (opcjonalnie)

NaciSnij przycisk funkcyjny obok ikony UNdanego typu
tamborka.
(2 Przycisk funkcyjny (typ tamborka)

Nastfipnie wybierz UNdany tamborek, naciskajNc
odpowiedni przycisk funkcyjny.
(3 Przycisk funkcyjny (typ tamborka)
Ekran edycji zmieni sifi na wybrany rozmiar tamborka.

AOSTRZEZENIE:

Wybierz tamborek odpowiedni do rozmiaru i wzoru
haftu. Ulycie niewjaSciwego tamborka mole
spowodowal uderzenie w stopkn.

MoUesz wybral nastfipujNce tamborki:

Standardowe tamborki

M1: Tamborek MB 240 x 200 mm
M2: Tamborek MB 126 x 110 mm
M3: Tamborek MB 50 x 50 mm

Opcjonalne tamborki Tajima
T1: Tamborek Tajima 34 mm Sr. (933100239A00%)
T2: Tamborek Tajima 54 mm Sr. (933100439A00%)
T3: Tamborek Tajima 84mm $r. (933100639A00%)
T4: Tamborek Tajima 112 mm $r. (933100839A00%)
T5: Tamborek Tajima 142 mm $r. (933101039A00%)
T6: Tamborek Tajima 78 x 168 mm (933200239A00%)
(*Numer czesci Tajima)

Opcjonalne specjalne tamborki

S1: Tamborek do haftowania na skarpetach 37 x 59 mm
S2: Tamborek do haftowania na skarpetach 28 x 50 mm
H1: Tamborek do czapek 100 x 90 mm

Opcjonalne tamborki do haftowania monogramow
(wymagany adapter)

J1: No. 11, 12 Tamborek do haft. monograméw 30 mm $r.
J2: No. 6 Tamborek do haft. monogramoéw 24 x 54 mm
J3: No. 13 Tamborek do haft. monogramoéw 64 x 28 mm
J4: No. 8 Tamborek do haft. monogramoéw 42 x 67 mm
J5: No. 3 Tamborek do haft. monogramoéw 46 x 46 mm
J6: No. 2, 9 Tamborek do haft. monograméw 66 x 66 mm
J7: No. 1 Tamborek do haft. monogramoéw 110 x 95 mm
J8: No. 7 Tamborek do haft. monogramoéw 120 x 121 mm
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"\ Przesuwanie wzoru

Aby przesungé wzor na ekranie edycji, nacisnij i
przeciggnij go palcem w zgdane miejsce. Mozesz rowniez
przenies¢ wybrany wzor za pomocg przyciskow strzatek.

(D Przyciski strzatek

Zmiana rozmiaru wzoru

Mozesz zmieni¢ rozmiar wzoru z 80 do 120%.

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony zmiany rozmiaru, a
do przycisku funkcjyjnego zostanie przypisana funkcja

zZmiany rozmiaru.
(D Przycisk funkcyjny (zmiana rozmiaru)

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony powigkszania,
aby powiekszy¢ wzér.
(2 Przycisk funkcyjny (powiekszenie)

om0

Rozmiar wzoru jest wskazany w polu statusu pod
ekranem edyc;ji.
(3® Pole statusu

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony pomniejszania, aby
zmniejszy¢ wzor.
@ Przycisk funkcyjny (pomniejszenie)

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony powrotu, aby
wroci¢ do poprzedniego ekranu.
(® Przycisk funkcyjny (powrdt)
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Obracanie wzoru
Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony obracania, a
funkcja przycisku zmieni sie na obracanie.
Wybrany wzér jest oznaczony zielong ramka.

(D Przycisk funkcyjny (obracanie)
Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony obracania zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara, aby obréci¢ wzér o 1
stopien w prawo.

(2 Przycisk funkcyjny (obroét o 1 st. w prawo)
Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony obrotu w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara, aby obrdcic¢

wzor o 1 stopien w lewo.
(3 Przycisk funkcyjny (obroét o 1 st. w lewo)

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony obrét o 90 stopni
zgodnie z ruchem wskazowek zegara, aby obréci¢ wzér

0 90 stopni w prawo.
@) Przycisk funkcyjny (obrot o 90 st. w prawo)

Nacisnij przycisk funkcyjny obok obrotu o 90 stopni w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby
obréci¢ wzor o 90 stopni w lewo.

(® Przycisk funkcyjny (obrét o 90 st. w lewo)

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony powrotu, aby
wroci¢ do poprzedniego ekranu.
(® Przycisk funkcyjny (powrdt)

Kat wzoru jest wyznaczony w polu statusu.
@ Pole statusu

Kasowanie wzoru

Wybierz wzor do usuniecia, naciskajgc obraz wzoru na
ekranie edycji.

Wybrany wzdr jest oznaczony zielong ramka.

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony usuwania, aby
usuna¢ wybrany wzér.
(D Przycisk funkcyjny (kasowanie)

Zapisywanie pliku
Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony zapisywania
pliku, aby otworzy¢ okno zapisywania pliku.

(D Przycisk funkcyjny (zapisywanie pliku)

Szczegotowe instrukcje znajdujg sie na stronie 78.
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Alternatywne przypisanie przyciskéw funkcyjnych
Aby wyswietli¢ alternatywne przypisanie przyciskow
funkcyjnych, nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony prawe;j
strzatki.

(D Przycisk funkcyjny (prawa strzatka)

Duplikowanie wzoru
Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony kopiowania, aby
zduplikowaé wzér.
Wybrany wzér jest oznaczony zielong ramka.
(D Przycisk funkcyjny (duplikat)

UWAGA:

Oryginalny wzor zostanie natozony na kopie. Przenies
kopie, aby wys$wietli¢ oryginalny wzér.

Sprawdz jak przenie$¢ wzoér na stronie 50.

Odwracanie wzoru
Aby obréci¢ wzér pionowo, nacisnij przycisk funkcyjny obok
ikony obracania w pionie.
Wybrany wzér jest oznaczony zielong ramka.
(D Przycisk funkcyjny (obracanie w pionie)

Aby obréci¢ wzdr poziomo, naciénij przycisk funkcyjny

obok ikony obracania w poziomie.
(2 Przycisk funkcyjny (obracanie w poziomie)
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Y\  Monogramy w tuku

Mozesz wykona¢ monogram w gornym lub dolnym tuku.

(1] Wprowadz znaki w trybie edyciji.
Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony tuku.
(D Przycisk funkcyjny (tuk)

Przyciski funkcyjne bedg mieli dodatkowe funkcje.
Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony dolnego
tuku, aby wykrzywi¢ monogram w dot.

(2 Przycisk funkcyjny (dolny tuk)

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony gérnego tuku,
aby wykrzywi¢ monogram w gére.
(3 Przycisk funkcyjny (gorny tuk)

[4] Naci$nij przycisk funkcyjny obok ikony strzatek
skierowanych na zewnatrz, aby powiekszy¢ tuk.
@ Przycisk funkcyjny (strzatki skierowane na zewnatrz)

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony strzatek,
skierowanych wewnatrz, aby zmniejszy¢ tuk.
(® Przycisk funkcyjny (strzatki skierowane wewnatrz)

(6] Po dostosowaniu ksztattu tuku nacisnij przycisk
funkcyjny obok ikony powrotu, aby wréci¢ do
poprzedniego ekranu.

(® Przycisk funkcyjny (powrdt)
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"\ Ustawienie koloréw

Mozesz zmieni¢ kolor tta ekranu edycji i kolor sekcji wzoru,
aby wykona¢ symulacje rzeczywistych koloréw tkaniny i
nici.

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony koloru, aby otworzy¢
okno palety koloréw.
(D Przycisk funkcyjny (kolor)

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony ekranu/sekcji, aby
wybra¢ kolory ekranu lub wzoru.
(2 Przycisk funkcyjny (ekran/sekcja)

Nacisnij ikone zadanego koloru i przeciagnij suwak, aby
dostosowac odcien koloru.
(3 lkona koloru
@ Suwak

(4] Jesli chcesz przypisa¢ nazwe wybranemu kolorowi, nacisnij
przycisk funkcyjny obok ikony Nazwa.
Otworzy sie okno klawiatury. Wpisz zadang nazwe.
(® Przycisk funkcyjny (Nazwa)
® Klawiatura
Aby usuna¢ btedny wpis, nacisnij przycisk funkcyjny
obok ikony usuwania. Ostatni znak zostanie usuniety.
(@ Przycisk funkcyjny (usun)

Naci$nij przycisk OK.
Przycisk OK
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(6] Aby wybra¢ kolor nastepnej sekgji, nacisnij przycisk
funkcyjny (nastepna sekcja koloréw lub poprzednia sekcja
kolorow) i wybierz kolor zgodnie z procedurg [3] — [5].

(@ Przyciski funkcyjne (nastepna/poprzednia sekcja
kolorow)

Naci$nij przycisk OK.
Przycisk OK
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Ekran powrdci do okna edycji.
Nacisnij przycisk OK.

Przycisk OK

[9] Otworzy sie okno "Gotowy do szycia".

Obraz wzoru zostanie wyswietlony w nowym kolorze,
a lista kolorow pokaze nowe nazwy koloréw, ktére
przypisates.

@D Lista koloréw

Grupowanie wzoréw
Mozesz przenies¢ wiecej niz jeden wzoér naraz, grupujgc
wzory.

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony grupowania.
(D Przycisk funkcyjny (grupowanie)

Aby wylgczy¢ opcje grupowania, nacisnij przycisk
funkcyjny obok ikony grupowania ponownie.

Aby wytgczy¢ opcje grupowania, nacisnij przycisk
funkcyjny obok ikony grupowania ponownie.
Ustaw zgrupowane wzory w zgdanej pozycji za pomocg
przyciskéw strzatek lub przeciggnij opuszkiem palca.
(2 Przyciski strzatek

Grupowanie koloréw
Mozesz tgczyé pasujgce do siebie sekcje kolorow, aby
zmniejszy¢ ilos¢ koloréw podczas duplikowania wzoréw.

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony grupowania koloréw.
(3 Przycisk funkcyjny (grupowanie kolorow)

Czes¢ wzorow w tym samym kolorze zostanie zjednoczona
w jedng grupe.

UWAGA:

Jesli uzywany jest kolor zdefiniowany przez
uzytkownika, wzor nie moze zosta¢ zgrupowany.
Dostepnych jest maksymalnie 200 kolorow.
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Powigkszanie okna edycji
Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony lupy, aby
powiekszy¢ lub pomniejszyé okno edyciji.

(D Przycisk funkcyjny (powiekszanie)

UWAGA:
W zaleznosci od catkowitej ilosci $ciegdw nie mozesz
powiekszy¢ niektérych wzordw.

Aby przewingé powiekszone okno, nacisnij przycisk
funkcyjny obok ikony przewijania.
(2 Przycisk funkcyjny (przewingg)

Ikona przewijania na dole ekranu wskazuje, ze okno jest
w trybie przewijania.

(@ Ikona przewijania
Przeciaggaj okno, aby przesuwac¢ w zgdanym kierunku.
Mozesz przenies¢ wybrany wzér za pomocg przyciskow
strzatek.

(3 Przyciski strzatek

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony przewijania
ponownie, aby wyjs$¢ z trybu przewijania.
(2) Przycisk funkcyjny (przewingé)
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taczenie wzoréw i napiséw

Naci$nij przycisk MENU.
(D Przycisk MENU

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony wbudowanego
wzoru.

(2 Przycisk funkcyjny (wzory wbudowane)

Otworzy sie okno wyboru wzoru.
Wybierz wzor #6.

[4] Otworzy sie okno edyciji i pojawi sie obraz $ciegu
wybranego wzoru.

Przenie$ wzor do prawego dolnego rogu ekranu edyc;ji
za pomocg przyciskow strzatek lub przeciggnij go
opuszkiem palca.

(3 Przyciski strzatek
Aby wyswietli¢ alternatywne funkcje przypisane do
przyciskéw funkcyjnych, nacisnij przycisk funkcyjny
obok ikony strzatki w prawo.

@ Przycisk funkcyjny (prawa strzatka)

(6] Wykonaj kopie wzoru, naciskajac przycisk funkcyjny
obok ikony kopiowania.
Obré¢ skopiowany wzoér w pionie, naciskajgc przycisk
funkcyjny obok ikony odwracania w pionie.
(® Przycisk funkcyjny (skopiowac)
(® Przycisk funkcyjny (obrét w pionie)
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Przesun obrécony wzér do lewego dolnego rogu
ekranu edycji za pomoca przyciskéw strzatek lub

przeciggnij go opuszkiem palca.
@ Przyciski strzatek

Skopiuj wzér i odwréé go w poziomie.
Przenie$ odwrécony wzér do lewego gérnego rogu
ekranu edycji.
Skopiuj wzor i odwrdé go w pionie.
Przenies wzér do prawego gérnego rogu ekranu
edyciji.
Nacisnij przycisk MENU.
Przycisk MENU

[9] Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony monogramu.
@ Przycisk funkcyjny (monogram)

Otworzy sie okno monogramu.
Wprowadz "SMILE" wielkimi literami czcionki Gotyk i
nacisnij przycisk OK.
Przycisk OK

Ekran powraci do okna edycji.
Napis "USMIECH" pojawi sie na $rodku ramki wzoru.
Nacisnij przycisk funkcyjny obok prawej strzatki, aby
wyswietli¢ dodatkowe funkcje, ktére sg przypisanie
do przyciskéw funkcyjnych.
@D Przycisk funkcyjny (prawa strzatka)
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N Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony tuku.
(2 Przycisk funkcyjny (tuk)

13 Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony dolnego tuku,
d ¢ aby wygia¢ wzor w dot.
A . Nacisnij klawisz funkcyjny obok strzatek wskazujgcych
= : 7 na zewnatrz, aby powiekszy¢ tuk.
= ; 3 - 14 13 Przycisk funkcyjny (dolny tuk)
©, > Przycisk funkcyjny (strzatki wskazujgce na
[« zewnatrz)
> 1'005" . e oK Nacisnij przycisk OK.
@5 Przycisk OK
1
Otworzy sie okno Gotowy do szycia i pojawi sie

potgczony obraz wzoru.

56 min 7

[_240200mm__]
___S6mn___]
(2
1/1 E Colors *

1 Bright Blue 1028
%g 2 IT Floral Pink 1117
4

* Aby zapisac¢ dane, patrz strone 78.

Orchid Pink 1031

Bright Blue 1028
5 0 Floral Pink 1117

Orchid Pink 1031

6

1 7_II Bright Blue 1028

8 M Floral Pink 1117
i

UWAGA:
Jesli probujesz zmieni¢ tamborek na mniejszy, pojawi
sie komunikat ostrzegawczy.
W niektorych przypadkach wzory mogg nachodzi¢ na
siebie, dopdki nie zmniejszysz ich rozmiaréw, przerwy
miedzy haftami zostang zredukowane, by pasowaty
do mniejszego tamborka.
Po nacisnieciu przycisku OK nie mozesz wznowi¢
oryginalnego uktadu.

(1 Komunikat ostrzegawczy

(2 Przycisk OK

tttttt

&
©,
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Regulacja pozycji poczatkowej

Wybierz wzoér, a tamborek ustawi sie w pozycji wejsciowe;.

Aby sprawdzi¢ pozycje opadania igty, obniz igielnice za
pomocg matego Srubokreta, aby igta znajdowata sie
blizej tkaniny.

Umiesc¢ srubokret na zacisku igty i dociskaj igielnice, az
wspornik igielnicy zablokuje sie miedzy haczykami.

(D Zacisk igty
(2 Haczyk
(3 Wspornik igielnicy

* Mozesz obnizy¢ igielnice obracajgc koto zamachowe
zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

Jesli to konieczne, dostosuj pozycje tamborka, naciskajgc

przyciski nawigacyjne.
(@) Przyciski nawigacyjne

Tamborek przesunie sie 0 1 mm po kazdym naci$nieciu
przycisku nawigacyjnego.
Nacisnij i przytrzymaj przycisk, a tamborek bedzie
kontynuowat ruch w obszarze haftu, az zwolnisz
przycisk.

[4] Gdy igta i stopka sg obnizone, naciénij przycisk START/
STOP, aby rozpocza¢ szycie.

Regulacja potozenia przy ponownym
uruchomieniu w przypadku zerwania nici

Umies¢ srubokret na zacisku igly i docisnij igielnice,
az wspornik igielnicy zablokuje sie miedzy haczykami.
(Zobacz "Regulacja pozycji poczgtkowej" powyzej.)

Po obnizeniu igly i stopki nacisnij przycisk START/STOP,
aby wznowic szycie.

Nacisnij przycisk powrotu Sciegu, aby przesung¢ tamborek
o kilka $ciegow do tytu.
(D Przycisk powrotu $ciegu

Sledzenie obszaru haftu

[1] Nacisnij przycisk $ledzenia, aby sprawdzi¢ rozmiar i
potozenie wybranego wzoru wzgledem tamborka.
(D Przycisk $ledzenia

UWAGA:
Sprawdz, czy krawedz materiatu nie utrudnia ruchu
tamborka.

* Nacisnij przycisk Sledzenia podczas $ledzenia obszaru
haftu, aby wstrzymac sledzenie.

* Nacisnij przycisk sledzenia ponownie, aby rozpoczgc¢
Sledzenie.

* Nacisnij przycisk wyjscia podczas $ledzenia obszaru
haftu, aby zatrzymac¢ sledzenie.

2 Przycisk wyjécia



4 Y Rozpoczecie haftowania
Wybierz wzér, ktéry chcesz uszyé.

Panel dotykowy LCD wy$wietla okno "Gotowy do
szycia".

UWAGA:

Wyniki haftu mogg sie rézni¢ w zaleznosci od uzytego
materiatu i nici. Wykonaj testowy haft przy uzyciu tego
samego materiatu i nici, zanim wyhaftujesz ubranie.

Nacisnij przycisk START/STOP na ekranie LCD
wyswietli sie prosba o potwierdzenie typu
zastosowanego tamborka.

(D Przycisk START/STOP
(2) Komunikat przypominajgcy

Maszyna zaczyna szycie

[m2]
126x110mm

UWAGA:
Jesli nacisniesz przycisk START/STOP, gdy
dzwignia zwalniajgca naprezenie jest w pozycji
otwartej, pojawi sie komunikat ostrzegawczy.
Pociagnij dzwignie zwalniajgcg naprezenie w gore,
aby zamkng¢ dysk naprezajgcy.

(3 Dzwignia zwalniajgca naprezenie

Sprawdz rozmiar tamborka i nacisnij ponownie przycisk
START/STOP, aby zrobi¢ kilka sciegow.
(D Przycisk START/STOP

Pociagnij dzwignie zwalniajgcg
naprezenie

[4] Nacisnij przycisk START/STOP, aby zatrzymac
maszyne. Przytnij ni¢ na poczatku.

Nacisnij przycisk START/STOP ponownie.

Po zakonczeniu szycia maszyna zatrzyma sie
automatycznie.

Ponownie nawlecz kazdg igte nastepnym kolorem i
nacisnij przycisk START/STOP, aby kontynuowaé
szycie.

61



Dostosowywanie ustawien za pomoca podrzednego

62

panelu sterowania
Naciskaj przycisk MODE, az na ekranie LCD zacznie miga¢
napis SET.
Nacisnij przycisk ENTER, aby uruchomi¢ tryb Moje ustawienia.
(D Przycisk TRYBU
(2 Przycisk ENTER
* Naciénij przycisk strzatki w gore lub w dot @@ , aby
przejs¢ do nastepnego lub poprzedniego ustawienia.
UWAGA:
Warto$¢ pokazana na ilustracji jest domys$ing
) (ustawiong) warto$cig kazdego ustawienia.
7\ [01] Kontrola dzwigku brzeczyka
Nacisnij przycisk strzatki w prawo lub w lewo @@
aby wyregulowac gtosnosc brzeczyka.
Gtos$nosc¢ brzeczyka mozna ustawi¢ od 0 do 10.
Aby wyciszy¢ brzeczyk, ustaw wartos¢ na[ 0].
Nacisnij przycisk ENTER, aby zarejestrowa¢ nowe ustawienie.
J
7\ [02] Ustawienie trybu Eco
- Jesli maszyna nie byta uzywana przez dtuzszy czas, to
[021] [ 101 podswietlenie maszyny wytgczy sie, a ekran LCD zgasnie.
Nacisnij dowolny przycisk, aby wigczyé podswietlenie i ekran.
Mozesz ustawi¢ mechanizm zegarowy trybu eco w zakresie
od 1 do 30 minut, naciskajgc przycisk strzatki w prawo lub w
lewo .
Nacisnij przycisk ENTER, aby zapisa¢ nowe ustawienie.
J
7  [03] Numer ID maszyny
Kiedy podtagczasz dwie lub trzy jednostki maszyny do
komputera w tym samym czasie, musisz przypisa¢ numer
identyfikacyjny dla kazdej maszyny.
Nacisnij prawy lub lewy przycisk strzatki @@ aby
wybra¢ numer ID.
Nacisnij przycisk ENTER, aby zapisa¢ nowe ustawienie.
/
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[04] Formatowanie pamieci

Jesli pamie¢ wewnetrzna nie dziata z powodu uszkodzenia
gtéwnego zrédta pamieci, nalezy wykonac¢ formatowanie
pamieci.

UWAGA:

Jesli wykonasz formatowanie wszystkich danych,
przechowywanych w pamiegci, dane te zostang
usuniete i nie mozna bedzie ich przewrdcic.

Nacisnij przycisk stratki w prawo @ , aby wybra¢ [YES].
Nacisnij przycisk ENTER, aby sformatowaé pamiec.

Jesli nie chcesz formatowacé, nacisnij przycisk strzatki

w lewo, aby zmieni¢ wybor na [NIE].

Nacisnij przycisk ENTER, aby zapisa¢ nowe ustawienie.

[05] Przywracanie ustawien domysinych
Wszystkie parametry w trybie Moje ustawienia mozna
zresetowac do wartosci domysinych (ustawienia fabryczne).

Nacisnij strzatke w prawo @ aby wybra¢ [YES].

Nacisnij przycisk ENTER, aby zresetowac¢ ustawienia do
wartosci domysinych. Jesli nie chcesz resetowac,
nacisnij przycisk strzatki w lewo @ aby wybra¢ [NOJ.

Nacisnij przycisk ENTER, aby zapisa¢ nowe ustawienie.

[06] Maksymalna predkosé haftowania
Maksymalng predkos$¢ szycia mozna ustawi¢ w zakresie
od 400 do 800 $c./min. co 100 $c/min.

Nacisnij przycisk strzatki w prawo lub w lewo @@
aby zmieni¢ predkosc¢ szycia.

Nacisnij przycisk ENTER, aby zapisa¢ nowe ustawienie.

[07] Wybér nitki

Do wyboru jest 8 rodzajow nici.

Nacisnij przycisk prawej lub lewej strzafki @@ aby
wybra¢ numer marki. Kod koloru wybranej marki zostanie
wyswietlony na ekranie trybu gotowosci do szycia.

Numery marek sg nastepujgce:

Janome

Gultermann SULKY (Rayon 40)
Madeira (Poliester 40)

Madeira (Rayon 40)
Robison-Anton (Poliester 40)
Robison-Anton (Rayon 40)
Mettler (Poly Sheen)

Pearl Yocht (Rayon)

ONOO OO WN -

Nacisnij przycisk ENTER, aby zapisa¢ nowe ustawienie.



"\ [08] Komunikat przypominajgcy ON/OFF
Po nacisnieciu przycisku START/STOP na ekranie LCD
[081] [ ONI @ wyswietli sie przypomnienie. Mozesz go wytgczyc.

Nacisnij przycisk strzatki w prawo , aby wybrac
[OFF] i wytgczy¢ komunikat przypominajacy.
Nacisnij przycisk ENTER, aby zapisa¢ nowe ustawienie.

7\ [09] Ignorowanie krétkich $ciegow

Bardzo krotkie szwy mogg spowodowac pekniecie nici lub igty.
Aby unikng¢ tego problemu, wigcz funkcje ignorowania krotkich
Sciegow.

(091 [ OFFlmm

ERONGE

-

O

Sciegi 0 wybranej dlugosci lub krétsze zostang
wyeliminowane.

Ustawienie fabryczne to [OFF].

Nacisnij przycisk strzatki w prawo lub w lewo @@ , aby
ustawi¢ dtugosc¢ sciegu, ktéra ma byc¢ ignorowana, lu
wybierz [OFF], aby wytgczy¢ te funkcje.

Dtugos¢ mozna ustawi¢ w zakresie od 0,0 do 1,0 mm co 0,1
mm. Nacisnij przycisk ENTER, aby zapisa¢ nowe
ustawienie.

7\ [10] Ustawianie diugos$ci koncéwki nici po obcieciu
W niektorych przypadkach moze byé¢ konieczne dostosowanie
dtugosci kohcowki przycinanej nici w zaleznosci od grubosci i
rodzaju nici.
Nacisnij przycisk strzatki w prawo lub w lewo @@ aby
dostosowac dtugo$¢ po obcieciu.
Mozesz wybrac¢ jedng z nastepujacych opciji:

S: Krotka

M: Srednia

L: Dluga
Nacisnij przycisk ENTER, aby zapisa¢ nowe ustawienie.

7\ [11] Ustawianie czujnika zerwanej nici
Mozesz dostosowaé czuto$¢ czujnika zerwanej nici,
ustawiajgc liczbe sciegdw do monitorowania zerwania nici.

Nacisnij przycisk strzatki w prawo lub w lewo @@ aby

dostosowac czuto$¢ czujnika. Zakres regulacji wynosi od 3

do 16 sciegdw. Im wyzszy numer, tym nizsza czutosc.

Zmniejsz czuto$¢, aby unikng¢ zerwania nici z powodu

krétkich Sciegdw.

* Na poczatku zerwanie nici zostanie ocenione kilka $ciegow
pozniej niz wybrana czutosé.

Nacisnij przycisk ENTER, aby zapisa¢ nowe ustawienie.
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[12] Obciecie przeskakujacej nici ON/OFF
Domysine ustawienie to [ON].

Aby wylgczy¢ przycinanie nici przeskakujgcej, nacisnij
przycisk strzatki w lewo @ aby wybra¢ [OFF].

Nacisnij przycisk ENTER, aby zapisa¢ nowe ustawienie.

[13-A] Prég obciecia przeskakujacej nici

Jesli dodasz kody przeskoku podczas tworzenia
niestandardowego wzoru haftu za pomoca oprogramowania do
digitalizacji, mozesz dostosowac pozycje obcigcia nici
przeskakujgcej, ustawiajac liczbe kodoéw przeskoku.

Maszyna obetnie ni¢ przeskakujgcg automatycznie po
okresleniu liczby kodéw przeskokdw.

Nacisnij przycisk strzatki w prawo lub w lewo @@ aby
dostosowac liczbe przeskokdw. Ustawieniem domys$inym jest 3,
a zakres regulacji wynosi od 1 do 8. Im nizszy numer, tym krécej
bedzie obcieta ni¢ po przeskoku.

UWAGA:

Podczas korzystania z tej funkcji wytgcz ustawienie [13-B].

[13-BIL

31mm

-

) _®

Nacisnij przycisk ENTER, aby zapisa¢ nowe ustawienie.

[13-B] Prég obciecia przeskakujacej nici (dtugos¢)
Jesli nie masz oprogramowania do digitalizacji, mozesz
dostosowac obciecie nici przeskakujgcej wedtug dtugosci.
Nacisnij przycisk strzatki w prawo lub w lewo é—) , aby
ustawi¢ minimalng dtugos$¢ obciecia nici przeskakujace;.
Maszyna obetnie nici przeskakujgce automatycznie diuzsze
niz wybrana dtugosc.

Zakres regulacji wynosi od 1 mm do 30 mm.

Domysine ustawienie to 3 mm.

UWAGA:

Gdy uzywasz tej funkcji, ustaw kod przeskoku na 8.

[14]

[1.2]

[15]

[ON1

Nacisnij przycisk ENTER, aby zapisa¢ nowe ustawienie.

[14] Pozycja obciecia nici

Jesli maszyna obcina nici w niewtasciwy sposéb, wyreguluj
pozycje opadania igly w miejscu, w ktérym nici sg obcinane.
Nacisnij przycisk strzatki w prawo lub w lewo @@ aby
ustawi¢ odlegtos¢ miedzy pozycjg obciecia nici a ostatnim
Sciegiem sekcji wzoru lub wybierz [OFF], aby wytgczy¢
funkcje. Domysine ustawienie to 1,2 mm. Zakres regulacji
wynosi od 0,5 do 1,5.

Nacisnij przycisk ENTER, aby zapisa¢ nowe ustawienie.

[15] Tryb wznowienia ON/OFF

Gdy tryb wznowienia jest wigczony, ostatni Scieg szytego
wzoru przed wytgczeniem zasilania zostanie wznowiony po
ponownym wigczeniu zasilania.

Nacisnij przycisk strzatki w prawo lub w lewo @@ aby
wigczy¢ [ON] lub [OFF] tryb wznowienia.

UWAGA:
Po wigczeniu zasilania otworzy sie okno potwierdzenia. Nacis$nij
przycisk OK, aby wznowi¢ ostatni $cieg szytego wzoru.

Nacisnij przycisk ENTER, aby zapisa¢ nowe ustawienie.
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[16] Ryglowanie sciegu ON/OFF (po zmianie koloru)
Nici mogg sie zaplatac, jesli w danych Sciegu nie sg
zawarte sciegi ryglujgce na poczatku kazdej sekcji koloru.
Aby unikng¢ zaplagtania nici, dodaj Sciegi blokujace na
poczatku, naciskajgc przycisk strzatki w prawo é aby
wybrac [ON].

Nacisnij przycisk strzatki w lewo @ , aby wytgczyc te
funkcje.

Nacisnij przycisk ENTER, aby zapisa¢ nowe ustawienie.

[17] Ryglowanie sciegu ON/OFF (po obcieciu nici)

Jesli witgczysz obcinanie nici po przeskoku (patrz poprzednig
strone), dodaj Sciegi ryglujgce po przeskoku, aby unikngé
zaplagtania nici.

DomysIne ustawienie to [ON].

Aby wytgczy¢ te funkcje, nacisnij przycisk strzatki w lewo @
i wybierz [OFF].

Nacisnij przycisk ENTER, aby zapisa¢ nowe ustawienie.

[18] Opcja mm/cal
Mozesz wybrac¢ jednostke miary "milimetr" lub "cal", ktéra
powinna sie wyswietla¢ na ekranie.

Nacisnij przycisk strzatki w prawo lub w lewo @@ aby
wybra¢ [mm] lub [cal].

Nacisnij przycisk ENTER, aby zapisa¢ nowe ustawienie.

[19] Regulacja potozenia tamborka ON/OFF
(po rozpoczeciu haftowania)

Potozenie tamborka mozna regulowac przed szyciem
kazdej warstwy (sekgcji) lub nawet w trakcie haftowania.

UWAGA:

» Skorygowane potozenie tamborka bedzie miato
zastosowanie podczas szycia kolejnych warstw (sekcji).

» Wylgcz te funkcje podczas szycia zwyklych wzoréw
haftu.

Nacisnij przycisk strzatki w prawo lub w lewo @@ aby
wigczy¢ [ON] lub wytgczyé [OFF] te funkcje.

Domysine ustawienie to [OFF].

Nacisnij przycisk ENTER, aby zapisa¢ nowe ustawienie.
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é 7\ Dopasowanie ustawien za pomoca opcjonalnej
jednostki RCS

Ustawienia maszyny i wyswietlacza LCD mozna
dostosowac za pomocg jednostki RCS. Nacisnij przycisk

SET, aby otworzy¢ okno trybu ustawien.
(D Przycisk SET

Na wyswietlaczu jest 8 stron, w tym wybor jezyka w trybie
ustawien. Aby wyswietli¢ nastepng strone, nacisnij
przycisk nastepnej strony. Nacisnij przycisk poprzedniej
strony, aby wréci¢ do poprzedniej strony.

(@ Przycisk nastepnej strony

(3 Przycisk poprzedniej strony

Wybrany atrybut jest wskazany wskaznikiem po lewe;j
stronie.
@ Wskaznik

Screen Contrast

Aby wybra¢ zgdany atrybut, nacisnij przycisk strzatki w
gore lub w dét, aby przesung¢ strzatke w gore lub w dot.
() Przyciski strzatek

[ inch/mm

inch
UWAGA:

Warto$¢ pokazana na ilustracji jest domysing
S ) (ustawiong) warto$cig kazdego ustawienia.

4 7\ 1. Regulowanie jasnosci wyswietlacza LCD
Nacisnij przycisk funkcyjny obok "+" lub "-", aby ustawi¢
jasnos¢ ekranu.

(D Przyciski funkcyjne (+, —)
Nacisnij przycisk OK, aby zapisa¢ nowe ustawienie.
) Przycisk OK
J

" 2. Kontrola dzwieku brzeczyka
Nacisnij przycisk funkcyjny obok "+" lub "-", aby ustawi¢
gtosnosc¢ brzeczyka.

(D Przyciski funkcyjne (+, -)
Gtosnosc¢ brzeczyka mozna ustawi¢ od 0 do 10.
Aby wyciszy¢ brzeczyk, ustaw wartos¢ na "0".
Nacisnij przycisk OK, aby zapisa¢ nowe ustawienie.
(@ Przycisk OK

N J

/ N 3. Opcja cal/mm
Mozesz wybra¢ jednostke miary "milimetr" lub "cal",
ktéra powinna sie wyswietla¢ na ekranie.

Nacisnij przycisk funkcyjny obok matej strzatki, aby
wybra¢ "cal" lub "milimetr".
(D Przyciski funkcyjne (mata strzatka)
Nacisnij przycisk OK, aby zapisa¢ nowe ustawienie.
‘ [ [+ Resume Mode @ PI'ZyCiSk OK
. J
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@‘ - ~ Resume Mode

4. Tryb wznowienia ON/OFF
Gdy tryb wznowienia jest wtgczony, ostatni scieg szytego
wzoru przed wytgczeniem zasilania zostanie wznowiony
po ponownym wigczeniu zasilania.
Nacisnij przycisk funkcyjny obok "ON" lub "OFF", aby
wigczy¢ lub wytgczy¢ tryb wznowienia.

(D Przyciski funkcyjne (ON, OFF)

Nacisnij przycisk OK, aby zapisa¢ nowe ustawienie.

(2 Przycisk OK
Aby przej$¢ do nastepnej strony, nacisnij przycisk nastepnej
strony.

(3 Przycisk nastepnej strony

UWAGA:

Po wigczeniu zasilania otworzy sie okno potwierdzenia.
Nacisnij przycisk OK, aby wznowic¢ ostatni $cieg szytego
WZOru.

Eco Mode
ol S a—

Touch Screen Calibration

ID and name of machine

(NI Primary

tttttt|ge
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5. Ustawienie trybu ekonomicznego

Jesli nie uzywasz maszyny przez jakis czas, podswietlenie
maszyny oraz ekran LCD zgasna.
Dotknij ekran, aby wznowi¢ podswietlenie szycia i ekranu.

Nacisnij przycisk funkcyjny obok znaku "+" lub "-", aby
ustawic¢ czasomierz trybu Eco od 1 do 30 minut.

(D Przyciski funkcyjne (+, -)
Aby wylgczy¢ tryb Eco, nacis$nij przycisk funkcyjny obok "+",
az w wyswietli sie "OFF".
Nacisnij przycisk OK, aby zapisa¢ nowe ustawienie.

) Przycisk OK



Eco Mode
[ A

+

ID and name of machine

(W I Primary

Eco Mode

Touch Screen Calibration

ID and name of machine

i Primary

Touch Screen Calibration
PRESS MARK (+).
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6. Wygaszacz ekranu
Jesli wygaszacz ekranu jest wigczony, bedzie wyswietlany
zamiast trybu Eco.
Aby wtgczy¢ wygaszacz ekranu, nacisnij przycisk
funkcyjny obok "ON".
Po aktywaciji w polu pojawi sie ptaszek.
Aby wylgczy¢ wygaszacz ekranu, nacisnij przycisk
funkcyjny obok "OFF".

(D Przyciski funkcyjne (ON, OFF)

(2 Ptaszek

Nacisnij przycisk OK, aby zapisa¢ nowe ustawienie.
(3 Przycisk OK

UWAGA:
Mozesz zaimportowac oryginalny wygaszacz ekranu
z pamieci USB, naciskajgc przycisk funkcyjny obok
ikony maszyny.

@ Przycisk funkcyjny (wygaszacz ekranu)

7. Kalibracja panelu dotykowego

Jesli uwazasz, ze przyciski na ekranie dotykowym nie
reagujg poprawnie, w tym trybie mozesz dostosowaé
pozycje przyciskow.
Nacisnij przycisk funkcyjny obok "Tak", aby otworzyé
okno kalibracji ekranu dotykowego.

(D Przycisk funkcyjny (Tak)
Nacisnij znak krzyzyka "+" opuszkiem palca w kolejnosci,
w jakiej pojawiajg sie na ekranie dotykowym.
Po nacisnieciu ostatniego krzyzyka na chwile wyswietli
sie ekran koricowy, a nastepnie ekran powrdci do okna
trybu ustawien.



Eco Mode
ol S —

‘ +~ Screen Saver
Touch Screen Calibration

ID and name of machine

(|| Primary

]
(al(B][c](O](E](F][e](H]
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MZIE] =] (=] e
(21081215161 (7] e (el

[ ABC ]
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MEZIE] =] =]
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Eco Mode
I A

ID and name of machine

211 ABC

8. ID i nazwa maszyny
Podtgczajac jednoczesnie dwie lub trzy maszyny do
komputera, nalezy przypisa¢ numer identyfikacyjny i nazwe
dla kazdej maszyny.
Nacisnij przycisk funkcyjny obok "Zmieni¢ nazwe", aby
otworzy¢ okno klawiatury.

(D Przycisk funkcyjny (zmieni¢ nazwe)

Wprowadz numer identyfikacyjny.
Mozna wprowadzi¢ tylko od 1 do 3.

Aby usuna¢ numer, nacisnij przycisk funkcyjny obok
ikony usuwania.

(2 Numer identyfikacyjny

(3 Przycisk funkcyjny (usungé)

Nacisnij przycisk funkcyjny obok prawe;j strzatki.
@ Przycisk funkcyjny (prawa strzatka)

Wprowadz nazwe maszyny i nacisnij przycisk OK, a okno
klawiatury zostanie zamkniete.
Mozna wprowadzi¢ maksymalnie 16 znakdw.
(® Nazwa maszyny
(® Przycisk OK

Aby usunac¢ znak, nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony
usuwania, a ostatni znak zostanie usuniety.

Naci$nij przycisk OK.
(® Przycisk OK

Aby przejs¢ do nastepnej strony, nacisnij przycisk
nastepnej strony.
(@ Przycisk nastepnej strony
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e N\
Reset all to defaults
Format Memory?
All the stored data will be erased.
Reset all to defaults
Reset all to defaults
- %
e N\
,J =»  Reset all to defaults
- %

71

9. Formatowanie pamieci

Jesli pamie¢ wewnetrzna lub nosnik nie dziata z powodu
uszkodzenia, nalezy go ponownie wtgczy¢, formatujgc
pamiec.
Nacisnij przycisk strzatki (w gore lub w dét), aby wybraé
nosnik pamiegci.
Nacisnij przycisk funkcyjny obok "Tak", a pojawi sie
komunikat potwierdzajgcy.
Nacisnij przycisk OK, aby sformatowa¢ pamiec¢. Jesli
nie chcesz formatowac, nacisnij przycisk wyjs¢.

(D Przyciski strzatek (géra, dot)

(2 Przycisk funkcyjny (Tak)

(3® Przycisk OK

@ Przycisk wyjscia (X)

(® Komunikat potwierdzajgcy

UWAGA:

Jesli formatujesz pamieg, tracisz wszystkie dane,
ktorych nie mozna przywroci¢. Zaleca sie zapisac
dane na innym nosniku pamieci przed formatowaniem.

10.Przywracanie ustawien domysinych

Wszystkie parametry w trybie ustawien, z wyjgtkiem
jezyka, zostang przywrécone do pierwotnych wartoSci
(ustawienie fabryczne), jesli nacisniesz przycisk
funkcyjny obok "Tak".

(D Przycisk funkcyjny (Tak)

Nacisnij przycisk OK, aby zapisa¢ nowe ustawienie.
(2 Przycisk OK

Aby przej$¢ do nastepnej strony, nacisnij przycisk
nastepnej strony.
(3 Przycisk nastepnej strony



N\  11.Rozmiar siatki

Rozmiar siatki ekranu edycji mozna zmienic¢, naciskajgc
przycisk funkcyjny obok "+" lub "-".

= cus Mozesz wybra¢ jeden z 3 rozmiaréw: 10 mm, 20 mm i 30 mm.
=»  Grid Size o _

Maximum speed setting
ol —
@ ‘ Hoop for Monogramming
I~
=)
ol —

Aby ukry¢ siatke, wybierz “OFF”.
(D Przyciski funkcyjne (+, —)

Nacisnij przycisk OK.
(2 Przycisk OK

ttTtttt

12. Maksymalna predkos¢ haftowania

Maksymalng predkos$¢ haftowania mozna zmieni¢ z 400
na 800 sc./min co 100 sc./min.

MENU Naci$nij przycisk funkcyjny obok "+" lub "-", aby wybraé

Ll zadang predkosc.
— gdang pre
Maximum speed setting @ Przyciski funkcyjne (+, —)

el =

L~ I+ Nacisnij przycisk OK.
@ ‘ [ Hoop for Monogramming

'L zmm)
e 2

(2 Przycisk OK

13. Wyboér tamborka dla monogramow
Nacisnij przycisk funkcyjny obok "+" lub "-", aby wybraé

MENU‘ = domysiny tamborek dla monograméw sposréd ponizszych.

i M1 - M3
[ Grid Size
- T1-T6

Maximum speed setting 81 82 H1
—— 1 -J8
Patrz strone 49.
(D Przyciski funkcyjne (+, -)

Nacisnij przycisk OK.
(2 Przycisk OK

"\ 14.Pozycja obcinania nici

Jesli nici nie sg odpowiednio przyciete, wyreguluj pozycje
opadania igty w miejscu, w ktérym nici sg obcinane.
Nacisnij przycisk funkcyjny obok "+" lub "-", aby ustawi¢
odlegtos¢ miedzy pozycjg obcinania nici a ostatnim
Sciegiem w sekcji wzoru lub wybierz [OFF], aby wytgczyc¢
funkcje.

(D Przyciski funkcyjne (+, -)
Zakres regulacji wynosi od 0,5 do 1,5.

Grid Size

-
Maximum speed setting
-~ 1+
@ ‘ Hoop for Monogramming
1~
=)
ol S— e £

ttTttt1t

=3
Nacisnij przycisk OK, aby zapisa¢ nowe ustawienie.

(2 Przycisk OK
Aby przej$¢ do nastepnej strony, nacisnij przycisk nastepne;j
strony.

(3 Przycisk nastepnej strony
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Thread selection

Janome
Gutermann SULKY ~ Rayon 40
Madeira Polyester 40

Madeira Rayon 40
Robison-Anton Polyester 40
Robison-Anton Rayon 40
Mettler Poly Sheen
Pearl Yacht Rayon

Color Control

A&~ = |

‘ ~ Reminder to Start

@ ‘ Reserve Color to Needle

Igonore Short Stitches
/—
ol —

Color Control
- = T

‘ ~ Reminder to Start

@ ‘ Reserve Color to Needle

=

Igonore Short Stitches
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15. Wybér producenta nici
Do wyboru jest 8 rodzajoéw nici do haftowania.
Nacisnij przycisk funkcyjny obok strzatki w gére lub w
dot, aby wybraé zgdang marke.

(D Przyciski funkcyjne (strzatka)

Nacisnij przycisk OK.
) Przycisk OK

* Nici Rayon sg zalecane do haftowania dzianin.
Aby przej$¢ do nastepnej strony, nacisnij przycisk
nastepnej strony.

(3 Przycisk nastepnej strony

16. Opcje koloru ekranu
Mozesz zmieni¢ kolor tta ekranu i ikon.

Nacisnij przycisk funkcyjny obok "Zmiana koloru", aby
zmieni¢ kolor tta ekranu (3 kolory).
(D Przycisk funkcyjny (Zmiana koloru)

Nacisnij przycisk OK.
@ Przycisk OK

Nacisnij przycisk strzatki w dot, aby wybra¢ ikone, a
nastepnie nacisnij przycisk funkcyjny obok "Zmiana
koloru", aby zmieni¢ kolor.

(D Przycisk funkcyjny (Zmiana koloru)

(3 Przycisk strzatki w dot

Nacisnij przycisk OK, aby zapisa¢ nowe ustawienie.
(2 Przycisk OK
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MENU ‘ Color Control
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@ ‘ Reserve Color to Needle
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17. Komunikat przypominajacy ON/OFF

Po nacisnieciu przycisku START/STOP na panelu
dotykowym LCD pojawi sie¢ komunikat przypominajacy.
Mozesz jednak wytgczyé przypomnienie.

Nacisnij przycisk funkcyjny obok OFF, aby wytgczy¢
przypomnienie.
Aby wigczy¢ komunikat przypomnienia, nacisnij przycisk
funkcyjny obok ON.

(D Przyciski funkcyjne (ON, OFF)
Nacisnij przycisk OK.

() Przycisk OK

18. Rezerwacja koloru dla igielnicy

Gdy wybierzesz wielokolorowy wzdr, maszyna
automatycznie przypisze kolor nici do kazdej igty.
Jednakze jesli haftujesz kolejny wzér, ktory uzywa tego
samego koloru jak jeden z pierwszego wzoru, mozesz
zarezerwowac ten kolor dla igty, ktéra jest nim
nawleczona.

Jesli pierwszy wzor uzywa nici koloru Ivory na igle nr 1,
a drugi wzor uzywa koloru Ivory na igle nr 3, zarezerwuj
dany kolor dla igty nr 1.

Dlatego nie trzeba bedzie na nowo nawlekac igty nr 1.
* Mozesz zarezerwowac kolor dla maksymalnie 6 igiet.

Nacisnij przycisk funkcyjny obok "Tak", otworzy sie okno
ustawien kolorow.

(D Przycisk funkcyjny (Tak)
Wybierz igte nr 1, naciskajgc przycisk funkcyjny obok
ikony igty nr 1.

(2 Przycisk funkcyjny (igta nr 1)
Nacisnij przyciski strzatek, aby wybrac kolor lvory z palety
koloréw, a nastepnie nacisnij przycisk OK, aby potwierdzic¢
ustawienie.

(3 Przyciski strzatek

@ Przycisk OK

Aby anulowaé zmiany w ustawieniach dla wybranej igty,
nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony DFT.

Aby anulowaé¢ zmiany w ustawieniach dla wszystkich igiet,
nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony ALL DFT.

(® Przycisk funkcyjny (DFT)

(® Przycisk funkcyjny (ALL DFT)

19. Ignorowanie krétkich sciegéw

Aby unikng¢ zerwania nici z powodu kroétkich $ciegdw,
aktywuj funkcje ignorowania krétkich sciegéw, aby
wyeliminowac krotkie Sciegi z danych Sciegu.

Nacisnij przycisk funkcyjny obok “+” lub “~”, aby wybra¢
dtugos¢ Sciegu, aby sciegi o wybranej dtugosci lub krotsze
zostaty wyeliminowane.
Zakres regulacji wynosi od 0,0 do 1,0 mm.

(O Przyciski funkcyjne (+, -)

Aby wylaczy¢ te funkcje, nacisnij przycisk funkcyjny obok
"+" az wyswietli sie OFF.

Nacisnij przycisk OK, aby zapisa¢ nowe ustawienie.

(2 Przycisk OK
Aby przej$¢ do nastepnej strony, nacisnij przycisk nastepne;j
strony.

(3 Przycisk nastepnej strony
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20. Ustawianie diugosci koncowki nici po obcieciu
W niektorych przypadkach moze byé¢ konieczne
dostosowanie dtugosci koncowki przycinanej nici w
zaleznosci od grubo$ci i rodzaju nici.
Nacisnij przycisk funkcyjny obok “+” lub “~”, aby
dostosowac dtugosé¢ po obcieciu.

(D Przyciski funkcyjne (+, —)

Mozesz wybra¢ jedng z nastepujgcych opcji:
S: Krotka
M: Srednia
L: Dtuga
Nacisnij przycisk OK.
(2 Przycisk OK

21. Ustawianie czujnika zerwanej nici

Mozesz dostosowaé czutos¢ czujnika zerwanej nici,
ustawiajgc liczbe sciegéw do monitorowania zerwania nici.
Nacisnij przycisk funkcyjny obok “+” lub “~”, aby
dostosowac czuto$¢ czujnika

(D Przyciski funkcyjne (+, —)

Zakres regulacji wynosi od 3 do 16 Sciegow.
Im wyzszy numer, tym nizsza czutosc.

Zmniejsz czuto$¢, aby unikng¢ zerwania nici z powodu
krétkich Sciegow.
Nacisnij przycisk OK.

(2 Przycisk OK

22. Ryglowanie sciegu ON/OFF (po zmianie koloru)
Nici mogg sie zaplatac, jesli w danych Sciegu nie sg
zawarte sciegi ryglujgce na poczatku kazdej sekciji koloru.
Aby unikng¢ zaplatania nici, dodaj $ciegi blokujgce na
poczagtku, naciskajgc przycisk funkcyjny obok “ON”.

Nacisnij przycisk funkcyjny obok “OFF”, aby wytgczyc te
funkcje.
(D Przyciski funkcyjne (ON, OFF)

Nacisnij przycisk OK.
@ Przycisk OK

23. Ryglowanie sciegu ON/OFF (po obcieciu nici)

Jesli wigczysz obcinanie nici po przeskoku (patrz
nastepna strone), maszyna doda Sciegi ryglujgce po
przeskoku, aby unikng¢ zaplatania nici.
Nacisnij przyciski funkcyjne obok "ON" lub "OFF", aby
wigczy¢ lub wytgczy¢ te funkcije.
(O Przyciski funkcyjne (ON, OFF)
Nacisnij przycisk OK, aby zapisa¢ nowe ustawienie.
2 Przycisk OK

Aby przej$¢ do nastepnej strony, nacisnij przycisk
nastepnej strony.

(3 Przycisk nastepnej strony
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24. Obciecie przeskakujacej nici ON/OFF

Jesli chcesz, aby ni¢ po przeskoku byta automatycznie
obcinana, nacisnij przycisk funkcyjny obok "ON".

Na ekranie pojawi sie ptaszek.

Aby wytgczy¢ przycinanie nici przeskakujgcej, nacisnij
przycisk funkcyjny obok "OFF".
(D Przyciski funkcyjne (ON, OFF)

Nacisnij przycisk OK.
(2 Przycisk OK

25. Prog obciecia przeskakujacej nici

Jesli dodasz kody przeskoku podczas tworzenia
niestandardowego wzoru haftu za pomocg oprogramowania
do digitalizacji, mozesz dostosowaé pozycje obciecia nici
przeskakujgcej, ustawiajgc liczbe kodoéw przeskoku.
Maszyna obetnie ni¢ przeskakujacg automatycznie po
okresleniu liczby kodéw przeskokdow.

Nacisnij przycisk funkcyjny obok "+" lub "-", aby
dostosowac liczbe przeskokow.
(D Przyciski funkcyjne (+, -)

Nacisnij przycisk OK.
(2 Przycisk OK

Ustawieniem domys$inym jest 3, a zakres regulacji wynosi od 1
do 8.

UWAGA:
Podczas korzystania z tej funkcji wytacz ponizsze
ustawienie 26.

26. Prog obciecia przeskakujacej nici (dtugos¢)
Jesli nie masz oprogramowania do digitalizacji, mozesz
dostosowac obciecie nici przeskakujgcej wedtug dtugosci.

Nacisnij przycisk funkcyjny obok "+" lub "-", aby ustawi¢
minimalng dtugosé obciecia nici przeskakujgcej.
Maszyna obetnie nici przeskakujgce automatycznie
dtuzsze niz wybrana dtugos¢.

(O Przyciski funkcyjne (+, -)

Nacisnij przycisk OK.
(2 Przycisk OK

Aby wytgczy¢ te funkcje, nacisnij przycisk funkcyjny obok
"+", az pojawi sie "OFF".

Zakres regulacji wynosi od 1 mm do 30 mm.

UWAGA:
Gdy uzywasz tej funkcji, ustaw kod przeskoku na 8.
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27. Regulacja potozenia tamborka ON/OFF
(po rozpoczeciu haftowania)

Potozenie tamborka mozna regulowac przed szyciem
kazdej warstwy (sekcji) lub nawet w trakcie haftowania.

UWAGA:

» Skorygowane potozenie tamborka bedzie miato
zastosowanie podczas szycia kolejnych warstw (sekgji).

» Wylgcz te funkcje podczas szycia zwyktych wzoréw
haftu.

Nacisnij przycisk funkcyjny obok "ON".
Na ekranie pojawi sie ptaszek.
Nacisnij przycisk funkcyjny obok "OFF", aby wytgczy¢ te
funkcje.
(D Przyciski funkcyjne (ON, OFF)

Nacisnij przycisk OK.
(2 Przycisk OK

Nacisnij przycisk OK, aby zapisa¢ nowe ustawienie.

28. Wybér jezyka
Mozesz wybrac jeden z ponizszych jezykéw

(D Angielski @ Francuski (3 Hiszpanski

(@) Wioski (® Holenderski (6 Japonski
(@ Niemiecki Portugalski (9 Szwedzki
Rosyjski @D Finski 12 Polski

Nacisnij przycisk strzatki, aby przesung¢ kursor
(czerwong strzatke) na jezyk, ktéry chcesz wybracé.
(3 Przyciski strzatek

Nacisnij przycisk OK.
Przycisk OK
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Menadzer plikéw
Zapisywanie wzoru do pliku

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony zapisywania pliku w
trybie "Gotowy do szycia".
(D Przycisk funkcyjny (zapisz plik)

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony nosnika pamieci,
w ktérym chcesz zapisac plik.
(2 Przycisk funkcyjny (RCS)
(3 Przycisk funkcyjny (maszyna)
@ Przycisk funkcyjny (USB)

UWAGA:
Jesli nosnik pamieci nie jest podtgczony do jednostki
RCS, jego ikona bedzie nieaktywna.

Otworzy sie okno z listg folderéw wybranego nosnika
pamieci.
Nacisnij ikone wybranego folderu, aby go otworzy¢.
® Ikona folderu

[4] Otworzy sie okno z listg plikow wybranego folderu.

Jesli w folderze nie ma zadnego zapisanego pliku,
zostanie wyswietlona pusta lista.
Nazwa pliku zostanie automatycznie przypisana od
M_001. Aby przypisa¢ wybrang nazwe do pliku, nacisnij
przycisk funkcyjny obok Zmien nazwe (patrz strone 79).
Nacisnij przycisk OK, aby zapisa¢ wzor jako plik.

(® Przycisk OK

(@ Przycisk funkcyjny (Zmien nazwe)

Ekran powrdéci do okna "Gotowy do szycia", a plik
zostanie zapisany pod przypisang nazwag.
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Tworzenie nowego folderu

Jesli chcesz utworzy¢ nowy folder, nacisnij przycisk
funkcyjny obok Nowy.
(D Function key (nowy)

UWAGA:

Jesli chcesz zmieni¢ nazwe istniejgcego folderu lub

pliku, nacisnij przycisk funkcyjny obok Zmien nazwe.
(2 Przycisk funkcyjny (zmien nazwe)

* W pamigci maszyny nie ma folderow.

Otworzy sie okno klawiatury.
Wprowadz zgdang nazwe i naciénij przycisk OK.
Mozesz wprowadzi¢ maksymalnie 8 znakow.

(3@ Klawiatura
@ Przycisk OK

UWAGA:
Aby usunac zty wpis, nacisnij przycisk funkcyjny obok
ikony usuwania.
Ostatni znak zostanie usuniety.
(® Przycisk funkcyjny (usungé)

Nowy folder o przypisanej nazwie zostanie wyswietlony

w oknie z listg folderow.

UWAGA:

Mozesz zapisac tyle folderéw i plikéw, ile pozwala na

to pojemnos¢ pamieci.

Pojemnosc¢ pamieci jest pokazana w postaci paska.
(& Pasek

Zmiana nazwy folderu

Aby zmieni¢ nazwe istniejgcego folderu, nacisnij
przycisk funkcyjny obok Zmien nazwe.
(D Przycisk funkcyjny (zmien nazwe)

* Nacisnij przycisk funkcyjny obok Zmien nazwe
ponownie, aby powréci¢ do poprzedniego ekranu.

Wybierz folder.
(2 Ikona folderu

Otworzy sie okno klawiatury.
Wprowadz zgdang nazwe i naciénij przycisk OK.
Mozesz wprowadzi¢ maksymalnie 8 znakdw.

(3 Klawiatura
(@ Przycisk OK
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Otwieranie pliku

Pliki danych haftu mozna otwiera¢ z pamieci wewnetrznej
maszyny, jednostki RCS i urzgdzen, takich jak USB.

Jednostka RCS moze otwiera¢ pliki danych haftu w
formacie Janome * .jef i Tajima * .dst.

Nacisnij przycisk otwierania pliku, aby przej$¢ do ikony
zapisywania pliku w trybie gotowosci do szycia.
(D Przycisk otwierania pliku

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony nosnika pamieci,
z ktérego chcesz otworzy¢ plik.
(2 Przycisk funkcyjny (RCS)
(3@ Przycisk funkcyjny (maszyna)
@ Przycisk funkcyjny (USB)
(® Przycisk funkcyjny (CD-ROM)

UWAGA:
Jesli nosnik pamieci nie jest podtgczony do jednostki
RCS, jego ikona bedzie nieaktywna.

Otworzy sie okno z listg folderéw wybranego nosnika
pamieci.
Nacisnij ikone wybranego folderu, aby go otworzy¢.
(® lkona folderu

Otworzy sie okno z listg plikow wybranego folderu.
Jesli w folderze nie ma zadnego zapisanego pliku,
zostanie wyswietlona pusta lista.

Nacisnij ikone zagdanego pliku, aby go otworzy¢.
@ lkona pliku
Nazwa pliku

Ekran powréci do okna "Gotowy do szycia".

UWAGA:

Po otwarciu pliku Tajima *.dst nalezy przypisa¢ kolory
nici do kazdej sekcji (warstwy), poniewaz nie
zawierajg one informacji o kolorze nici.

Informacje na temat przypisywania koloru nici
znajduja sie na stronie 47. Nie mozna otworzy¢ pliku
Tajima *.dst, ktéry zawiera wiecej niz 200 sekgcji.
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7\  Opcja listy plikow
Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony nazwy/typu, aby
przetaczy¢ wyswietlanie miedzy nazwag pliku a typem
pliku danych na liscie.
(D Przycisk funkcyjny (nazwaltyp)
@ Typ pliku jef+, jef (Format Janome)
dst (Format Tajima)

Przyklad: Otwieranie pliku z maszyny.
Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony maszyny.
(3® Przycisk funkcyjny (maszyna)

0.1/3MB

ttttt 1t

Wybierz plik (dane).
@ Plik

* Typ pliku jest oznaczony ikona.
® Ikona
jef+ lkona (format Janome)
jef Ikona (format Janome)
dst lkona (format Tajima)

Wyswietli sie okno "Gotowy do szycia".
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Delete

0.1/3MB
———

Save file
Location :

0.1/3MB
——

Delete

Usuwanie folderu

Aby usunaé niepotrzebne foldery, nacisnij przycisk
funkcyjny obok ikony usuwania w oknie z listg folderéw i
nacisnij ikone folderu, ktéry chcesz usungg.
(D Przycisk funkcyjny (usungé)
@ Ikona folderu

* Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony usuwania
ponownie, aby powréci¢ do poprzedniego ekranu.

Woybierz folder, ktéry chcesz usungg.

Otworzy sie okno dialogowe z potwierdzeniem.
Nacisnij przycisk OK, aby usung¢ folder.
(3 Przycisk OK
Jesli nie chcesz usuwac folderu, nacisnij przycisk
Wyjs¢ (X), a ekran powrdci do okna z listg folderow nie
usuwajgc folderu.
@) Przycisk wyjsé (X)

Aby powrdci¢ do poprzedniego ekranu, nacisnij przycisk
funkcyjny obok ikony powrotu.
(® Przycisk funkcyjny (powrdt)

Usuwanie pliku

Aby usung¢ niepotrzebne pliki, otworz folder zawierajgcy
pliki do usuniecia.
(@ Ikona folderu

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony usuwania w oknie
z listg plikéw i nacisnij ikone pliku, ktéry chcesz usungc.
(2) Przycisk funkcyjny (usunggc)
(3 Ikona pliku

Otworzy sie okno dialogowe z potwierdzeniem.
Nacisnij przycisk OK, aby usung¢ folder.
@ Przycisk OK

Jesli nie chcesz usuwac folderu, nacisnij przycisk Wyjs¢
(X), a ekran powréci do okna z listg plikdw, nie usuwajgc
pliku.

® Przycisk wyjsé (X)
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OPCJONALNIE
Pamie¢ USB
Jednostka RCS jest kompatybilna z pamiecig USB, ktéra
moze by¢ uzyta do zapisywania i transferu plikow
pomiedzy maszyng a komputerem.
Zalecamy uzywanie pamieci USB o pojemnosci 2 GB.
Umies¢ pamie¢ USB do portu USB w jednostce RCS.
Aby wyja¢ pamieé¢ USB, wyciggnij jg z jednostki RCS.

@ Port USB

* Po podtgczeniu pamieci USB folder "Embf" zostanie
stworzony automatycznie.

UWAGA:
Po wtagczeniu zasilania z podtgczong pamigcia USB
uruchomienie jednostki RCS potrwa kilka minut

7\ Otwieranie wzoru haftu z pamieci USB

Nacisnij przycisk otwierania pliku.
(D Przycisk otwierania pliku

=
c

HUEHE

|

Nacisnij przycisk funkcyjny obok ikony pamieci USB.
0.1/3MB = () Przycisk funkcyjny (pamie¢ USB)

Otworzy sie okno z listg folderéw. Nacisnij ikone folderu
0.1/488MB Embf, aby go otworzy¢.
(3 lkona folderu

Otworzy sie okno z listg plikow.

Nacisnij ikone zgdanego pliku, aby go otworzy¢.

Informacje na temat zapisywania i otwierania pliku
znajdujg sie na stronach 78 i 80.
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KONSERWACJA MASZYNY

Czyszczenie chwytacza

A OSTRZEZENIE:

Wytgcz zasilanie, zanim przystgpisz do czyszczenia

okolic chwytacza.

Otworz pokrywe chwytacza i wyciggnij bebenek.
(patrz strone 16).
(1 Pokrywa chwytacza
Oczys$¢ wnetrze chwytacza za pomocg pedzelka.
(2) Pedzelek

Czyszczenie bebenka
Wyjmij szpulke z bebenka.
Oczys$¢ wnetrze bebenka za pomocg pedzelka.

Oczy$¢ zewnetrzng czes¢ bebenka i otwor za pomocg
pedzelka.
(D Pedzelek

Umies¢ rog kawatka papieru pod blaszka naprezajgca
i usun zanieczyszczenia.
(2) Blaszka naprezajgca
(3 Otwor
(4) Kawatek papieru

* Uzywaj tylko cienkiego papieru.
* Nie uzywaj niczego innego niz papier.
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Czyszczenie blaszek naprezajacych i naprezacza
Wyczys$¢ zanieczyszczenia i wosk w obszarze naprezenia
kawatkiem papieru.
Wit6z kawatek papieru pod blaszke naprezajgca lub miedzy
dyski naprezajgce oraz usun zanieczyszczenia i wosk.

(D Blaszka naprezajgca

(2) Dyski przednaprezeniowe

(3 Dyski naprezajgce
* Uzywaij tylko cienkiego papieru.
* Nie uzywaj niczego innego niz papier.



~, Czyszczenie mechanizmu automatycznego
obcinania nici

A OSTRZEZENIE:

Wyltacz zasilanie, zanim przystgpisz do czyszczenia
mechanizmu automatycznego obcinania nici.

Poluzuj 2 sruby na ptytce $ciegowej za pomocg Srubokreta
katowego.
Poluzuj i usun 2 $ruby za pomocg srubokreta.
(D Srubokret katowy
(2) Plytka $ciegowa
3 Sruby
@ Srubokret

Wyijmij ptytke $ciegowa.
Wyczys$¢ mechanizm automatycznego obcinania za
pomocg pedzelka.
(2) Plytka $ciegowa
(5 Pedzelek
(® Mechanizm obcinania nici

Wymien ptytke sciegowg, wyréwnujgc bolec do otworu
w ptytce Sciegowej.
Dokre¢ lekko 2 sruby za pomocg srubokreta.
(2 Ptytka $ciegowa
3 Sruby
@ Srubokret
(@ Otwor w ptytce Sciegowej

Bolec

(4] Trzymajac ptytke $ciegowa, mocno dokreé 2 sruby za
pomocg srubokreta kgtowego.
(D Srubokret katowy
(2) Plytka $ciegowa
3 Sruby
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Oliwienie

A OSTRZEZENIE:

Wytgcz zasilanie przed oliwieniem.

Jesli czesto uzywasz maszyny, smaruj igielnice co dwa
tygodnie i codziennie smaruj chwytacz.

Obetnij koncowke (1-2 mm od punktu) olejarki
nozyczkami.
2 1-2 mm od punktu

Natoz kilka kropli oleju na igielnice przez otwory w
przedniej pokrywie.
(@ Olejarka
(3 Otwory w przedniej pokrywie

Otworz ostone chwytacza i wyjmij bebenek.
Wyczy$¢ wewnetrzng czes¢ chwytacza za pomoca
pedzelka.

(@ Chwytacz

UWAGA:

Uzywaj tylko dobrej jakosci oleju do maszyn do szycia.
Nie naktadaj za duzo oleju, w przeciwnym razie nici i
tkanina mogg zosta¢ poplamione nadmiarem oleju.
Zetrzyj nadmiar oleju za pomocg Sciereczki.




"\ Oliwienie
Jesli czesto uzywasz maszyny, smaruj ponizsze punkty
co cztery miesigce.

Wigcz maszyne i wybierz wzoér #1.
Przesun gtéwke do skrajnej prawej pozycji, wybierajgc
igielnice #7.
Punkty oliwienia zostang odstoniete.
Wytgcz urzgdzenie.
(O Punkty oliwienia
Sprawdz jak wybra¢ igielnice #7 na stronie 41.

TWykonaj obrét kotem zamachowym, ustawiajgc koto na
cienkiej linii, wskazujgcej godzine 9 tak, aby korbowdd byt
dostepny.

(2 Cienka linia

Dodaj kilka kropli oleju na korbowdd.
Dodaj kilka kropli oleju na wat gtéwny przez 2 otwory.

(3 Korbowdd
@ Wat gtéwny

(4] Dodaj kilka kropli oleju na Y-tuleje przez szczeline
pokrywy dolnej.
(® Szczelina
® Y-tuleja

UWAGA:

Uzywaj tylko dobrej jakosci oleju do maszyn do szycia.
Nie naktadaj za duzo oleju, w przeciwnym razie nici i
tkanina mogg zostaé poplamione nadmiarem oleju.
Zetrzyj nadmiar oleju za pomocg Sciereczki.
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Komunikat o btedzie

Komunikat Opis btedu Rozwigzanie
Btad komunikacji z jednostkg RCS. Wytgcz zasilanie i wigcz ponownie.
[E : 001
Btad startu. Wytgcz zasilanie i wigcz ponownie.
[E:01]
Bfad przetgczania igtly. Wytgcz zasilanie i wigcz ponownie.
[E:02]
) Btad pozycji zatrzymania igty. Nacisnij przycisk ENTER, aby
[E:03] zresetowa¢ maszyne.
) Silnik zatrzymuje sie z powodu Po 15 sekundach na ekranie LCD
[E:04] przecigzenia. pojawi sie tryb gotowosci do szycia.
Usun zaplatanag nitki lub inng
przyczyne przecigzenia.
) Nitka sie zerwata lub skonczyta. Nacisnij przycisk TRYBU, aby powrdcic
[E :05] do trybu gotowosci do szycia i nawlec
igte.
. Btad ustawienia igielnicy. Nacisnij przycisk MODE, aby powrécié
LE : 061 o :
do trybu gotowo$ci do szycia, a
nastepnie wtgcz przetgcznik zasilania i
ustaw numer igielnicy.
[E :07] Btad automatycznego obcinania nici. Wytgcz zasilanie i wigcz ponownie.
Dyski naprezacza otwierajg sie podczas |Pociggnij za dzwignie zwalniajgcg
[E:08] szycia. naprezenie, aby zamkna¢ dyski
naprezajgce. Na ekranie LCD wyswietli
sie tryb gotowosci do szycia.
[E : 09] Bfad pozycji zatrzymania gérnego watu. Wytgcz zasilanie i wigcz ponownie.
) Btad startu silnika chwytacza nici. Nacisnij przycisk ENTER, aby
[E:11] zrestartowac silnik.
E- Obszar haftu przekracza rozmiar Nacisnij przycisk ENTER. Sprawdz typ
[E:12] tamborka. tamborka i obszar haftu.

* Jesli komunikat o btedzie pojawia sie wielokrotnie, skontaktuj sie z centrum serwisowym lub sklepem, w ktérym

kupite$ maszyne.

Sygnaty dzwiekowe
Sygnat dzwiekowy Brzeczyk brzmi, gdy:
pip Normalne dziatanie
pip-pip-pip-pip Nieprawidtowa operacja lub nieprawidtowe dziatanie
pip-pip Zmiana koloru nici

pip-peep pip-peep

Haftowanie zakonczone

peep

Nieprawidtowe dziatanie
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Rozwigzywanie problemoéw

Problem

Przyczyna

Referencje

Maszyna nie dziata.

Maszyna nie jest prawidtowo podfgczona.

. Ni¢ zaplatata sie w chwytaczu lub wokot

szarpaka.

. Wyswietla sie komunikat potwierdzajacy lub

komunikat o btedzie.
System sterowania nie dziata poprawnie.

Strona 13.
Usun zaplgtana nié.

Postepuj zgodnie z wiadomoscig,

aby wytgczy¢ komunikat.

Wyitgcz zasilanie i wigcz ponownie.

Maszyna pracuje gtosno. 1. Zanieczyszczenia zgromadzity sie w chwytaczu. | Strona 84.
2. W maszynie zabrakto oleju. Strony 87-88.
Ni¢ od igty sie zrywa. 1. Ni¢ od igty nie jest prawidtowo nawleczona. |Strony 18-20.
2. Naprezenie nici igly jest zbyt mocne. Strona 31.
3. Igta jest zgieta lub tepa. Strona 32.
4. Igta nie jest prawidtowo wtozona. Strona 32.
5. Scieg jest zbyt gesty. Zmodyfikuj wzdr za pomocg
programu do haftowania.
6. Uzyto nici niskiej jakoSci. Uzyj nici wysokiej jakosci.
7. Ni¢ dolna nie jest prawidtowo nawleczona. Strona 17.
Ni¢ dolna sie zrywa. 1. Ni¢ dolna jest nieprawidtowo nawleczona. Strona 17.
2. Zanieczyszczenia zgromadzity sie w chwytaczu. | Strona 84.
3. Szpulka jest niewtasciwie wiozona do Strona 17.

&

bebenka.

Szpulka lub bebenek jest porysowany lub
ma naciecie.

Wymien szpulke lub bebenek.

Igta sie famie. 1. Igta jest nieprawidtowo wtozona. Strona 32.
2. Igta jest zgieta lub tepa. Strona 32.
3. Sruba zacisku igly jest poluzowana. Strona 32.
4. Naprezenie nici od igty jest zbyt mocne. Strona 31.
5. Scieg jest zbyt gesty. Zmodyfikuj wzor za pomocg
programu do haftowania.
6. Ni¢ od igty jest niepoprawnie nawleczona. Strony 18-20.
Przepuszczanie $ciegow. 1. Igta jest nieprawidtowo wtozona. Strona 32.
2. Igta jest zgieta lub tepa. Strona 32.
3. Ni¢ od igty jest nieprawidtowo nawleczona. | Strony 18-20.
4. Materiat nie jest wystarczajgco napiety w Strona 22.
tamborku.
Wzér haftu jest 1. Naprezenie nici od igty jest zbyt mocne. Strona 31.
znieksztatcony lub 2. Materiat nie jest wystarczajgco napiety w Strona 22.
niewyrazny. tamborku.
Nie uzyto stabilizatora. Strona 21.
Tkanina zaczepita sie podczas szycia. Strona 28.

ok w

Nici zaplataty sie na spodzie materiatu.
Krotkie Sciegi sg wyeliminowane za pomoca
ustawienia "Ignoruj krétkie Sciegi”.

Odetnij i usun zaplgtane nici.
Strony 64, 74.

Nitka zapetla sie.

Naprezenie nici od igty jest zbyt stabe.
Szpulka jest nieprawidiowo wtozona.

. Uzyto nici niskiej jakosci.

Strona 31.
Strona 17.
Uzyj nici wysokiej jakosci.
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Problem

Przyczyna

Referencje

Materiat sie marszczy. 1.
2.

Naprezenie nici od igty jest zbyt mocne.

Materiat nie jest wystarczajgco napiety w
tamborku.

Nie uzyto stabilizatora.

Strona 31.
Strona 22.

Strona 21.

Ekran LCD jest niewyrazny. | 1.

Jasnos¢ ekranu LCD nie jest odpowiednio
wyregulowana.

Strony 24, 67.

Panel dotykowy nie 1. Pozycja przyciskéw nie jest wyrébwnana. Strona 69.
pracuje prawidtowo. 2. System sterowania nie dziata poprawnie. Wytacz zasilanie i wigcz
ponownie.
Pamie¢ USB nie dziata. 1. Pamie¢ USB nie jest poprawnie wtozona. Strona 83.
2. Pamie¢ USB jest uszkodzona. Strona 71.
Nie dziata komunikacja 1. Kabel USB nie jest prawidtowo podtgczony. | Strona 14.
z komputerem. 2. Uzywany jest istniejgcy numer ID maszyny. | Strony 62, 70.

zerwanej nici, mimo ze
ni¢ nie jest zerwana.

Pojawia sie komunikat o 1.

Czutosc¢ czujnika peknietej nici jest zbyt
wysoka.

Strony 64, 75.

UWAGA:

Nie jest niczym niezwyktym, ze z wewnetrznych silnikow dochodzi lekki szum, gdy maszyna stoi w miejscu.

Komunikat o wymianie silnika

silnik.

eksploatacii.

S~
Wymien silnik
(770610007)
10 & 11
LI\ -
N
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"\  Gdy catkowity czas pracy silnika osiggnie 1000
godzin, pojawi sie komunikat z zaleceniem wymieni¢

Jesli pojawi sie ten komunikat, skontaktuj sie ze
sprzedawca, od ktorego kupites maszyne.

Zaleca sie wymiane silnika przed konncem jego okresu




771-802-001@2 (PL)





