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WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
Podczas uzytkowania maszyny nalezy przestrzegac¢ ponizszych wskazowek.
Przed uruchomieniem przeczytaj doktadnie instrukcje obstugi.

UWAGA: W celu unikniecia ryzyka porazenia pradem:

1. Nie zostawiaj wtyczki w gniazdku, kiedy maszyna jest wytgczona. Wyjmij

kazdorazowo wtyczke z gniazdka po zakonczenia szycia lub przed czyszczeniem

maszyny.

2. Przed przystgpieniem do wymiany zardéwki wyjmij wtyczke z gniazdka (prosze
zastosowac zaréwke tego samego typu 12V/5W).

OSTRZEZENIE: W celu unikniecia niebezpieczenstwa oparzen, pozaru, porazenia

pradem i obrazen ciata przestrzegaj ponizszych zalecen:

1. Maszyna nie jest do zabawy. Zachowaj ostroznos¢ w sytuaciji, gdy dzieci uzywajq
maszyny lub znajdujg sie w poblizu.

2. Maszyne uzywaj tylko do celéow opisanych w tej instrukcji i tylko z akcesoriami
zalecanymi przez producenta i opisanym w tej instrukcji.

3. Nie uzywaj maszyny, jesli przewdd sieciowy lub wtyczka jest uszkodzona,
wystepujg zaktécenia pracy, maszyna spadta lub jest uszkodzona, bgdz zalana
woda. W takich przypadkach maszyne nalezy dostarczy¢é do najblizszego punktu
serwisowego, gdzie zostanie sprawdzona i naprawiona lub wyregulowana.

4. Otwory wentylacyjne muszg by¢ drozne. Otwory wentylacyjne i kontroler muszg
by¢ wolne od kurzu, scinkéw i materiatu.

5. Do otwordéw nie mogq dostawac sie ani by¢ wtykane zadne przedmioty.

6. Nie uzywaj maszyny na swiezym powietrzu.

7. Aby wylgczyé maszyne z sieci, przetgcz wytgcznik sieciowy na pozycje ,0O”, a
nastepnie wyjmij wtyczke z gniazdka.

8. Przy wyjmowaniu wtyczki z gniazdka trzymaj mocno wtyczke, nie ciagnij za
przewod.

9. Trzymaj palce z dala od czesci bedacych w ruchu. Szczegdlng ostroznosc
zachowaj w poblizu igty.

10. Zawsze uzywaj odpowiedniej ptytki Sciegowej, w przeciwnym razie moze dojs¢ do
ztamania igty.

11. Nie uzywaj zgietych igiet.

12. Podczas szycia nie ciggnij i nie przyciskaj materiatu, gdyz w przeciwnym razie
moze dojs¢ do ztamania igty.

13. Przed przystgpieniem do regulacji w poblizu igly, np. do nawlekania, wymiany
igly, nawlekania chwytaczy, wymiany stopki itp., nalezy przetaczy¢ wytacznik
sieciowy na pozycje ,O”.

14. W celu zdjecia pokrywy, smarowania lub regulacji opisanych w instrukcji obstugi
wyjmij wtyczke z gniazdka.

15. Maszyna nie jest przeznaczona dla dzieci. Nie powinny bawi¢ sie bez nadzoru
w poblizu maszyny.

Prosimy o zachowanie powyzszych uwag.
Maszyna jest przeznaczona do uzytku domowego.



e Nie pozostawiaj maszyny bez nadzoru w przypadku, gdy jest podigczona
do pradu. Wyjmij wtyczke z gniazdka po uzytkowaniu lub przed czyszczeniem
maszyny.

e Przed konserwacjg, zdjeciem pokrywy lub wymiang zaréwki zawsze wyjmij
wtyczke z gniazdka.

Serdecznie gratulujemy wyboru zakupu tego owerloka

Wasza maszyna jest produktem o wysokiej jakosci i prostej obstudze.
Dla umozliwienia wykorzystania wszystkich funkcji zalecamy doktadne przeczytanie
tej instrukcji obstugi.

Jezeli chcesz uzyska¢ wiecej informacji o mozliwosciach maszyny, pomoze Ci
z przyjemnoscig autoryzowany punkt sprzedazy.

UWAGA!

W czasie nawlekania nici i wymiany igly lub zaréwki upewnij sie, czy maszyna jest
wytaczona (,0”). Jesli maszyna nie jest uzytkowana, zaleca sie wyjecie wtyczki z
gniazdka sieciowego w celu unikniecia ewentualnych uszkodzen.

Wskazowki dotyczace silnika

e Maksymalna predkos¢ szycia tej maszyny wynosi 1300 sciegdw na minute,
CO sprawia, ze w poréwnaniu ze zwyktg domowg maszyng do szycia (300 do 800
Sciegdw) jest ona bardzo szybka.

e Silnik jest wyprodukowany ze specjalnego stopu zaimpregnowanego olejem,
co umozliwia wielogodzinng prace maszyny.

e Podczas pracy maszyny temperatura silnika nieco wzrasta, co jednakze
nie odbija sie na jej wydajnosci. Wazne jest, aby otwory wentylacyjne z tytu
i z boku maszyny nie byly zastoniete materiatem ani papierem, tzn.,
aby powietrze mogto krgzy¢ przez otwory.

e W czasie pracy silnika przez otwory wentylacyjne mocowania silnika naprzeciwko
pokretta mozna zaobserwowac iskry. Iskry te tworzg sie na szczotkach
weglowych i nie Swiadczg o zaktdceniach w pracy maszyny.

UWAGA!
W czasie nawlekania nici i wymiany igty lub zaréwki upewnij sie, ze maszyna
jest wylaczona (“O”).
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ROZDZIAL 1 OZNACZENIA | FUNKCJE PODZESPOLOW

Teleskopowy prowadnik nici
Prowadnik nici

Sruba regulacji nacisku stopki
Trzpien szpulki

Podstawa szpulki

Pokrywa dzwigni nici

Igty

Poszerzony stot do szycia

. Stopka

10. Stot

11. Regulator naprezenia nici, lewa igta
12. Regulator naprezenia nici, prawa igta
13. Regulator naprezenia nici, gérny
chwytacz

14. Regulator naprezenia nici, dolny
chwytacz

15. Pokrywa przednia

16. Dzwignia stopki

17. Wiacznik pradu i oswietlenia
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18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.

Pokretto regulacji dtugosci $ciegu
Pokretto

Regulator dla transportu réznicowego
Regulator szerokosci Sciegu
Prowadnik nici

Dzwignia prowadnika nici, dolny chwytacz
Dzwignia chwytacza

Goérny chwytacz

Gérny néz

Dolny chwytacz

Zabki $ciegowe

Dzwignia noza

Pojemnik na akcesoria

Otwory wentylacyjne (z boku i z tytu maszyny)



Akcesoria Akcesoria opcjonalne

11. Stopka do sciegu slepego: X76590002
Akcesoria dostarczane wraz z IR

maszyna =ua;

12. Stopka do marszczenia: X77459001

LD

13. Stopka do peretek: X76670002

14. Stopka do wszywania bizy: XB0241101

16. Pojemnik na odpadki: XB1530001

1 /

Pokrowiec: X77871000

Torebka na akcesoria: 122991052
Pinceta: XB1618001
Siatka szpulki (4): X75904000
Kotpaki szpulki (4): X77260000
Szczotka czyszczaca: X775906001
Klucz nimbusowy: XB0393001
Zestaw igiet 130/705H

nr 80: 2 szt.

nr 90: 2szt.
9. Rozrusznik nozny:

XC7359022 (120V)

XC7438322 (230V)
10. instrukcja obstugi na DVD:
XB1619001 (NTSC)
XB1660001 (PAL)

PN WN =



Podtaczenie maszyny

Wiaczanie/wylaczanie maszyny

1. Wi6z trzybiegunowg wtyczke do gniazdka
znajdujgcego sie z prawej strony u dotu
maszyny. Drugi koniec wtyczki podtgcz do
gniazdka sieciowego.

2. Tym wylacznikiem wigcza
wytgcza doptyw pradu oraz
oswietlenie maszyny. W  celu
wigczenia  nacisnij  wytacznik  w
kierunku oznaczonym .. W celu
wytgczenia nacisnij wytgcznik  w
kierunku oznaczonym ,O”

sie i

Uruchomienie

Lekkie nacisniecie pedatu powoduje prace
maszyny z niewielkg predkoscia. Im wiekszy
jest nacisk na rozrusznik, tym szybciej
pracuje maszyna. Zwolnienie nacisku na
rozrusznik powoduje przerwanie pracy
maszyny.

Kierunek obrotu pokretia

Pokretto <A> obraca sie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara (w
kierunku strzatki).

Najwyzszg pozycje igly uzyskasz obracajac
pokrettem tak dlugo az oznaczenie na
pokretle <B> zréwna sie z linig na maszynie.

Otwieranie i zamykanie pokrywy
przedniej

Do nawlekania nici nalezy otworzy¢ pokrywe
przednia.

o Otwérz przednig pokrywe poprzez lekkie

przesuniecie w prawo (1), w celu zamkniecia
—w lewo (2).

Wskazéwka:
Ze wzgledow bezpieczenstwa w czasie pracy
pokrywa przednia powinna by¢ zamknieta.

Przed otwieraniem pokrywy przedniej zawsze
wylgczaj maszyne.

Wymiana stopki

wn

. Wytacz maszyne Ilub wyciggnij wtyczke
sieciowa.

Podnies dzwignie stopki (1).

Przekrecaj pokrettem tak dtugo, az

oznaczenie na pokretle zrowna sie z linig na
maszynie (Patrz: Rozdziat 1, Kierunek obrotu
pokretta).

Nacisnij przycisk przy uchwycie stopki w celu
zwolnienia stopki. (3) (4)

Podnie$s bardziej uchwyt stopki do géry.
Nastepnie zdejmij stopke i potéz jg w
bezpiecznym miejscu.

Ponownie catkowicie podnie$ uchwyt stopki,
naciskajgc dzwignie stopki do goéry i
umieszczajgc stopke pod uchwytem stopki
<A> tak, aby u gory przy stopce <C> trzpien
trafiat doktadnie pod wyciecie <B> u dotu
stopki. Opus$¢ dzwignie stopki w celu
umocowania stopki (naciskajac przycisk na
uchwycie stopki).



Pojemnik na odpadki

W  pojemniku na odpadki <A> mozesz
podczas szycia odktadaC odcietg tkanine i
nici.

<A

Mocowanie pojemnika na odpadki:
Wsun pojemnik <A> do przedniej pokrywy.

Wskazowka
Zwro¢ uwage, aby prowadnik <B> zazebit sie
do maszyny i pojemnika.

Zdejmowanie pojemnika na odpadki:
Wysun powoli pojemnik

Wskazowka

Pojemnik na odpadki mozesz uzyé do
przechowywanie kontrolera noznego.

=
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UWAGA
Wyjmij kontroler nozny z pojemnika na odpadki
przed przenoszeniem maszyny.

Zdejmowanie stotu do szycia na
wolnym ramieniu

Szycie z wolnym ramieniem jest bardzo

przydatne, jezeli musisz szy¢ np. rekawy.

1. W celu szycia z wolnym ramieniem zdejmij
stot <A>.

2. Zaléz materiat i rozpocznij szycie (patrz:
Rozdziat 5).

Chowanie nozy

Jezeli podczas szycia nie chcesz obcinac
krawedzi tkaniny, musisz schowaé¢ noze (patrz
ponizej).

UWAGA

Nie poruszaj nozem.

Przesun dzwignie noza dopiero wtedy, kiedy igta
znajdzie sie w najwyzszym potozeniu.

Najpierw wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego,
a nastepnie opus¢ noz.



1. Przesun dzwignie noza <A> do gory, a
nastepnie w prawo.

3. Opus¢ catkowicie n6z, a nastepnie zwolnij
dzwignie.

Standardowe ustawienie dtugosci $ciegu
wynosi 3 mm. Do zmiany dlugosci sciegu
stuzy pokretto regulacji diugosci sSciegu z
prawej strony maszyny.

1. Zmniejsz dtugos¢ sciegu minimalnie na
2 mm.

2. Zwieksz dlugos¢ $ciegu maksymalnie na
4 mm.

<A> Oznaczenie wybranego ustawienia

Szerokos¢ sciegu

Standardowe ustawienie szerokosci Sciegu
wynosi 5 mm. Do zmiany szerokosci Sciegu
stuzy pokretto regulacji szerokosci sciegu.

1. Zmniejsz szerokosci $ciegu minimalnie na 5
mm.

2. Zwieksz szerokosci $ciegu maksymalnie na 7
mm.

<A> Oznaczenie wybranego ustawienia

Transport réoznicowy

Maszyna jest wyposazona w dwa transportery,
przesuwajgce materiat pod stopka. Transport
réznicowy reguluje posuw transportera
przedniego i tylniego. Przy ustawieniu 1 oba
transportery poruszajg sie z takg samg
predkoscig (potozenie 1:1). Jesli przetozenie
ustawimy ponizej 1, przedni transporter porusza
sie wolniej od tylnego, co powoduje napiecie
materialu (przydatne przy lekkich materiatach,
ktére tatwo sie marszcza). Jezeli przetozenie
transportu  ustawimy powyzej 1, przedni
transporter porusza sie szybciej od tylnego
(pomocne przy szyciu stretchu, przy ktorym
elastycznos¢ szwu powinna  odpowiadac
elastycznosci materiatu).



Ustawienie transportéw réznicowych
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Standardowe  ustawienie regulacji dla
transportu réznicowego wynosi 1,0. Do
ustawienia transportu réznicowego stuzy

pokretto po prawej stronie u dotu maszyny.

1) ponizej 1,0 2) powyzej 1,0 <A> Oznaczenie

wybranego ustawienia

Przyktad
Bez zastosowania transportu réznicowego
przy szyciu na tkaninie elastycznej

Gtadki brzeg otrzymasz przy zmianie przetozenia
przesuwu z 1,0 w kierunku 2,0 (wtasciwe
przetozenie przesuwu zalezy od elastyczno$ci
tkaniny).

Im bardziej elastyczny materiat, tym przetozenie
musi by¢ ustawione bardziej w kierunku 2,0.

UWAGA

Do szycia tkanin nieelastycznych (jak drelich) nie
powinno sie uzywac transportu réznicowego,
gdyz mozna uszkodzi¢ tkanine. W celu
okreslenia wiasciwego przetozenia wykonaj
szycie prébne na kawatku materiatu.

Regulacja docisku stopki

Przekre¢ srube regulacji docisku stopki
znajdujacg sie po lewej stronie na goérze
maszyny. Wartos¢ na $rubie podaje
kazdorazowe ustawienie.
Standardowe ustawienie wynosi 2.
. ?%

(1) Mniejszy docisk

(2) Wiekszy docisk

<A> Oznaczenie wybranego ustawienia
Zasada ogélna regulacji jest nastepujgca:

materiaty cienkie wymagajg mniejszego docisku
stopki, a materiaty grube wymagajg wiekszego
docisku stopki.

Ustawienie naprezenia nici

Za pomocg regulatora naprezenia nici mozesz
ustawi¢ naprezenie nici dla kazdej nitki igly, jak
réwniez dla nici dolnego i gérnego chwytacza.
Prawidtowe naprezenie nici zalezy od grubosci i
rodzaju tkaniny oraz zastosowanej nici. Przy
kazdej zmianie  materialu moze  zaj$¢
koniecznos¢ ponownej regulacji naprezenia nici.
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1) zéity naprezacz od nitki lewej igty

2) rézowy naprezacz od nitki prawej igty

3) zielony naprezacz od nitki gérnego
chwytacza

4) niebieski naprezacz od nitki dolnego
chwytacza

Regulacja naprezenia nici
Przewaznie mozliwe jest szycie przy
ustawieniu na ,4”. Jezeli jednak jako$¢ Sciegu
jest niezadowalajgca, wybierz inne
ustawienie naprezenia nici.

BN

<A> Oznaczenie wybranego ustawienia

S,

)

I\u -

O o= B - o~ 0D D

(1) Duze naprezenie: od 4 do 7
(2) Mate naprezenie: od 4 do 2
(3) Srednie naprezenie: od 5do 3

Informacje na nastepnych stronach pomogg
Ci znalez¢ prawidtowe naprezenie nici.
UWAGA

Dopilnuj, aby nitka dostata sie pomiedzy
tarcze naprezacza.

10



Naprezenie nici, dwie iglty (Scieg czteronitkowy)

Nitki sprawdzamy i regulujemy w nastepujacej kolejnosci:

nitka lewej igty

nitka prawej igty

nitka gérnego chwytacza
nitka dolnego chwytacza

e

A oto rysunki ilustrujgce mozliwe przypadki.

A) strona lewa (spodnia) materiatu

B) strona prawa (wierzchnia) materiatu
C) nitka lewej igly

D) nitka prawej igty

E) nitka gérnego chwytacza

F) nitka dolnego chwytacza

nitka lewej igly jest zbyt luzna — nalezy docisng¢
naprezacz nitki lewej igty (zotty).

nitka prawe;j igty jest zbyt luzna-nalezy docisng¢
naprezacz nitki prawe;j igty (rozowy).

nitka lewej lub prawej igty jest zbyt naprezona,
materiat sie marszczy — nalezy poluzowac
naprezacz nitki lewej igty (zétty) lub prawej igty
(rozowy).

Nitka gérnego chwytacza jest zbyt ciasna lub nitka
dolnego chwytacza jest zbyt luzna. Nalezy docisngé
nitke dolnego chwytacza (niebieski) lub poluzowac¢
nitke gornego chwytacza (zielony).

R
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Nitka gornego chwytacza jest zbyt luzna lub nitka
dolnego chwytacza jest zbyt ciasna. Nalezy docisng¢
nitke goérnego chwytacza (zielony) lub poluzowaé
nitke dolnego chwytacza (niebieski).

Nitka gérnego chwytacza jest zbyt luzna lub nitka
dolnego chwytacza jest zbyt luzna. Nalezy docisng¢
nitke gornego chwytacza (zielony) lub nitke dolnego
chwytacza (niebieski).

Naprezenie nici, jedna igta (Scieg trzynitkowy)

Nitka igty jest zbyt luzna — nalezy docisng¢ naprezacz nitki igty
(2otty lub rozowy).

Nitka gdérnego chwytacza jest zbyt ciasna lub nitka dolnego
chwytacza jest zbyt luzna. Nalezy docisng¢ nitke dolnego
chwytacza (niebieski) lub poluzowaé nitke goérnego chwytacza
(zielony).

Nitka goérnego chwytacza jest zbyt luzna Ilub nitka dolnego
chwytacza jest zbyt ciasna. Nalezy docisng¢ nitke goérnego
chwytacza (zielony) lub poluzowaé¢ nitke dolnego chwytacza
(niebieski).

Nitki obu chwytaczy sg zbyt luzne. Naprezacze obu chwytaczy
nalezy docisng¢ (zielony, niebieski).

12



Igty

stosowac
Zalecany

W  tej maszynie  mozna
standardowe igly maszynowe.
system igiet to 130/705H.

Wyjmowanie/zaktadanie igty

<A> Zaktadanie/zdejmowanie lewej igty
<B> Zakfadanie/zdejmowanie prawej iglty

1) przykrecenie 2) poluzowanie

Wyjmowanie igty

(1) Wytacz maszyne (wytacznik sieciowy w
pozyciji ,OFF”)

(2) Obré¢ pokrettem w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara, az igta
znajdzie sie w najwyzszej pozycji.

(3) Poluzuj s$rube uchwytu igly kluczem

imbusowym i wyjmij igte.

(4)

tylnia strona
przednia strona
ptaska strona
wyztobienie

pPONM~

Zakladanie igty

1. Wylacz maszyne (wytacznik sieciowy w
pozyciji ,OFF”)

2. Obracaj pokrettem w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,
az igta znajdzie sie w najwyzszej pozycji.

3. Chwy¢ igte tak, aby ptaska strona byta

skierowana do tytu i przesuwaj igle do gory

az do zablokowania.

Mocno przykreci¢ Srube uchwytu

pomocg klucza imbusowego.

igly za

4) ptytka sciegowa, szyba itp.

5) potéz igle ptaskg strong w dot i
sprawdzi¢, czy igla jest prosta, a
szczelina wszedzie jednakowa

Wskazéwka
Jezeli igty sg prawidiowo zatozone, prawa igta
powinna by¢ nieco gtebiej niz lewa.

UWAGA
Pamietaj, aby przed wymiang
wylaczy¢ maszyne.

igly zawsze

13



ROZDZIAL 2 PRZYGOTOWANIE MASZYNY

Teleskopowy prowadnik nici

Unie§ teleskopowy prowadnik nici w
najwyzsze potozenie. Zwro¢ uwage, zeby
prowadnice znajdowaty sie doktadnie nad
trzpieniami szpulek (patrz rysunek).

————
)

1. Prowadnica nici
2. Trzpien szpulki
3. Prawidtowa pozycja

Zastosowanie kotpaka szpulki

Do szpulki z ni¢émi powinien by¢ uzyty kotpak
szpulki (jak pokazano ponizej). Zwro¢ uwage,
aby wyciecia szpulki znajdowatly sie na dole
(patrz rys.)

1) kotpak szpulki

Zastosowanie siatki szpulki

Jezeli szyjesz luzng nitkg nylonowa,
zalecamy zatozenie na szpulke siatke, aby
nitka nie spadata ze zwoju.
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Przed nawlekaniem

1.

Dla bezpieczenstwa wylacz maszyne

(wytacznik w pozycji ,O”).

3. Obracaj pokrettem tak dtugo, az oznaczenie

na pokretle <A> zréwna sie z linig na
maszynie <B>.




ROZDZIAL 3 NAWLEKANIE

Wiasciwa kolejnos¢ przy nawlekaniu:
(1) Dolny chwytacz
(2) Gorny chwytacz
(3) Prawa igta
(4) Lewa igta

Wskazéwka
Nawlekanie nici do|nego Zwrdo¢ uwage, aby nawlec obydwie dzwignie nici
chwytacza (7).
Poprowadz nitkg w kolejnosci, idac za | automatyczne nawlekanie nici dolnego
numerami wzdtuz linii niebieskiej. chwytacza

1. Przesun dzwignie prowadzenia nici dolnego
chwytacza <A> w prawo. Dolny chwytacz
przesunie sie do przedstawionej ponizej
pozyciji.

| —}

@ Iz-%i <A=

<B=

UWAGA

Przesuwaj dzwignie nici tylko w przedstawionym
kierunku strzatek. W przeciwnym wypadku
mozesz uszkodzi¢ maszyne.

Zwrd¢ uwage, aby przed przesunieciem dzwigni

1. Otworz przednig obudowe, | igta znajdowata si¢ w najwyzszym potozeniu.
przesuwajac ja w prawo i przyciggajac
gorna czesé do siebie. 2. Kontynuuj prowadzenie nici (patrz. rys.).

2. Poprowadz nitke bezposrednio do
goéry i nawlecz jg z tytu do przodu
przez prowadnik nici (1) i (2) na
teleskopowym prowadniku nici.

3. Przetéz nitke przez otwér (3) u gory
maszyny.

4. Poprowadz nitke przez tarczke
dociskowg (4), znajdujgcg sie w
wyztobieniu obok niebieskiego
regulatora naprezenia nici.

5. Poprowadz nitke przez wyztobienie,
idac za numerami 5, 6, 7, 8 wzdtuz
linii niebieskiej.

3. Przet6z ni¢ przez oczko dolnego chwytacza.

15



4. Przekrecaj powoli pokrettem i
uwage, aby dzwignia powrdcita do
pierwotnej pozycji.

Wskazéwka

Jezeli podczas szycia zerwie sie ni¢ dolnego
chwytacza, obetnij nici przy obu igtach i usun
ja. Nawlecz ponownie ni¢ dolnego chwytacza.

UWAGA
Przed nawleczeniem igty obydwa chwytacze
muszg by¢ nawleczone.

Nawlekanie nici gérnego
chwytacza

Przy nawlekaniu nici zastosuj sie do
kolejnosci oznaczonej kolorem zielonym i
numeracjg wzdtuz linii.

1)

zwroé 1.

2.

Otworz przednig obudowe, przesuwajac ja w
prawo i przyciggajac goérng czes¢ do siebie.

Poprowadz nitke bezposrednio do gory i
nawlecz jg z tytlu do przodu przez prowadnik
nici (1) i (2) na teleskopowym prowadniku

nici.

Przetéz nitke przez otwér (3)
maszyny.

Poprowadz nitke przez tarczke dociskowg
(4), znajdujaca sie w wyzilobieniu obok
Zielonego regulatora naprezenia nici.

Poprowadz nitke przez wyztobienie, idgc za
numerami 5, 6, 7, 8 wzdtuz linii zielonej.

u gory

Wskazowka

Jezeli podczas szycia zerwie sie gorna nitka
chwytacza:

To moze sie zdarzyé, jezeli dolna ni¢ chwytacza
zostanie ztapana przez goérny chwytacz. Jezeli
tak sie stanie, opus¢ gorny chwytacz przy
pomocy pokretta, zdejmij dolng nitke chwytacza
Z gornego chwytacza i nawlecz gérny chwytacz,
zaczynajgc ponownie od naprezenia nici.
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Nawlekanie prawej igty

Nawlecz nitke w Kkolejnosci zgodnie z
rysunkiem ponizej wzdtuz numeracji i linii
rézowe;.

Nawlekanie lewej igty

Nawlecz nitke w kolejnosci zgodnie z rysunkiem
ponizej wzdtuz numeracji i linii zotte;j.

1. Poprowadz nitke bezposrednio do gory i
nawlecz jg z tylu do przodu przez
prowadnik nici (1) i (2) na teleskopowym
prowadniku nici.

2. Przetéz nitke przez otwédr (3) u gory
maszyny.

3. Poprowadz nitke przez tarczke dociskowg
(4), znajdujacg sie w wyztobieniu obok
rézowego regulatora naprezenia nici.

4. Poprowadz nitke przez wyztobienie, idgc
za numerami 5, 6, 7, 8 wzdluz linii
rozowej.

5. Poprowadz nastepnie nitke do dotu przez
prowadnik przy igielnicy, a nastepnie z
przodu do tytu przez prawg igte (8).

(<B>: dwie igty/ <C>: jedna igta)
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Poprowadz nitke bezposrednio do gory i
nawlecz jg z tytu do przodu przez prowadnik
nici (1) i (2) na teleskopowym prowadniku
nici.

Przetéz nitke przez otwér (3) u goéry
maszyny.

Poprowadz nitke przez tarczke dociskowag
(4), znajdujacg sie w wyzilobieniu obok
rézowego regulatora naprezenia nici.
Poprowadz nitke przez wyziobienie, idac za
numerami 5, 6, 7, 8 wzdtuz linii zottej.
Poprowadz nastepnie nitke do dotu przez
prowadnik przy igielnicy, a nastepnie z
przodu do tytu przez lewa igte (8).

(<B>: dwie igty/ <C>: jedna igta)



ROZDZIAL 4 TKANINY, NICI 1 IGLY - TABELA

Rodzaj Diugosé
Materiat o sSciegu Ni¢ Igta
Sciegu (mm)

Materiaty lekkie: | Owerlok 2,0-3,0 Ni¢ nr 80-90 130/705H
zorzeta, batyst, Bawetna nr 100 Nr 80
organa, trykot Ni¢ jedwabna nr 80-100
Materiaty lekkie: | Waski R-2,0 Ni¢ dla igty: 130/705H
zorzeta, batyst, | owerlok, Ni¢ nr 80-90 Nr 80
organa, trykot okretka Ni¢ jedwabna nr 80-100

Ni¢ dla chwytacza:

Ni¢ nylonowa

Ni¢ nr 80-90

Ni¢ jedwabna nr 80-100
Materiaty Owerlok 25-35 Ni¢ nr 60-80 130/705H
Srednie: Bawetna nr 60-80 Nr 80
popelina, Ni¢ jedwabna nr 60-80 Nr 90
gabardyna
Materiaty Waski R-2,0 Ni¢ dla igty: 130/705H
srednie: owerlok, Ni¢ nr 60-80 Nr 80
popelina, okretka Ni¢ jedwabna nr 60-80 Nr 90

Ni¢ dla chwytacza:

Ni¢ nylonowa

Ni¢ nr 60-80

Ni¢ jedwabna nr 60-80
Materiaty owerlok 3,0-4,0 Ni¢ nr 60 130/705H
ciezkie: Bawetna nr 50-60 Nr 90
tweed, dzins, Ni¢ jedwabna nr 50-60
dzianina
Wskazéwka

Nici ozdobne powinny przebiegac przez gérny chwytacz.
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ROZDZIAL 5 SZYCIE

Wybor rodzaju sciegu

Przed rozpoczeciem szycia wybierz sposrod
5 dostepnych rodzaj sciegu.

4-nitkowy scieg owerlokowy
Scieg ten wykorzystuje wszystkie 4 nitki i obie
igly. Scieg ten stuzy do zszywania dzianin i
materiatéw tkanych.

AP R

3-nitkowy scieg owerlokowy o szerokosci
5 mm

Scieg ten powstaje przy wykorzystaniu 3
nitek i tylko iglty lewej. Prawg igte nalezy
wyjaé. Scieg ten mozna wykorzystywaé do
obszywania brzegu np. bluzek. Idealny dla
tkanin srednich i ciezkich

LGRS

3-nitkowy scieg owerlokowy o szerokosci
2,8 mm

Scieg ten powstaje przy wykorzystaniu 3
nitek i tylko iglty prawej. Lewq igte nalezy
wyjaé. Scieg ten mozna wykorzystywaé do
obszywania brzegu np. bluzek. Idealny dla

tkanin delikatnych i srednich
et

L
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Waski $cieg owerlokowy 2,0 mm i Scieg
zwijajacy
Sa to sciegi dekoracyjne.

Szycie prébne
Przed przystgpieniem do szycia wiasciwego
wykonaj szycie probne na kawatku materiatu.

1. Ustaw naprezenie nici wszedzie na ,4”
2. Nawlecz maszyne i wyciggnij nitke z tytu
stopki na ok. 15 cm.

3. Podtéz materiat pod stopke.

Uwaga

Zawsze gdy zaczynasz szycie podno$ stopke i
podtéz materiat pod podniesiong stopke. Jezeli
nie podniesiesz stopki, to scieg bedzie nierowny
a nitka moze sie zerwac.

4. Trzymajgc wszystkie nitki lewg reka, prawag
reka wykonaj kilka obrotdw kotem pasowym
w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu
wskazowek zegara i sprawdz, czy nitki
zawigzujq sie w fancuszek.
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Zakanczanie sciegu

Scieg owerlokowy ma tendencje do prucia,
dlatego bardzo wazng sprawg jest wtasciwe
zakonczenie kazdego SZWuU. w
przeciwienstwie do szycia na zwyklej
maszynie, szyjac na owerloku nalezy
zakonczy¢ szew nie na krawedzi materiatu, a
kilka centymetrow poza krawedzig materiatu.
Jezeli pod stopka nie ma materiatu, nastepuje
zwigzanie nitek w tancuszek co zapobiega
pruciu. Kazdy szew nalezy konczy¢
kilkucentymetrowym fahcuszkiem.

Rozpoczecie szycia

1. Nawlecz maszyne i wyciagnij lewg reka
wszystkie nitki z tylu za stopkg $ciegowag
na dtugos¢ ok. 15 cm.

2. Podnies stopke do goéry, wsun pod stopke
materiat tak gteboko jak tylko sie da,
opus¢ stopke i kilka pierwszych sciegow
zroéb krecac reka koto pasowe.

3. Podczas szycia,
kierowania
materiatu.

rgk uzywaj tylko do
materiatem. Nie ciggnij

Po zrobieniu kilku sciegow sprawdz Scieg i
ewentualnie popraw naprezenia nitek.

5. Prowadz tkanine tak, aby skrawki tkaniny
byty odcinane réwno. Przy ustawienie
szerokosci sciegu na ,5”, skala prowadzenia
tkaniny wskaze 9,5, 12,7, 15,91 25,4 mm.

1) stopka 2) néz goérny 3) prowadnik materiatu

Wyjmowanie materiatu

Po zakohczeniu szycia na tkaninie pozwdl
maszynie  wykona¢ fahcuszek w celu
zakonczenia sciegu. Obetnij nici przy dtugosci
5cm.

Zabezpieczenie tancuszka

Istniejg 2 sposoby zabezpieczenia taricuszka

Metoda 1
Zabezpiecz tahcuszki na poczatku i na koncu
Sciegu.

Na poczatku sciegu

1. Przeszyj wiecej $ciegdw o ok. 5 cm.

2. Zatrzymaj maszyne i podnie$ stopke.

3. Podiéz tancuszek pod stopke i przeszyj go,
ciggnac go w swoim kierunku.
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4. Po przeszyciu kilku $ciegéw, obetnij
pozostaty tancuszek za pomoca noza
(patrz rys.).

Na koncu sciegu
1. Przeszyj na koncu sciegu jeden Scieg
poza tkaning i zatrzymaj maszyne.

2. Podnies stopke i igte, a nastepnie obroc
tkanine.

3. Opus¢igty i stopke.

4. Przeszyj nad sciegiem i zwré¢ uwage,
aby szyty Scieg nie zostat obciety przez
noz.

5. Przeszyj kilka s$ciegow poza tkaning
(patrz rys.).

6. Obetnij nici nozyczkami.

Metoda 2

W tej metodzie tancuszek zostanie
zabezpieczony w ten sam sposob na poczatku i
na koncu $ciegu.

1. Zwiaz koncdwki niezatancuszkowanych nici.

2. Przewlecz tahcuszek za pomoca zwyczajnej
igty z duzym uszkiem na koniec $ciegu.

3. Umocuj tancuszek za pomoca kilku kropli
kleju do tkanin, a nastepnie obetnij wystajacy
Scieg.

Zerwanie nitki podczas szycia

Jezeli podczas szycia dojdzie do zerwania nitki,
obetnij pozostate nitki, wyjmij materiat spod
stopki i nawlec ponownie maszyne w kolejnosci:
goérny chwytacz, dolny chwytacz, prawa igta, a
na koniec lewa igta.

Poniewaz scieg owerlokowy ma tendencje do
prucia, nalezy wznowi¢ szycie nie dokfadnie w
miejscu, gdzie zerwata sie nitka, a od 3 do 5 cm
wczesniej, tak aby nowy Scieg przeszyt stary
Scieg.
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Uwaga

Przed rozpoczeciem szycia usuh z materiatu
szpilki.

Jezeli szpilka dostanie sie pod ndéz, moze
doj$¢ do uszkodzenia noza.

Szycie cienkich materiatéw

1. Jezeli materiat sie marszczy, zmniejsz
docisk stopki.

Jezeli materiat sie zwija na brzegu,
poluzuj wszystkie nitki. Pamietaj jednak o
tym, ze nici moga sie zrywac¢ w przypadku
zbyt matego naprezenia nici.

Waski scieg owerlokowy/ scieg
rolujacy

Sciegi te stuzg do ozdobnego wykanczania
brzegu cienkich lub srednich tkanin.

Aby osiggna¢ ten Scieg, nalezy wyjacC lewg
nitke tak aby uzyskac scieg 3 nitkowy.

Wskazéwki dot. szycia waskim sciegiem
owerlokowym lub $ciegiem rolujagcym

UWAGA
Wylacz maszyne przed wyjeciem/zatozeniem

igty.

1. Wyjmij lewg igte.

2. Nawlecz owerlok tak, aby szyt Sciegiem
trzynitkowym z wykorzystaniem prawej
igty.

3. Wyjmij jezyczek ptytki Sciegowej <A>:

o Podnie$ stopke.

o Pociagnij nitki ku tytowi maszyny.

o Sprawdz, czy nitka nie jest owinieta
dookota jezyczka i ewentualnie usun
nitke z jezyczka.

o Otworz obudowe z przodu maszyny

o Pokre¢ pokrettem tak, aby goérny
chwytacz znalazt sie jak najnizej.

o Nacisénij dzwignie mocujaca jezyczek i
usunh jezyczek.

o Przesun jezyczek sSciegowy w prawy i

wyjmij go.
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Z tytu przedniej obudowy mozesz przechowac
jezyczek Sciegowy <A>.

4. Ustaw regulator szerokosci sciegu na ,R”
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<A> Oznaczenie wybranego ustawienia
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5. Ustaw dtlugos¢ $ciegu za pomocag
regulatora dtugosci $ciegu na ,R” do ,2”
(waski Scieg owerlokowy: ,R” do ,2”, Scieg
rolujacy: ,R”).

e
—
A

% oo B

<A

<A> Oznaczenie wybranego ustawienia

Tabela dla waskiego sSciegu
rolujagcego

owerlokowego/sciegu

Scieg rolujacy

Waski scieg owerlokowy

Spadd

Rodzaj sciegu

Spod
Wierzch
Wierzch
Patrz: Rozdziat 4 , Tkaniny, Patrz: Rozdziat 4 , Tkaniny, nici i
Materiaty nici i igty — tabela” igly — tabela”

Patrz: Rozdziat 4 ,Tkaniny,
Ni¢ dla igty nici i igly — tabela”

Patrz: Rozdziat 4 ,Tkaniny, nici i
igty — tabela”

Patrz: Rozdziat 4 ,Tkaniny,
Ni¢ gornego chwytacza | nici i igty — tabela”

Patrz: Rozdziat 4 ,Tkaniny, nici i
igly — tabela”

Patrz: Rozdziat 4 , Tkaniny,
Ni¢ dolnego chwytacza | nici i igly — tabela”

Patrz: Rozdziat 4 , Tkaniny, nici i
igty — tabel@”

Dtugosc sciegu R R-2,0

Szeroko$¢ Sciegu R R

Jezyczek Sciegowy wyjety wyjety

Naprezenie nici Dla cienkich  Dla $rednich Dla delikatnych  Dla srednich
tkanin tkanin tkanin tkanin

Nici dla igty 4(3-5) 5(4-6) 4 (3-5) 5(4-6)

Ni¢ gérnego chwytacza, | 5 (4 - 6) 5(4-6) 5(4-6) 6(5-7)

Ni¢ dolnego chwytacza | 7 (6 - 8) 7 (6-8) 5(4-6) 6(5-7)
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ROZDZIAL. 6 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Przyczyny

Srodki

1. Nie transportuje

Docisk stopki jest zbyt maty.

Dokrec¢ $rube docisku stopki w kierunku
ruchu wskazowek zegara, aby zwiekszy¢
docisk stopki.

2. Igty sie tamig,

1. Igty sg skrzywione lub
tepe.

Wymien igte na nowa.

2. Igty sg niewtasciwie
zatozone.

Zaltoz prawidtowo igty.

3.Materiat jest zbyt mocno
ciggniony.

Podczas szycia nie ciggnij lub nie przesuwaj
zbyt mocno tkaniny.

3. Zrywa sie nitka

1. Prowadnik nici jest
wadliwy

Nawlecz prawidtowo.

2. Nitka jest zaplatana.

Sprawdz szpulke nici, prowadzenie nici.

3. Naprezenie nici jest zbyt
duze.

Ustaw naprezenie nici.

4. Igty sg niewtasciwie
zatozone.

Zatéz prawidiowo igty.

5. Zostaty zastosowane
niewtasciwe igty.

Zastosuj prawidtowe igty.

4. Przeskoki sciegow

1. Igty sg skrzywione lub
tepe.

Wymien igte na nowa.

2. Igty sg niewtasciwie
zatozone.

Zatoz prawidtowo igte.

3. Zostaty zastosowane
niewfasciwe igty.

Zastosuj prawidtowe igty.

4. Prowadnik nici jest
wadliwy.

Nawlecz prawidtowo.

5. Docisk stopki jest zbyt
maty.

Dokrec¢ $rube docisku stopki w kierunku
ruchu wskazowek zegara, aby zwiekszy¢
docisk stopki.

5. Sciegi sg nieréwne

Naprezenie nici jest
niewlasciwie ustawione

Ustaw naprezenie nici.

6. Tkanina sie marszczy

1. Naprezenie nici jest zbyt
duze.

Zmniejsz naprezenie nici podczas szycia
lekkich i cienkich tkanin.

2. Prowadnik nici jest
wadliwy lub nitka jest
zaplatana.

Nawlecz prawidtowo.
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ROZDZIAL 7 KONSERWACJA MASZYNY

Czyszczenie

UWAGA

Przed przystgpieniem do czyszczenia wytgcz
maszyne.

Pokrecaj pokrettem, aby opusci¢ igte.

Usun kurz, resztki tkanin i nici za pomocg
szczoteczki.

Oliwienie

Lekka i cicha praca wymaga regularnego
smarowania czesci ruchomych maszyny
(oznaczone strzatkami).

UWAGA
Wytacz maszyne, zanim otworzysz pokrywe
przednig w celu naoliwienia.

WSKAZOWKI:

Oczys¢ maszyne przed przystgpieniem do
smarowania z resztek nici i kurzu.

PRZY NORMALNEJ EKSPLOATACJI
SMAROWAC MASZYNE RAZ LUB DWA
RAZY W MIESIACU, PRZY CZESTSZYM
UZYWANIU RAZ W TYGODNIU.
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Wymiana zaréwki

Uwaga
Przed przystgpieniem do ponizszych czynnosci
zawsze wytgczy¢ maszyne.

Poluzuj $rube za pomocag
krzyzakowego i wykre¢ zaréwke.

Srubokreta

Wkre¢ nowg zarowke.
Numer katalogowy zarowki:
X53061050 (USA, Kanada)
205336050 (inni)

Zamknij ostone i przykrec srube.



ROZDZIAL 8 ZASTOSOWANIE DODATKOWYCH STOPEK

UWAGA
Przed przystgpieniem do wymiany stopki
pamietaj o wylaczeniu maszyny.

Stopka do sciegu slepego

Zastosowanie

Za pomocg stopki Sciegu sSlepego mozesz
jednoczesnie szy¢ Sciegiem Slepym i
owerlokowym. Jest to idealne przy szyciu
mankietéw, zakltadek spodni, kieszeni,
obszywaniu spdodnic, firanek itp.

Stopka ta jest réwniez pomocna do szycia
sciegami specjalnymi, jak ptaskie Sciegi
owerlokowe, fatdy i inne Sciegi ozdobne.

Zalecane ustawienia:

szeroko$¢ sciegu: 5 mm

gestos¢ sciegu: 3-4 mm

Naprezenie nitki igty: poluzowac (0-2)
Naprezenie chwytacza gornego: docisng¢ (5-
7)

Naprezenie chwytacza dolnego: poluzowac
(2-4)

Wymiana stopki

1. Wyjmij stopke uniwersalng i zatéz stopke
do Sciegu Slepego (patrz: Rozdziat 1)

2. Ustaw owerlok na scieg 3 nitkowy z
wykorzystaniem lewej igty. Wyjmij prawa

igte.
3. Zi6z materiat zgodnie z rysunkiem. Szycie
bedzie tatwiejsze jezeli zaprasujesz

ztozony materiat.

1. strona spodnia
2. Scieg

Obro¢ pokrettem, aby oznaczenie na

pokretle byto zgodne z linig na maszynie.

5. Podnies dzwignie stopki i podtéz pod nig
materiat kantem w lewo tak, aby igta przy
szyciu wbijata sie doktadnie w powstaty
kant.

6. Opusc¢ stopke i ustaw prowadzenie stopki

tak, aby krawedz stopki dokfadnie sie z

nig stykata.

7. Ustaw odpowiednio regulowang linijke stopki
za pomocg sruby regulacyjnej. Igta powinna
ledwo zahaczaC o kryze utworzong przez
ztozony materiat. Przekrecenie $ruby w
swoim kierunku powoduje przesuniecie
prowadnika w prawo, przekrecenie sruby do
tytu powoduje przesuniecie prawnicy w lewo.

(3) $ruba regulacyjna
(4) prowadnik stopki

Zalecamy do wykonania préby na $cinku
materiatu.

8. Wykonuje faldy recznie i szyj tak, aby igta
doktadnie trafiata w brzeg materiatu.
9. Otwodrz material, jak pokazano na rysunku.

N |

Najlepszy rezultat uzyskasz, stosujgc cienka ni¢
w kolorze tkaniny. Prawidtowe wykonanie $ciegu
sprawia, ze jest prawie niewidoczny na prawej
stronie tkaniny.

Ptaskie sciegi owerlokowe

Ptaski Scieg owerlokowy jest wykorzystywany
jako $cieg ozdobny Iub jako wykonczenie.
Gotowy $cieg wyglada jak drabina lub waskie
linie rownolegte, jezeli materiat jest gtadko
naciagniety.

Zalecane ustawienia:

szeroko$¢ sciegu: 5 mm

gestos¢ sciegu: 2-4 mm

naprezenie nitki igty: poluzowac: 0-3
naprezenie chwytacza gérnego: 2-5
naprezenie chwytacza dolnego: 6-9
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Wymiana stopki

1. Wyjmij stopke uniwersalng i zatéz stopke
do Sciegu Slepego (patrz: Rozdziat 1)

2. Ustaw owerlok na scieg 3 nitkowy z
wykorzystaniem lewej igty. Wyjmij prawa
igte.

3. Zi6z materiat zgodnie z rysunkiem.

(1) spodnia strona

4. Obro¢ pokrettem, aby oznaczenie na
pokretle byto zgodne z linig na maszynie.

5. Podnie$ dzwignie stopki i podtéz pod nig
materiat kantem tak, aby igta przy szyciu
wbijata sie doktadnie w powstaty kant.

6. Opusc¢ stopke i ustaw prowadzenie stopki
tak, aby krawedz stopki dokfadnie sie z
nig stykata.

7. Ustaw odpowiednio regulowang linijke
stopki za pomocg $ruby regulacyjnej. Igta
powinna wbija¢ sie ok. 2,5 do 3 mm od
kantu fatdy, a Sciegi szyte nieco powyzej
kantu.

(2) sruba regulacyjna
(3) prowadnik stopki

Przekrecenie sSruby w swoim kierunku
powoduje przesuniecie prowadnika w
prawo, przekrecenie sruby do tytu
powoduje przesuniecie prawnicy w lewo.

Zalecamy do wykonania préby na scinku
materiatu.

8. Szyj ze statg predkoscia, trzymajac
kawatki materiatu razem.

9. Kiedy szew bedzie gotowy, otworz
materiat.

UWAGA
Scieg ten nie nadaje sie do cienkich materiatow.

Szycie lampasow

Scieg do lampaséw tworzy wszyta krawedz,
powodujgc element formujacy i dekoracyjny.
Kontrastowy kolor nici w gérnym chwytaczu nada
Twojej pracy ozdobny charakter.

Do cienkich tkanin stosuj delikatng nic.

Wymiana stopki

1. Wymien stopke uniwersalng na stopke do
Sciegu slepego (patrz: Rozdziat 1).

2. Ustaw owerlok na waski Scieg owerlokowy
(Patrz: Rozdziat 5).

3. Narysuj kredg na materiale pozycje fatd jako
réwnolegte linie. Zt6z materiat przy linii i
przyprasuj fatde.

4. Obroc¢ pokrettem, aby oznaczenie na pokretle
byto zgodne z linig ha maszynie.

5. Podnies dzwignie stopki i podtéz pod nig
materiat kantem tak, aby igta przy szyciu
wbijata sie bardzo blisko powstatego kantu.

6. Opus¢ stopke i ustaw prowadzenie stopki
tak, aby krawedz fatdy doktadnie sie z nig
stykata.

7. Za pomocg S$ruby regulacyjnej ustaw
prowadzenie na stopce tak, aby odpowiadato
linii na prawej stronie jezyczka Sciegowego.
Przekrecenie s$ruby w swoim Kierunku
powoduje przesuniecie prowadnika w prawo,
przekrecenie Sruby do tylu powoduje
przesuniecie prawnicy w lewo.

8. Ustaw kant faldy przy prowadniku i witdz
tkanine az po igte.

(3) $ruba regulacyjna
(4) prowadnik stopki
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9. Prowadz materiat tak, aby
przebiegata po srodku miedzy iglg a

Stopka do tasmy

Zastosowanie
Przy pomocy tej stopki mozesz wszyé tasme
lub gume o szerokosci od 6 do 12 mm.

B <Bx>

<A> wszyta guma
<B> wszyta taSma

Ustawienie maszyny (rodzaj $ciegu):

L]
J LMk

- 2 igty, czteronitkowy $cieg owerlokowy
- 1 igta, trzynitkowy sScieg owerlokowy (do
wyboru uzycie prawej lub lewej igly)

Wkiadanie gumy/tasmy

1. Zaléz stopke do wszywania tasmy (patrz:
Rozdziat 1).

Podnies dzwignie stopki.

Obré¢ pokrettem tak, aby oznaczenie na
pokretle byto zgodne z linig na maszynie.

Lol o
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Zaleca sie
naprezenia gérnego i dolnego chwytacza.

Otwérz prowadnik tasmy (1) i ustaw
regulacje stopki (2) na ,0”

Przeciagnij tadme lub gume przez szczeling
(3).

Przeciagnij tasme (5) lub gume przez
szczeline (3) tak, aby prawa strona tasmy
biegta wzdtuz prowadnika.

Zamknij prowadnik tasmy (1), aby byt po
lewej stronie tasmy.

Szycie probne

Podnies dzwignie stopki.

W16z materiat tak glteboko, aby kant tkaniny
dotknat ostrza.

Opusc¢ dzwignie stopki.

Ustaw regulator szerokosci sciegu na ,5”.
Ustaw dzwignie dtugosci sciegu

- tasma: miedzy ,3” a ,4”

- guma: 4"

6. Ustaw regulator stopki (2), jak ponize;:
- na ,,0” w przypadku tasmy
- dowolnie w przypadku gumy.

— Wskazéwka
Im
kurczenie.

wyzsze ustawienie, tym mocniejsze

7. Ustaw odpowiednie naprezenie nici.

<Ce=

<A> prawa strona
>B> tasma
<C> prawa strona
<D> guma

Wskazéwka
Naprezenie
odpowiada zwyktemu szyciu brzegow.

nici przy wszywaniu tasmy

troche mocniejsze ustawienie



Stopka do peretek

Zastosowanie
Przy uzyciu stopki do peretek mozesz
ozdobi¢ tkanine peretkami, np. firanki,
sukienki. Wielkos¢ peretek wynosi miedzy 3
mm a 5 mm.

Przygotowanie

1. Cofnij n6z (Patrz: Rozdziat 1)

2. Zaldz stopke do peretek (patrz: Rozdziat
1).

3. Ustaw owerlok na sScieg 3 nitkowy z
wykorzystaniem lewej igty. Wyjmij prawg
igte.

Ustawienie maszyny

1. Ustaw dtugos¢ sciegu odpowiednio do
dtugos$ci <A> lub <B>. Dlugos¢ sciegu np.
4 mm oznacza, ze odlegtos¢ <A> lub
odcinek <B> wynosi 4 mm.

i -
<B=

i
<=

2. Ustaw szerokos$¢ sciegu miedzy 3 a 5
mm.

3. Ustaw naprezenie nici, jak ponizej:
ni¢ igty: troche stabsze
ni¢ gornego chwytacza: troche stabsze
ni¢ dolnego chwytacza: troche
mocniejsze

Przygotowanie materiatu i peretek

1. Zi6z materiat przy na linii, przy ktérej majg
by¢ przyszyte pereiki.

2. Potéz materiat przy pozycji wkiucia iglty i
ustaw kant zakfadki przy prowadniku (1).

3. Za pomocga $ruby (2) ustaw odstep miedzy
brzegiem zaktadki a igtg na 1 do 1,5 mm.

4. Poltéz perefki bezposrednio przed
prowadnikiem (3).

Stopka do wszywania bizy

Zastosowanie

Przy pomocy stopki do wszywania bizy mozesz
przyozdobi¢ brzegi materiatu (np torby, pizamy,
odziez sponowq, poduszki itp.).

=2

Przygotowanie
Zatéz stopke do wszywania bizy (patrz: Rozdziat

1).

Ustawienie maszyny (rodzaj sciegu):

!

- 2 igty, czteronitkowy $cieg owerlokowy
- 1 igta, trzynitkowy Scieg owerlokowy (prawa igta
musi by¢ wyjeta).

1. Ustaw dtugosc¢ sciegu na 3 mm (ustawienie
standardowe).

2. Ustaw szerokosc¢ sciegu miedzy 5 a 6 mm.

3. Ustaw naprezenie nici jak dla standardowego
Sciegu owerlokowego (blizsze informacje
znajdziesz w rozdziale 5 ,\Wybor rodzaju
Sciegu”).
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5~ Bmm 5~ @mm

Przygotowanie materiatu i bizy

1. Wioz

bize miedzy
materiatu i
pokazano na rysunku. Zostaw 3 cm bizy
poza brzegami tkaniny (prawa strona
materiatu powinna by¢ w srodku).

obydwie czesci
utéz obydwa brzegi, jak

2. Potéz materiat z bizg pod stopke,
prowadz bize w rowku <A> stopki do
wszywania bizy i rozpocznij szycie.

Wskazéwka
Przed przystgpieniem do szycia przyfastryguj
materiat i bize.

Do szerokiej bizy zaleca sie obcinanie
niepotrzebnej czesci.

Stopka do marszczenia

Zastosowanie
Do marszczenia elementéw odziezy

el

o L9
a
: Tl n-

Przygotowanie
Zatéz stopke do marszczenia (patrz: Rozdziat 1).

Ustawienie maszyny (Rodzaj sciegu):

[

- 2 igty, czteronitkowy $cieg owerlokowy

1 igta, trzynitkowy $cieg owerlokowy (do

wyboru uzycie prawej lub lewej igly).

Przygotowanie materiatu

5.

(1) przednia strona (2) tylnia strona
Podnie$ dzwignie stopki.

Obro¢ pokrettem tak, aby oznaczenie na
pokretle byto zgodne z linig na maszynie.
Pot6z spodni materiat (materiat do
zmarszczenia (1)) pod prowadnikiem (3)
bezposrednio pod igta.

Pot6z gérny materiat (2) miedzy stopkg do
marszczenia a prowadnikiem (3) na
materiale spodnim (1).

Opusc¢ dzwignie stopki.

Szycie probne

-—
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Ustaw dtugos¢ sciegu na 3 mm.

Ustaw przetozenie przesuwu dla transportu
réznicowego na 2.

Ustaw szeroko$¢ sciegu na 5 mm.

Pozostate ustawienia sg jak przy zwyktym
szyciu sciegiem owerlokowym.
Podczas szycia ustaw materiat
prowadniku (3).

- Dostosuj stopien marszczenia, wybierajac
dtugo$c¢ sciegu miedzy 2 a 5 mm.

- Ustaw ilo§¢ tkaniny do zmarszczenia,
ustawiajgc  przetozenie  przesuwu dla
transportu réznicowego miedzy 1,0 a 2,0.

przy



Specyfikacja

Zastosowanie od materiatéw cienkich do bardzo grubych
Predkos¢ szycia maks. 1.300 Sciegow na minute
Szerokosé¢ sciegu 2,3 mmdo 7 mm
Dilugos¢ sciegu 2 mm do 4 mm
Skok igly 25 mm
Stopka przegubowa
Podniesienie stopki 5 mm do 6 mm
Igty 130/750H
Liczba igiet i nici 3- / 4-nitkowy
2 igty lub 1 igta
Waga 5,2 kg
Wymiary maszyny 33,5 cm x 29,8 cm x 27,9 cm (szer. X wys. X gteb.)

Zestaw igiet 130/705H Nr 80 (2 szt.)
Nr 90 (2 szt.)
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