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Instrukcja obstugi
maszyny

JACK 798 TDI

¥ &

maszyny przemystowe maszyny domowe krojownia




OPIS I PRZEZNACZENIE MASZYNY

Urzadzenie serii JK-798T jest maszyng szwalnicza typu overlock. Maszyna pracuje na
specjalnym stole do maszyn szwalniczych. Operator w czasie uzytkowania urzgdzenia powinien
siedzie¢ w pozycji wygodnej na krzesle stacjonarnym, bez koltek oraz uzywaé okularéw
ochronnych.

Maszyna przeznaczona jest do zszywania $ciegiem overlockowym réznego rodzaju materialow
tekstylnych, tj. tkanin i dzianin. Inne, niezgodne z przeznaczeniem, zastosowanie maszyny - np.
do szycia materialdw nietekstylnych, plastikowych, itp.) grozi uszkodzeniem urzadzenia, a takze
zagraza bezpieczenstwu operatora.

URZADZENIE DO RECYCLINGU! NIE WYRZUCAC!

Gdy okres eksploatacji urzadzenia si¢ zakonczy, nie wolno go wyrzucic, ale nalezy si¢ go pozby¢
zgodnie z przepisami Dyrektywy Unii Europejskiej o Zuzytych Urzadzeniach Elektrycznych 1
Elektronicznych (WEEE) oraz Dyrektywy o ograniczeniach w wykorzystaniu niektorych
niebezpiecznych substancji bedacych skladnikami urzadzen elektrycznych 1 elektronicznych
(ROHYS).

Dlatego po zakonczeniu eksploatacji masz prawo 1 obowigzek zwroci¢ zuzyte urzadzenie do
sprzedajacego, pod warunkiem zakupu innego, podobnego urzadzenia. W innym przypadku
nalezy sprawdzi¢ uregulowania dotyczace prawidiowego sposobu pozbycia si¢ urzadzenia,
skonsultowaé si¢ w tym temacie z kompetentnymi organami panstwowymi badz zakladem
przetwarzania lub organizacja odzysku. Pozbycie si¢ urzadzenia w sposoéb niezgodny z
wymogami moze skutkowa¢ pociggnieciem do odpowiedzialno$ci na mocy prawa.

Jako uzytkownik koncowy mozesz wywieraé pozytywny wplyw na ponowne wykorzystanie,
recycling 1 inne formy odzysku zuzytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych, a wiec
ogranicza¢ zgubny wptyw uzytkowanego przez Ciebie urzadzenia na srodowisko naturalne.



INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

Aby uzytkowanie maszyny bylo bezpieczne oraz aby modc wykorzysta¢ maksymalnie duzo
funkcji, przez nig posiadanych, nalezy obstugiwa¢ urzadzenie prawidtowo, zgodnie z instrukcja.

1. W czasie uzytkowania maszyny nalezy zwroci¢ szczegolng uwage na podstawowe srodki
bezpieczenstwa.
2. Przed uruchomieniem maszyny nalezy przeczyta¢ doktadnie niniejszg instrukcje obstugi
3. Maszyne nalezy uzytkowaé po potwierdzeniu jej bezpieczenstwa uzytkowania wg, norm
obowigzujacych w danym kraju.
4. Nie wolno uzytkowa¢ maszyny bez srodkéw bezpieczenstwa. Wszystkie ostony 1 inne $rodki
bezpieczenstwa muszg znalez¢ si¢ na okreslonym miejscu podczas przygotowywania maszyny
do pracy.
5. Maszyna moze by¢ obstugiwana przez odpowiednio przeszkolonego operatora.
6. Dla wlasnego bezpieczenstwa operatora zaleca si¢ uzywanie okularéw ochronnych.
7. Nalezy wylaczy¢ wilacznik gtéwny maszyny, badz odiaczy¢ ja od zrdédia zasilania oraz
sprawdzi¢, czy pedat nie jest wcisnigty przed przystgpieniem do nastgpujacych czynnosci:
- nawlekanie igly, regulacja kompensacji nici i jej przewlekanie i / lub wymiana
szpulki w bebenku
- wymiana igly, stopki dociskowej, zabkow, prowadnicy igly, prowadzenia
materiatu 1 innych czesci
- naprawa maszyny
- po zakonczeniu pracy, gdy operator opuszcza miejsce pracy, a maszyna pozostaje
bez nadzoru
przy silnikach sprzeglowych bez hamulca, silniki te musza si¢ catkowicie zatrzymac
8. W przypadku kontaktu skory badZ oczu z jakikolwiek smarem, olejem lub innym ptynem,
nalezy przemy¢ miejsce czysta wodg i skonsultowac si¢ z lekarzem. W przypadku potkniecia
jakiegokolwiek ptynu nalezy zglosi¢ wypadek natychmiast lekarzowi.
9. W czasie ruchu maszyny nie wolno dotyka¢ zadnych czgsSci ani urzadzen. Przed
przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci nalezy upewni¢ si¢, czy maszyna jest
wlaczona/wytaczona.
10. Napraw, modyfikacji i regulacji urzadzenia dokonywa¢ powinni wykwalifikowani technicy.
Zaleca si¢ stosowanie tylko oryginalnych cze$ci zamiennych, ryzyko uszkodzenia maszyny,
wynikle ze stosowania innych niz oryginalne czg$ci, ponosi uzytkownik.
11. Rutynowa konserwacja oraz przeglady powinny by¢ wykonywane przez odpowiednio
wykwalifikowang osobe, badz technika.
12. Serwisowanie cze$ci 1 podzespotow elektronicznych takze wymaga wykwalifikowanego
technika. Nalezy zatrzyma¢ maszyn¢ natychmiast po zauwazeniu jakiegokolwiek uszkodzenia,
lub nieprawidlowego dziatania komponentow elektronicznych.
13. W przypadku maszyn wyposazonych w czegsci pneumatyczne (jak np. cylinder powietrzny)
nalezy odlaczy¢ weze pneumatyczne, doprowadzajace powietrze od maszyny przed
przystapieniem do naprawy i serwisowania maszyny.
14. W celu zapewnienia jak najlepszej wydajnos$ci maszyny zaleca si¢ jej okresowe czyszczenie.
15. Doktadne wypoziomowanie maszyny zapewni lepsza jako$¢ operacyjna oraz obnizy poziom
hatasu.
16. Nalezy stosowa¢ odpowiednie okablowanie elektryczne, z uziemieniem.
17. Maszyna moze by¢ stosowana jedynie do celow, do jakich zostala stworzona. Inne
przeznaczenie maszyny jest niedozwolone.
18. Wszelkie modyfikacje czy zmiany dokonane na maszynie muszg by¢ zgodne ze standardami
1 przepisami bezpieczenstwa. Zabezpieczenia s3 niezbedne. Producent nie ponosi
odpowiedzialno$ci za uszkodzenia powstate w wyniku zmian 1 modyfikacji maszyny.
19. Stosuje si¢ dwa gléwne ostrzezenia o zabezpieczeniach:



l. nie otwiera¢ pokryw zadnych skrzynek z elektronikg silnika i innych urzadzen, nie
dotyka¢ zadnych elementow elektrycznych ani elektronicznych w celu uniknig¢cia porazenia
pradem.
2. zawsze stosowac si¢ do nastepujacych zakazow 1 nakazow:

- nigdy nie uzywa¢ maszyny przy zdjetych $rodkach zabezpieczajacych przed urazem
fizycznym.

- uwazac na wilosy 1 cze$ci ubrania, ktdre moga zosta¢ ,,wciagnigte” przez koto, odrzutnik,
pasek lub silnik

- nigdy nie wsuwac palcow pod igle, badz pod pokrywe kompensacji nici

- podczas pracy maszyny chwytacz obraca si¢ z bardzo duza predkoscia, dlatego nalezy
uwazac, aby chwytacz nie spowodowat urazu i pamigta¢ o wylaczeniu maszyny przed wymiang
szpulki w bebenku.

- nie wsuwac palcéw pod pokrywy maszyny w czasie jej pracy.

- zawsze wylaczaé zasilanie przed pochyleniem glowice, zdejmowaniem pokrywy pasa i
pasa V.
- silniki servo w czasie postoju maszyny pracuja bardzo cicho, nalezy wiec wylaczaé
zasilanie maszyny, aby unikng¢ niespodziewanego jej ruszenia.
- nie uzywac¢ maszyny jesli jej przewod elektryczny nie posiada uziemienia.
- przed podlaczaniem lub roztagczaniem okablowania elektrycznego, nalezy wylaczy¢
maszyng przetacznikiem.



Schemat wyciecia blatu maszyny
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Smarowanie

Po napetieniu miski olejowej czubek wskaznika powinien
znajdowac si¢ migdzy liniami wskazujacymi poziom H (wysoki)
1 L (niski). Olej nalezy uzupetniac jesli jego poziom spadnie
ponizej poziomu L.

O prawidlowy olej do smarowania maszyny zapytaj
sprzedawce.

Smarowanie re¢czne

Jesli maszyna ma by¢ uruchomiona po raz pierwszy lub nie byta
uzywana przez dluzszy czas, nalezy naoliwi¢ jej elementy
zgodnie z rysunkiem - wystarcza 2-3 krople oleju.




Smarowanie systemu HR olejem silikonowym

Nalezy uzupetia¢ poziom oleju w systemie HR, zanim
za bardzo sie obnizy. W innym wypadku moze
nastgpowac zrywanie nici i uszkodzenia szytego
materiatu.

Uwaga: Nalezy uzywac oleju silikonowego polecanego
przez Pegasus UCC L-45(10)

Nawlekanie nici

Otworz trzy pokrywy maszyny. Odsun stopke dociskowa.

Dowiaz nici do wczesniej zalozonych i tym sposobem nawlecz
maszyne

r
ot 1 F
Odetnij supetek przed | - el
przewleczeniem nici |~ Tl G o
przez uszko igly L i el
5 2 T

Sprawdz prawidlowos¢
nawleczenia porownujac je ze
schematem

Odetnij supetek przed 31
przewleczeniem nici
szczeling chwytacza

schemat nawleczenia nici




Regulacja docisku stopki

Poluzuj nakretke regulacyjng D i uzyj nakretki @ do regulacji
docisku stopki. Docisk powienien by¢ tak staby jak to tylko
mozliwe aby uzyska¢ prawidtowe formowanie $ciegu.

Obroét zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek zegara
zwieksza docisk, obrét w kierunku przeciwnym - zmniejsza.

Regulacja transportu dyferencyjnego

Poluzuj nakretke regulacyjna @ i uzyj nakretki @ do regulacji
transportu dyferencyjnego. |
Obroét zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek zegara
zwigksza wdawanie materialu, obrot w kierunku przeciwnym -
zmniejsza.

Regulacja docisku gornego podawania
Poluzuj nakretke regulacyjng D i uzyj nakretki 2 do regulacji
podawania gérnego. Docisk powienien by¢ tak staby jak to tylko

mozliwe aby uzyska¢ prawidtowe formowanie $ciegu.

Obro6t zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek zegara zwigksza
docisk, obrdot w kierunku przeciwnym - zmniejsza

Regulacja ruchu gornego podawania w tyl - w przod

Poluzuj nakretke regulacyjng D i uzyj nakretki @ do regulacji
podawania.

Obro6t zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek zegara zwigksza
podawanie, obrét w kierunku przeciwnym - zmniejsza




Regulacja dlugosci Sciegu

1. Przyci$nij przycisk i obracaj kotem maszyny do
momentu uzyskania takiej pozycji, w ktorej przycisk da
si¢ wcisngé glebie;.

2. Nastepnie, wcigz trzymajac przycisk wceisniety obracaj
kotem az zadana warto§¢ wyréwna si¢ ze znacznikiem.
Uwaga: regulacja dtugosci $ciegu wymagana jest po
kazdej regulacji transportu deferencyjnego

Regulacja naprezenia nici

Regulacji naprezenia dokonuje si¢ obracajac pokretta nici
iglowej (D, nici gérnego chwytacza @ i nici chwytacza
dolnego .

Obroét zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek zegara
zwigksza naprezenie, obrot w kierunku przeciwnym -
zmniejsza

Czyszczenie maszyny

Regularnego czyszczenia wymagaja przede wszystkim
szczeliny plytki iglowej oraz rowki zabkow transportowych

Wymiana igiel

OK! NO!
Wktadajac igte zwroc uwage, czy jej weigcie zwrocone jest ku tylowi maszyny. |H “
W16z igle do konca i mocno zamocujj Srubg mocujaca. | Iif’a" weiecie

Standardy igiet: Organ DCx27
5200H(3200H) series:Organ DCx5




Sprawdzanie cyrkulacji oleju

W czasie pracy maszyny nalezy zwrdci¢ uwage na zachowanie
oleju w okienku podgladu.

Sprawdzanie i wymiana filtra oleju

Zgodnie z rysunkiem. Filtr oleju nalezy wymienia¢ co 6 miesigcy.

Wymiana oleju

Zgodnie z rysunkiem. Oleju nalezy wymieni¢ po miesigcu od
pierwszego uzycia maszyny, a nastepnie co 6 miesiecy.

Wymiana dolnego noza

1. Wyjmowanie dolnego noza

prawidlowe katy ostrzenia noza

tymczasowo dokrec srube 1%
po przesunieciu uchwytu ™
noza w lewo



2. Zakladanie nowego noza

obro¢ kotem maszyny
(patrz rysunek po prawej) n6z goérny

powierzchnia

krawedz ;
tngca B plytki A
| octzczned
no6z dolny

Poziom A = Poziom B
Sprawdz dziatanie noza

poluzowanie sruby 5 & T Wiz noz (patrz

umozliwi przesunigcie ™. >

sunek j
uchwytu noza w prawo rysunek po prawej)





