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OPIS I PRZEZNACZENIE URZADZENIA

W maszynie zastosowano gtowice z wbudowanym silnikiem servo (system Direct Drive), ktory
zapewnia mniejsze zuzycie energii oraz cichg prace. Operator w czasie uzytkowania urzadzenia
powinien znajdowac si¢ w pozycji siedzacej (zalecane jest uzywanie okular6w ochronnych), a takze
zwracac szczego6lng uwage na wszystkie elementy poruszajace si¢.

Maszyna przeznaczona jest do szycia réznego rodzaju materiatow tekstylnych, tj. tkanin i dzianin.
Inne niezgodne z przeznaczeniem, zastosowanie maszyny — np. do szycia materiatoéw
nietekstylnych, plastikowych, itp. grozi uszkodzeniem urzadzenia, a takze zagraza bezpieczenstwu
operatora.

NIE WYRZUCAC!

Gdy okres eksploatacji urzadzenia si¢ zakonczy, nie wolno go wyrzuci¢, ale nalezy si¢ go pozby¢
zgodnie z przepisami Dyrektywy Unii Europejskiej o Zuzytych Urzadzeniach Elektrycznych i
Elektronicznych (WEEE) oraz Dyrektywy o ograniczeniach w wykorzystaniu niektoérych
niebezpiecznych substancji bedacych sktadnikami urzadzen elektrycznych i elektronicznych
(ROHYS).

Dlatego po zakonczeniu eksploatacji masz prawo zwroci¢ zuzyte urzadzenie do sprzedajacego, pod
warunkiem zakupu innego, podobnego urzadzenia. W innym przypadku nalezy sprawdzi¢
uregulowania dotyczace prawidlowego sposobu pozbycia si¢ urzadzenia, skonsultowaé si¢ w tym
temacie z kompetentnymi organami panstwowymi badz zakladem przetwarzania 1 organizacji
odzysku.



INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

Aby uzytkowanie maszyny byto bezpieczne nalezy wykorzystywaé¢ maksymalnie duzo funkcji,
przez nig posiadanych, nalezy obstugiwac¢ urzadzenie prawidlowo, zgodnie z instrukcja.

1. W czasie uzytkowania maszyny nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na podstawowe srodki
bezpieczenstwa.
2. Przed uruchomieniem maszyny nalezy przeczyta¢ doktadnie niniejsza instrukcje obstugi.
3. Nie wolno uzytkowa¢ maszyny bez srodkow bezpieczenstwa. Wszystkie ostony oraz inne $rodki
bezpieczenstwa muszg znalez¢ si¢ na okreslonym miejscu podczas przygotowania maszyny do
pracy.
4. Maszyna moze by¢ obslugiwana przez odpowiednio przeszkolonego operatora.
5. Dla wlasnego bezpieczenstwa operatora zaleca si¢ uzywanie okularéw ochronnych.
6. Nalezy wylaczy¢ wlacznik glowny maszyny, badz odlaczy¢ ja od zrédta zasilania oraz sprawdzic¢
czy pedat nie jest wcisniety przed przystgpieniem do nastgpujacych czynnosci:
- nawlekanie igly, regulacja kompensacji nici i jej przewlekanie i/lub wymiana szpulki w
begbenku
- wymiana igly, stopki dociskowej, zabkéw, prowadnicy igly, prowadzenia materiatu i
innych czgsci
- naprawa maszyny
- po zakonczeniu pracy, gdy operator opuszcza miejsce pracy, a maszyna pozostaje bez
nadzoru
7. W przypadku kontaktu skory badz oczy z jakimkolwiek smarem, olejem lub innym ptynem,
nalezy przemy¢ miejsce czysta woda i skonsultowacé sie z lekarzem. W przypadku potknigcia
jakiegokolwiek ptynu nalezy natychmiast zglosi¢ to lekarzowi.
8. Napraw, modyfikacji i regulacji urzadzenia dokonywac¢ powinni wykwalifikowani technicy.
Zaleca si¢ stosowanie tylko oryginalnych czeéci zamiennych, ryzyko uszkodzenia maszyny,
wynikle ze stosowania innych niz oryginalne czg$ci, ponosi uzytkownik.
9. Rutynowa konserwacja oraz przeglady powinny by¢ wykonywane przez odpowiednio
wykwalifikowang osobe, badz technika.
10. Serwisowanie czgsci 1 podzespolow elektronicznych takze wymaga wykwalifikowanego
technika. Nalezy zatrzymaé¢ maszyng¢ natychmiast po zauwazeniu jakiegokolwiek uszkodzenia, lub
nieprawidlowego dziatania komponentow elektronicznych.
11. W celu zapewnienia jak najlepszej wydajnos$ci maszyny zaleca si¢ jej okresowe czyszczenie.
12. Doktadne wypoziomowanie maszyny zapewni lepsza jako$¢ operacyjng oraz obnizy poziom
hatasu.
13. Nalezy stosowa¢ odpowiednie okablowanie elektryczne, wraz z uziemieniem.
14. Maszyna moze by¢ stosowana jedynie do celow, do jakich zostala stworzona. Inne
przeznaczenie maszyny jest niedozwolone.
15. Wszelkie modyfikacje czy zmiany dokonane na maszynie musza by¢ zgodne ze standardami i
przepisami bezpieczenstwa. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia powstale w
wyniku zmian i modyfikacji maszyny.
16. Stosuje si¢ dwa glowne ostrzezenia o zabezpieczeniach:
1. nie otwiera¢ pokryw zadnych skrzynek z elektronika silnika i innych urzadzen, nie
dotyka¢ zadnych elementéw elektrycznych ani elektronicznych w celu uniknigcia porazenia pradem
2. zawsze stosowac si¢ do nastepujacych zakazow i1 nakazow:
- nigdy nie uzywac¢ maszyny przy zdjetych srodkach zabezpieczajacych przed urazem fizycznym
- uwaza¢ na wilosy i czesci ubrania, ktore moga zostaé ,,wciagnigte” przez koto, odrzutnik, pasek
lub silnik.



- nigdy nie wsuwac palcoéw pod igte lub pokrywe kompensacji nici.

- podczas pracy maszyny chwytacz obraca si¢ z bardzo duza predkoscia, dlatego nalezy uwaza¢ aby
chwytacz nie spowodowat urazu i pamigta¢ o wyltaczeniu maszyny przed wymiang szpulki w
begbenku.

- nie wsuwac palcoéw pod pokrywy maszyny w czasie pracy.

- silniki servo w czasie postoju maszyny pracujg bardzo cicho, nalezy wigec wytgczac zasilanie
maszyny, aby unikna¢ niespodziewanego jej ruszenia.

- nie uzywac¢ maszyny jesli przewod elektryczny nie posiada uziemienia.

- przed podiaczaniem lub rozigczaniem okablowania elektrycznego, nalezy wytaczy¢ maszyne
przelacznikiem.

INSTALACJA

1) umies¢ uchwyty miski (1) 1 podktadki (2) w czterech rogach miski olejowej , nastepnie zainstaluj
miske do blatu.

2) upewnij si¢, ze dwa uchwyty (1) sg zwrdcone w kierunku operatora, a dwie podktadki (2)
znajduja si¢ po stronie haka (zawiasu) (5) faczacego miske z glowicg maszyny.

3) zamontuj podstawy zawiasOw (4) taczacych z glowicg maszyny do blatu, wsun zawiasy (5) w
szczeliny i1 ustaw gtowice. Upewnij sie, ze zawiasy sg prawidtowo polaczone.
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SMAROWANIE

Uwaga: Aby zapobiec niekontrolowanemu uruchomieniu maszyny nie wkladaj wtyczki
urzgdzenia do Zrodla zasilania az do momentu zakonczenia smarowania.

Jesli olej dostal si¢ do oka lub na skore - natychmiast dokladnie umyj / wyplucz resztki oleju.
W przypadku polkniecia oleju moze wystapi¢ biegunka lub wymioty. Przechowuj olej zawsze
poza zasi¢giem dzieci.



Uwagal! Jesli maszyna jest nowa badz dlugo nie byta uzywana, zacznij prace przy 1800 - 2200 obr/
min przez okoto 10 min, aby olej zostat prawidtowo rozprowadzony.
Nigdy nie uzywaj brudnego, zuzytego oleju.

ZAKLADANIE IGLY

Uwaga: Aby unikna¢ wypadku wskutek naglego wlaczenia maszyny, przed rozpocze¢ciem
ponizszych czynnosci nalezy odlaczyé¢ doplyw pradu do maszyny.

1) za pomoca kola recznego nalezy ustawic
igielnice w jej najwyzszym potozeniu.

2) nastepnie nalezy poluzowaé wkret mocujgcy
igle @ i przytrzymac igle @, tak aby czesc z
wyztobieniem B skierowana byla dokfadnie w
kierunku operatora.

3) igle nalezy wsadzic do oporu w otwor
mocowania  igty zgodnie z  kierunkiem
wskazanym przez strzatke,

4) nastepnie nalezy silnie dokrecic  wkret
mocujacy igle @,

5) na koncu nalezy sprawdzi¢, czy rowek igly
oznaczony B zwrocony jest dokladnie w
kierunku operatora.

1) za pomocy kola recznego nalezy ustawic
igielnice w jej najwyzszym potozeniu.

2) trzymajac szpulke tak, aby okofo 5cm  nitki
nawinietej na bebenek wystawato, nalezy
umiescic szpulke w bebenku w sposcb
przedstawiony na ilustracji.

3) bebenek nalezy nawlec wg kolejnosci na
ilustracji obok. Nitke nalezy przeciagnac przez
wylot w bebenku i ciagna¢ w kierunku
zaznaczonym na ilustracji. Gdy nitka jest
ciggniona, bebenek obraca sie w kasetce
zgodnie ze strzatka.

4) zatrzask kasetki bebenka @ nalezy uniesc
i przytrzymac dwoma palcami (patrz ilustracja).

5) w ten sposob trzymajac kasetke bebenka
nalezy jq wsadzi¢ do oporu.

6) zwolni¢ zatrzask kasetki.

Otwir na nitke znajdujacy sie w kasetce bebenka:

1) otwor A nalezy stosowac gtownie do sciegu
zig-zag innego niz standardowy i Sciegu zig-zag
po tuku.

2) otwor B nalezy stosowal do standardowego
Sciegu zig-zag oraz do Sciegu zig-zag po tuku.




NAWLEKANIE MASZYNY

7 pomocnicrym bez pomocniczego
pedciagaczem nici  podciagacza nici
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1) nalezy obrocic koto reczne, aby igielnica znalazta sie w swym najwyzszym potozeniu.
2) nastepnie nalezy przewlec nitke w sposob i wedtug kolejnosci przedstawionych na ilustragji.
3) Po przewleczeniu nici przez igle, nalezy wyciagnac okoto 10cm nici za igte.

INSTRUKCJA PANELU STEROWANIA
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Wyswietlacz LCD obejmuje wzor, tryb szycia, poczatkowe i koncowe ryglowanie, podnoszenie
stopki, pozycjonowanie igly, obcinanie oraz wolny start. System operacyjny automatycznie wigcza
wyswietlacz w trybie autotestu, nastgpnie wszystkie ikony pojedynczo btysna, po czym wyswietla
wylacznie aktualne ustawienia systemu. Ikony w danej chwili nieaktywne nie beda pod§wietlone.



Tabela 1: Opis przyciskoOw na panelu operacyjnym:

Nr

lkona

Opis

Przycisk funkcyjny: Ustalenie i potwierdzenie ustawien, a przy
jednoczesnej pracy z innymi przyciskami - przejscie na wyzszy
poziom parametréw

Ryglowanie poczatkowe: Kazde przycisniecie przetgcza miedzy
pojedynczym ryglowaniem, podwdéjnym ryglowaniem, poczwérnym
ryglowaniem oraz wytgczeniem ryglowania. Aktualny status funkgciji
wyswietlany jest na LCD po lewej stronie

Ryglowanie koncowe: Kazde przycisniecie przetgcza miedzy
pojedynczym ryglowaniem, podwdéjnym ryglowaniem, poczwornym
ryglowaniem oraz wytgczeniem ryglowania. Aktualny status funkgji
wyswietlany jest na LCD po lewej stronie

Wolne szycie: Po nacisnieciu przycisku system wybierze tryb szycia
wolnego, a status zostanie wyswietlony na LCD.

Szycie wielosekcyjne: Po nacisnieciu przycisku system wybierze
tryb szycia wielosekcyjnego, wcisnij P w celu ustawienia ilosci wkiug.
Status zostanie wyswietlony na LCD

Szycie typu W: Po nacisnieciu przycisku system wybierze tryb
szycia typu W. Status zostanie wyswietlony na LCD.

Wolny start: Wybor funkcji wolnego startu. Status zostanie
wyswietlony na gorze LCD.

Podnoszenie stopki: Kazde przycisniecie przetgcza miedzy
obcinaniem po podniesieniu stopki, podniesieniem stopki po
zakonczeniu szycia oraz recznym podnoszeniem stopki. Aktualny
status zostanie wyswietlony na gorze LCD.

Obcinanie: Wigczenie/Wytgczenie automatycznego obcinania nici.
Status obcinania wyswietlany jest na gorze LCD.

10

Szycie po jednym szwie : Wybdr/Wytaczenie szycia pojedynczym
Sciegiem, dostepne tylko w trybie szycia wielosekcyjnego. Jedno
przycis$niecie pedatu powoduje odszycie pojedynczego Sciegu.
Aktualny status zostanie wyswietlony na gérze LCD.

11

Zatrzymanie igly: Wybdr gornej lub dolnej pozycji zatrzymania igty.
Aktualny status zostanie wyswietlony na gorze LCD. [Uwaga: przy
automatycznym obcinaniu tylnym, igta zawsze zatrzyma sie w
pozycji gorne;j]




Kompensacja sciegu: Wigczenie/wytgczenie kompensaciji $ciegu
1 2 JLL

Czasowe przyspieszenie: Przyciskajgc - chwilowo zwiekszasz

13 predkos¢ szycia

Czasowe opdznienie: Przyciskajgc - chwilowo zmniejszasz predkosé

®

14 @ szycia
®
©

15 Zwiekszenie wartosci parametru / indeksu.

Zmniejszenie wartosci parametru / indeksu
16

Ustawienie wolnego startu :

aby wejé¢ w status wolnego startu. Ikona |~ zostanie pod$wietlona na LCD. Ponowne

Weisnij &5

wcisniecie wylaczy wolny startr, a ikona = zgasnie.

Podnoszenie stopki :
Weci$nij aby wejS¢ w status podnoszenia stopki, istnieja cztery rone mozliwosci ustawien:
0o brak automatycznego podnoszenia
O automatyczne podnoszenie po obcigciu nici

o automatyczne podnoszenie stopki po zatrzymaniu

Uzyj przycisku aby wybrac¢ zadane ustawienie 1 zwolnij przycisk aby potwierdzi¢ wybor.

Obcinanie nici:
Wcisnij aby wej$¢ w status obcinania - wybrane / nie wybrane.

Wcisnij ponownie aby wiaczy¢ obcinanie, ikona %‘ zostanie pod§wietlona.








