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Instrukcja obstugi




Niniejszg maszyne do szycia opracowano z myslg o spetnieniu wymagan norm IEC/EN 60335-2-28 i UL 1594

WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Korzystajac z maszyny, w kazdym przypadku nalezy zachowa¢ podstawowe srodki ostroznosci:

Przed przystagpieniem do uzytkowania domowej maszyny do szycia nalezy przeczyta¢ wszystkie
instrukcje.

NIEBEZPIECZENSTWO — Aby ograniczyé ryzyko porazenia prgdem elektrycznym:

* Maszyny do szycia podtgczonej do zasilania nigdy nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru. Nalezy zawsze odtgczac jg
od zasilania od razu po zakonczeniu uzytkowania i przed czyszczeniem.

+ Przed wymiang lampki nalezy zawsze odigczy¢ maszyne od zrodta zasilania. Zaréwke nalezy wymienié na inng tego
samego typu o mocy 15 W.

OSTRZEZENIE — Aby ograniczy¢ ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia prgdem elektrycznym lub odniesienia obrazen:

« Zakupiona maszyna do szycia nie jest przeznaczona do uzytkowania przez osoby (w tym dzieci) niepetnosprawne
fizycznie, sensorycznie ruchowo lub umystowo bgdz bez doswiadczenia i wiedzy, nawet jesli s one nadzorowane lub
zostaly przeszkolone w zakresie bezpiecznej obstugi maszyny przez osobe odpowiadajaca za ich bezpieczenstwo.

» Dzieci powinny pozostawac¢ pod nadzorem w celu zapewnienia, ze nie bawig sie maszyna.

* Z maszyny nalezy korzysta¢ wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji. Mozna korzysta¢ jedynie
z polecanych przez producenta przystawek, opisanych w niniejszej instrukciji.

* Z maszyny nie nalezy korzystac jezeli jej przewod jest uszkodzony lub wtyczka jest uszkodzona, jezeli nie dziata ona
prawidtowo, jezeli zostata upuszczona lub uszkodzona bgdz zamoczona. W takim przypadku maszyne nalezy zwrdci¢ do
najblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub dilera w celu sprawdzenia i naprawy.

* Z maszyny nie nalezy korzystac, jezeli jej otwory powietrzne zostaty zablokowane. Otwory wentylacyjne maszyny oraz
pedat nalezy chroni¢ przed nagromadzeniem sie materiatu, kurzu i skrawkéw materiatu.

* Nalezy zachowac ostroznos$é przy czynnosciach wykonywanych w poblizu wszystkich ruchomych czesci oraz w igly i
ostrzy.

» Nalezy zawsze uzywac odpowiedniej ptytki sSciegowej. Nieodpowiednia ptytka moze spowodowac ztamanie igty.

» Nie nalezy korzystac¢ z wygietych igiet.

» Podczas szycia nie nalezy ciggng¢ ani pcha¢ materiatu. Mozna w ten sposéb wygig¢ igte i jg zZtamac.

* Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

+ Wykonujac jakiekolwiek czynnosci w obrebie igty, np. nawlekanie nici, przewijanie nici, wymiana igty lub wymiana
stopki, nalezy wytagczy¢ maszyne (ustawi¢ w pozycji ,0”).

» Zdejmujgc ostone, przeprowadzajgc smarowanie lub innego rodzaju czynnosci serwisowe opisane w instrukcji, w
kazdym przypadku nalezy wytgczy¢ maszyne z gniazdka.

» Do otworéw nie wolno wktada¢ zadnych przedmiotow.

* Nie nalezy uzywac¢ maszyny na swiezym powietrzu.

* Z maszyny nie nalezy korzysta¢ w miejscu rozpylania aerozoli lub w miejscu, do ktérego doprowadzany jest tlen.

» Aby wytgczy¢ maszyne, wszystkie elementy sterujgce nalezy ustawi¢ w pozycji wytagczonej (,0”), a nastepnie wyjgc
wtyczke z gniazda.

* Wyjmujac wtyczke z gniazda, nie nalezy ciggnac¢ za przewdd. Aby roztgczy¢ kabel, nalezy chwyci¢ wtyczke.

INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC NA PRZYSZtOSC
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Podstawowe elementy maszyny

1.
2.
3.
n

4.

Teleskopowy stojak na nici
Uchwyt
Dzwignia do precyzyjnego ustawiania naprezenia

ici na nici lewej (niebieska)

Dzwignia do precyzyjnego ustawiania naprezenia

nici na nici prawej (zielona)

5.

Dzwignia do precyzyjnego ustawiania naprezenia

nici na chwytaczu gérnym (czerwona)

6.

Dzwignia do precyzyjnego ustawiania naprezenia

nici na chwytaczu dolnym (z6tta)

7.
8.
9.
10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
(AT
17.

Ptytka sciegowa

Obudowa maszyny

Ostona przednia

Wiacznik zasilania i oswietlenia

Gniazdo do przytgczenia pedatu i kabla zasilajgcego
Pokretto

Pokretto regulacji dlugosci $ciegu

Stojak na szpule

Naktadka stozkowa pod szpule nici

Pokretto do automatycznej regulacji naprezenia nici

D)

Trzpien szpulki

18. Pokretto do regulacji nacisku stopki

19. Obcinacz nici

20. Podnoszenie stopki dociskowej

21. Otwor do przytgczenia stolika powiekszajgcego pole pracy
(akcesorium dodatkowe, nr kat. 416384201)

22. Pokretto transportu réznicowego

23. Uchwyt stopki

24. Stopka dociskowa

25. Pokretto regulacji szerokosci ciecia



26. Ruchomy néz gorny

27. topatka do regulacji $ciegu

28. NOz dolny

29. Chwytacz dolny

30. Chwytacz gorny

31. Konwerter do $ciegow 2-nitkowych

30
27 28 29

Akcesoria

Akcesoria dotgczone do maszyny.

. Pudetko z akcesoriami

. Srubokret

N6z (zapasowy néz goérny)

. Krazki do rozwijania nici (4 szt.)

. Siatki na nici (4 szt.)

. Oliwiarka

. Srubokret z korcéwka imbusowa

. Pinceta

. Nakfadki stozkowe pod szpulke nici (4 szt.)
10. Ostona przeciw kurzowi

11.  Pedzelek do czyszczenia

12. Pojemnik na scinki

13. Nawlekacz igty

14. Komplet igiet (niepokazany) typu ELx705
zawierajgcy trzy igty 14/90 i dwie igty 12/80. Dwie igty
14/90 sg w standardzie dotgczone do maszyny.
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Akcesoria opcjonalne INSPIRA™

Opcjonalne stopki przystosowane specjalnie do tej maszyny mozna naby¢ u sprzedawcy PFAFF®. Stopka zatrzaskowa
uzywana w omawianej maszynie umozliwia tatwe wyjmowanie i wymiane.

Stopka elastyczna 620 08 65-96

Stopka elastyczna prowadzi i nacigga materiat rozciggliwy (1/4—1/2 cala, 6—12 mm)
podczas szycia. Nadaje sie doskonale do szycia odziezy sportowej, bielizny damskiej i innych
materiatow elastycznych.

Stopka do $ciegu krytego i koronki 620 08 69-96

Stopka do $ciegu krytego jest idealna do szycia sciegiem krytym i przyszywania koronek.
Zapewnia jednoczesnie przyszywane, obrzucane i wykanczane.

Stopka do naszywania koralikéw i peret 620 08 66-96

Stopka do naszywania koralikéw i peret prowadzi koraliki i perty przez kanalik na stopce i utatwia
ich nanoszenie na elementy odziezy lub rekodzieto.

Stopka do wszywania laméwek 620 08 67-96

Stopke do wszywania laméwek opracowano z myslg o umieszczaniu wypustek w szwach i na
krawedziach materiatu. Wykonczenie jest wszywane miedzy dwiema warstwami materiatu w
ramach jednej czynnosci. Rowek pod stopkg stuzy do prowadzenia laméwki. Istnieje mozliwosé
tworzenia wtasnych lamoéwek dla niestandardowego wykonczenia.

Stopka do wszywania lamoéwek przyspiesza i utatwia zastanianie kordu materiatem oraz
umieszczanie lamowek w szwach w profesjonalny sposaéb!

Stopka do wszywania tasm 620 08 68-96

Stopka do wszywania tasm stuzy do przyszywania tasm do szwow i zapobiegania rozcigganiu
materiatu. Jest szczegodlnie przydatna do stabilizowania szwéw barkowych. Dzieki niej mozna
jednocze$nie wzmacniac i tworzyé szwy.

Stopka do obszywania falistych krawedzi 620 09 72-96

Uzywajgc tej stopki, obszywanie dekoracyjne falistych krawedzi jest niezwykle proste.
Zakrzywiona krawedz z lekkg falbankg stanowi znakomite wykonczenie welonéw slubnych,
kostiumoéw do tyzwiarstwa figurowego, sukienek baletowych, rekodzieta i innych podobnych
zastosowan.

Stopka do marszczenia 620 08 83-96

Stopka do marszczenia sprawdza sie doskonale do jednej warstwy materiatu lub
réwnoczesnego marszczenia i zszywania dwoch warstw materiatu. (Dolna warstwa materiatu
zostaje wéwczas zmarszczona, a gorna warstwa pozostaje ptaska.) Jest odpowiednia do tkanin o
/' $redniej gramaturze.

Niektére materiaty majg nadmiar barwnika, co moze powodowac¢ zabarwianie maszyny. Zabarwienia te moga by¢ bardzo
trudne, a czasami nawet niemozliwe do usuniecia. Zalecane jest przed rozpoczeciem szycia wypranie takiego materiatu.



Podtgczenie przewodu pedatu i przewodu zasilajgcego
Do omawianej maszyny pasujg nastepujgce pedaty:
4C-345B22 dla USA/Kanady

4C-345G22 dla Europy

4C-345G25 dla Wielkiej Brytanii

4C-345G23 dla Australii

Przed podtgczeniem maszyny do zasilania nalezy
sprawdzi¢, czy napiecie jest takie samo jak podano na
tabliczce znamionowej pod maszyng. Specyfikacje
napiecia roznig sie w zaleznosci od kraju.

» Podigcz przewdd stopki / przewdd zasilajgcy do gniazda
maszyny.

* Podtgcz wtyczke przewodu zasilajgcego do gniazda
elektrycznego.

* Nacisnij przetgcznik zasilania, aby ustawi¢ go w pozyciji
»1" i wtgczy¢ maszyne.

* Aby rozpoczac¢ szycie, nacisnij pedat. Im bardziej pedat
jest wcisniety, tym maszyna szyje z wieksza predkoscia.

Z prawej strony pedatu znajduje sie suwak do regulac;ji
szybkosci (A), ktory umozliwia ustawienie predkosci szycia.
Po docisnieciu pedatu do oporu maszyna szyje z
maksymalng szybkoscig ustawiong na suwaku.

Uwaga: Owerlok jest skonfigurowany tak, aby uzyskiwaé
najlepsze efekty w temperaturze pokojowej. Na efekty
szycia mogg wplywac skrajnie wysokie lub niskie
temperatury.

Nacisnij przetgcznik zasilania, aby ustawi¢ go w pozycji 0 i
wytgczy¢ maszyne.

Uwaga:

Gdy pokrywa maszyny jest otwarta, czujnik
bezpieczenstwa uniemozliwia szycie na maszynie, nawet
po nacisnieciu pedatu.

Ustawienie stojaka na szpule
Umies¢ stojak na szpule i docisnij go w prawo, jak
przedstawiono na rysunku.

Ustawienie stojaka teleskopowego na nici

Maksymalnie wysun stojak teleskopowy na nici w gére, a
nastepnie obro¢ go, aby ustawit sie w pozycji docelowe;j.
Ustyszysz klikniecie. Umies¢ szpulki z nicig na trzpieniach
stozkowych.

Jezeli na maszyne nawleczono juz nici, wyprostuj je, aby

zapobiec ich zaplataniu.

INFORMACJE NA TEMAT WTYCZKI UNIWERSALNEJ
(DOTYCZY TYLKO USA | KANADY)

Omawiany owerlok jest wyposazony we wtyczke
uniwersalng (z jednym stykiem szerszym). Aby ograniczy¢
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym, wtyczke tg mozna
podtgczy¢ do gniazda z uziemieniem tylko w jeden sposob.
Jezeli wtyczka nie pasuje do gniazda, nalezy jg odwrocié.
Jezeli nadal nie pasuje, nalezy skontaktowac sie z
wykwalifikowanym elektrykiem w celu zatozenia
wiasciwego gniazda. Wtyczki nie mozna w zaden sposob

modyfikowac.
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Ostona przednia

Otwarcie

Przesun ostone jak najdalej w prawo, a nastepnie pociggnij
w dot do siebie.

Zamkniecie

Pociggnij ostone do gory, a nastepnie wysun jg w lewo, aby
sie zablokowata.

Uwaga: Ostona przednia jest wyposazona w wytgcznik

bezpieczenstwa, tzn. ze po jej otwarciu maszyna nie szyje.

Przytgczenie pojemnika na $cinki

Ustaw maszyne tak, aby jej przdd byt ustawiony prawie na roni z
krawedzig stotu. Umies¢ zaczepy w dwdch przyssawkach pod
maszyna.

Podczas szycia upewnij sie, ze $cinki wpadajg do pojemnika.

Podnoszenie stopki dociskowe;j

Podnies stopke, opuszczajgc dzwignie stopki znajdujgca sie
z tylu maszyny.

Dodatkowe docisniecie dzwigni w dét powoduje, ze stopka
podniesie sie do najwyzszej pozyciji.

Wymiana stopki dociskowej

Ustaw przetgcznik zasilania w pozycji wytgczonej i
odigcz maszyne od zrédta zasilania.

* Unies stopke.

» Obrdé¢ pokretto do siebie, aby ustawi¢ igty w najwyzszej
pozyciji.

» Nacisnij czerwony przycisk z tytu ramienia stopki, aby
zdemontowac stopke.

* Unies stopke do pozycji maksymalnie podwyzszonej,
aby wypieta sie z uchwytu.

» Stopke, ktdrg chcesz wymieni¢ umies¢, z trzpieniem
bezposrednio pod rowkiem ramienia w pozyc;ji
maksymalnie podwyzszonej. Obniz stopke dociskowg.
Nacisnij czerwony przycisk z tytu ramienia stopki, aby p
stopka zatrzasneta sie w pozycji docelowe;.




Informacje na temat igly

W omawianym owerloku uzywana jest igta z
ptaskg kolba, przez co witozenie igly odwrotnie jest
niemozliwe.

Nie nalezy w nim uzywaé zadnych standardowych igiet do
domowej maszyny do szycia o jakimkolwiek rozmiarze lub

typie.
Nalezy uzywac¢ igty INSPIRA™ EL x 705 o rozmiarze 14/90 i
12/80.

Wymiana igty
Ustaw przetacznik zasilania w pozycji wytgczonej i
odigcz maszyne od zrédta zasilania.
» Obré¢ pokretto do siebie, aby ustawi¢ igty w najwyzszej
pozycji.
* Umies¢ gruby kawatek materiatu pod stopkg. Obniz igty
do potowy wysokosci nad materiatem.
« Trzymajac igty, obluzuj srube zaciskowg Srubokretem z
koncéwkg imbusowa, ale nie wyjmuj jej do konca.

Uwaga: Whkiadajgc igty do zacisku A i/lub B, nalezy
poluzowac sruby zaciskowe igiet A i B.

+  Wyjmij wybrang igte.
* Przytrzymaj nowg igte ptaska powierzchnig do tytu.
*  Wsun igte w zacisk do oporu.

Uwaga: Do trzymania iglty zalecamy uzywa¢ nawlekacza.

» Bezpiecznie dokre¢ srube zaciskowg srubokretem z
koncéwkg imbusowa.

Uwaga: Nie nalezy dokrecacC sruby zbyt mocno, poniewaz
mozna w ten sposéb uszkodzic¢ zacisk igty.

Ruchomy néz gérny
Odtgczenie noza.
pozycja B
Ustaw przetgcznik zasilania w pozycji wytgczonej i

odigcz maszyne od zrédta zasilania.

» Obroc¢ pokretto do siebie, aby ustawi¢ obcinacz gorny w
najwyzszej pozyc;ji.

+ Otworz przednig ostone.

* Przekre¢ pokretto noza maksymalnie w prawo.

+ Przekre¢ pokretto do siebie w lewo, dopdki néz nie
ustawi sie w pozycji B i nie rozlegnie si¢ kliknigcie.

Podtgczenie, pozycja A

» Otworz przednig ostone i przekre¢ pokretto noza
ruchomego maksymalnie w prawo.

* Przekre¢ pokretto w lewo, dopdki n6z nie ustawi sie w
pozycji A i nie rozlegnie sie klikniecie.

A. Lewa igta owerlokowa
B. Prawa igta owerlokowa




Konwerter do Sciegow owerlokowych 2-nitkowych

Podtgczenie
Ustaw przetgcznik zasilania w pozycji wytgczone;j i
odigcz maszyne od zrédta zasilania.
Sciegi owerlokowe 2-nitkowe sg szyte jedna nicig z igty i
jedna nicig z chwytacza dolnego. Konwerter do Sciegow 2-
nitkowych nalezy przytgczy¢ do chwytacza gérnego przed
rozpoczeciem szycia.
Scieg owerlokowy 3-nitkowy réwniez jest szyty z
wykorzystaniem przytgczonego konwertera do $ciegow
owerlokowych 2-nitkowych.

+ Otworz przednig ostone.

+ Podnies biaty uchwyt na konwerterze 2-nitkowym, aby
umiescic¢ ostrg krawedz (A) konwertera w oczku (B)
chwytacza gornego.

Odtgczenie
Ustaw przetgcznik zasilania w pozycji wytgczonej i
odigcz maszyne od zrodta zasilania.
* Obniz biaty uchwyt na konwerterze, aby wyjgc ostrg
krawedz (A) z oczka (B) chwytacza goérnego.

Ustawienie topatki do regulacji Sciegu

Dla wszystkich standardowych $ciegéw owerlokowych
topatka do Sciegu powinna by¢ ustawiona w pozyciji
N. Do zszywania zawinietych krawedzi trzeba cofng¢
topatke, ustawiajgc go w pozycji R.

Zmieniajgc pozycje, nalezy dopchng¢ topatke do
konca w danym kierunku.
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Ogdlne informacje na temat nawlekania nici

Dla celéw informacyjnych po wewnetrznej stronie obudowy umieszczono kolorowy schemat nawlekania nici .
Nawlekanie nalezy zaczyna¢ od chwytacza gérnego, nastepnie chwytacz dolny i igta prawa, a na samym koncu lewa.
W tabeli ponizej przedstawiono zalecane do poszczegdlnych materiatow igty i nici.

Wskazéwka:

Nowa maszyna standardowo jest nawleczona do szycia standardowym sciegiem owerlokowym.
Dla utatwienia pierwszego nawlekania owerloka zwigz nitki do fabrycznie nawleczonych na maszynie i ostroznie

przeciagnij je przez maszyne

Nawlekanie po zerwaniu nici.

Jezeli chwytacze nie sg nawleczone w odpowiedniej kolejnosci, nie beda tworzy¢ prawidtowo Sciegu.
W przypadku zerwania nici z chwytacza nalezy:

1.Wyciggna¢ ni¢ z igiet.
2.Wyciagna¢ ni¢ z chwytaczy.

3.Nawlec ni¢ na chwytacz gérny.
4 Nawlec ni¢ na chwytacz dolny.
5.Nawlec ni¢ na igty od prawej do lewej.
Nawlekanie igty szczegdtowo omowiono na kolejnych stronach

Materiat o lekkiej

Materiat sredni

Materiat o duzej gramaturze

Materiat gramaturze (bawetna, drelich, wetna, L. .
(woal, krepa, Zorzeta itp.) | satyna itp.) (dzins, jersey, tweed itp.)
Igty 12/80 14/90 14/90
Nié Poliester (wtdkno typu spun-| Ni¢ skrecona Ni¢ skrecona
bond) 60/2 50-2 — 60/2
Ni¢ skrecona
60-2 — 100/3
Ni¢ skrecona
80-3 — 100/3

Uwaga: W przypadku korzystania ze standardowych szpuli
z nicig krgzek do rozwijania nici nalezy umiesci¢ w
pokazany sposob, aby nie dopusci¢ do zaczepienia nici o

krawedz szpuli.
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Nawlekanie chwytacza gérnego (czerwonego)

» Unie$ stopke, aby odblokowac krgzki.
* Przeprowadz ni¢ od tytu do przodu przez prowadnik na
stojaku na nici (1).
* Przeprowadz ni¢ przez prowadnik na pokrywie gorne;j,
przeciggajac ja w prawo, aby przechodzita pod

prowadnikiem. Nastepnie pociggnij ni¢ wzdtuz prawe;j
strony przycisku, jak pokazano na rysunku (2).

* Podnies uchwyt i przeprowadz pod nim ni¢. Trzymajgc
ni¢ obiema dtonmi, przeprowadz jg miedzy krgzkami i
pociggnij w dot, aby upewnic sie, ze przebiega prawidtowo
miedzy krgzkami (3).

* Nawlecz ni¢ w obszarze chwytaczy, postugujgc sie
czerwonymi prowadnikami (4-9).

» Uzyj pincety, aby przewlec ni¢ przez otwoér w chwytaczu
gornym od przodu do tytu (9).
+ Pociagnij ni¢ o okoto 10 cm (4 cale) przez chwytacz i
umies$c jg z tytu ptytki Sciegowe;j.

12



Nawlekanie chwytacza dolnego (z6ttego)

+ Unies stopke, aby odblokowa¢ kragzki.

* Przeprowadz ni¢ od tylu do przodu przez prowadnik na
stojaku na nici (1).

* Przeprowadz ni¢ przez prowadnik na pokrywie gérnej,
przeciggajac jg w prawo, aby przechodzita pod
prowadnikiem. Nastepnie pociagnij ni¢ wzdiuz prawej
strony przycisku, jak pokazano na rysunku (2).

* Podnies$ uchwyt i przeprowadz pod nim ni¢. Trzymajac
ni¢ obiema dtomi, przeprowadz jg miedzy krgzkami i
pociggnij w dot, aby upewni¢ sie, ze przebiega prawidtowo
miedzy krazkami (3).

» Obroc¢ pokretto do siebie, aby chwytacz dolny wysunat
sie 10 mm (3/8 cala) poza krawedz ptytki Sciegowe;.

* Nawlecz ni¢ w obszarze chwytaczy, postugujac sie
z6ttymi prowadnikami (4—10).

» Aby nawlec ni¢ na ostatni prowadnik (9), pociggnij ni¢ o
ok. 10 cm (4 cale) i przewlecz jg przez prowadnik (8).

Wskazdéwka: Nawlekanie nici mozna utatwi¢, przestawiajgc
dzwignie topatki do $ciegu na pozycje R. Nalezy pamietac,
aby przed rozpoczeciem szycia ustawi¢ jg ponownie w
pozyciji N.

» Przeprowadz ni¢ przez oczko chwytacza (A) od przodu,
uzywajac pincety. Upewnij sig, ze ni¢ przebiega przez
wyciecia typu ,V”’ (B) w dzwigni nawlekacza. Mocno
przytrzymaj koniec nici lewg reka i pociggnij dzwignie
nawlekacza (C) w goére i z powrotem, aby zatrzasng¢ ni¢ w
prowadniku (9).

”

(0"
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Nawlekanie prawej igty

(zielonej, B na zacisku igty)

* Unies stopke, aby odblokowac¢ krgzki.

* Przeprowadz ni¢ od tytu do przodu przez prowadnik na
stojaku na nici (1).

* Przeprowadz ni¢ przez prowadnik na pokrywie goérnej,
przeciggajac ja w prawo, aby przechodzita pod
prowadnikiem. Nastepnie pociggnij ni¢ wzdtuz prawej strony
przycisku, jak pokazano na rysunku (2).

* Podnies uchwyt i przeprowadz pod nim ni¢. Trzymajac
ni¢ obiema dtonmi, przeprowadz jg miedzy krgzkami i
pociggnij w dét, aby upewnic sie, ze przebiega prawidiowo
miedzy kragzkami (3).

* Przeprowadz ni¢ przez kolejne miejsca (4-8).

+ Wsun ni¢ do tylnej szczeliny (5) i do szczeliny w ostonie
dzwigni podciggacza (6). Nastepnie wsun ni¢ w prawg
szczeline na prowadnikach (7) i (8).

* Przed przeprowadzeniem nici przez oczko igty upewnij
sie, ze ni¢ znajduje sie za prowadnikiem na dole zacisku igty.
* Przeprowadz ni¢ przez oczko igty (9). Dla utatwienia uzyj
nawlekacza (zob. str. 16).

* Pociagnij ni¢ przez oczko o okoto 10 cm (4 cale), aby
zwisata swobodnie.

* Umies¢ ni¢ z tytu pod stopka.
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Nawlekanie igty lewe;j

(niebieskiej, A na zacisku igty)

* Unies stopke, aby odblokowac kragzki.

* Przeprowadz ni¢ od tytu do przodu przez prowadnik na
stojaku na nici (1).

* Przeprowadz ni¢ przez prowadnik na pokrywie gornej,
przeciggajac ja w prawo, aby przechodzita pod
prowadnikiem. Nastepnie pociagnij ni¢ wzdtuz prawej
strony przycisku, jak pokazano na rysunku (2).

* Podnies uchwyt i przeprowadz pod nim ni¢. Trzymajgc
ni¢ obiema dtonmi, przeprowadz jg miedzy krgzkami i
pociggnij w dot, aby upewnic sie, ze przebiega prawidtowo
miedzy krgzkami (3).

* Przeprowadz ni¢ przez kolejne miejsca (4-8).

*  Wsun ni¢ do srodkowej szczeliny (5) i do szczeliny w
ostonie dzwigni podciggacza (6). Nastepnie wsun ni¢ w
srodkowg szczeline na prowadnikach (7) i (8).

* Przed przeprowadzeniem nici przez oczko igty upewnij
sie, ze ni¢ znajduje sie za prowadnikiem na dole zacisku
igty.

* Przeprowadz ni¢ przez oczko igty (9). Dla utatwienia
uzyj nawlekacza (zob. str. 16).

» Pociagnij ni¢ przez oczko o okoto 10 cm (4 cale), aby
zwisata swobodnie.

* Umies¢ ni¢ z tytu pod stopka.




Nawlekacz igly

Aby utatwi¢ nawlekanie nici na igly, nalezy uzyé nawlekacza
dotaczonego do akcesoriow.

« Ustaw igly w najwyzszej pozycji i opus¢ stopke. Upewnij
sie, ze prostokgtne oznaczenia na nawlekaczu sa
skierowane w gore. Przeprowadz ni¢ z prawej do lewej w
wycieciu na wierzchotku nawlekacza.

* Przytrzymaj nawlekacz przy igle. Obniz nawlekacz do
otworu w igle i delikatnie docisnij do igty, co spowoduje, ze
niewielki metalowy trzpien przepchnie ni¢ przez otwor igty i
utworzy petelke.

+ Uzyj nawlekacza, aby przeciggnac¢ petelke za igte.

Zmiana nici

» Obetnij uzywana ni¢ przy szpuli, za prowadnikami na
teleskopowym stojaku na nici.

* Zdejmij szpule z nicig i umies¢ nowg szpule na trzpieniu.
* Zwigz koniec nowej nici z konncem wczesniejszej nici.
Przytnij konce nici 0 2-3 cm (1 cal) i mocno pociggnij obie
nici, aby sprawdzi¢ wytrzymatos¢ wezia.

* Unies stopke, aby odblokowac¢ krgzki.

* Przeciagnij pojedynczo nici przez maszyne, dopoki wezty
nie znajdg sie przed igtg. Jezeli nici nie dajg sie tatwo
pociggna¢, sprawdz, czy nie zaplgtaty sie na prowadnikach
ani nie zapetlity pod stojakiem na nici.

» Obetnij ni¢ za weztem i przewlecz jg przez igte.

PFAFF
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Dostepne sciegi

Ustawienia podane w ponizszej tabeli to nasze zalecenia dotyczgce normalnych warunkéw pracy. Prawidtowe
naprezenie nici jest ustawiane automatycznie przez pokretto do automatycznej regulacji naprezenia nici (ATD). Moze

zaistnie¢ konieczno$¢ dostosowania naprezenia nici do uzywanego $ciegu, typu materiatu i nici. Najlepsze efekty daje
stopniowe regulowanie naprezenia, tj. nie wieksze niz o p6t numeru w jednym kroku. Przed rozpoczeciem szycia na
odziezy nalezy zawsze wykonac testowy szew na niepotrzebnym kawatku materiatu.
Rézne Sciegi mozna uzyskaé poprzez tgczenie dziatania ATD z poszczegdinymi pozycjami igiet, metodami nawlekania
nici oraz z wykorzystaniem konwertera do $ciegéw 2-nitkowych.

Objasnienie ikon:

Pozycja igly

}, q Szeroko$é obcinania

Ustawienie topatki

Ustawienie chwytacza

do regulacji sciegu gornego
a4 Dlugosé sciegu Podawanie & Konwerter do
.q — roéznicowe %! Sciegow 2-
nitkowych

Sciezka nawlekania

A\

AL

Scieg ATD :é i;b % N/R % A/B T e R T
o=
e
_4;. A AiB | 25 | 60 | 1,0 N Nie A o | o | o | o
1

elastycznych.

Scieg 4-nitkowy owerlokowy

Stuzy do wykonywania wszystkich szwéw, w ktérych potrzebne jest rozciggniecie lub naddatek, takich jak szwy na
krawedziach kotnierzy, szwy boczne, szwy na rekawach itp. Specjalne techniki mozna stosowac¢ z wykorzystaniem
szwu 4-nitkowego owerlokowego. Moga by¢ to podwijanie, wszywanie laméwek z zastosowaniem opcjonalnej stopki do

wszywania lamoéwek czy umieszczanie elementéw elastycznych z zastosowaniem opcjonalnej stopki do materiatow

|
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2,5

6,0

1,0

Nie

Scieg 3-nitkowy owerlokowy, szeroki

Do zszywania dwoch warstw materiatu rozciggliwego lub obrzucania jednej warstwy materialu o matej lub Sredniej
gramaturze. Do tworzenia tancuszkéw dekoracyjnych w chwytaczach nalezy uzywaé grubszych nici. (Przytrzymaj dion
za stopka, a nastepnie delikatnie i powoli przeciagnij szyty tancuszek, prébujgc utrzymac to samo naprezenie nici, ktére
byto stosowane do szycia na materiale.)

2,5

6,0

1,0

Nie

Scieg 3-nitkowy owerlokowy, waski

Do zszywania dwoch warstw materiatu rozciggliwego lub obrzucania jednej warstwy materiatu 0 matej gramaturze.
Czesto stosowany do tworzenia dekoracyjnych zaktadek. W chwytaczach nalezy poprowadzi¢ nici dekoracyjne, a w igle
ni¢ zwyktg. W celu uzyskania ciekawych efektéw mozna uzy¢ réznych koloréw nici w chwytaczach.
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Scieg ATD Aq i;o % N/R % AB Sciezka nawlekania
B G R T

Ay

{I

AYAY,

A B 1,5 6,0 1,0 R Nie A . . .

AU

Scieg 3-nitkowy krawedziowy, waski*

Do obrabiania krawedzi materiatdbw o matej gramaturze. Dobrze prezentuje sie na jedwabnych chustach, poduszkach
z falbankami i serwetkach. W celu uzyskania pieknego, satynowego wykonczenia na chwytacz gorny nalezy nawlec
ni¢ dekoracyjna, np. ni¢ ze sztucznego jedwabiu 40. Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ na stronie 23.

F A 2 6,0 1,0 N Nie A . . .

Scieg 3-nitkowy ptaski, szeroki

Do zszywania materiatdw rozciggliwych z efektem dekoracyjnym po stronie $ciegu ptaskiego lub drabinkowego. Rézne
efekty mozna uzyskac, nawlekajac ni¢ dekoracyjng na chwytacz gérny. Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢
na stronie 22.

F B 2 6,0 1,0 N Nie A . . .

Scieg 3-nitkowy ptaski, waski

Do zszywania materiatéw rozciggliwych z efektem dekoracyjnym po stronie $ciegu ptaskiego lub drabinkowego. Rézne
efekty mozna uzyskaé, nawlekajgc ni¢ dekoracyjng na chwytacz gorny. Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢
na stronie 22.

G AiB 2 6,0 1,0 N Tak A . . .

Scieg 3-nitkowy owerlokowy, rozciggliwy

Do szycia na materiatach o wyjgtkowo duzej rozciggliwosci. Dodatkowg elastycznos¢ mozna uzyskac, uzywajgc na

chwytaczu dolny nici elastycznej. Nalezy odpowiednio dostosowac naprezenie nici.
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Scieg ATD :q &i % N/R % AB Sciezka nawlekania
B G R T

C B 1 6,0 1,0 R Nie

Scieg 3-nitkowy zawijany*

Do obrabiania krawedzi materiatdw o matej gramaturze. Dobrze prezentuje sie na jedwabnych chustach, poduszkach z
falbankami i serwetkach. Aby tworzy¢ piekne, zawiniete krawedzie, nalezy w chwytaczu gérnym zastosowac nic¢
dekoracyjng, a w chwytaczu dolnym cienkg ni¢ zwyktg. Wiecej informaciji na ten temat mozna znalez¢ na stronie 23.

=
E A 2 6,0 1,0 N Tak A . .

Scieg 2-nitkowy owerlokowy, szeroki
Do obrzucania pojedynczych warstw materiatdw o matej lub Sredniej gramaturze. Wymaga konwertera.

E B 2 6,0 1,0 N Tak A . .

Scieg 2-nitkowy owerlokowy, waski
Do obrzucania pojedynczych warstw materiatéw o matej lub $redniej gramaturze. Wymaga konwertera.

E B 2 6,0 1,0 R Tak A o o

Scieg 2-nitkowy krawedziowy, waski*
Do obrabiania krawedzi materiatdw o matej gramaturze. Wymaga konwertera. Wiecej informaciji na ten temat mozna

znalez¢ na stronie 23.
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E A 2 6,0 1,0 N Tak A . °
%
%
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Scieg 2-nitkowy ptaski, szeroki

Do zszywania materiatéw rozciggliwych z efektem dekoracyjnym po stronie $ciegu ptaskiego lub drabinkowego.
Roézne efekty mozna uzyskaé, nawlekajac ni¢ dekoracyjng na chwytacz dolny. Wymaga konwertera. Wiecej informac;ji
na ten temat mozna znalez¢ na stronie 23.

G A 2 6,0 1,0 N Tak A . .

Scieg 2-nitkowy zawijany owerlokowy, szeroki

Do dekoracyjnego wykanczania odziezy i domowych elementéw zdobniczych. Wymaga konwertera.

D B 2 6,0 1,0 N Tak A . °

Scieg 2-nitkowy zawijany owerlokowy, waski

Do wykanczania materiatdw o matej gramaturze. Z tym sciegiem mozna uzywac nici przezroczystych, aby
uzyskac niemal niewidocznie obrobiong krawedz, ktdra na cienszych materiatach pieknie wyglgda. Wymaga
konwertera.

B B 1 6,0 1,0 R Tak A . °

Scieg 2-nitkowy zawijany*

Do obrabiania krawedzi materiatéw o matej gramaturze. Dobrze prezentuje sie na jedwabnych chustach, poduszkach
z falbankami i serwetkach. W celu uzyskania pieknego, satynowego wykohczenia na chwytacz dolny nalezy nawlec
ni¢ dekoracyjng, np. ni¢ ze sztucznego jedwabiu 40. Wymaga konwertera. Wiecej informacji na ten temat mozna
znalez¢ na stronie 23.

20



Rozpoczecie szycia

Ustawienie szpilek

Spinajgc kawatki materiatu szpilkami, nalezy wpinac je z lewej strony stopki. Tak aby je tatwo wyja¢ podczas szycia.
Q Szycie nad szpilkami spowoduje uszkodzenie i mo ze spowodowac¢ uszkodzenie maszyny.

* Po nawleczeniu catej maszyny zamknij ostone przednig i
doprowadz wszystkie nici nad ptytke Sciegowa, a nastepnie
przeprowadz je nieznacznie w lewo pod stopka.

* Upewnij sig, ze gérny noz porusza sie prawidtowo
wzgledem ostrza dolnego, powoli obracajac pokretto do
siebie. Jezeli ostrza nie poruszajg sie prawidtowo, sprawdz,
czy miedzy ostrzami nie zaciat sie¢ materiat lub nie wciety sie
odciete nici.

* Przytrzymaj nici i lekko je pociggnij.

* Wykonaj dwa lub trzy petne obroty pokrettem do siebie,
aby zaczg¢ wykonywanie fancuszka. Sprawdz, czy
wszystkie nici okrecajg sie wokot topatki ptytki Sciegowe.
Jezeli nici nie okrecajg sie wokot topatki, upewnij sie, ze
kazda nic¢ jest prawidtowo nawleczona.

» Caly czas trzymajgc tancuszek, naciskaj pedat. Szyj do
momentu, gdy tancuszek bedzie mie¢ 5-8 cm (2-3 cale)
diugosci.

* Umies¢ materiat pod przednig czescig stopki i wykonaj
probne szycie. Podczas szycia lekko prowadz materiat lewag
dtonia. Nie ciggnij materiatu, poniewaz mozesz w ten
sposob wygiaé, a nawet ztamac igte.

Wykanczanie taficuszka

* Po dojsciu do konca materiatu kontynuuj szycie i zacznij
powoli odsuwaé gotowy materiat do tytu i w lewo. Ta
czynnos¢ nazywana jest wykanczaniem fancuszka.
Uniemozliwia ona pozostawianie nieuzytych nici i stanowi
przygotowanie do kolejnego szycia.

* Przytnij tancuszek 2-5 cm (1-2 cale) za stopka,
uzywajgc obcinacza nici z lewej strony maszyny. Pociggnij
nici wokot obcinacza od tytu, a nastepnie do siebie.

Wskazéwka: Po ponownym nawleczeniu maszyny nalezy
zawsze wykonczy¢ tancuszek i wykonaé prébne szycie,
aby sprawdzi¢ naprezenie nici.

Wskazowka: Stopka omawianej maszyny ma oznaczenia
do ustawiania igty. Sg one pomocne podczas szycia.
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Szycie Sciegiem ptaskim

Scieg ptaski jest wykonywany poprzez wszywanie szwu i rozcigganie materiatu w celu jego sptaszczenia. Scieg ptaski
moze by¢ stosowany zaréwno jako konstrukcyjny scieg dekoracyjny, scieg do zszywania dwdch kawatkéw materiatu
(standardowy $cieg pfaski) lub $cieg do ozdabiania tylko jednego kawatka materiatu (ozdobny $cieg ptaski).

Sciegiem ptaskim mozna szyé na dwa sposoby: zszywanie materiatéw z lewej strony dla efektu dekoracyjnego lub
zszywanie materiatdw z prawej strony w celu utworzenia sciegu drabinkowego.

Standardowy $cieg ptaski

* Uzyj igly lewej lub prawej.

* W przypadku s$ciegu ptaskiego 2-nitkowego: Podtgcz
konwerter do $ciegéw 2-nitkowych (zob. str. 10). Nawlecz
ni¢ na chwytacz dolny oraz na igte lewg (A) lub prawa (B).
W przypadku $ciegu ptaskiego 3-nitkowego: Nawlecz ni¢ na
chwytacze dolny i gérny oraz na igte lewa (A) lub prawg (B).
* Ustaw ATD na pozycji E dla sciegu ptaskiego 2-
nitkowego i na pozycji F dla Sciegu ptaskiego 3-nitkowego.
» Ztacz ze sobg lewe strony dwdch kawatkow materiatu,
aby wykonac scieg dekoracyjny z prawej strony.

* Wykonaj szew, wykanczajgc nadmiar materiatu. Ni¢ igty
utworzy na spodzie materiatu ksztatt litery V. Ni¢ chwytacza
dolnego zostanie pociggnieta i na krawedzi materiatu
utworzy linie prosta.

* Rozwin materiat i pociggnij za przeciwlegte strony szwu,
aby rozciggnaé sciegi na ptasko.

Standardowy Scieg ptaski Ozdobny scieg ptaski

Ozdobny Scieg ptaski

« Ustaw ruchomy obcinacz gorny w pozycji B (zob. str. 9).
Materiat w przypadku tego Sciegu nie powinien by¢
wykanczany.

* Postepuj zgodnie z krokami 1-3.

* Zagnij kawatek materiatu z lewymi stronami ztozonymi do <
siebie, aby wykona¢ Scieg dekoracyjny od prawej strony (na
zagieciu).

*  Umies¢ materiat tak, aby szew zostat przyszyty wraz z
czescig Sciegu wystajgcg poza materiat.

* Rozwin materiat i pociggnij za przeciwlegte strony $ciegu,

aby rozciggna¢ go na ptasko. pu—

v

Wskazowka: W $ciegu ptaskim najwazniejszg nicig jest ni¢
chwytacza goérnego. Poprowadz ni¢ dekoracyjng przez
chwytacz goérny oraz nici zwykfe przez chwytacz dolny i igte.

Scieg drabinkowy

Aby utworzy¢ scieg drabinkowy, nalezy zszy¢ ze sobg
prawe strony materiatu. Najwazniejsza nicig w tym

przypadku jest ni¢ igty. Scieg drabinkowy 3-nitkowy
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Zszywanie podwinietych krawedzi

Scieg do zszywania podwinietych krawedzi przydaje sie do materiatéw o matej gramaturze, takich jak batyst, woal,
organdyna, krepa itp. Podwinietg krawedz uzyskuje sie poprzez takie dostosowanie naprezenia nici, ktére umozliwia
podwiniecie krawedzi materiatu pod spdd materiatu podczas szycia owerlokiem. Aby zmieni¢ stopieh zawiniecia, nalezy
skorygowac naprezenie nici. Aby przyszy¢ zawinietg krawedz, dzwignie topatki do sciegu nalezy ustawi¢ w pozycji R (zob.
str. 10).

Wskazowka: Aby tworzy¢ piekne, podwiniete krawedzie, nalezy w chwytaczu gérnym zastosowac ni¢ dekoracyjng, a w
chwytaczu dolnym cienkg ni¢ zwykia.

Uwaga: Przed rozpoczeciem szycia na odziezy nalezy wykonac fancuszek i testowy szew na niepotrzebnym kawatku
materiatu. Przed przyszyciem tancuszka nalezy go przytrzymac, aby nie zawinat sie w szew.

Uwaga: Minimalna szerokosc¢ $ciegu owerlokowego, ktérg mozna uzyskac¢ dla podwijania krawedzi, wynosi okoto 1,5 mm.

Wskazdéwki dotyczagce szycia Szycie grubymi niémi dekoracyjnymi z wykorzystaniem
chwytaczy

Grube nici dekoracyjne wymagajg mniejszego naprezenia
od nici zwyktych. Szyjac gruba nicig dekoracyjng, nalezy
Dekoracyjne zaszewki mozna wykonywac przed obcieciem  przewlec ni¢ przez otwor w prowadniku na pokrywie gornej
materiatu. W tym celu nalezy uzy¢ prawej igty owerlokoweji  chwytacza i przeprowadzic jg nad prowadnikiem, jak
ustawi¢ ATD w pozycji A dla $ciegu 3-nitkowego pokazano ponizej. Nastepnie ni¢ nalezy poprowadzi¢ w
owerlokowego, waskiego. sposob opisany w punkcie dotyczgcym nawlekania nici.

Przyszywanie zaszewek

Uwaga: W tym kontekscie mozna tez zastosowac¢ $cieg do
zszywania podinietych krawedzi.

+ Odtgcz ruchomy obcinacz goérny. (Zob. str. 9.)

» Oznacz materiat docelowg liczbg zaszewek, uzywajac
Scieralnego markera do tekstyliow.

+ Zagnij materiat lewymi stronami do siebie i zszyj.

* Docisnij zaszewki w tym samym kierunku.

Szycie okregami
(odpowiednie tylko na materiatach o matej i $redniej Uwaga' W przypadku
gramaturze) korzystania z nici

dekoracyjnych krgzek do
W przedtuzce (akcesorium dodatkowe, nr kat. 416384201) rozwijania nici nalezy
znajduje sie 13 otwordw stuzgcych do szycia okregami. umiedcic¢ w pokazany
Aby uzyskaé piekne wykoriczenie krawedzi, nalezy uzyé $pOsGb, aby nie

: A . ’ dopuscic do zaczepienia
ruchomego obcinacza gérnego (pozycja A, zob. str. 9), nici o kraweds szpuli
natomiast zeby wykonaé¢ ozdobne okregi, trzeba odtgczy¢ ’
ruchomy obcinacz gérny (pozycja B, zob. str. 9).

* Wykonaj kropke posrodku obszaru, ktory bedzie
wyznaczony okregiem, i wtdz stabilizator pod materiat.

* Przebij materiat w zaznaczonym miejscu Tworzenie tancuszkéw poprzez wykanczanie

ostrym koricem przebijaka (A). Umies¢ = 1. Odtgcz ruchomy obcinacz gorny. (Zob. str. 9.)
przebijak w wybranym otworze przedtuzki.

Dopchnij przebijak do jego ptytki dolnej (B).

+ Obniz stopke i zacznij szy¢. Materiat bedzie @ B
podawany po okregu wokot przebijaka.

2.Przez otwor w przedniej czesci stopki przeprowadz
wypetniacz, np. przedze lub tasme o splocie krzyzowym.
3. Umies¢ wypetniacz pod stopkg i wykonaj tancuszek o
pozadanej dtugosci.

4.Wykonczone fancuszki mozna stosowac¢ osobno lub

] ] wykorzystywac do ozdabiania.
* Po wykonaniu okregu zat6z szew na kilka centymetrow

(jeden cal). Przewlecz nici przez igte do szycia recznego z
duzym uchem, wyciagnij je z lewej strony materiatu i
zabezpiecz.

Zabezpieczanie fancuszkéw

tancuszek nalezy przewlec przez igte do szycia recznego z
duzym uchem. Wt6z igte na koricu szwu i weiggnij tancuszek
do szwu, aby zabezpieczy¢ nici.
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Regulacja szerokosci $ciegu

A) Igta lewa B) Igta prawa

Szerokosc¢ sciegu mozna regulowac,
zmieniajgc pozycje igty lub uzywajgc pokretta szerokosci
obcinania.

Regulacja szerokosci poprzez zmiane pozyciji igly

A) W przypadku samej igty lewej lub obu igiet szeroko$é
Sciegu wynosi 6 mm.

B) W przypadku samej igly prawej szerokos¢ $ciegu
wynosi 4 mm.

Regulacja szerokosci pokrettem szerokosci ciecia
Wykonujac precyzyjng regulacje szerokosci ciecia
pokrettem szerokosci ciecia, mozna wykona¢ réwniez inne
czynnosci regulacyjne w zakresach podanych ponizej.

+ W przypadku samej igly lewej: 5—7 mm

+ W przypadku samej iglty prawej: 3—5 mm

Aby ustawi¢ pozgadang szerokos$¢ szwu, nalezy uzy¢
pokretta. Standardowg nastawg pokretta jest pozycja 6,0.

Regulacja nacisku stopki

Nacisk stopki do szycia w normalnych warunkach pracy
powinien by¢ ustawiony na 2,5. W niektérych przypadkach
nalezy wprowadzi¢ pewne korekty. Nacisk nalezy
zwiekszac lub zmniejsza¢ az do uzyskania odpowiedniego
efektu. Przed rozpoczeciem szycia na odziezy nalezy
zawsze wykonac¢ testowy szew na niepotrzebnym kawatku
materiatu.

Zmniejszenie nacisku: obro¢ pokretto w lewo do wartosci w
zakresie od 2,5 do 1.

Zwigkszenie nacisku: obré¢ pokretto w prawo do wartosci
w zakresie od 2,5 do 5.

Powrét do ustawienia standardowego: obro¢ pokretto tak, aby
oznaczenie wskazywato wartos¢ 2,5.

Regulacja dtugosci sciegu

W wiekszosci zastosowan pokretto dtugosci sciegu nalezy
ustawi¢ na wartos¢ 2,5.

W przypadku szycia na materiatach o duzej gramaturze
dtugos¢ Sciegu nalezy ustawi¢ na 4 mm.

W przypadku szycia na materiatach o matej gramaturze
dtugos$¢ sciegu nalezy ustawi¢ na 2 mm.
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Regulacja podawania réoznicowego

Uktad podawania réznicowego sktada sie z dwoch
zestawow zgbkow ustawionych jeden za drugim. Oba rzedy
zgbkow transportujgcych dziatajg niezaleznie od siebie, co
pozwala na uzyskiwanie doskonatych efektow w

przypadku szycia na materiatach specjalnych. Gdy ilo$¢
materiatu podawanego przez przednie zagbki transportujgce
zmienia sie w stosunku do ilosci materiatu podawanego
przez tylne zgbki, materiat zostaje ,rozciagniety”

lub ,wdany”.

Aby zapobiec rozciggnieciu dzianin i fatdowaniu
materiatdw o matej gramaturze, nalezy korzystac z
podawania réznicowego.

W przypadku szycia sciegiem owerlokowym na zwyktym
materiale pokretto podawania réznicowego nalezy ustawic
na 1,0.

Scieg owerlokowy podbierany (materiaty rozciggliwe,
dzianiny)

Do obrzucania materiatéw rozciggliwych, takich jak
dzianiny czy jersey, wartos¢ podawania réznicowego
nalezy ustawi¢ w zakresie od 1,0 do 2,0. Ustawienie to
zalezy od szytego materiatu i docelowego stopnia
podebrania. Przed rozpoczeciem szycia na odziezy nalezy
wykonac kilka szwéw prébnych z réznymi ustawieniami.
Scieg owerlokowy prosty (materiaty o matej gramaturze)

Do obrzucania tkanin o matej gramaturze lub luznych dzianin, takich jak jedwab czy dzianina jedwabna, warto$¢
podawania roznicowego nalezy ustawi¢ w zakresie od 0,6 do 1,0. Podczas szycia nalezy lekko nacigga¢ materiat,
trzymajgc szew delikatnie z przodu i z tytu stopki. Nastawa ta zalezy od szytego materiatu i docelowego stopnia
rozciggania. Przed rozpoczeciem szycia na odziezy nalezy wykona¢ kilka szwoéw prébnych z réznymi ustawieniami.

Materiat Podawanie ré6znicowe |Regulacja Rezultat
1,0

Materiat rozciggliwy 1,0-2,0

(dzianina, jersey)

Materiat nierozciagliwy 1,0

(drelich, dzins)

Materiat o0 matej 0,6-1,0

gramaturze (jedwab,

dzianina jedwabna)
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Precyzyjne ustawienie naprezenia nici

Naprezenie nici jest ustawiane automatycznie po wybraniu typu $ciegu z wykorzystaniem automatycznej regulac;ji
naprezenia nici (ATD), ale moze zaistnie¢ koniecznos¢ jego precyzyjnego ustawienia.

Zalezy to od:

* rodzaju i grubosci materiatu,

* rozmiaru igly,

* rozmiaru, rodzaju i zawartosci widkna w nici.

Scieg 2-nitkowy owerlokowy

Jezeli ni¢ chwytacza dolnego wida¢ na spodzie materiatu.

Przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania
naprezenia nici na chwytaczu dolnym (zéttg) do pozyciji
wyzszej.

Ewentualnie przestaw dzwignie do precyzyjnego
ustawiania naprezenia nici igty (niebieskg lub zielong) do
pozycji nizszej.

Jezeli naprezenie nici igly jest zbyt stabe

Przestaw dZzwignie do precyzyjnego ustawiania
naprezenia nici igly (niebieskg lub zielong) do pozyciji
wyzszej.

Ewentualnie przestaw dzwignie do precyzyjnego
ustawiania naprezenia nici na chwytaczu dolnym (26ttg)
do pozycji nizsze;j.

Scieg 2-nitkowy zawijany owerlokowy

Jezeli naprezenie nici chwytacza dolnego jest zbyt
mocne lub naprezenie nici igly jest zbyt stabe

Przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania
naprezenia nici na chwytaczu dolnym (zéttg) do pozyciji
nizszej.

Ewentualnie przestaw dzwignie do precyzyjnego
ustawiania naprezenia nici igty (niebieskg lub zielong) do
pozycji wyzszej.

Jezeli naprezenie nici chwytacza dolnego jest zbyt
stabe

Przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania
naprezenia nici na chwytaczu dolnym (z6itg) do pozycji
wyzszej.

Scieg ptaski 3-nitkowy

Jezeli naprezenie nici chwytacza dolnego jest zbyt stabe

Przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania
naprezenia nici na chwytaczu dolnym (z6itg) do pozycji
wyzszej.

Ewentualnie przestaw dzwignie do precyzyjnego
ustawiania naprezenia nici igty (niebieskg lub zielong)
do pozycji nizszej.

Jezeli naprezenie nici chwytacza gérnego jest zbyt stabe

Przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania
naprezenia nici na chwytaczu gérnym (czerwong) do
pozycji wyzszej.

Ewentualnie przestaw dzwignie do precyzyjnego
ustawiania naprezenia nici igty (niebieskg lub zielong)
do pozycji nizszej.

Jezeli naprezenie nici igly jest zbyt stabe

Przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania
naprezenia nici igty (niebieska lub zielong) do pozyc;ji
wyzsze;j.

Ewentualnie przestaw dzwignie do precyzyjnego
ustawiania naprezenia nici na chwytaczu gérnym
(czerwong) do pozycji nizszej.
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Scieg 3-nitkowy owerlokowy

Jezeli ni¢ chwytacza gérnego wida¢ na spodzie materiatu

Przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania
naprezenia nici na chwytaczu gérnym (czerwong) do
pozycji wyzszej.

Ewentualnie przestaw dzwignie do precyzyjnego
ustawiania naprezenia nici na chwytaczu dolnym (z6ttg)
do pozycji nizsze;.

Jezeli ni¢ chwytacza dolnego wida¢ na wierzchu
materiatu

Przestaw dZzwignie do precyzyjnego ustawiania
naprezenia nici na chwytaczu dolnym (zéttg) do pozyc;ji
wyzsze;j.

Ewentualnie przestaw dzwignie do precyzyjnego
ustawiania naprezenia nici na chwytaczu gérnym
(czerwong) do pozycji nizszej.

Jezeli naprezenie nici igly jest zbyt stabe

Przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania
naprezenia nici igty (niebieska lub zielong) do pozycji
wyzszej.

Scieg 4-nitkowy owerlokowy

Jezeli ni¢ chwytacza gérnego wida¢ na spodzie materiatu

Przestaw dzwignie do ustawiania naprezenia nici na
chwytaczu gérnym (czerwong) do pozycji wyzszej.
Ewentualnie przestaw dzwignie do precyzyjnego
ustawiania naprezenia nici na chwytaczu dolnym (z6ttg)
do pozycji nizsze,;.

Jezeli ni¢ chwytacza dolnego wida¢ na wierzchu
materiatu

Przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania
naprezenia nici na chwytaczu dolnym (z6ttg) do pozyc;ji
wyzsze;j.

Ewentualnie przestaw dzwignie do precyzyjnego
ustawiania naprezenia nici na chwytaczu gérnym
(czerwong) do pozyciji nizsze;.

Jezeli naprezenie nici igly lewej jest zbyt stabe

Przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania
naprezenia nici igly (niebieskg) do pozycji wyzszej.

Jezeli naprezenie nici igty prawej jest zbyt stabe

Przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania
naprezenia nici igly prawej (zielonag) do pozycji wyzszej.
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Konserwacja maszyny

Owerlok wymaga czestszej konserwacji niz zwykia 7
maszyna do szycia. Sg ku temu dwa powody: //
* Duza ilos¢ scinkéw powstajgca wskutek ciecia
materiatu przez obcinacze.

» Owerlok pracuje z bardzo duzg szybkoscig i trzeba
go czesto oliwi¢, aby jego wewnetrzne czesci robocze
byto wiasciwie nasmarowane.

Czyszczenie LV

Ustaw przetgcznik zasilania w pozycji wytgczonej i
odigcz maszyne od zrodta zasilania.
+ Otworz ostone przednig i usun wszystkie strzepki
materiatu pedzelkiem.
e Zamknij ostone przednig i wytrzyj powierzchnie —]
zewnetrzng maszyny miekkg szmatkg w celu usunigcia
wszelkich zabrudzen lub skrawkéw materiatu.

Oliwienie

Ustaw przetacznik zasilania w pozycji wytgczonej i
odtgcz maszyne od zrodta zasilania.
Aby owerlok dziatat ptynnie i cicho, wskazane na rysunku
czesci ruchome nalezy czesto smarowac.

Nalezy uzywa¢ dotgczonego do maszyn oleju, do
szycia. Nie nalezy uzywac¢ zadnego innego oleju,
poniewaz moze uszkodzi¢ maszyne.

Przed rozpoczeciem szycia nalezy wytrze¢ catg
powierzchnie zewnetrzng maszyny, aby usungc
ewentualny nadmiar oleju.

Wymiana ruchomego obcinacza gérnego

Ustaw przetgcznik zasilania w pozycji wytgczonej i
odigcz maszyne od zrédta zasilania.
Ruchomy obcinacz gérny nalezy wymienia¢, gdy staje sie
tepy. Mozna go wymieni¢ w sposob opisany ponizej. W
razie jakichkolwiek probleméw nalezy skontaktowac¢ sie z
autoryzowanym sprzedawcag PFAFF®.
» Otworz ostone przednig i ustaw ruchomy gérny néz (1) w
pozycji A (zob. str. 9).
* Poluzuj srube ustalajgcg (2) i odtgcz obcinacz gérny (1).
* Obrdé¢ pokretto tak, aby uchwyt noza gérnego byt
ustawiony w najnizszej pozyciji.
*  Umies¢ nowy ndz gorny w rowku w uchwycie obcinacza
gornego i dokre¢ srube ustalajgca (2).
+ Upewnij sie, ze krawedz przednia ruchomego noza
gornego znajduje sie na poziomie o 0,5-1,0 mm nizszym
niz krawedz tngca noza dolnego (3).
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Wymiana zaréwki
Ustaw przetacznik zasilania w pozycji wytgczonej i
A odtgcz maszyne od zrodta zasilania. Przed wymiang
zaréwki upewnij sie, ze zaréwka ostygta. Wymien
oprawke przed podtgczeniem przewodu zasilajgcego.

Nalezy uzywac wytgcznie zarowek tego samego typu o mocy
znamionowej 15 W. Zaréwki mozna naby¢ u autoryzowanego
sprzedawcy PFAFF®.

* Odkre¢ $rube oprawki i, dociskajgc oprawke lekko do tytu,
przekrec ja w lewo i odtgcz od maszyny w sposéb pokazany na
rysunku.

+ Wykre¢ zaréwke, przekrecajac ja w lewo.

» Aby wymieni¢ zaréwke, wsun jg w gniazdo i przekre¢ w
prawo.

Przechowywanie

Gdy maszyna jest nieuzywana, nalezy pamieta¢, aby nie byta
podtgczona do zasilania. Aby chronic jg przed pytem, nalezy
zastonic¢ jg ostong przeciwpytowg. Nalezy jg przechowywag tak,
aby nie byta narazona na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych ani wilgoci.

Serwisowanie

W razie jakichkolwiek pytan dotyczgcych serwisowania i/lub obstugi maszyny nalezy skontaktowac sie z
lokalnym dystrybutorem PFAFF®.
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Rozwigzanie probleméw

Problem

Rozwigzanie

Materiat nie jest odpowiednio
podawany

- Zwieksz dtugosc¢ sciegu.

- Zwieksz nacisk stopki dla materiatéw o duzej gramaturze.
- Zmniejsz nacisk stopki dla materiatow o matej gramaturze.
- Sprawdz transport roznicowe.

Ztamana igta

- WIOz igte prawidiowo.

- Podczas szycia nie ciggnij materiatu.

- Dokre¢ srube ustalajgcy igty.

- Do materiatéw o duzej gramaturze uzywaj wiekszej igty.

Zerwana nic¢

- Sprawdz nawleczenie nici.

- Sprawdz, czy ni¢ sie nie zaplgtata ani nie zaczepita.

- Wioz igte prawidiowo.

- Wymien igte na nowg. Dotychczasowa igta mogta sie wygigé¢ lub
stepic.

- Uzyj nici wysokiej jako$ci.

- Zmniejsz naprezenie nici.

Przepuszczanie sciegow

- Wiz nowg igte. Dotychczasowa igta mogta sie wygiaé lub stepic.

- Dokrec¢ srube ustalajgca igty.
- WIOz igte prawidiowo.

- Zmien rodzaj lub rozmiar igly.
- Sprawdz nawleczenie nici.

- Zwieksz nacisk stopki.

- Uzyj nici wysokiej jakosci.

Nieregularne Sciegi

- Wyréwnaj naprezenie nici.
- Sprawdz, czy ni¢ sie nie zaplgtata ani nie zaczepita.
- Sprawdz nawleczenie nici.

Materiat sie fatduje

- Zmniejsz naprezenie nici.

- Sprawdz, czy ni¢ sie nie zaplgtata ani nie zaczepita.

- Uzyj cienkiej nici wysokiej jakosci.

- Zmniejsz dlugosc¢ Sciegu.

- Zmniejsz nacisk stopki dla materiatéw o matej gramaturze.
- Sprawdz podawanie réznicowe.

Nieregularne wykonczenie

- Sprawdz wyréwnanie obcinaczy.
- Wymien jeden obcinacz lub oba obcinacze.

Materiat sie zacina

- Sprawdz, czy ni¢ sie nie zaplgtata ani nie zaczepita.

- Scisnij grube warstwy materiatu standardowg maszyng do szycia przed

obszyciem owerlokiem.

Maszyna nie dziata

- Podigcz maszyne prawidtowo do zrodta zasilania.
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Specyfikacja maszyny

Predkos¢ szycia

1100 $ciegéw/min

Dtugosé sciegu

1,0-4,0 mm

Wskaznik podawania réznicowego

0,6-2,0

Szerokos$¢ $ciegu owerlokowego

Igta lewa: 5—7 mm
Igta prawa: 3—5 mm

Podniesienie stopki

4,5 mm

Igty Igty do owerloka INSPIRA™ —
system ELx705
rozmiar: 14/90, 12/80

Liczba igiet: 2,1

llo$¢ nici 2,3,4

Wymiary maszyny 404 mm

Dtugosé 320 mm

Szerokos$¢ 326 mm

Wysokos¢

Waga 8,7kg

Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wyposazenia maszyny i
asortymentu akcesoriow oraz zmiany parametréw uzytkowych lub
konstrukcji maszyny bez uprzedniego powiadomienia. Zmiany te
bedg jednak zawsze wprowadzane z korzyscig dla uzytkownika i

produktu.

Wiasnos¢ intelektualna

PFAFF, HOBBYLOCK i INSPIRA to znaki towarowe KSIN

Luxembourg I, S.ar.l.

Nalezy pamieta¢, ze w przypadku utylizacji produkt nalezy poddac¢ recyklingowi zgodnie z obowigzujgcymi
krajowymi przepisami dotyczgcymi produktéw elektrycznych/elektronicznych. W przypadku watpliwosci
nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca.

Wytaczny dystrybutor w Polsce

Strima sp. z 0.0.
Swadzim ul. Poznanska 54
62-080 Tarnowo Podgorne
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