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OPIS I PRZEZNACZENIE MASZYNY

Urzadzenie serii JK-T9270D jest maszyng szwalniczg typu ramieniéwka 2-iglowa.

Urzadzenie serii JK-T9280D jest maszyng szwalniczg typu ramienidowka 3-iglowa.

Maszyna pracuje na specjalnym stole do maszyn szwalniczych. Operator w czasie uzytkowania
urzadzenia powinien siedzie¢ w pozycji wygodnej na krzesle stacjonarnym, bez kotek oraz uzywac
okularow ochronnych.

Maszyna przeznaczona jest do szycia szwow podwdjnie zawinigtych $ciegiem lancuszkowym
lekkich materiatow tekstylnych, tj. tkanin 1 dzianin. Inne, niezgodne z przeznaczeniem,
zastosowanie maszyny - np. do szycia materialow nietekstylnych, plastikowych, itp.) grozi
uszkodzeniem urzadzenia, a takze zagraza bezpieczenstwu operatora.

NIE WYRZUCAC!

Gdy okres eksploatacji urzadzenia si¢ zakonczy, nie wolno go wyrzuci¢, ale nalezy si¢ go pozby¢
zgodnie z przepisami Dyrektywy Unii Europejskiej o Zuzytych Urzadzeniach Elektrycznych 1
Elektronicznych (WEEE) oraz Dyrektywy o ograniczeniach w wykorzystaniu niektérych
niebezpiecznych substancji bedacych sktadnikami urzadzen elektrycznych i elektronicznych
(ROHYS).

Dlatego po zakonczeniu eksploatacji masz prawo zwroci¢ zuzyte urzadzenie do sprzedajacego, pod
warunkiem zakupu innego, podobnego urzadzenia. W innym przypadku nalezy sprawdzic¢
uregulowania dotyczace prawidtowego sposobu pozbycia si¢ urzadzenia, skonsultowac si¢ w tym
temacie z kompetentnymi organami panstwowymi badz zaktadem przetwarzania i organizacji
odzysku.



INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

Aby uzytkowanie maszyny bylo bezpieczne nalezy wykorzystywa¢ maksymalnie duzo funkcji,
przez nig posiadanych, nalezy obstlugiwac urzadzenie prawidlowo, zgodnie z instrukcja.

1. W czasie uzytkowania maszyny nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na podstawowe Srodki
bezpieczenstwa.
2. Przed uruchomieniem maszyny nalezy przeczyta¢ doktadnie niniejsza instrukcje obstugi.
3. Nie wolno uzytkowaé¢ maszyny bez srodkow bezpieczenstwa. Wszystkie ostony oraz inne $rodki
bezpieczenstwa musza znalez¢ si¢ na okreslonym miejscu podczas przygotowania maszyny do
pracy.
4. Maszyna moze by¢ obslugiwana przez odpowiednio przeszkolonego operatora.
5. Dla wlasnego bezpieczenstwa operatora zaleca si¢ uzywanie okularéw ochronnych.
6. Nalezy wylaczy¢ wiacznik gtowny maszyny, badz odlaczy¢ ja od zrodia zasilania oraz sprawdzic¢
czy pedat nie jest wcisniety przed przystapieniem do nastepujacych czynnosci:
- nawlekanie igly, regulacja kompensacji nici i jej przewlekanie i/lub wymiana szpulki w
bebenku
- wymiana igly, stopki dociskowej, zabkow, prowadnicy igty, prowadzenia materiatu 1
innych czgsci
- naprawa maszyny
- po zakonczeniu pracy, gdy operator opuszcza miejsce pracy, a maszyna pozostaje bez
nadzoru
7. W przypadku kontaktu skory badz oczy z jakimkolwiek smarem, olejem lub innym ptynem,
nalezy przemy¢ miejsce czysta wodg i skonsultowac si¢ z lekarzem. W przypadku potknigcia
jakiegokolwiek ptynu nalezy natychmiast zgtosi¢ to lekarzowi.
8. Napraw, modyfikacji i regulacji urzadzenia dokonywa¢ powinni wykwalifikowani technicy.
Zaleca si¢ stosowanie tylko oryginalnych czg¢$ci zamiennych, ryzyko uszkodzenia maszyny,
wynikle ze stosowania innych niz oryginalne czg¢$ci, ponosi uzytkownik.
9. Rutynowa konserwacja oraz przeglady powinny by¢ wykonywane przez odpowiednio
wykwalifikowang osobe, badz technika.
10. Serwisowanie czesci 1 podzespotdow elektronicznych takze wymaga wykwalifikowanego
technika. Nalezy zatrzymac¢ maszyn¢ natychmiast po zauwazeniu jakiegokolwiek uszkodzenia, lub
nieprawidtowego dziatania komponentéw elektronicznych.
11. W celu zapewnienia jak najlepszej wydajnosci maszyny zaleca si¢ jej okresowe czyszczenie.
12. Doktadne wypoziomowanie maszyny zapewni lepsza jako$¢ operacyjng oraz obnizy poziom
hatasu.
13. Nalezy stosowa¢ odpowiednie okablowanie elektryczne, wraz z uziemieniem.
14. Maszyna moze by¢ stosowana jedynie do celow, do jakich zostata stworzona. Inne
przeznaczenie maszyny jest niedozwolone.
15. Wszelkie modyfikacje czy zmiany dokonane na maszynie muszg by¢ zgodne ze standardami 1
przepisami bezpieczenstwa. Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za uszkodzenia powstate w
wyniku zmian i modyfikacji maszyny.
16. Stosuje si¢ dwa gtowne ostrzezenia o zabezpieczeniach:
1. nie otwiera¢ pokryw zadnych skrzynek z elektronikg silnika i innych urzadzen, nie
dotyka¢ zadnych elementdéw elektrycznych ani elektronicznych w celu uniknigcia porazenia pradem
2. zawsze stosowac si¢ do nastepujacych zakazow i nakazow:
- nigdy nie uzywac¢ maszyny przy zdjetych srodkach zabezpieczajacych przed urazem fizycznym
- uwazac na wlosy 1 czesci ubrania, ktore mogg zostac ,,wciggniete” przez koto, odrzutnik, pasek
lub silnik.
- nigdy nie wsuwac palcéw pod igte lub pokrywe kompensacji nici.
- podczas pracy maszyny chwytacz obraca si¢ z bardzo duza predkoscia, dlatego nalezy uwazaé aby
chwytacz nie spowodowat urazu i pamigta¢ o wytaczeniu maszyny przed wymiang szpulki w



begbenku.

- nie wsuwac palcow pod pokrywy maszyny w czasie pracy.

- silniki servo w czasie postoju maszyny pracuja bardzo cicho, nalezy wigc wylaczaé zasilanie
maszyny, aby unikng¢ niespodziewanego jej ruszenia.

- nie uzywac¢ maszyny jesli przewod elektryczny nie posiada uziemienia.

- przed podiaczaniem lub roztaczaniem okablowania elektrycznego, nalezy wylaczy¢ maszyne
przetacznikiem.

SMAROWANIE I URUCHOMIENIE MASZYNY

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy upewnic si¢, ze wskazane punkty sg
odpowiednio naoliwione.
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1. Po zlozeniu maszyny, usun $rubg regulujacg pokrywe (1) i napehnij zbiornik olejem az do linii na
wskazniku (2)

2. Obré¢ naciag tak, aby wlew zbiornika (3) znalazt si¢ na gorze i napetnij zbiornik (4) do peha. Jezeli
poziom oleju spadnie ponizej linii srodkowej zbiornika (5) géorny wat nie bedzie prawidlowo smarowany.
3. Wkraplaj po 5 kropli oleju tygodniowo do kazdego z trzech wlewow (6), otworu zawiasu naprezacza nici
gornej (7), otworu tulei igielnicy (8)

4. Od czasu do czasu usun srub¢ odptywu oleju (9), aby usungé¢ uzywany olej, ktdry zbiera si¢ w zbiorniku
cieckowym z przodu toza maszyny.

5. Od czasu do czasu usun takze zuzyty olej z tylnego zbiornika ciekowego (11) i wytrzyj ramig (12).

Nalezy pamietad, Ze olej zmieniamy okresowo rowniez w przypadku, kiedy maszyna przez dluzszy czas
byla nieuzywana. Zalecana wymiana oleju co p6l roku.

Przez pierwsze 3 — 4 dni maszyna powinna szy¢ z predkoscia 3000 §ciegéw/min.
Zalecany olej: Nisseki Mitsubishi sewing Lube 15N; VG15.

INSTALACJA IGIEL

1. Obroé¢ naciag tak, aby uchwyt igiet (1) znalazt si¢ w najwyzszej pozycji.



2. Poluzuj $ruby mocujace (2), ustaw igly (3) tak, aby strona z rowkiem znalazta si¢ od frontu, wi6z
igly w uchwyt (1), dokre¢ sruby mocujace.
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Naprezenie nici jest rozne w zaleznosci od warunkow szycia. Wyreguluj napr¢zenie odpowiednio

do szytego materiatu.

1. Regulacja naprezenia nici gornej - obracaj $rube regulujaca (1)
2. Regulacja naprezenia nici dolnej - obracaj $rube regulujaca (2)

INSTRUKCJA PANELU OPERACYJNEGO

1. Przyciski operacyjne

1.1 opis przyciskow

przy regulacji

Przycisk funkcyjny W trybie operacyjnym wcisniecie spowoduje przej$cie do trybu parametréw uzytkownika.
wejscia w obszar P Wocisnigcie i przytrzymanie skutkuje przejsciem do trybu parametréw technicznych.
parametréw

Wejscie i okreslenie / Wejscie w wartos¢ parametrow i ich elementéw, po zmianie warto$ci - przycisnigcie S
zapisanie S spowoduje ich zapisanie.

Zwiekszanie wartosci A 1. przycisk ,w gore” przy wyborze zgdanego parametru

2. przycisk zwigkszajgcy warto$¢ parametru
3. przycisk szybkiego wyboru pozycjonowania igty

Zmniejszanie
wartosci przy
regulacji

1. przycisk ,w dot” przy wyborze zgdanego parametru
2. przycisk zmniejszajgcy wartoS¢ parametru
3. przycisk szybkiego wyboru wolnego startu

1.2 reset systemu

Wc1snu i przytrzymaj oba przyaskl strzatek przy

Wcisénij S aby potwierdzi¢ restart

wigczaniu zasilania.

systemu.

1.3 wprowadzanie ustawien uzytkownika i zapisywanie zmian

¥ Wy

4]

W trybie zwyktym
wcisnij P. aby wejs¢ w
parametry uzytkownik

Wybierz zgdany parametr
do zmiany

Weciénij S aby || Zmodyfikuj warto$¢
wejsé

parametru

Zapisz nowo
wprowadzong
wartos¢




1.4 tryb techniczny i zapisywanie zmian

te @ §) W

Wecisnij i przytrzymaj P. Wybierz zgdany parametr| | Wcisnij S aby ([ Zmodyfikuj wartos¢ Zapisz nowo
przy wigczaniu zasilania, |[do zmiany wejsé parametru wprowadzong
aby wej$¢ w tryb technicz. wartos¢
LISTA PARAMETROW
Ustawienie
Parametr Funkcja parametru Zakres fabryczne Opis parametru
W menu uzytkownika wciénij przycisk [ P ]
maksymalna predkos¢ szycia
P01 Maksymalna predko$¢ szycia 100-3000 2800 maszyny
wieksza wartos¢ = szybszy wzrost
P02 Regulacja krzywej predkosci 10-100 80 predkosci
0: zatrzymanie igty w gérnej pozycji
P03 Pozycjonowanie igty 0-1 1 1: zatrzymanie igly w dolnej pozyciji
regulacja predkosci szycia przy
P07 Predkos$¢ wolnego startu 200-1500 400 wolnym starcie
liczba $ciegbéw przy wolnym starcie
P08 Liczba $ciegéow wolnego startu 0-99 2 (1 jednostka = pét Sciegu)
0: wytaczenie funkcji wolnego startu
P14 Funkcja wolnego startu 0-1 0 1: wigczenie funkcji wolnego startu
NO1 — elektroniczny numer seryjny
NO2 — wybrana wersja kasety igiet
NO3 — predkos¢
P42 WysSwietlane informacje NO1-NO7 NO5 — kat pozycjonowania (0-359)
1 — zgodnie z ruchem wskazdéwek
zegara
Ustawienie kierunku obrotéw 0 — przeciwnie do ruchu wskazoéwek
P43 silnika 0-1 1 zegara




Wocisnij i przytrzymaj przycisk [ P ] w trakcie witgczania zasilania

P44 Sita hamowania 1-50 18 Predkos¢ zatrzymania sie maszyny
Niska predko$é
P48 (pozycjonowanie) 100-500 210 Predkos$¢ pozycjonowania igty
0 — brak pozycjonowania igty
1 — zawsze ustaw w zadanej pozycji
2 — dla silnika uniemozliwiajgcego
Automatyczne pozycjonowanie ustawienie pozyciji (tylko silnik
P56 igly po wtgczeniu zasilania 0-2 1 magnetyczny)
Nizsza warto$¢ to szybsze
Regulacja gérnego zatrzymanie igly. Wyzsza wartosc¢ to
P58 pozycjonowania 0-1440 40 opdznienie zatrzymania igty.
Regulacja dolnego liczba $ciegdéw przy wolnym starcie
P59 pozycjonowania 0-1440 650 (1 jednostka = pét Sciegu)
P60 Predko$¢ testowa (obroty/min) 200-5000 2200 Ustawienie predkosci testowej
Wecisnij i przytrzymaj przyciski P oraz S przy wigczeniu zasilania
Obré¢ recznie koto aby ustawié
pozycije igly, nastepnie wcisnij
przycisk S aby zapisa¢ wybrang
P72 Korekta pozyciji igty 0-1440 pozycije iglty
LISTA KODOW BLEDOW

EO1 — podtaczone napiecie jest za wysokie.
Odlgcz zZrodto zasilania i sprawdz podawane w nim napiecie. Jesli podawane napiecie jest
prawidtowe skontaktuj sie z serwisem w celu sprawdzenia skrzynki kontrolnej.

E02 — podtaczone napiecie jest za niskie.
Odlgcz zZrodto zasilania i sprawdz podawane w nim napiecie. Jesli podawane napiecie jest
prawidtowe skontaktuj sie z serwisem w celu sprawdzenia skrzynki kontrolnej.

E03 — problem komunikacji pomi¢dzy procesorem a panelem operacyjnym

Wylqcz zasilanie i sprawdz czy przewody od panelu operacyjnego sq prawidtowo podtgczone. Jesli
przewody podigczone sq prawidlowo skontaktuj sie z serwisem celem diagnostyki i wymiany
panelu operacyjnego. Jesli wymiana panelu nie rozwigze problemu nalezy wymienic¢ skrzynke
sterujgcq.




EO5 — problem komunikacji kontrolera predkosci (pedatu noznego)
Wylqcz zasilanie i sprawdz podlqczenie. Popraw podigczenie, wylqcz i wigcz maszyne (restart).
Jesli problem wciqz istnieje skontaktuj sie z serwisem.

E07 — brak potaczenia wtyczki silnika / obcy obiekt utkngl w pasie silnika lub zablokowat
glowice / brak wyj$cia modutu sterujacego

E9-E11 — blad sygnatu synchronizera

E14 — btad sygnatlu enkodera



