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WAZNE WSKAZOWKI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Podczas uzytkowania urzgdzen elektrycznych powinny by¢ zachowane podstawowe srodki
bezpieczenhstwa, wtgcznie z nastepujgcymi:

Maszyna jest zaprojektowana tylko do uzytku domowego.

Przeczytaj wszystkie instrukcje przed rozpoczeciem pracy z maszyna.

NlEBEZPlECZENSTWO Aby wyeliminowaé ryzyko porazenia pradem:

1. Nie wolno pozostawiaC bez nadzoru urzgdzenia podtgczonego do zrodta zasilania.
Maszyne do szycia nalezy wytgczyC niezwiocznie po zakonczeniu pracy oraz przed
czyszczeniem.

OST RZEZE N I E Aby wyeliminowac ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia prgdem lub obrazeh:

1. Maszyna nieprzeznaczona jest do zabawy. Gdy urzadzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich obecnosci,
konieczny jest Scisty nadzér osoby doroste;j.

2. Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji. Nalezy
uzywac tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukcji.

3. Nie wolno uzywa¢ maszyny, gdy: uszkodzony jest przewdd lub wtyczka, urzgdzenie dziata niewtasciwie
na skutek upuszczenia lub zniszczenia, urzgdzenie wczesniej wpadto do wody. Gdy zaistniejg powyzsze
okolicznosci, maszyne nalezy dostarczy¢ do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum
serwisowego, aby tam dokonano przegladu, naprawy lub regulacji.

4. Nie wolno uzywac urzadzenia jesli ktorykolwiek z otworéw wentylacyjnych jest zablokowany. Nalezy dbac
o to by otwory wentylacyjne maszyny oraz rozrusznika noznego byty wolne od zalegajgcego kurzu.

5. Nie wolno wtyka¢ ani wktada¢ zadnych obcych obiektéw do otworéw w maszynie.

6. Nie wolno uzywa¢ maszyny na wolnym powietrzu.

7. Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sag produkty w aerozolu (sprayu)
oraz tam, gdzie stosowano tlen.

Aby odigczy¢ urzgdzenie od zasilania, nalezy wytgczy¢ wszystkie przetgczniki a nastepnie wyjgé wtyczke.
Nie wolno odtgczac urzgdzenia od zasilania ciggngc za przewdd. Aby wytgczy¢ maszyne z sieci nalezy
chwyci¢ za wtyczke, nie za przewdd.
10. Nalezy trzymac palce z daleka od ruchomych czesci urzgdzenia, szczegdlnie od igty.
11. Zawsze nalezy uzywac odpowiedniej plytki Sciegowej. Uzycie niewlasciwej ptytki moze ztamac igte.
12. Nie wolno uzywac wygietych igiet.
13. Nie wolno ciggng¢ ani popycha¢ materiatu podczas szycia gdyz moze to spowodowac wygiecie sie
lub ztamanie igty.
14. Nalezy wytgczy¢ maszyne (“0”), zanim dokona si¢ jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczegdlnie dotyczy to
czynnosci takich jak: nawlekanie igty, zmiana igty, nawlekania szpulki czy zmiana stopki dociskowe;.
15. Zawsze nalezy odfgczy¢ urzadzenie od Zrodta zasilania, zanim sie przystgpi do zdjecia
obudowy, smarowania lub innej czynnosci regulujgcej ujetej w niniejszej instrukciji.

© ®©

INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAG

Maszyna, ktéra nie bedzie juz uzywana, musi by¢ bezpiecznie zutylizowana zgodnie z
krajowym prawem dotyczgcym odpaddw elektrycznych. W razie watpliwo$ci skontaktuj sie ze
m sprzedawcs.
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NAJWAZNIEJSZE CZESCI
Nazwy czesci

(1 Regulator docisku stopki

(2) Szarpak

(3 Lewy prowadnik nici

() Gorny prowadnik nici

(6 Karta sciegow

(®) Ekran LCD

(7 Wysuwany prowadnik nici
Szpulownik

(9) Stoper szpulownika

Obcinacz nici (gorny)

@ Przyciski funkcyjne

12 Pokretio regulacji dugosci $ciegu
@3 Pokretto regulaciji szerokosci $ciegu
Gniazdo podnosnika kolanowego
(5 Regulator podawania

Regulator naprezenia nici

@72 Przycisk zwalniajgcy ptytke ostaniajgcg szpulke
Obcinacz nici (na pokrywie czotowej)
Nawlekacz igty

@0 Dolny prowadnik nici

@) Sruba mocujgca

@ Prowadnik nici igielnicy

@ Igta

24 Stopak uniwersalna A

@5 Przycisk zwalniajacy ptytke ostaniajgcg szpulke
6 Ptytka ostaniajgca szpulke

@) Obcinacz nici

Plytka $ciegowa

@9 Zabki transportera

Uchwyt stopki

31 Sruba mocujgca

32 Dzwignia zwalniajgca stopke

33 Nawlekacz igty

Dzwignia do obszywania dziurek

35 Przycisk start/stop

Przycisk szycia wstecz

37 Przycisk automatycznego ryglowania sciegu
Przycisk pozycjonowania igty

Przycisk automatycznego obcinania nici
Suwak kontroli predkosci szycia
Dzwignia docisku stopki

@2 Mechanizm gornego podawania
Trzpienie na szpulki

Przycisk zasilania

@ Gniazdo rozrusznika noznego

Gniazdo maszyny

@) Przycisk opuszcznia zgbkéw transportera
Pokretto regulacji podawania

Gniazdo noznego obcinacza nici

50 Koto zamachowe

61 Prawy prowadnik nici

62 Uchwyt do przenoszenia maszyny
63 Talerzyk naprezeniowy szpulownika
64 Wspornik do karty Sciegow

* Nozny obcinacz nici jest elementem opcjonalnym.

UWAGA:
Konstrukcja maszyny i jej specyfikacja moga ulec
zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.

UWAGA:
Aby unie$¢ maszyne do szycia, chwy¢ ja za uchwyt
jedng reka, a drugg przytrzymaj od spodu.




Standardowe akcesoria

Nr. Nazwa czesci Nr czesci
1| Stopka uniwersalna A 859802006
2 | Stopka do $ciegu owerlokowego M 859810007
3| Stopka do $ciegéw ozdobnych F 859806011
4| Stopka do sciegu krytego G 859807001
5 | Stopka do wszywania zamkow E 859805009
6 | Stopka do automatycznego

obszywania dziurkiyR ° 862822013
7 | Ptytka stabilizujgca 859832016
8 | Stopka do podwijania D 859804008
9 i:gzﬁzio;megow ozdobnych 859813000

10| Stopka do przyszywania guzikow T | 859811008

11 | Stopka krawedziowa 1/4" 6 mm O 859814012

12 | Stopka do $ciegu prostego HP 865803006

13 | Stopka do pikowania PD-H 859839002

Wymienna stopka do pikowania

14 z wolnej reki QB-S 858820018
15| Wymienna stopka zamknigta 858820111
16 | Wymienna stopka otwarta 858821019
17 | Stopka transparentna 202002521

18 | Uchwyt stopki z gérnym transportem | 859817015

19 | Stopka z gérnym transportem AD 859819109

20| Ptytka z uchwytem na guzik 832820007
21| Szpulki x 5 (1 w maszynie) 102261103
22 | Zestaw igiet 859856005
23 | Pedzelek 802424004
24 | Rozpruwacz 647808009
25 | Prowadnik krawedziowy 755802001
26 | Srubokret 820832005
27| Siatka x 2 624806006
28 | Uchwyt szpulki (duzy) x 2 822020503
29 | Uchwyt szpulki (maty) x 2 822019509
30 | Uchwyt szpulki (specjalny) x 2 862408008
31 | Wspornik szpulki x 2 770850001
32| Podnosnik kolanowy 846417011
33 | Plytka sciegowa (w maszynie) 861606016
34 | Plytka $ciego do sciegu prostego 862817118

— 7H®{ L] — 7HO°{ Ll 35 | Plytka $ciego do sciegu prostego HP | 865805019
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No. Nazwa czesci Nr czesci
36 | Stolik powiekszajgcy pole pracy 846401001
37 |Karta sciegow 866629009
38 | Uchwyt na karte sciegow 846285007
39 | Sruby mocujgce x 2 000163600
40 | Ostona ochronna 767805001
41 | Pudetko na akcesoria 866801007
42 | Instrukcja 866800143
43 | Instruktazowe DVD 866804000
44 |Przewdd zasilajgcy™ 830335004
45 | Rozrusznik nozny 043170108

*Dotgczony kabel zasilania moze roéznic sie

od przedstawionego na ilustracji.

Stolik powiekszajacy pole pracy
Zakladanie stolika

Rozt6z nogi stolika powiekszajgcego pole pracy.

Trzymajac stot obiema rekami delikatnie przesun go

W prawo.

Regulacja wysokosci stolika

Przykre¢ sruby stotu za pomocg srubokreta.

UWAGA:
Do wyregulowania wysoko$ci stolika

powiekszajgcego pole pracy potrzebny jest wkretak.




7 Karta sciegow

Mocowanie wspornika do karty sciegow
Dopasuj $ruby do otworéw w tylnej czesci
urzgdzenia. Mocno dokreci¢ sruby za pomocg
Srubokretu.

Pozycja karty sciegéw
Karta sciegow moze by¢ umieszczona na wsporniku
w dwdch pozycjach, schowana lub widoczna.

(@ Tylne szczeliny
(2 Przednie szczeliny

Tylne szczeliny (D na wsporniku przeznaczone sg
dla pozycji schowane;.

Wsun od gory karte sciegéw pomiedzy tylne
szczeliny do momentu az karta sie zatrzyma.

Przednie szczeliny (2) na wsporniku przeznaczone sg
dla pozycji widocznej.

Pociggnij i wyjmij karte Sciegdw z tylnych szczelin.
Wsun karte $ciegdéw pomiedzy przednie szczeliny.

Tablica z klipsami
Odwro¢ karte $ciegow (strona z trybem 3) po czym przypnij
do tablicy instrukcje obstugi, notatki, itp.

UWAGA:
Nie spinaj wielu warstw papieru lub kartonu.
Wsun papier pod klipsy; nie podnos klipsow.




PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA
Podtaczanie do zrédta zasilania
Upewnij sie, ze przetgcznik zasilania (D jest wytgczony (off).
Umie$é wtyczke maszyny (2) przewodu zasilajgcego
w gniezdzie w maszynie (3.
Wtyczke kabla zasilania @) podtgcz do gniazda ®
i wigcz maszyne przetgcznikiem (1 (ON).
(D Przetgcznik zasilania
(2) Wtyczka maszyny
(3 Gniazdo maszyny
(@) Wtyczka gniazdka
(® Gniazdo sieciowe

UWAGA:

Nie uzywaj innego przewodu zasilajgcego niz ten,
ktéry zostat dotgczony do urzgdzenia.

Jezeli wytgczysz zasilanie maszyny, odczekaj
przynajmniej 5 sek. przed jej ponownym wigczeniem.

/\\ OSTRZEZENIE

Podczas pracy maszyny zawsze obserwuj obszar
szycia i nie dotykaj zadnych ruchomych czeéci
maszyny, takich jak szarpak, koto zamachowe czy
igta. Zawsze wylgczaj przycisk zasilania oraz odpinaj
przewod zasilania z gniazda sieciowego, gdy:

- zostawiasz maszyne bez opieki,

- czyscisz maszyne.
Nie ktadz niczego na rozruszniku noznym.

Jesli chcesz uzyé rozrusznika noznego, wyciggnij
przewod z rozrusznika i wtéz jego wtyczke do gniazda w
maszynie.
Upewnij sie, ze przetgcznik zasilania (D jest wylgczony.
Umies¢ wtyczke przewodu zasilania 2) w gniezdzie
zasilania maszyny (3.
Wysun przewdd z rozrusznika noznego i wtdz wtyczke
rozrusznika (4 do gniazda rozrusznika & w maszynie.
[4] Wtyczke przewodu zasilania ®podtgcz do gniazdka (@),
i wigcz maszyne przetgcznikiem (1.
(D Przetgcznik zasilania
(2) Wtyczka przewodu zasilania do maszyny
(3 Gniazdo zasilania maszyny
(@) Wtyczka rozrusznika noznego
(® Gniazdo rozrusznika noznego
(6 Wtyczka przewodu zasilania do gniazdka
@ Gniazdko

UWAGA:
Przycisk start/stop nie jest aktywny przy podtgczonym
do maszyny rozruszniku noznym.

Instrukcje operacyjne:

Symbol "O" na przetgczniku zasilania oznacza pozycje
wytgczong "OFF".

Dla mieszkancéw USA i Kanady

Wtyczka spolaryzowana (jeden bolec szerszy od drugiego):
Aby zminimalizowac¢ ryzyko porazenia prgdem wtyczka tego
rodzaju pasuje do gniazdka tylko w jednym potozeniu.

Jesli nie wchodzi ona do konca w biezgcym potozeniu,
odwrdc¢ jg i sprobuj ponownie. Jesli wtyczka nadal

nie pasuje, wezwij wykwalifikowanego elektryka

aby zamontowat odpowiednie gniazdko.

Nie modyfikuj wtyczki w zaden sposéb.



Kontrolowanie predkosci szycia
> >> >r) Suwak predkosci szycia
0 0 Mozesz ograniczy¢ maksymalng predkosc szycia
uzywajgc suwaka predkosci szycia.
Aby zwiekszy¢ predkosé szycia przesun suwak w prawo.
Aby zmniejszy¢ predkos¢ szycia przesuh suwak w lewo.

N\ Rozrusznik nozny

Naciskanie na rozrusznik nozny pozwala na kontrolowanie
predkosci szycia. Im mocniej rozrusznik jest wcisniety,
tym szybciej maszyna szyje.

UWAGA:

* Maszyna szyje z maksymalng predko$cig poprzez
odpowiednie ustawienie suwaka predkosci szycia
i petne docisniecie rozrusznika noznego.

* Mozesz ustawi¢ pozadang predkos¢ startowg od
wolnej, poprzez $rednig do wysokiej (patrz str. 35).

Schowek na przewéd
Przewdd rozrusznika noznego moze byé wygodnie
przechowywany w schowku na przewdd pod pokrywa
rozrusznika noznego.

(D Pokrywa

@ Przewod

(3 Haczyki

Porady operacyjne:
Do tego modelu maszyny przeznaczony jest
rozrusznik nozny o symbolu 21380.

UWAGA:

Jesli uruchomisz maszyne z podniesiong stopka,
ekran LCD zaleci Ci opuszczenie stopki dociskowe;.
Opus¢ stopke dociskowg i rozpocznij szycie.
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Przyciski operacyjne maszyny

(D Przycisk start/stop

Nacisnij ten przycisk aby uruchomié¢/zatrzymac¢ maszyne.
Maszyna wykona kilka pierwszych $ciegéw powoli,

a nastepnie przyspieszy do predkosci ustawionej przez
suwak kontroli predkosci szycia. Jezeli ten przycisk
zostanie przytrzymany, to maszyna bedzie pracowata
powoli do czasu jego zwolnienia. Podczas pracy maszyny
przycisk podswietla sie na czerwono, gdy maszyna jest
zatrzymana, na zielono.

Nacisniecie i przytrzymanie tego guzika podczas szycia
spowoloni predko$c¢ szycia, kiedy przycisk zostanie
zwolniony, maszyna zatrzyma sie.

UWAGA:
* Gdy do maszyny podtgczony jest rozrusznik
nozny, przycisk start/stop jest nieaktywny.
+ Mozesz wybra¢ pozgdang predkosc¢ startowg szycia
od wolnej poprzez $rednig po szybkg (patrz str. 34).
+ Jesli uruchomisz maszyne z podniesiong stopka,
ekran LCD doradzi obnizenie stopki. Opus¢ stopke
i rozpocznij szycie.

(2 Przycisk szycia wstecz
* Kiedy nastepujace wzory sciegowe sg wybrane;

Tryb1 Tryb 2
[ :;» 1/4"| 7mm| | | ] ]
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Maszyna bedzie szyta wstecz tak dtugo, jak dtugo
bedzie wcisniety ten przycisk. Zwolnij przycisk, aby
szy¢ do przodu.

Gdy maszyna jest zatrzymana, a rozrusznik nozny
nie jest podtgczony, bedzie szyta wstecz powoli tak
dtugo, jak dtugo bedzie wcisniety ten przycisk.
Zwolnij przycisk, aby zatrzyma¢ maszyne.
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+ Kiedy nastepujgce wzory sciegowe sg wybrane;

Tryb 1 Tryb 2
& $ -T2
@ O 002 003 024 033 034

Przycisk szycia wstecz bedzie posiadat specjalne
funkcje, jesli zostang wybrane powyzsze Sciegi .
Patrz strony w instrukcji 43, 63-64, 68 i 69.

* Kiedy zostang wybrane inne sciegi;
Kiedy podczas szycia innego wzoru nacisniesz
przycisk szycia wstecz, maszyna natychamist wyszyje
Sciegi ryglujgce i automatycznie sie zatrzyma.

(® Przycisk automatycznego ryglowania
* Kiedy nastepujace wzory sciegowe sa wybrane;

| 14| :;; | 1/4"| 7mm| ] ] | |

I PI M > |P PI PI v 13 11 13
b b & C:D <|: 2 b chchdph dodo
® @ ® ® | 001 004 006 007 008 011 082 083 084 135 136 137 138

Nacisnij przycisk automatycznego ryglowania aby szy¢
Scieg ryglujgcy. Maszyna zatrzyma sie automatycznie.

Kiedy maszyna jest zatrzymana i nacisniety zostanie
przycisk automatycznego ryglowania. To po
uruchomieniu maszyny, wykona ona kilka sciegéw
ryglujgcych po czym automatycznie sie zatrzyma.
Kiedy zostang wybrane inne Sciegi;

Nacisnij przycisk automatycznego ryglowania,

aby wykonac scieg ryglujacy na koncu obecnego
wzoru. Maszyna zatrzyma sie automatycznie.

Po zatrzymaniu sie maszyny nacisnij przycisk
automatycznego ryglowania. Kiedy maszyna zostanie
uruchomiona to wyszyje $cieg ryglujacy na koncu
obecnego $ciegu i zatrzyma sie automatycznie.

Kiedy automatyczne obcinanie nici jest wigczone,
maszyna obetnie nici automatycznie po zaryglowaniu
Sciegu (patrz str. 34).

@ Przycisk pozycjonowania igty

Wocisnij ten przycisk, aby podnie$¢ badz opuscic igte.
Maszyna zatrzyma sie z igtg w pozycji opuszczone;.
Mozesz zmieni¢ te pozycje w menu ustawien (patrz

str. 34).

(® Przycisk automatycznego obcinania nici

Wcisnij ten przycisk po zakonczeniu szycia aby przycigé
nici. Igta zostanie automatycznie podniesiona po
przycieciu nici (patrz str. 38).

Po uzyciu automatycznego obciecia nici lub po
nawleczeniu uchwytu szpulki, mozesz rozpoczac¢ szycie
bez wyciggania nici bebenkowe.

UWAGA:

Przycisk automatycznego obcinania nici nie zadziata:

- bezposrednio po wigczeniu maszyny.

- kiedy stopka dociskowa jest podniesiona
podnos$nikiem kolanowym.

- kiedy zostat wcisniety 3 razy z rzedu.

Jesli ni¢ jest grubsza niz #30 uzyj nozyka do obcinania
nici znajdujgcego sie na pokrywie czotowej maszyny
(patrz str. 38).




Przyciski funkcyjne i pokretta
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Y (@ Przycisk trybu (patrz str. 29)

Po wigczeniu zasilania, wybér wzoru w trybie 1

jest ustawiany automatycznie.

Za kazdym razem kiedy nacisniesz przycisk trybu, tryb
zmieni sie z 1 do 3. Wybrany tryb zostanie wys$wietlony
w lewym gérnym rogu ekranu LCD.

©

(2 Przycisk wyswietlania $ciegu

(patrz strony 30, 32, 92)

W trybie 1, nacisnij przycisk wys$wietlania Sciegu aby
otworzy¢ lub zamknaé okno bezposredniego odniesienia
do wzoru.

W trybie 2 lub 3 nacisnij przycisk wyswietlania Sciegu,
aby otworzy¢ lub zamkngé okno wyboru wzoru.

(3 Przycisk podoéjnej igly (patrz str. 81)

Nacisnij ten przycisk jesli chcesz szy¢ podwadjng igta.

®
g

©

0o

@ ap @ Przycisk lustrzanego odbicia (patrz strony 86-87)
Nacisnij ten przycisk, aby szy¢ odbicie lustrzane
wybranego wzoru.

(® Przycisk wydtuzenia (patrz str. 79)
Nacisnij ten przycisk aby wydtuzy¢ wzory $ciegéw
satynowych.

- -
m

(® Przycisk szpulowania
Nacisnij ten przycisk aby wtgczy¢ szpulowanie
(patrz str. 20).

©
9

(7 Pokretto regulacji szerokosci $ciegu (patrz strony
32, 33, 39, 51, 90-93, 96-97, itp.)

-~V rem—— Kre¢ tym pokrettem aby ustawi¢ dtugos¢ sciegu

wybranego wzoru lub pozycje opadania igty.

Mozesz rowniez zmieni¢ numer strony lub przesungc¢

kursor za pomocg tego pokretta.

@ Pokretto regulacji dtugosci sciegu (patrz strony
32, 33, 39, 51, 90- 93, 96-97, itp.)

Kre¢ tym pokrettem aby ustawi¢ dtugosé sciegu
wybranego wzoru.

Mozesz rowniez tym pokrettem przesung¢ kursor.
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Przyciski i pokretta funkcyjne (Kontynuacja)

cI::

wnd eem
[4.51[2.40]
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@ Przycisk folderu/FS

Ten przycisk posiada dwie funkcje.

1: Aby zapisa¢ badz przywota¢ zaprogramowane
kombinacje wzoréw (patrz strony 96-97).

2: Aby zapisac lub skasowac¢ ustawienia ulubionego
Sciegu (patrz str. 40).

Przyciski strzatek (patrz strony 33, 83, 87)
Nacisnij “(<J)" lub “("»)” aby wybra¢ wzor Sciegu,
edytowa¢ kombinacje wzordéw, przesungc kursor lub
przewing¢ strone, itp.

@D Przycisk wznowienia (patrz str. 88)
Nacisnij ten przycisk aby szy¢ od poczatku kombinacje
WZOrow.

@2 Przycisk blokady

Nacisnij ten przycisk aby zablokowa¢ maszyne podczas
jej nawlekania, wymiany akcesoriéw itp.

Aby zminimalizowac¢ ryzyko wypadku, wszystkie przyciski
poza przyciskami blokady i pozycjonowania stopki
dociskowej, sg nieaktywne.

Aby odblokowa¢ maszyne wcisnij ten przycisk ponownie.

@3 Przycisk ustawienia (patrz str. 33)
Nacisnij ten przycisk aby wejs¢ w tryb ustawien
maszyny w celu dostosowania ustawien urzgdzenia.

Przyciski numeryczne (patrz strony 30-32)
* Tryb 1:
Mozesz bezposrednio wybra¢ wzory sciegéw,
naciskajgc odpowiadajgce im przyciski.
* Tryb 2, 3:
Wprowadz 3-cyfrowy numer wzoru, aby wybraé
pozgdany wzdr Sciegu.

@5 Przycisk kasowania (patrz str. 83)
Nacisnij ten przycisk aby skasowaé zapamietany wzor
lub anulowac ustawienia.

Przycisk pamieci (patrz strony 31, 32, 82)
Nacisnij ten przycisk aby wybraé pozgdany wzor,
zapisa¢ zaprogramowang kombinacje wzoréw,
lub zatwierdzi¢ ustawienia.




"\ Podnoszenie i opuszczanie stopki dociskowej

A OSTRZEZENIE:

Przy podwdéjnym wzniosie stopki nie kre¢ kotem
zamachowym, a takze nie wciskaj przycisku
pozycjonowania igty. Moze to spowodowac
uszkodzenia stopki dociskowej.

UWAGA:

Jesli rozpoczniesz prace z podniesiong stopka,
ekran LCD doradzi obnizenie stopki. Opus¢ stopke
dociskowg i rozpocznij szycie.

Mozesz unies¢ bgdz opusci¢ stopke dociskowg
za pomocg dzwigni stopki dociskowej lub podnosnika
kolanowego. Mozesz unies¢ stopke o 7 mm (1/47) wyzej
niz jej normalna pozycja, poprzez wywarcie wiekszego
nacisku podczas unoszenia stopki. Utatwi to wymiane
ptytki Sciegowej, jak rowniez pozwoli umiescic kilka
warstw grubszego materiatu pod stopka.

(D Dzwignia stopki dociskowej

(2) Stopka dociskowa

(3 Gérna pozycja
Y, @ Podwajny wznios stopki

(® Dolna pozycja

N o
Podnosnik kolanowy
Podnos$nik kolanowy jest niezwykle pomocny przy
szyciu patchworkow lub przy pikowaniu, umozliwia on
kontrole nad materiatem, podczas gdy kolano kontroluje
stopke dociskowa.
Zaktadanie podnosnika kolanowego
Dopasuj wypustki na podnosniku z wycieciami
w gniezdzie i wsun podnosnik do gniazda.
(D Podnosnik kolanowy
(2 Wypustka
(3 Gniazdo podnosnika kolanowego
Regulacja podnosnika kolanowego
Kat podnosnika kolanowego moze by¢ dostosowywany
wedle upodoban uzytkownika. Poluzuj srube mocujgca
i wsun lub wysun pret katowy aby ustawi¢ kgt podnosnika.
Dokrec¢ srube aby zabezpieczy¢ pret katowy.
(@ Sruba mocujgca
(® Pret kgtowy
Uzywanie podnosnika kolanowego
Popchnij podnosnik kolanem, aby z tatwoscig unosi¢
i opuszczac stopke dociskowa.
Mozesz kontrolowac wysokos¢ podniesienia stopki sitg
nacisku na podnosnik.
J
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Wymiana stopki dociskowej

/\ OSTRZEZENIE:

Przed wymiang stopki dociskowej zawsze upewnij sie,
ze maszyna jest zablokowana poprzez przycisk
blokady.

Do wybranego Sciegu uzyj wtasciwej stopki.
Niewtasciwie dobrana stopka moze uszkodzi¢ igte.

Unies igte naciskajgc na przycisk pozycjonowania igty.
Nacisnij przycisk blokady.
(D Przycisk pozycjonowania igty
(2 Przycisk blokady

Unie$ dzwignie stopki dociskowe;.
(3 Dzwignia stopki dociskowej

Wocisnij czarng dzwignie w tyle uchwytu stopki.
Stopka sama odpadnie.
@ Dzwignia

/\\ OSTRZEZENIE:
Aby zapobiec uszkodzeniu dzwigni stopki dociskowej
nie naciskaj jej w dot.

[4] Umiesc stopke dociskowg w taki sposéb, aby precik na
stopce znajdowat sie doktadnie pod wycieciem na
uchwycie stopki.

Opus¢ uchwyt stopki aby zablokowac stopke
dociskowg na wtasciwym miejscu.
Kazda stopka dociskowa oznaczona jest literg
identyfikujgca.

® Precik

(® Wyciecie

@ Litera identyfikujgca
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7 Regulacja docisku stopki
Przy zwyktym szyciu docisk stopki powinien byc¢
ustawiony na “3”.
Zmniejsz docisk podczas szycia aplikacji, szycia na
cienkich materiatach syntetycznych i elastycznych.
Ustaw pokretto na “1” podczas szycia bardzo cienkich
materiatow. Sprawdz informacje na ekranie LCD
dla zalecanego docisku stopki.

(D Pokretto docisku stopki

(2 Wskaznik ustawienia

(3 Zalecane ustawienie docisku stopki

UWAGA:
Nie zmniejszaj wartosci docisku stopki ponizej “0”.

"\ Zakladanie i zdejmowanie uchwytu stopki
dociskowej

—®
@ . Zdejmij uchwyt stopki przed uzyciem stopki do sciegu

prostego HP, stopki do pikowania PD-H, wymienne;j
stopki do swobodnego pikowania QB-S, lub stopki do
gornego transportu AD.

/\ OSTRZEZENIE:

Przed wymiang uchwytu stopki zawsze upewnij sie,
ze maszyna jest zablokowana poprzez przycisk blokady.

Zdejmowanie uchwytu stopki
Nacisnij przycisk pozycjonowania igty aby podnies¢ igte.
Nacisnij przycisk blokady i za pomocg dzwigni stopki
dociskowej unies stopke.

(D Przycisk pozycjonowania igty

(2) Przycisk blokady

(3 Dzwignia stopki dociskowej

Poluzuj Srube mocujgcg i zdejmij uchwyt stopki.
(@ Sruba mocujgca
(® Uchwyt stopki

Zakladanie uchwytu stopki

Zamocuj uchwyt stopki od tytu do trzpienia.

Ostroznie dokre¢ srube srubokretem aby przymocowaé
uchwyt.

® Trzpien

15
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Zaktadanie stopki z gérnym transportem AD
Zamocuj uchwyt stopki z gérnym transportem
do trzpienia.

(D tacznik stopki z gérnym transportem

Dokre¢ srube mocujgcg palcami.
Nacisnij fgcznik stopki z gérnym transportem,
tak by potaczy¢ jg z gérnym transporterem.
(@ tgcznik stopki z gérnym transportem
(3 Gorny transporter

Opusc¢ dzwignie stopki dociskowej. Opusc igte do jej
najnizszej pozycji krecgc kotem zamachowym.

(4] Dokre¢ ostroznie $rube mocujgcg Srubokretem.

Zaktadanie stopki waskiej do sciegu prostego HP
Przymocuj waskg stopke do sciegu prostego HP

do trzpienia.

Mocno dokre¢ srube Srubokretem.

Zakladanie stopki do pikowania cerowania PD-H
Przymocuj stopke do cerowania PD-H do trzpienia
opierajac drucik o srube mocujgcg igte.

(» Drucik

(@ Sruba mocujgca igte

Mocno dokre¢ srube Srubokretem.



Wymiana igiet

/\ OSTRZEZENIE:
Przed wymiang igly zawsze upewnij sie, ze maszyna
jest zablokowana przyciskiem blokady.

Unies igte uzywajgc przycisku pozycjonowania igty

i opus¢ stopke dociskowg. Nacisnij przycisk blokady.
(D Przycisk pozycjonowania igty
(2) Przycisk blokady

Poluzuj $rube mocujgcy igte krecac nig w przeciwng
strone do ruchu wskazoéwek zegara.
Usun igte z uchwytu.

(3 Sruba mocujaca igte

Umies¢ nowg igte w uchwycie sptaszczong strong
do tytu.
() Sptaszczona strona

Umieszczajgc igte wepchnij jg do gory, az do trzpienia
ograniczajgcego i mocno dokreé srube mocujgca
przy pomocy Srubokreta.

Aby sprawdzi¢ czy igta jest prosta, potdz jg sptaszczong
strong na ptaskiej powierzchni (np. na szkle).
Przerwa pomiedzy igtg a ptaskg powierzchnig powinna
by¢ réwna na catej dtugosci.

(® Przerwa

Nigdy nie uzywaj stepione;j igty.

Karta materiatéw i igiet
* Do zwykfego szycia uzywaj czerwonej igly.

* Cienkie igty i nici powinny byé uzywane do szycia
lekkich materiatow.

* Podczas szycia powinno sie stosowac ten sam
rodzaj nici do igty i do szpulki.

* W celu unikniecia przepuszczania szwéw, uzywaj

niebieskiej igly do szycia materiatéw lekkich,
rozciggliwych, trykotu i obszywania dziurek.
» Uzyj purpurowej igty do szycia dzianin, pikownia i w

» Uzywaj stabilizatora czy flizeliny przy szyciu
materiatow lekkich lub elastycznych aby zapobiec
marszczeniu sie szwéw.

« Zawsze testuj dobdr nici i igly na fragmencie

S J
4 N
Ot ‘.
S J
Materiat Ni¢ Igta
Batyst
Zorzeta Jedwab #80-100 |Igta niebieska
Cienki |Trykot Bawetna #80-100  BLUE TIP
Jedwab Syntetyk #80-100 #9/65-11/75
Krepa
P’rptno_ Jedwab #50 Igta czerwona
: . |Dzersej RED TIP
Sredni Bawetna #50-80
Sukno #1/75-14/90
Syntetyk #50-80
Polar
_I?zms Jedwab #30-50 Igta purpurowa
oo | Tweed PURPLE TIP
Ciezki ) Bawetna #40-50
Drelich #14/90-16/100
. .| Syntetyk #40-50
Pikowanie
UWAGA:

1 igta podwdjna, 2 x igta niebieska (#11/75),1 igta
czerwona (#14/90) oraz 1 igta purpurowa (#14/90)

znajdujg sie na wyposazeniu maszyny.
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testowym materiatu, ktéry bedzie potem uzyty do
szycia.

poprzek szwu aby zapobiec przepuszczaniu Sciegéw.



"\ Szpulowanie
Wyjmowanie szpulki
Przesun przycisk zwalniajgcy ptytke w prawo i usun
ptytke ostaniajgca szpulke.
(D Przycisk zwalniajgcy ptytke
(2 Ptytka ostaniajgca szpulke

Wyjmij szpulke z uchwytu szpulki.
(3 Szpulka

UWAGA:

Uzywaj ptaskich plastikowych szpulek Janome
oznaczonych literkg "J" 4. Uzywanie innych rodzajéw
szpulek takich jak szpulki papierowe moze
powodowac problem z szyciem i/lub uszkodzi¢
uchwyt szpulki.

Ustawianie szpulki z nicig
Umiesc¢ szpulke z nicig na trzpieniu szpulki tak aby
ni¢ odwijata sie ze szpulki jak to pokazano obok na
obrazku.
Zatéz duzy uchwyt szpulki i mocno docisnij go do
szpulki.

(1 Szpulka z nicig

(2 Trzpien szpulki

(3 Duzy uchwyt szpulki

Do zwyktych szpulek uzywaj duzego uchwytu szpulki,

natomiast do matych szpulek matego uchwytu szpulki.
(4) Mata szpulka
(® Maty uchwyt szpulki

UWAGA:

Unikaj uzywania szpulek pokrytych papierem,
poniewaz ni¢ nie bedzie odwijac¢ sie w tym przypadku
gtadko. Moze to spowodowac zeslizgiwanie sie nici
podczas uzycia funkcji automatycznego obcinania nici.

Ustawianie szpulki stozkowej

Do szpulek stozkowych uzywaj siatki na szpulke
i wspornika na szpulke.

Na trzpien szpulki nat6z wspornik szpulki.
Umiesc¢ szpulke stozkowa na trzpieniu szpulki .

Nat6z na szpulke stozkowg siatke jesli szpulka kotysze
sie lub trzesie podczas szycia.
Jesli siatka jest za dluga na szpulke, to przed
natozeniem na szpulke podwin j3.

(2 Trzpien szpulki

(® Szpulka stozkowa

(7 Wspornik szpulki

Siatka na szpulke
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Ustawianie zwyktej szpulki lub stozkowej (specjalny
rozmiar)

Uzyj specjalnego uchwytu szpulki aby przytrzymac
specyficzny rozmiar szpulki, jak to pokazano obok.
Rozmiary szpulek z niémi sg nastepujgce;

Srednica otworu szpuli ma zakres od 3/8” do 7/16”

(9,5 do 10,5 mm)), a dlugos¢ szpulki ma zakres

od 2 3/4” do 3" (70 do 75 mm).

©) $pecja|ny uchwyt szpulki
Srednica otworu (od 3/8” do 7/167)
@D Dtugo$¢ szpulki (od 2 3/4” do 37)

Mocno wsun specjalny uchwyt szpulki w otwor
i przytrzymaj szpule zgodnie z ilustracja.

Szpulowanie podczas pracy nad szyciowym projektem
S3 2 trzpienie na stojaku na szpulki.

Mozesz uzy¢ obu trzpieni jesli potrzebujesz podczas pracy
nad szyciowym projektem skorzysta¢ ze szpulowanika bez
wywlekania maszyny.

Umies¢ szpule z nicig na trzpieniu i zamocuj szpule przy
pomocy uchwytu szpulki, jak to pokazano na rysunku.

UWAGA:
Te trzpienie uzywane sg rowniez do szycia podwojng
ighg (patrz str. 80).
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Szpulowanie

UWAGA:
Mozesz ustawi¢ predkos¢ szpulowania (patrz str. 35).

Unies$ wysuwang prowadnice nici.
Poprowadz ni¢ z tytlu prowadnika znajdujgcego sie na
precie prowadnika nici.
(D Pret prowadnika nici

Poprowadz ni¢ pod talerzykiem naprezeniowym
szpulownika.
(2 Talerzyk naprezeniowy szpulownika

Przewlecz ni¢ przez otwér w szpulce od wewnagtrz
na zewnatrz.
Pot6z szpulke na trzpieniu szpulownika.
Pchnij hamulec szpulownika w lewo.
(3 Trzpien szpulownika
(@) Hamulec szpulownika

(4] Trzymajgc koncowke nici rekg nacisnij
przycisk szpulownia.
Nacisnij przycisk szpulowania ponownie
aby zatrzymac szpulke po nawinieciu kilku warstw
i przetnij nitke blisko otworu w szpulce.

(® Przycisk szpulowania

UWAGA:

Kiedy przycisk szpulowania zostanie nacisniety bez
pchniecia hamulca szpulownika w lewo, wys$wietlony
zostanie obraz po lewej stronie.

Przed rozpoczeciem szpulowania pchnij hamulec
szpulownika w lewo.

Nacisnij przycisk szpulowania ponownie. Po nawinieciu
szpulki do kohca, maszyna zatrzyma sie automatycznie.
Hamulec szpulownika automatycznie powrdci do jego
pierwotnej pozycji. Obetnij nic.

(® Obcinacz nici

UWAGA:
Ze wzgledow bezpieczenstwa maszyna zatrzyma
sie automatycznie po 1,5 minuty od rozpoczecia

nawijania szpulki.
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Umieszczanie szpulki

Naci$nij przycisk blokadly.

Umies$c¢ szpulke w uchwycie szpulki z nicig
wychodzgcg przeciwnie do ruchéw wskazéwek
zegara, jak pokazane to jest na ptytce ostaniajgce;j
szpulke.

(D Przycisk blokady

(2 Koniec nici

(3 Uchwyt szpulki

(@ Ptytka ostaniajgca szpulke

Przytrzymaj szpulke palcem aby sie nie obracata.
Przeprowadz ni¢ poprzez przednie naciecie w uchwycie
szpulki.

Przeciagnij ni¢ w lewo tak aby przeszta pod prowadnikiem.
(® Przednie naciecie
(® Prowadnik

Przeciggnij ni¢ w lewo az do szczeliny prowadzgcej
oznaczonej numerem "1".
Upewnij sie, ze ni¢ wydobywa sie z bocznego naciecia
uchwytu szpulki.
(2 Szczelina prowadzgca 1
Boczne naciecie

UWAGA:
Jesli ni¢ nie przeszta przez szczeline, nawlecz ni¢

ponownie zaczynajac do kroku [1].

Kontynuuj przecigganie nici przez szczeline
prowadzgcg oznaczong humerem "2" i pociggnij ni¢
w prawo poprzez szczeline. Ni¢ zostanie przycieta do
odpowiedniej dtugosci i przytrzymana w miejscu.

(9 Szczelina prowadzaca 2
Obcinarka nici

Wstaw lewg krawedz ptytki ostaniajgcej szpulke do otworu.
Domknij ptytke tak aby sie wpasowata.

UWAGA:

Jesli nie zaznaczono inaczej, mozesz rozpoczg¢
szycie bez nawlekania nici spodnie;.

Nawlekanie nici spodniej opisane jest na str. 25.
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Nawlekanie maszyny

A OSTRZEZENIE:

Przed nawleczeniem maszyny zawsze pamietaj
0 nacisnieciu przycisku blokady, aby zablokowac
maszyne.

Nacisnij przycisk pozycjonowania igty aby podnies¢
igte do najwyzszej pozycji.
Nacisnij przycisk blokady aby zablokowaé maszyne.
(D Przycisk pozycjonowania igty
(2) Szarpak
(3 Przycisk blokady

Poprowadz ni¢ z tytlu prowadnika znajdujgcego sie
na precie prowadnicy nici.
@ Pret prowadnicy nici

Poprowadz ni¢ poprzez prawy prowadnik nici.
(B Prawy prowadnik nici

[4] Przytrzymaj gorng nitke obiema rekami, jak to pokazano
obok i przeslizgnij jg pod ptytkg prowadnika nici.
(® Plytka prowadnika nici

Pociggnij ni¢ w swojg strone i poprowadz jg do lewego
prowadnika nici.
(7 Lewy prowadnik nici

[6] Poprowadz ni¢ wzdtuz prawego kanatu, i dookota
pokretta naprezenia nici od prawej do lewej strony.
Pociggnij ni¢ do gory aby poprowadzi¢ jg pomiedzy
talerzykami naprezacza i od dotu petli sprezynki
kontrujgce;.

Upewnij sie, ze ni¢ wychodzi ze szczeliny talerzyka.
Prawy kanat
(9 Pokretto naprezenia nici
Sprezynka kontrujgca
(1 Szczelina
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Nawlekanie maszyny (kontynuacja)

Trzymajgc ni¢ od szpulki, mocno pociggnij ni¢
do gory i do tylu szarpaka. Poprowadz ni¢ do
przodu. Tak aby przeszia przez ucho szarpaka.

(2 Ucho szarpaka

Nastepnie poprowadz ni¢ wzdtuz lewego kanatu
i przez dolny prowadnik nici.
@3 Dolny prowadnik nici

[9] Wsun ni¢ od prawej strony do lewej prowadnika
nici igielnicy.
Pamietaj, aby wsung¢ ni¢ do kohca szczeliny,
tak jak pokazano na rysunku.
Prowadnik nici igielnicy

Nawlecz igte automatycznym nawlekaczem igty
(patrz nastepna strona).
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Wbudowany nawlekacz igty

UWAGA:

* Nawlekacz igty moze by¢ uzywany przy rozmiarach
igiet od #11 do #16.
Zalecana grubos¢ nici od 50 do 90.
Nie uzywaj rozmiaru nici 30 lub grubsze;j.

* Nawlekacz igty nie moze by¢ uzywany do nawlekania
podwdjnej igty.

Wcisnij przycisk pozycjonowania igly aby uniesc igte.
Wcisnij przycisk blokady aby zablokowaé maszyne.
(D Przycisk pozycjonowania igty
(2 Przycisk blokady

Poprowadz ni¢ przez szczeling 3 nawlekacza igty.
Ni¢ powinna byé poprowadzona pod haczykiem ).
(3 Szczelina
(@) Haczyk

Pociggnij ni¢ do gory i przeslizgnij jg od tytlu pomiedzy
obcinaczem nici a pokrywg czotowa.
Pociggnij ni¢ w swoim kierunku do obciecia.

[4] Nacisnij do oporu na dzwignie nawlekacza igty.

Unie$ nawlekacz powoli tak aby petla nici zostata
zostat przeciggnieta przez ucho igielne.

[6] Pociggnij petle nici aby przeciggng¢ koniec nici
z tylu ucha igielnego.

UWAGA:

Jesli ni¢ zostanie pochwycona przez haczyk a petla
nici sie nie utworzy, usun ni¢ z haczyka i pociggnij za
nig aby koncdéwka nici przeszta przez ucho igielne.
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Wyciaganie nici bebenka

Po uzyciu automatycznego nawlekacza igty lub po
nawleczeniu szpulki mozesz rozpoczaé szycie bez
wyciggania nici bebenka.

Jednakze, jezeli chcesz np. wykonywac sciegi
marszczgce, wowczas nalezy wyciggnaé ni¢ bebenka.

Wyjmij szpulke. W1t6Zz ponownie szpulke oraz nawlecz
ponownie, zgodnie z instrukcjg na stronie 21, zostaw
jednak okoto 10 cm (4") nici (patrz rysunek obok).

(D Ni¢ bebenka

UWAGA:
Nie przycinaj nici bebenka przy pomocy przycinarki.
(2 Przycinarka nici

Unies stopke. Przytrzymaj lewg rekg gorng nic.
(3 Gorna ni¢

Nacisnij dwukrotnie przycisk pozycjonowania igty
i wyciggnij ni¢ bebenka.
(@ Przycisk pozycjonowania iglty

[4] Przeciggnij okoto 10 cm (4") obu nici pod stopka
a nastepnie do tylu stopki dociskowej.



Wymiana plytki sciegowej

Plytka do sciegu prostego moze by¢ uzyta dla Sciegéw
prostych z igtg w pozycji po lewej, prawej stronie

i w $rodku. Uzywaj ptytki do $ciegu prostego HP dla
Sciegu prostego z igtg w pozycji po lewej stronie.
Uzywaj ptytki do $ciegu prostego HP jesli chcesz szy¢
stopkg waskg do sciegu prostego HP.

/\\ OSTRZEZENIE:

Przed wymiang ptytki Sciegowej zawsze upewnij sie,
ze maszyna jest zablokowana poprzez przycisk
blokady.

UWAGA:

Jedli zatozona jest na maszynie ptytka do stebnowania
lub ptytka do Sciegu prostego HP, nie bedzie mozliwy
wyboér programéw $ciegowych nie pasujgcych do
wymienionych ptytek.

Unies igte naciskajgc przycisk pozycjonowania igty.
Nacisnij przycisk blokady.
Unies stopke dociskowg przy pomocy dzwigni stopki
dociskowej do jej maksymalnej gérnej pozyciji.
(1 Przycisk pozycjonowania igty
(2 Przycisk bokady
(3 Dzwignia stopki dociskowej (podwojny wznios)

Wocisnij dzwignie zwalniajgca ptytke Sciegowa, a ptytka
Sciegowa odskoczy.
(4) Dzwignia zwalniajgca ptytke $ciegowg
(5 Ptytka $ciegowa

Ukaze sie komunikat ostrzegajacy, ze ptytka sciegowa
nie jest zabezpieczona.
Zdejmij ptytke Sciegowg w prawg strone.
Umiesc¢ ptytke do stebnowania w maszynie.
Umiesc¢ lewg krawedz ptytki w otworze.

[4] Nacisnij na ptytke w zaznaczonym miejscu aby
umiescic jg ponownie.
Upewnij sie, ze komunikat ostrzegawczy zniknat
i zostat wybrany automatycznie $cieg prosty.
Opusc stopke dociskowa.
Kre¢ powoli kotem zamachowym aby upewnic sie,
ze igta nie uderzy w ptytke Sciegowa.
Nacisnij przycisk blokady i odblokuj maszyne.
(8 Zaznaczone miejsce

AOSTRZE2ENIE:
Nigdy nie naciskaj na dzwignie zwalniajgcg ptytke
Sciegowa podczas pracy maszyny.
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Regulacja naprezenia nici
Prawidtowe naprezenie
W prawidtowym Sciegu prostym obie nici wigzg sie
pomiedzy warstwami materiatu.
(D Ni¢ gérna
(2 Wierzchnia strona materiatu
(3 Spodnia strona materiatu
@ Ni¢ dolna

W prawidtowym $ciegu zygzak, dolna ni¢ nie pojawia sie
na wierzchniej stronie materiatu, a ni¢ od igty pojawia sie
delikatnie na spodniej stronie materiatu.

Regulacja naprezenia

Moze by¢ wymagana regulacja naprezenia nici

w zalezno$ci od szytego materiatu, ilosci szytych
warstw materiatu oraz innych warunkéw szycia.
Obrdé¢ pokretto naprezenia nici aby ustawi¢ pozgdany
numer na kresce ustawienia.

Sprawdz informacje na ekranie LCD dla
rekomendowanego ustawienia naprezenia nici.

(® Kreska ustawienia
(® Pokretto naprezenia nici
(7 Rekomendowane ustawienie naprezenia

Ni¢ od igly jest zbyt mocno naprezona:

Spodnia ni¢ pojawia sie na wierzchniej stronie materiatu.
Zmniejsz naprezenie gornej nici poprzez przekrecenie
pokretta na nizszg wartos¢.

Ni¢ od igly jest za luzna:

Ni¢ od igly pojawia sie na spodniej stronie materiatu.
Zwieksz naprezenie gornej nici poprzez przekrecenie
pokretta na wyzszg wartosc.
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Opuszczanie zabkéw transportera

Opus¢ zgbki transportera jesli chcesz fastrygowac,
przyszywaé guziki czy pikowac.
Przesunh dzwignie opuszczania zgbkéw transportera,
aby je obnizy¢.
(D Dzwignia opuszczania zgbkdéw transportera
(2) Zabki transportera

Przesun dzwignie opuszczania zagbkdéw w przeciwng
strone, aby je podnies¢. Zgbki transportera podniosg
sie po uruchomieniu maszyny.

Jezeli uruchomisz maszyne z opuszczonymi zgbkami,
na ekranie LCD ukaze sie stosowna informacja.

Komunikat (A) oznacza, ze zgbki transportera zostaty
opuszczone.

Nie musisz podnosi¢ zgbkdw transportera jesli
podczas szycia nie potrzebujesz prowadzi¢ materiatu
przy pomocy zgbkdéw.

Pamietaj, aby wymienic stopke dociskowg na wtasciwg
stopke.

Komunikat (B) doradza aby unie$¢ zgbki transportera.
Unie$ zgbki transportera i uruchom maszyne.

Komunikat (C) doradza aby opus$ci¢ zabki transportera.
Opusc¢ zgbki transportera i uruchom maszyne.

/\\ OSTRZEZENIE:

Uzyj wiasciwej stopki do wybranego wzoru.
Niewfasciwa stopka moze spowodowac ztamanie igty.
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Wybieranie trybu szycia

Ekran LCD
Po wtgczeniu zasilania, tryb bezposreniego
wyboru wzoru (tryb 1) wigczy sie automatycznie.
Na ekranie LCD wyswietlany jest numer trybu oraz
nastepujgce informacje:

(D Wybrany tryb lub typ zatozonej ptytki $ciegowe;j

(2 Rekomendowana stopka

(3 Rekomendowane naprezenie nici

() Rekomendowany docisk stopki

(5 Pozycja zgbkow transportera

(® Numer wzoru $ciegu

(7) Obraz wzoru

Szerokos¢ sciegu (lub pozycja opadania igty)

(@ Dtugosé scigu

Okno bezposredniego wyboru sciegu

Wybér trybu

Nacisnij przycisk trybu aby zmieni¢ tryb.

Dostepne sg 3 nastepujgce tryby szycia:
(D Przycisk trybu

Tryb 1 (tryb bezposredniego wyboru wzoru):

10 najczesciej uzywanych sciegébw moze by¢
wybranych bezposrednio. Mozesz réwniez zapisac
swoj ulubiony wzor sciegu do bezposredniego wyboru
wzoru (patrz strona 31).

Tryb 2 (wzory $ciegéw uzytkowych i dekoracyjnych):
Dostepne sg wzory uzytkowe, specjalne, dekoracyjne do
patchworku i dziurki.

Tryb 3 (monogramy):
Mozesz programowac litery i znaki specjalne do
monogramowania.

UWAGA:

Kiedy zatoZzona zostanie na maszynie ptytka Sciegowa
do sciegu prostego lub ptytka do Sciegu prostego HP,
na ekranie LCD zostanie wyswietlona tabela
referencyjna odpowiednia dla jednej lub drugiej ptytki.
Patrz strony 41 i 42.
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Okno bezposredniego wyboru wzoru
Nacisnij przycisk wyswietlania sciegu, aby ukry¢ okno
bezposredniego wyboru wzoru. Wartosci dtugosci
i szerokosci sciegu wyswietlane sg po prawej stronie
ekranu LCD.
Nacisnij ponownie przycisk wyswietlania sciegu,
aby pokazato sie okno bezposredniego wyboru wzoru.
(3 Przycisk wyswietlania $ciegu
(@) Szerokos$é Sciegu (lub pozycja opadania igty)
(® Dhugosé sciegu



4 "\ Dostosowywanie bezposredniego wyboru wzoru
Mozesz przypisa¢ swéj ulubiony wzér $ciegu do

1 ==1 :‘L;Z =I=3 bezposredniego wyboru wzoru.
14, 4 5 T &
I A L UWAGA:
c}:: ) 2 9 @ * Nie mozna dostosowac bezposredniego wyboru
EY =5 wzoru jesli karta bezposrednich wzorow jest ukryta.
........... [4.5]12.40] % ° Nacisnij przycisk wyswietlania $ciegu aby pokazato
O . .
sie okno referencyjne (1.
* Mozna przypisac wzory sciegowe tylko w trybie 2.
EIR o @ @ox Przyktad: Przypisz wzér Sciegu “023” do
@%, ®3in ® = przycisku “4”
A Wybierz tryb 1.
@ v § @27 Naci$nij przycisk pamieci.
Pojawi sie ekran bezposredniego wyboru Sciegu.
© % Mozesz przypisac¢ swoj ulubiony Scieg
do przyciskédw numerycznych od 4 do 9 0.
(@ Przycisk numeryczn
Bx O Y yczny
4083p Nacisnij pozadany klawisz numeryczny, ktéremu
chcesz przypisa¢ nowy wzoér sciegu. Wybierz
ey sposréd 4 - 9i 0 jak to zilustrowano.
g Pl I Nacisnij przycisk “4”.
CID
@x Mok Wpisz numer pozgdanego wzoru $ciegu.
Nacisnij w kolejnosci przyciski “0”, “2” i “3”.
4023p Nacisnij przycisk pamieci.
;€ I] 0 UWAGA:
Mozesz rowniez wybraé pozadany $cieg poprzez
i obrot pokrettem lub naciskajgc przyciski strzatek.
B e @ @ox [4] Nacisnij przycisk pamieci aby przypisa¢ wzor $ciegu.
Zmieni sie obraz wzoru Sciegu w bezposrednim
@] ® v ® = wyborze wzoru Sciegu.
@ 3+ @3
®3
1T 42 .32 Teraz mozesz wybraé przypisany wzor sciegu (023)
+ 4k wybierajac tryb 1 i naciskajgc przycisk numeryczny (4).
4 5 .6
I 3 =2
7 2 o
___________ i &
| 3 |08 0 Kasowanie zmian
N % Ok Aby skasowa¢ wprowadzone zmiany w bezposrednim

CFT
®x Mok [

Reset All to Defaults

wyborze $ciegu, nacisnij przycisk pamieci.
Nacisnij przycisk podwadjnej igty i pojawi sie komunikat
potwierdzenia.
Nacisnij przycisk pamieci.
Ekran bezposredniego wyboru $ciegu zmieni sie
na domysiny z sygnatem dzwigkowym.
Nacisnij przycisk pamieci, aby zresetowa¢ wybor.
(3 Przycisk podwojnej igty

UWAGA:

Pamietaj aby ponownie nacisng¢ przycisk pamieci po
sygnale dzwiekowym. W przeciwnym razie
bezposredni wybor wzoru nie zostanie zresetowany.
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Wybér wzorow w trybie 2 i w trybie 3
+ Uzywanie przyciskow numerycznych
Aby wybra¢ pozgdany $cieg, wprowadz 3-cyfrowy numer
wzoru poprzez nacidniecie przyciskéw numerycznych.
Przyktad: Wybér wzoru 098 w trybie 2
Nacisnij przycisk trybu aby wybraé tryb 2.

(D Przycisk trybu

Nacisnij w kolejnosci przyciski “0”, “9”, i “8”.

Zostat wybrany wzor $ciegu “098”.

UWAGA:

Urzgdzenie akceptuje tylko liczby 3-cyfrowe.
Przyktadowo, nacisnij kolejno przyciski “0”, “9” i “8”
jesli chcesz wybrac scieg 098. Nie pomijaj “0”
naciskajgc od razu “9”.

* Uzywanie pokretet regulacyjnych

Aby wybra¢ pozgdany wzdr, mozesz skorzystac z pokretet
regulacyjnych.

Przyklad: Wyboér wzoru 098 w trybie 2

Nacisnij przycisk trybu aby wybrac tryb 2.

Nacisnij przycisk wyswietlania $ciegu a pojawi sie okno
wyboru wzoru.
(D Przycisk wyswietlania $ciegu

Aby zmieni¢ strone, przekrec pokrettem regulaciji
szerokosci Sciegu.
Przekreé pokrettem do momentu, az pojawi sie
strona 10 .

(4] Aby przesungc¢ kursor w lewo lub w prawo, przekre¢
pokrettem regulacji dtugosci sciegu.
Przekreé¢ pokrettem do momentu az kursor ustawi sie
na wzorze 098 (3.

Nacisnij przycisk pamieci aby wybra¢ wzor sciegu 098.
@ Przycisk pamigci
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* Uzywanie przyciskow strzatek
Aby wybra¢ pozadany Scieg w trybie 2 lub 3 mozesz
uzyc¢ przyciskow strzatek.

Nacisnij przycisk trybu aby wybrac¢ tryb 2 lub 3.
Aby wybra¢ pozadany scieg, naciskaj przyciski strzatek,
az pozadany $cieg sie wyswietli.

(D Przyciski strzatek

Dostosowywanie ustawien maszyny
Mozesz dostosowac ustawienia maszyny do swoich
preferencji.
Przyktad: Zmiana predkosci poczatkowej rozrusznika
noznego
Nacisnij przycisk ustawienia a na ekranie LCD pojawi
sie tryb ustawien maszyny.
(D Tryb ustawien maszyny
(2 Przycisk ustawienia

Aby zmieni¢ strone, przekre¢ pokrettem regulaciji
szerokosci Sciegu.
Numer strony bedzie przedstawiony w lewym gérnym
rogu ekranu LCD.
(3 Pokretto regulacji szerokosci $ciegu
(@ Numer strony

Aby przesung¢ kursor (pogrubiony prostokgt) w goére
lub w dét, przekre¢ pokrettem regulacji dtugosci
Sciegu.

(® Kursor
(®) Pokretto regulacji dtugosci $ciegu

(4] Nacisnij przycisk prawej strzatki aby wprowadzic.
pozadane ustawienia.
Przekre¢ jednym z pokretet regulacyjnych aby
przesung¢ kursor i wybra¢ pozgdane ustawienia.
Nacisnij przycisk pamieci, aby ustawi¢ zmiane.
(@ Przycisk prawej strzatki
Przycisk pamieci

Aby kontynuowaé ustawienia maszyny, wro¢ do
procedury [2] i wybierz inne ustawienia.
Aby zakonczy¢ i zatwierdzi¢ ustawienia, nacisnij
przycisk pamieci (8. Tryb ustawien maszyny
zostanie zamkniety a zmiany ustawien zostang
zatwierdzone.
Aby anulowac tryb ustawienia maszyny, nacisnij
przycisk kasowania (9. Tryb ustawien maszyny
zostanie zamkniety a zmiany ustawien maszyny nie
zostang zatwierdzone.

(9 Przycisk kasowania



@®x Dok

®x Dok

)

OFF 1 2 2

W <[]

&) OFF

@®x Dok

Qb OFF

34

Jasnos¢ ekranu (strona 1/3)
Jasnosc¢ ekranu mozna regulowaé w zakresie od 0 do 20.
Wstepnie ustawiony poziom to 10.
Przekreé pokrettem regulacyjnym lub nicisnij przyciski
strzatek aby ustawi¢ jasnos¢ ekranu.
Nacisnij przycisk pamieci aby zapisa¢ zmiany.

(O Przycisk pamieci

Dzwiek brzeczyka (strona 1/3)
Poziom dzwieku brzeczyka mozna regulowac i mozna
wyciszy¢ brzeczyk podczas normalnej pracy.
Przekre¢ pokrettem regulacyjnym lub nicisnij przyciski
strzatek aby wybra¢ pozadany poziom dzwigku;
wyciszony (OFF), cichy (1) normalny (2) lub gtosny (3).
Nacisnij przycisk pamigci aby zapisa¢ zmiany.

(D Przycisk pamieci

UWAGA:
Brzeczyk ostrzegawczy nie moze by¢ wytgczony.

Automatyczne obcinanie nici (strona 1/3)
Wigcz automatyczne obcinanie nici aby obcig¢ nici
automatycznie po Sciegach ryglujgcych.
Kiedy ta funkcja jest wigczona, symbol nozyczek
pojawi sie w gornym prawym rogu ekranu LCD.
Nacisnij przycisk pamigci aby zapisa¢ zmiany.

(D Przycisk pamigci

Pozycja zatrzymania igly (strona 1/3)
Maszyna zawsze zatrzymuje sie z igtg w dolnej pozycji
z wyjatkiem obszywania dziurek, specjalnych sciegow,
monogramow, itp. Jednakze, mozesz wybra¢ pozycje
zatrzymania igty gérng lub dolna.
Przekreé pokrettem regulacyjnym lub nicisnij przyciski
strzatek tak aby wybra¢ pozycje gérng lub dolna.
Nacisnij przycisk pamieci aby zapisa¢ zmiany.

(D Przycisk pamieci

Ustawienie predkosci poczatkowej (przycisk
START/STOP) (strona 2/3)
Maszyna zacznie szy¢ powoli, a predkos¢ szycia bedzie
sie stopniowo zwieksza¢ do maksimum po nacisnieciu
klawisza start / stop.
Mozesz wybra¢ zadang predkos¢ poczatkowa wolng (1),
normalng (2) lub wysoka (3).
Przekreé pokrettem regulacyjnym lub nicisnij przyciski
strzatek aby wybrac¢ predkosé.
Nacisnij przycisk pamieci aby zapisa¢ zmiany.

(D Przycisk pamieci
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Regulacja predkosci poczatkowej (rozrusznik nozny)
(strona 2/3)
Po nacisnieciu rozrusznika noznego, maszyna zacznie
szy¢ powoli, a predkos¢ pracy zacznie sie zwiekszaé¢ do
maksimum.
Mozesz wybra¢ pozgdang predkos$¢ poczatkowg
wolng (1), normalng (2) lub wysoka (3).
Przekre¢ pokrettem regulacyjnym lub nacisnij przyciski
strzatek aby wybrac¢ predkosé.
Nacisnij przycisk pamieci aby zapisa¢ zmiany.

(O Przycisk pamieci

Regulacja ulubionego sciegu (FS) (strona 2/3)

Jesli chcesz zachowaé zmiany w recznym ustawieniu

Sciegu, wtgcz te opcje poprzez przekrecenie pokrettami

regulacyjnymi lub nacisniecie przyciskow strzatek.

Jesli ta opcja jest wytgczona, po wytgczeniu maszyny

z zasilania, reczne ustawienie $ciegu zostanie

skasowane. Nacisnij przycisk numeryczny “1” i przycisk

pamieci aby skasowac wszystkie reczne ustawienia

Sciegu. Nacisnij przycisk pamieci aby zapisa¢ zmiany.
(O Przycisk pamieci

UWAGA:
Opcja ulubionego $ciegu nie moze by¢ uzywana
w trybie monograméw (tryb 3).

Wznowienie ustawien (strona 2/3)

Wigcz te opcje, jesli chcesz wznowic ostatni szyty wzor
przed wytgczeniem zasilania.

Wigcz te opcje poprzez przekrecenie pokrettem regulacji
lub poprzez nacisniecie przyciskéw strzatek.

Nacisnij przycisk pamieci aby zapisa¢ zmiany.

Po ponownym witgczeniu zasilania pojawi sie
komunikat potwierdzenia. Nacisnij przycisk pamieci
aby wznowi¢ ostatni wzér.

(D Przycisk pamieci

Predkos¢ szpulowania (strona 3/3)
Predkos$c¢ szpulowania moze by¢ ustawiona
w przedziale od 1 do 5. Ustawiona predkosc to 5.
Przekre¢ pokrettem regulacyjnym lub nacisnij
przyciski strzatek aby ustawi¢ predko$¢ szpulowania.
Nacisnij przycisk pamieci aby zapisa¢ zmiany.

(D Przycisk pamieci

Wybor jezyka (strona 3/3)
Mozesz wybra¢ na wy$wietlaczu ekranu jeden
z nastepujgcych 15 jezykow.

* Angielski * Hiszpanski * Finski

* Francuski * Niemiecki * Whoski

* Holenderski * Portugalski * Rosyjski
» Szwedzki * Polski * Turecki

* Dunski * Norweski + Japonski

Przekre¢ pokrettem regulacyjnym lub nacisnij

przyciski strzatek aby wybra¢ pozadany jezyk.

Nacisnij przycisk pamieci aby zapisa¢ zmiany.
(D Przycisk pamieci



7\ Automatyczny czasowy wytgcznik (strona 3/3)

Urzgdzenie zostanie automatycznie wytgczone, jesli nie
@ IH korzystasz z urzgdzenia w czasie okreslonym przez ten

zegar.

@x Oox Wyltgcznik czasowy moze by¢ ustawiony od 1 do 12 godzin.

Jesli chcesz wytgczy¢ wytacznik czasowy, przekrec
(D pokrettami regulacyjnymi lub nacisnij i przytrzymaj przycisk
@_® strzatki do momentu az “OFF” pojawi sie w oknie regulatora
czasowego.

H Nacisnij przycisk pamieci aby zapisa¢ zmiany.
Aby ponownie wigczy¢ urzgdzenie, wigcz zasilanie.

(D Przycisk pamieci
) [uwaGa:

Automatyczny czasowy wytgcznik dostepny jest
w krajach EU i niektorych regionach, w ktérych
stosowane sg standardy napiecia 200 - 240 volt.

T A Resetowanie wszystkiego do ustawien domysinych
, @DFT (strona 3/3)
Mozna przywrdci¢ ponizsze spersonalizowane ustawienia
®x Qo do ustawien poczatkowych (ustawien fabrycznych).

« Jasnosc¢ ekranu
» Dzwiek brzeczka

» Automatyczne obcinanie nici
Reset All to Defaults @—@ - Pozycja zatrzymania igty

* Regulowana predkos¢ poczatkowa (przycisk START/STOP)
* Regulowana predkos$¢ poczatkowa (rozrusznik nozny)

+ Ustawienie ulubionego sciegu (ON/OFF)

* Wznowienie ustawien
* Predkos¢ szpulowania
* Automatyczny wytgcznik czasowy

Tymczasem ponizsze ustawienia pozostajg takie same;
* Wybdr jezyka
+ Zapisane wartosci ustawienia ulubionego Sciegu

Pojawi sie komunikat potwierdzajgcy.
Nacisnij klawisz pamieci, aby przywroci¢ domysine
ustawienia wszystkich powyzszych ustawien.

(D Przycisk pamieci
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"\ SZYCIE PODSTAWOWE

Scieg prosty

@ Wzor: TRYB 1:1
TRYB 2: 001

(2 Stopka: Uniwersalna A

(3 Naprezenie nici: 2-6

@ Docisk stopki: 3

.
Ialalal 4.!
.

wN =0

4 "\ Rozpoczecie szycia

Podnie$ stopke dociskowg i ustaw materiat przy liniach
pomocniczych na plytce sciegowej. Obniz igte

do miejsca, od ktérego chcesz rozpoczg¢ szycie.
Przeciagnij ni¢ od igty do tytu.

Opus¢ stopke dociskowa.

UWAGA:

Gdy uzywasz stopki dociskowej do $ciegow
ozdobnych, otwartej stopki do $ciegéw ozodbnych F2
lub stopki do automatycznego obszywania dziurek,
przeciggnij ni¢ w lewo.

Nacisnij rozrusznik nozny lub wcisnij przycisk start/stop,
aby rozpoczgc¢ szycie.
Prowadz materiat delikatnie wzdtuz prowadnicy
pozwalajgc aby materiat przesuwat sie naturalnie.

(D Przycisk start/stop

Szycie grubego materiatu od krawedzi

Czarny przycisk znajdujgcy sie na stopce standardowe;j

(A) blokuje stopke w pozycji poziome;.

Jest to przydatne przy rozpoczynaniu szycia od krawedzi

grubych materiatow lub podczas szycia w poprzek szwu.

Opus¢ igte do miejsca, w ktérym chcesz rozpoczgc

szycie. Opus¢ stopke i wcisnij czarny przycisk. Stopka

zostanie zablokowana w horyzontalnej pozyciji,

co zapobiegnie slizganiu sie. Przycisk zostanie

uwolniony automatycznie po przeszyciu kilku $ciegéw.
(2 Czarny przycisk

Zmiana kierunku szycia

Zatrzymaj maszyne unies$ dzwignie stopki dociskowej
aby podniesc¢ stopke dociskowa.

Obré¢ materiat wzgledem igty aby zmieni¢ kierunek
szycia na pozadany.

Rozpocznij szycie w nowym kierunku.

Obracanie materiatu pod katem prostym
Aby zachowaé 5/8" tolerancji po wykonaniu obrotu
materiatem o 90 stopni, skorzystaj z prowadnicy na ptytce
sciegowej. Kiedy przéd krawedzi materiatu osiggnie linie
prowadnika katowego, zatrzymaj maszyne.
Podnie$ stopke dociskowg i obro¢ materiat o 90 stopni.
Rozpocznij szycie w nowym kierunku.

(3 Prowadnik katowy
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Wzmacnianie szwéw
W celu wzmocnienia kohcowek szwu, nacisnij przycisk
szycia wstecz i przeszyj kilka $ciegdéw wstecznych.
Maszyna bedzie szyta wstecz tak diugo jak dtugo
bedzie wcisniety przycisk szycia wstecz.

(D Przycisk szycia wstecz

Kiedy szyty jest $cieg ze standardowym ryglem

(wzdér 002 w trybie 2) lub $cieg z automatycznym ryglem
(wzér 003 w trybie 2) nacisnij raz przycisk szycia wstecz,
a maszyna zablokuje Sciegi, po czym zatrzyma sie
automatycznie.

Obcinanie nici
Aby obcig¢ nici po zakoiceniu szycia, naciénij przycisk
obcinania nici. Po obcieciu nici, igielnica automatycznie
uniesie sie do gory.

(2 Przycisk obcinania nici

UWAGA:

Jesli nacisniesz przycisk obcinania nici z uniesiong
stopkg dociskowg, ekran LCD zaleci obnizenie stopki.
Opus¢ stopke dociskowg i nacisnij przycisk obcinania
nici.

Uzyj obcinacza nici wbudowanego w pokrywe czotowg
maszyny, aby obcig¢ specjalne lub grube nici, jesli
automatyczne obcinanie nici nie dziata poprawnie.
Aby uzy¢ obcinacza nici wbudowanego w pokrywe
czotowa, zdejmij materiat i przeciggnij go do tytu.
Pociagnij nici do gory i wsun je od tytu pomiedzy
obcinacz nici a pokrywe czotows.
Pociaggnij nici w swojg strone aby je obcigc.

(3 Obcinacz nici

Uzywanie linii pomocniczych

Linie pomocnicze sg oznaczone na ptytce Sciegowej,
wolnym ramieniu i na ptytce ostaniajgcej szpulke.
Linie pomocnicze dla 1/4”, 3/8” i 5/8” sg rowneiz
oznaczone na froncie ptytki Sciegowej.

(D Linie pomocnicze na froncie ptytki $ciegowe;j
Numery na ptytce Sciegowej wskazujg w milimetrach
i w calach dystans od centralnej pozycji igty.

(2 Centralna pozycja igty
Prowadnice katowe sg bardzo przydatne przy
obracaniu materiatu pod katem prostym.

(3 Prowadnica katowa

Skala kgtowa na ptytce Sciegowej jest bardzo
przydatna przy szyciu patchworku (patrz str. 75).
(@) Skala kgtowa
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Regulacja pozycji igty

Pozycje opuszczania igty dla sciegéw prostych moze byc¢
zmieniona poprzez przekrecenie pokrettem regulaciji
szerokosci sciegu.

UWAGA:
Warto$¢ w nawiasach (D wskazuje ustawienie wstepne.

Pozycja opadania igty moze by¢ regulowana
dla nastepujacych sciegéw prostych.

Tryb1
| 14"
| Pl
CID Clp C|o CI)
@ 3 ®
Tryb 2
| oo | vl 7mm| I o
| [ : ip Pl Pl | | o |}|
CID Clp C|> (ID CIH) CiD CID CI) CI) CIIID Cl") ClD ("l) ("l)

001 002 003 004 005 012 082 083 084 085 086 087 088 089

[ Y I
1 13 11
CID CID (ID (ID C"I) C

135 136 137 138 140 142

Przekreé zgodnie z ruchem wskazowek zegara
pokrettem regulacji szerokosci Sciegu, aby przesungc¢
pozycje opadania igly w prawo.

Przekreé¢ w przeciwng strone do ruchu wskazéwek
zegara pokrettem regulacji szerokosci sciegu,

aby przesungc¢ pozycje opadania igty w lewo.

Regulacja dtugosci sciegu
Dtugosc¢ sciegu moze by¢ regulowana poprzez
przekrecenie pokrettem regulacji dlugosci $ciegu.

UWAGA:
Warto$¢ w nawiasach (1D wskazuje ustawienie wstepne.

Przekre¢ zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara
pokrettem regulacji dlugosci sciegu aby zwiekszy¢
diugos$¢ Sciegu.
Przekre¢ w przeciwng strone do ruchu wskazéwek
zegara pokrettem regulacji dtugosci Sciegu,
aby zmniejszy¢ diugosc¢ Sciegu.

(2) Dtugosé¢ $ciegu



"\ Dostosowanie ulubionego $ciegu
Wstepne wartosci dtugos$ci i szerokosci sg
zoptymalizowane dla wybranego wzoru. Jednakze, mozna

mode2 ETITINES

e I ! wybranych wzoréw sciegowych) jako dostosowanie
EN [4.5] [2.40] ulubionego $ciegu (FS). Kiedy ta opcja jest wigczona ON
........... (patrz str. 35) i zostanie wybrany wzér Sciegu, ostatnio
zapisane niestandardowe ustawienia $ciegu zostang
automatycznie przypisywane.
UWAGA:
Dostosowanie ulubionego $ciegu nie moze zostac
uzyte dla monogramow (tryb 3).
Przykiad: Zmiana wartosci opuszczania iglty z “4.5” na
hiode 2 “5.0".
%‘ Wiacz opcje dostosowania ulubionego sciegu ON
A : . . (patrz str. 35).
9 cl> cio !
........... 50 [2.40] Wybierz wzor sciegu 001 w trybie 2.
3 _____ : Przekre¢ pokrettem regulacji szerokosci sciegu
aby zmieni¢ pozycje opadania igty na “5.0”.
Nacisnij przycisk folder/FS. Pojawi sie okno wyboru.
Nacisnij przycisk pamieci.
@/Fs
@‘ @x @ (D Przycisk folder/FS
----------- @ Przycisk pamieci
~6| ©ag*t @T=FS
. @

tiode 2

tiode 2

H
=)

FS (3)

1
oo

Restore default
settings?

-m—| T

40

zapisac dostosowane ustawienia sciegu (dtugosc,
szerokos¢, wskaznik wydtuzenia, w zaleznosci od

Na ekranie LCD pojawi sie okno ustawien
niestandardowych.
Nacisnij przycisk “1” aby zapisa¢ ustawienia
ulubionego $ciegu.

[4] Ekran LCD powroci do poprzedniego okna a symbol
“FS” (3 pojawi sie na ekranie, aby wskazaé, ze
ustawiona wartos$¢ zostata zmieniona.

o~6| < ? 50
........... 50 [2.40] .
Przywracanie ustawien domysinych
Wybierz wzor $ciegu, dla ktérego zmieniono
ustawienia.
Nacisnij przycisk folder/FS. Na ekranie LCD pojawi sie
[ Moce 2 EFTTIREY [ okno ustawien niestandardowych z dostosowanymi
/T ®x ok

ustawieniami. Nacisnij przycisk pamieci.

Nacisnij przycisk “2”. Pojawi sie ekran potwierdzenia.
Nacisnij przycisk pamieci.

Ekran LCD powrdci do poprzedniego okna, a symbol
"FS" zniknie.

Wstepne wartosci powrécg do ustawien domysinych.

UWAGA:
Aby przywréci¢ wszystkie ustawienia FS, patrz str. 35.




( "\ Szycie stopka z gérnym transportem

Urzgdzenie podwodjnego podawania jest niezwykle
skuteczne podczas szycia materiatéw trudnych w

w transporcie, takich jak materiatéw pokrytych PVC
czy skéry. Eliminuje rowniez przesuwanie sie warstw
materiatu.

Zobacz na stronie 16 jak zaktada¢ na maszynie stopke
z gornym transportem.

Urzgdzenim podwojnego podawania mozna szyc¢
nastepujgce sciegi:

Tryb 1
| 14"
| Pl
CID clp <o c|>
® @ 0 ®
Tryb 2
| | n |14 7om| I | | |
I I il : ip Pl Pl I | i |}|
CID clp cp (ID cma cp2 CID cI) ci) c'l'_) c|||> c|3 <|I|> c|||>

001 002 003 004 005 012 082 083 084 085 086 087 088 089

[ S T
1 13 11 13 lih
CID CID (ID (ID CIH) C

V]

135 136 137 138 140 142

Umies¢ materiat pod stopkg i opus¢ igte nad miejscem,
w ktérym chcesz rozpoczgé szycie
Rozpocznij szycie z srednig predkoscia.

Podczas szycia materiatéw typu pled, dopasuj
warstwy gorne i dolne pledu i zepnij je ze soba.
Wyjmuj szpilki podczas szycia.

Pokretto regulacji podawania

Pokretto regulacji podawania powinno by¢ ustawione
na “0”, jednakze mozesz ustawic balans podwdjengo
podawania w zaleznosci od typu materiatu.

Sprawdz balans podawania przez prébne szycie
na kawatku materiatu, ktérego chcesz uzyc.

(A): Jesli dolne warstwy sie fatduja, przekrec
pokrettem regulacji podawania w kierunku “+”.

(B): Jesli gorne warstwy sie fatdujg, przekreé
pokrettlem regulacji podawania w kierunku “".

(1 Goérna warstwa
(2 Dolna warstwa
(3) Pokretto regulacji podawania
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Szycie z ptytka do sciegu prostego HP

Uzyj stopki waskiej do sciegu prostego HP dla sciegu
prostego z profesjonalnym efektem.

Stopkg waskg do $ciegu prostego HP mozna szyé
nastepujgce sciegi:

Ptytka HP
| n | n | | I
| Ml P | |I| ||| |||
(I)D ¢ D (IHD (I)D (III)D <|||D (|>3 <H|D ("lD
1 2 3 4 5 6 7 8 9 0

Zobacz na stronie 16 jak zatozy¢ stopke waskg do
$ciegu prostego HP.

Jesli chcesz uzy¢ waskiej stopki do $ciegu prostego
HP, wymien ptytke Sciegowg na ptytke do $ciegu
prostego HP. Zat6z ptytke do Sciegu prostego HP.
Zobacz na stronie 26 jak zatozy¢ ptytke do $ciegu
prostego HP.

Wybierz z okna wyboru pozgdany Scieg.

Umies¢ materiat pod stopkg i opusé igte w miejscu,
w ktérym chcesz rozpoczaé i szyj.
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Rodzaje sciegéw prostych

Scieg prosty z centralng pozycja igly
DWzér: TRYB 1: 1 lub TRYB 2: 001
(2) Stopka dociskowa: Uniwersalna A

(3 Naprezenie nici: 2-6

® Docisk stopki: 3

Uzyj tego Sciegu do zszywania, podwijania itp.

Scieg ze standardowym ryglem

@ Wzor: TRYB 1: 2 lub TRYB 2: 002
(2 Stopka dociskowa Uniwersalna A

(3 Naprezenie nici: 2-6

@ Docisk stopki: 3

Uzyj tego sciegu aby wzmocni¢ poczatek i koniec szwu
Sciegami wstecznymi.

Kiedy osiggniesz koniec szwu, wcisnij raz przycisk szycia
wstecz (D.

Maszyna wykona cztery $ciegi wsteczne, cztery Sciegi
w przod po czym zatrzyma sie.

Scieg z automatycznym ryglem

1 Wzoér: TRYB 1: 3 lub TRYB 2: 003
(2) Stopka dociskowa Uniwersalna A

(3 Naprezenie nici: 2-6

@ Docisk stopki: 3

Tego unikalnego Sciegu uzywa sie wtedy, gdy
wymagane jest takie zakonczenie szwu, by byto ono
prawie niewidoczne.

Maszyna wykona kilka Sciegow ryglujgcych w miejscu
i bedzie kontynuowac szycie do przodu.

Kiedy naci$niesz przycisk szycia wstecz (D przy
koncu szwu, maszyna wykona kilka Sciegow
ryglujgcych w miejscu, po czym zatrzyma sie
automatycznie.



Scieg prosty z igla w lewej pozycji
@ Wzor: TRYB 2: 004
(2) Stopka dociskowa Uniwersalna A
(3 Naprezenie nici: 2-6

. . ® Docisk stopki: 3
o~ = | P :
3 [0.5] [2.40]

7\ Uzyj tego sciegu do zszywania materiatow blisko krawedzi.

Potrdéjny sScieg elastyczny

O Wzor: TRYB 2: 005
(2 Stopka dociskowa Uniwersalna A
(3 Naprezenie nici:  2-6

(@ Docisk stopki: 3

2~6| P | P

o [4.5] [2.50]

Ten mocny i wytrzymaty Scieg jest wskazany tam,
gdzie potrzebna jest sita i elastycznos¢ szwu. Uzywaj
go do wzmacniania obszaréw takich jak rekawy oraz
uchwyty do toreb.

Uzyj go réwniez podczas konstruowania przedmiotéw,
takich jak plecaki, dla wiekszej wytrzymatoSci.

@ Y Sciegi elastyczne
9 @ Wzoér: TRYB 2: 009 lub 010
(i@é\) (2 Stopka dociskowa Uniwersalna A
& (3 Naprezenie nici:  3-6
@ Docisk stopki: 3
@ 1 @ s P

"\ Ten waski $cieg elastyczny zaprojektowany zostat do
wyeliminowania marszczenia sie materiatéw dzianych
oraz skosnych szwéw, umozliwia catkowite docisniecie
szwu na pfasko.

Wzér Sciegu 010 jest Sciegiem elastycznym z igtg

w lewej pozyciji.

Uzywaj tego sciegu do szycia cienkich lub elastycznych
materiatow.
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@ @ "\ Wszywanie zamka
@ Wzor: TRYB 1: 1 lub TRYB 2: 001
(2) Stopka dociskowa: Do wszywania zamkoéw E
Uniwersalna A
(3 Naprezenie nici: 2-6
@ Docisk stopki: 3

UWAGA:
Kiedy uzywana jest stopka do wszywania zamkéw E,
pozycja opadania igly powinna by¢ wyregulowana.

a.g| clo CED

3 [4.5] [2.40]

" Przygotowanie materiatu
: Pozostaw dodatkowy 1 cm (3/8”) materiatu do dtugosci
: zamka. Bedzie to tgczna dlugosé¢ otwarcia zamka.
:H: (D Wierzchnia strona materiatu
7 y— @ 1 .cm (3/8%)
Z (3 Rozmiar otwarcia

, (4 Rozmiar zamka
al @ ' (5 Koniec otwarcia zamka

!
d

—t

Umiesc¢ wierzchnie strony materiatu do siebie i szyj do
konca otwarcia z 2 cm (5/8”) zapasem szwu.
Przeszyj wstecz aby zablokowac szwy.
Recznie zwieksz dtugos¢ sciegu do 5.0 i sfastryguj
otwarcie zamka z naprezeniem nici zmniejszonym do 1-3.
(5 Koniec otwarcia zamka
(® 2 cm (5/8“) zapas szwu
@ Sciegi szwu
Sciegi wsteczne
©® Fastryga
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"\ Szycie
Odwin zapas dla szwu po lewej stronie. Zwin prawy
zapas szwu aby uformowac margines 0.2 to 0.3 cm

(1/87). Umie$¢ zgbki zamka przy zaktadce i przypnij je.
/@ Przywrdé dtugosc Sciegu i naprezenie nici z powrotem
7y do ustawien poczatkowych.
| (1 Margines 0.2 do 0.3 cm (1/8")

(2) Zgbki zamka
®\ (3 Ztozenie
(4) Koniec otwarcia zamka
(® Rozmiar otwarcia

Y

Zatoz stopke do wszywania zamkow E.
Ustaw pozycje opadania igty na 7.5-8.5.
Opus¢ stopke u szczytu zakonczenia otwarcia zamka,
tak aby igta przechodzita przy zaktadce i tasmie
zamka.
Szyj wzdtuz zamka, prowadzgc zgbki zamka wzdtuz
brzegu stopki.

/\\ OSTRZEZENIE:

Upewnij sie ze igta nie uderza w stopke, kiedy
zatozona jest stopka do wszywania zamkéw lub gdy
pozycja opadania igty jest regulowana a zatozone sg
zgbki zamka.

Szyj przez wszystkie warstwy, az do ztozenia.
Zatrzymaj maszyne na tasmie zamka na ok. 5 cm (2")
przed suwakiem.

Delikatnie opus¢ igte do materiatu.
Podnie$ stopke i otwérz zamek aby wyczysci¢ suwak.
Obniz stopke i przeszyj pozostatos¢ szwu.

® Slider
@ 5cm (27)
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Zamknij zamek, rozt6z gérng warstwe materiatu
i potéz do géry nogami ptasko na zamku.
Zamien stopke na stopke uniwersalng A.

Ustaw dtugos¢ sciegu na 5.00, pozycje opadania igty
na 4.5 (wartos¢ domysina) i naprezenie nici na 1.
Safstryguj roztozony materiat i tasme zamka ze sobag.
Fastryga
(@ Tasma zamka

Zatoz stopke do wszywania zamkow E.
Ustaw dtugos¢ sciegu na wartos¢ domys$ing, pozycje
opadania igty na 0.5-1.5, naprezenie nici na “4”.
Szyj wstecz do zakonczenia otwarcia 0.7-1 cm

(3/87) i obro¢ materiat o 90 stopni.
0.7-1 cm (3/8")

A OSTRZEZENIE:

Upewnij sie ze igta nie uderza w stopke, kiedy
zatozona jest stopka do wszywania zamkéw lub gdy
pozycja opadania igty jest regulowana a zatozone sg
zgbki zamka.

(6] Szyj poprzez odziez i tasme zamka prowadzac
zgbki zamka wzdtuz krawedzi stopki.
Zatrzymaj sie okoto 5 cm (2") przed poczgtkiem
zamka. Usun $ciegi fastrygujgce.
i 5cm (27
(2 Sciegi fastrygujace

Obniz igte do materiatu, podnie$ stopke i otwoérz
zamek.
Obniz stopke i przeszyj brakujgcy szew pilnujac by
zaktadka byta rowna.
Usun fastryge z gérnej czesci materiatu.



4 Podwijanie
. D) Wzor: TRYB 1: 1 lub TRYB 2: 001
Ly 001> (2) Stopka: Do podwijania D
(3 Naprezenie nici: 2-6
| @ Docisk stopki: 3
c=:>
.
S
/ Y\ Szycie
Zi6z dwukrotnie krwedz materiatu, na dtugosc¢

6 cm (2 - 3/8") i na szerokos$¢ 0.3 cm (1/87).
D 6cm(2-3/8")
@ Z 2 0.3cm (1/87)

Potoz materiat ustawiajgc krawedz zaktadki
przy prowadniku na stopce.
Opus¢ stopke i przeszyj 1-2 cm (1/2°-17) ciggnac przy
tym za nici aby wspomdc podawanie materiatu.

(3 Nici

Zatrzymaj maszyne i opusc igte do materiatu.
Unies stopke i wsuh ztozong porcje materiatu
do spirali stopki.
Obniz stopke i szyj podnoszac krawedz materiatu tak,
by zaktadka byta obszywana swobodnie i ptynnie.
(@) Spirala stopki

UWAGA:
Przytnij rogi (® na ok. 0,6 cm (1/4"), dzieki czemu
tatwiej bedzie mozna wstawic¢ zaktadke do stopki.
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Marszczenie

D Wzoér: TRYB 1: 1 lub TRYB 2: 001
(2) Stopka: Uniwersalna A

(3 Naprezenie nici: 1

@ Docisk stopki: 3

Zmniejsz naprezenie nici do “1” i zwieksz dtugo$c¢
Sciegu do 5.00.

Przeciggnij obie nici o dtugosci okoto 10 cm (4”)
pod i z tytu stopki dociskowej (patrz str. 25).

Szyj dwa rzedy prostych sciegéw w odlegtosci 0.6 cm
(1/4") od siebie. Zwigz nici na koncach.

Pociaggnij za konce nici od szpulki aby zmarszczyc¢
materiat.

Zwigz nici na koncach i rozprowadz réwnomiernie
marszczenie.

Przygotuj materiat aby dotgczy¢ marszczenie.
Zwieksz naprezenie nici do “4” i zmniejsz dtugosc¢
Sciegu do “2.40” (ustawienia domysine).

Umies¢ pod marszczeniem spodnig strone
materiatu (1.

Szyj Sciegiem prostym pomiedzy dwoma rzedami
marszczen.

Usunh dwa rzedy $ciegdw prostych.

UWAGA:
Mozesz uszy¢ prosty scieg pod dwoma rzedami
marszczen by pokry¢ resztki marszczen.

Szczypanki

D wzor: TRYB 2: 004

(2) Stopka: Do sciegu krytego G
(3 Naprezenie nici: 2-6

@ Docisk stopki: 3

Zt6z materiat spodnimi warstwami do siebie.

Zt6z ztozony materiat pod stopke.

Wyréwnaj krawedz zgiecia z prowadnicg na stopce

i opusc¢ stopke.

Jesli bedzie konieczne to ustaw pozycje opadania igty
na 0.5-1.5.

Szyj prowadzgc krawedz zgiecia po prowadnicy na
stopce.

Otworz materiat i zaprasuj zakfadki.



Fastrygowanie

D Wzoér: TRYB 2: 012

(2) Stopka: Stopka do pikowania PD-H
(3 Naprezenie nici: 1-3

@ Docisk stopki: 1

(® Zabki transportera: Opuszczone

UWAGA:
Sprawdz na stronie 16 jak zamontowac stopke

do pikowania PD-H.

Szycie

Przytrzymaj naprezony materiat i nacisnij rozrusznik
nozny.

Maszyna wykona jeden Scieg i zatrzyma sie
automatycznie.

Przesun materiat do tytu dla nastepnego sSciegu.
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UWAGA:
Dla wtasnej wygody podczas fastrygowania uzywaj
rozrusznika noznego.
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Sciegi zygzak

@ wzor TRYB 1: 5
TRYB 2: 006, 007 lub 008
(2 Stopka: Uniwersalna A
(3 Naprezenie nici: 3-7
(@ Docisk stopki: 3

Scieg zygzak uzywany jest do réznych potrzeb szycia,
w tym do obrzucania. Moze by¢ stosowany do
wiekszosci materiatow tkanych.

Gesty zygzak moze by¢ rowniez uzywany do aplikaciji.

Regulacja diugosci sciegu
Dtugos¢ Sciegéw zygzak mozna ustawi¢ poprzez
przekrecenie pokretta regulacji dtugo$ci Sciegu.

UWAGA:
Wartos¢ w nawiasach (1) wskazuje ustawienia wstepne.

Aby zwiekszy¢ dtugos¢ Sciegu, przekreé pokrettem
regulacji dtugosci sciegu zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara.

Aby zmniejszy¢ dtugo$¢ sciegu, przekreé pokrettem
regulacji dtugosci Sciegu w strone przeciwng do ruchu
wskazowek zegara.

(2) Dhugo$é $ciegu

Regulacja szerokosci Sciegu
Szerokos¢ sciegow zygzak mozna ustawi¢ poprzez
przekrecenie pokretta regulacji szerokosci sciegu.

UWAGA:
Warto$é w nawiasach (1) wskazuje ustawienia wstepne.

Aby zwiekszy¢ szerokos¢ Sciegu, przekre¢ pokrettem
regulacji szerokosci $ciegu zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara.
Aby zmniejszy¢ szerokosc¢ sciegu, przekrec¢ pokrettem
regulacji szerokosci $ciegu w strone przeciwng do
ruchu wskazéwek zegara.

(2) Szeroko$¢ sciegu

(A): Wzér 006 w trybie 2 ma ustawiong igte w centralnej
pozycji. Szerokos¢ sciegu zmienia sie symetrycznie.

(B): Wzér 007 w trybie 2 ma ustawiong igte w lewej
pozycji. Kiedy zmienisz szerokos¢ Sciegu, prawa
pozycja opadania igly zmieni sie.

(C): Wzér 008 w trybie 2 ma ustawiong igte w prawej
pozycji. Kiedy zmienisz szerokos¢ sciegu, lewa
pozycja opadania igly zmieni sie.

(3 Ustawiona lewa pozycja igty
(@ Ustawiona prawa pozycja igty



@
. 5.0 [1.00
N
J
@ N\
5.0] [2.50 EE
. .
J
N
J
@ N\
- 50

ANAY

AN

TTT\TTT

\

52

Rodzaje sciegdéw obrebiajgcych
Wielokrotny scieg zygzak

1 Wzér: TRYB 1: 6 lub TRYB 2: 011
(2) Stopka: Uniwersalna A

(3 Naprezenie nici: 3-6

@ Docisk stopki: 3

Ten $cieg uzywany jest do obrebiania niewykonczonych
krawedzi materiatéw syntetycznych i innych
elastycznych materiatow, ktére majg tendencje

do marszczenia sie.

Szyj wzdtuz krawedzi materiatu pozostawiajgc
odpowiedni zapas przy szwie. Po szyciu, obetnij zapas
przy szwie blisko $ciegow.

Scieg obrebiajacy

1 Wzoér: TRYB 2: 013
(2) Stopka: Owerlokowa M
(3 Naprezenie nici: 3-7

(@) Docisk stopki: 3

Ten $cieg moze stuzy¢ do rGwnoczesnego tgczenia
i obrzucania krawedzi materiatu.
Uzyj tego sciegu jesli nie potrzebujesz otworzy¢ szwow
na ptasko. Umies¢ materiat tuz przy prowadniku stopki
i szyj.

(O Prowadnik

(2 Krawedz materiatu

UWAGA:
Szerokos$¢ Sciegu nie moze by¢ zmieniona.

Scieg dziany

@ Wzor: TRYB 2: 014
(2 Stopka: Owerlokowa M
(3 Naprezenie nici: 3-6

(@) Docisk stopki: 3

Ten Scieg zalecany jest do szycia takich materiatow jak
syntetyczne dzianiny i elastyczny welur, poniewaz
zapewnia najlepszg elastycznos¢ i wzmocnienie.
Umies¢ materiat tuz przy prowadniku stopki i szyj.
Aby osiggnac lepsze rezultaty, uzyj stopki uniwersalnej A
i szyj pozostawiajgc odpowiedni zapas przy szwie.
Po szyciu, obetnij zapas przyszwie blisko sciegow.
(O Prowadnik
(2 Krawedz materiatu



©

Podwdjny scieg obrebiajacy

1 Wzér: TRYB 2: 015
(2) Stopka: Owerlokowa M
(3 Naprezenie nici: 3-7

@ Docisk stopki: 3

Jest to doskonaty Scieg dla materiatéw, ktére majg
tendencje do intensywnego strzepienia sie, takich jak
posciel i gabardyny.
Dwa rzedy $ciegéw zygzak rownoczesnie obrzucajg
krawedz, aby zapobiec strzepieniu sie materiatu. Umies¢
krawedz materiatu tuz przy prowadniku stopki i szyj.

(D Prowadnik

(2) Krawedz materiatu

UWAGA:
Szerokos¢ sciegu nie moze by¢ zmieniona.

Scieg owerlokowy

1 Wzér: TRYB 2: 016
(2) Stopka: Owerlokowa M
(3 Naprezenie nici: 6-8

(@ Docisk stopki: 3

Ten scieg moze by¢ uzywany do jednoczesnego
zszywania i obrzucania krawedzi materiatu.
Uzyj tego Sciegu jesli nie potrzebujesz otworzy¢
szwoOw na ptasko. Umies¢ krawedz materiatu tuz
przy prowadniku stopki i szyj.

(» Prowadnik

(@ Krawedz materiatu

UWAGA:
Szerokos¢ sciegu nie moze by¢ zmieniona.
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Scieg kryty
@ Wzér: TRYB 2: 018 lub 019
(2 Stopka: Do sciegu krytego G
(3 Naprezenie nici: 1-4 (wzér 018)

3-6 (wzér 019)
@ Docisk stopki: 3

Wybierz wzér 018 w trybie 2 dla materiatéw tkanych lub
wzér 019 w trybie 2 dla materiatow elastycznych.

Ztozenie materiatu
Zi6z materiat aby przygotowac jego brzeg jak to pokazano
na rysunku obok.

(O Gruby materiat

(2 Cienki lub $redni materiat

(3 0.4-0.7 cm (3/16"=1/4")

@ Obrzucenie

(B Spodnia strona materiatu

Szycie

Ustaw materiat tak, aby ztozenie przylegato do lewej
strony prowadnika stopki.

Opusc stopke dociskowa.

Wyreguluj pozycje opadania igty pokrettem regulacji

szerokosci Sciegu, tak aby igta przechodzac po lewej
stronie tylko przebijata ztozong krawedz materiatu.

Szyj prowadzac ztozenie wzdtuz prowadnika.
(® Prowadnik na stopce
@ Ztozenie

Po skonczeniu szycia, otworz materiat na ptasko.
Sciegi na prawej stronie materiatu powinny byé
niemalze niewidoczne.

Wierzchnia strona materiatu
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Zmiana pozycji opadania igty
Ekran LCD pokazuje dystans w milimetrach ()
pomiedzy lewg pozycjq igty a prowadnikiem.

Aby przesungé pozycje opadania iglty w prawo, przekreé
pokrettem regulacji szerokosci $ciegu w strone
przeciwng do ruchow wskazowek zegara.
Aby przesungé pozycje opadania igly w lewo, przekre¢
pokrettem regulacji szerokosci $ciegu w strone zgodng
z ruchem wskazéwek zegara.

(D Lewa pozycja opadania iglty

(2) Prawa pozycja opadania igty

(3) Prowadnik na stopce

(@) Dystans pomiedzy lewg pozycjg igly a prowadnikiem

UWAGA:
Szerokos¢ sciegu wzoréw 018 i 019 nie moze by¢
zmieniana, ale pozycja opadania igty przesunie sie.

Wydtuzanie sciegoéw prostych we wzorze 018
Zaprogramuj kombinacje wzorow 018 i 139 w trybie 2.

Po potfgczeniu ze wzorem 139 zostang dodane dwa
$ciegi proste (. (Patrz str. 89).
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Scieg muszelkowy

@ Wzor: TRYB 2: 020

(2 Stopka: Do $ciegow ozdobnych F
(3 Naprezenie nici: 6-8

@ Docisk stopki: 3

Uzyj cienkiego materiatu (na przyktad trykotu).
Zt6z materiat na skos i przeszyj ztozenie.

Pozwdl by igta przechodzita tak, by tworzy¢ krawedz
w ksztatcie muszelki. Moze by¢ konieczne zwigkszenie
naprezenia nici.

(D Skos

(2 Ztozona krawedz

(3 Prawa pozycja opadania igty
Jedli chcesz wykonac rzedy $ciegdw muszelkowych,
rozstaw rzedy sciegéw mniej wiecej o 1,5 cm (5/8") od
siebie.
Mozesz rowniez szy¢ sciegi muszelkowe w kazdym
kierunku na dzianinach lub na miekkich jedwabistych
tkanych materiatach.
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Rodzaje dziurek pod guzik

023 Dziurka prostokatna

Uzywa sie jej najczesciej do Srednich i ciezkich
materiatéw. Rozmiar dziurki jest ustalany
automatycznie po wstawieniu guzika do stopki.

024 Dziurka prosotkatna automatyczna

Jest to dziurka prostokatna, w ktorej recznie mozna
ustawic¢ rozmiar, maszyna zapamieta te ustawienia
aby moc szy¢ kolejne dziurki o tym samym rozmiarze.

025 Dziurka zaokraglona
Uzywa sie jej najczesciej do lekkich oraz srednich
materiatdw, zwtaszcza do bluz i ubrah dzieciecych.

026 Dziurka do delikatnych materiatéw

Tej zaokraglonych po obu stronach dziurki uzywa sie
najczesciej do bardzo delikatnych materiatow jak

np. jedwab.

027 Dziurka odziezowa

Jest bardzo czesto uzywana do $rednich i ciezkich
materiatow. Jest rowniez odpowiednia dla
wiekszych i grubszych guzikéw.

028 Dziurka odziezowa zaokraglona
Uzywa sie jej do grubszych guzikéw i Sredniej grubosci
materiatow.

029 Dziurka krawiecka
Tej wytrzymatej dziurki uzywa sie do grubszych
guzikow i grubych materiatow.

030 Dziurka elastyczna
Ta dziurka pasuje do materiatéw elastycznych.
Moze byc¢ rowniez uzywana jako dziurka dekoracyjna.

031 Dziurka dziana
Ta dziurka przeznacozna jest do materiatéw dzianych.
Moze by¢ réwniez uzyta jako dziurka dekoracyjna.

UWAGA:
025-031 sg dziurkami sensorycznymi i procedura
szycia jest taka sama jak dla 023.




Dziurka Prostokatna

1 Wzbér: TRYB 2: 023

(2) Stopka: Do automatycznego obszywania dziurek R
(3 Naprezenie nici: 1-5

@) Docisk stopki: 3

Rozmiar dziurki jest ustalany automatycznie

po umieszczeniu guzika w obsadce, znajdujgcej sie z tytu
stopki R. W obsadce na stopce mieszczg sie guziki

o $rednicy od 1 cm do 2.5 cm. Po wybraniu dziurki, ktorej

rozmiar ustalany automatycznie na ekranie pojawia sie
komunikat o obnizeniu dzwigni do obrzucania dziurek.

UWAGA:

Czasami konieczna jest zmiana rozmiaru dziurki, aby
dopasowac rozmiar dziurki do specyficznego materiatu
lub nici. Wykonaj testowg dziurke na skrawku materiatu,
aby sprawdzi¢ ustawienia. Domysina szerokos$¢ dziurki
jest ustawiona dla zwyktych materiatow. Do materiatéw
elastycznych lub delikatnych uzyj usztywniacza.

Szycie

Wyciggnij obsadke na guzik do tytu i umies¢ na niej
guzik.
(1 Obsadka guzika

UWAGA:
wyreguluj jej dlugosé krecac $rubg regulujgca
znajdujgcy sie na stopce.
Aby zwiekszy¢ dtugos¢ dziurki, kre¢ srubg regulujacg
aby przesungé¢ znacznik w kierunku "L".
Aby zmniejszy¢ dtugos¢ dziurki, kre¢ srubg regulujaca
aby przesung¢ znacznik w kierunku "S".

(2 Sruba regulujgca

(3 Znacznik

’ml I—
B

Nacisnij przycisk pozycjonowania igty.

Nacisnij przycisk blokady.

Zatdz stopke do obrzucania dziurek R ustawiajgc

bolec w rowku na uchwycie stopki.

dla tatwiejszego zaktadania stopki mozesz podnies¢

uchwyt stopki nieco wyze;.

Nacisnij przycisk blokady aby odblokowa¢ maszyne.
(@ Rowek
(® Bolec
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Przeciggnij ni¢ od igty na lewo poprzez otwor
w stopce.
Zaznacz miejsce obszywania dziurki na materiale,
po czym wsun go pod stopke. Opus¢ igte w punkcie
startowym szycia poprzez przekrecenie kota
zamachowego.
(® Punkt startowy

[4] Opusc¢ stopke dociskowa i pociggnij do oporu za
dzwignie do obszywania dziurek
(7 Dzwignia do obszywania dziurek

UWAGA:
Upewnij sie ze nie ma przerwy pomiedzy suwakiem
a przednim stoperem, w innym przypadku dziurka
zostanie obszyta w niewtasciwej pozycji lub powstanie
luka w szyciu.

Brak przerwy

(@ Punkt startowy

Luka w szyciu

Rozpocznij szycie cigghgc delikatnie za ni¢ od igty
w lewo. Po wyszyciu kilku $ciegéw, uwolnij
ni¢ i kontynuuj szycie.

UWAGA:
Jesli rozpoczniesz szycie bez opuszczenia dzwigni
do obszywania dziurki, na ekranie LCD ukaze sie
ostrzezenie a maszyna zatrzyma sie po kilku
$ciegach. Opus¢ dzwignie do obszywania dziurki

i rozpocznij szycie.

Miode 2 409’%r|

]
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(6] Dziurka bedzie obszywana automatycznie wedtug
sekwencji pokazanej na rysunku obok.
Po zakonczeniu obszywania maszyna zatrzyma
sie samoczynnie z podniesiong igta.
Nacisnij przycisk obcinania nici i usuh materiat.

Po obszyciu dziurki, popchnij dzwignie obszywania
dziurek do géry do oporu.

Umiesc¢ szpilke tuz pod ryglem, aby zapobiec
przypadkowemu naruszeniu sciegu. Wytnij otwor
rozpruwaczem.

Obszycie dziurki z podwéjng warstwa

Aby wykonaé mocniejszg dziurke - wykonaj kolejng
warstwe $ciegdéw na warstwie dotychczasowe;j.

Aby to zrobi¢, po skonczeniu szycia po prostu uruchom
maszyne ponownie.

Nie podnos stopki ani dzwigni do obszywania dziurek.
Nie wybieraj ponownie wzoru.

UWAGA:

Ta funkcja nie zadziata jesli opcja automatycznego
obcinania nici po automtycznym ryglowaniu jest
wigczona (patrz str. 34).




"\ Regulacja szerokosci dziurki
Szerokos¢ dziurki moze by¢ regulowana poprzez
przekrecenie pokretta regulacji szerokosci sciegu.

Przekre¢ pokrettem regulacji szerokosci sciegu zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara aby zwiekszy¢ szerokosé
dziurki.
i Przekre¢ pokrettem regulacji szerokosci sciegu
w przeciwng strone do ruchu wskazéwek zegara aby
@ zmniejszy¢ szerokosc¢ dziurki.

(1) Szerokos¢ dziurki

& i

(2) Wezsza dziurka

fw ~W (3 Szersza dziurka
UWAGA:
Szerokos$¢ dziurki moze by¢ regulowana od 2.6 do 9.0.
@

Regulacja gestosci $ciegu dziurki
Gestosc¢ sciegu dziurki moze by¢ regulowana poprzez
przekrecenie pokrettem regulacji dlugo$ci $ciegu.

Przekreé pokrettem regulacji dlugosci $ciegu zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara aby zwiekszy¢ gestosé
] Sciegu dziurki.
Przekre¢ pokrettem regulacji dlugosci $ciegu
w przeciwng strone do ruchu wskazoéwek zegara aby
zmniejszy¢ gestos¢ sciegu dziurki.

(@) Gestosé $ciegu dziurki

(® Gestsza dziurka

=)
2 il
&

®

4

(® Mniej gesta dziurka

UWAGA:
Gestosc¢ sciegu moze by¢ regulowana od 0.20 do 1.00.
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Uzywanie plytki stabilizujgcej

Plytka stabilizujgca przytrzymuje i wspiera materiat, jest
pomochna przy obszywaniu dziurek ponad szwem
grubych materiatow.

W16z zaczep plytki stabilizujgcej (1) do otworu (2
stopki do obszywania dziurek.
(D Ptytka stabilizujgca
(2 Otwor

Umiesé guzik w obsadce na guzik.
Zatoz stopke do obszywania dziurek z ptytkg
stabilizujgcg na maszyne.
Przewlecz ni¢ igty poprzez otwor w stopce
i poprowadz jg po lewej stronie pomiedzy stopka
a ptytkg stabilizujgca.

Umie$¢ materiat pomiedzy stopkg a ptytkg stabilizujgca.
Krecagc kotem zamachowym opus¢ igte w miejsce
pierwszego wkiucia.

Opusc stopke i dzwignie obszywania dziurki.
Rozpocznij szycie przytrzymujgc delikatnie ni¢ igty
po lewej stronie. Po kilku wktuciach, uwolnij ni¢ igty
i kontynuuj szycie.

UWAGA:
Procedura szycia jest doktadnie taka sama jak dla

dziurki prostokgtnej 023.




©
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Automatyczna dziurka (prostokatna)

[ Wzor: TRYB 2: 024

(2) Stopka dociskowa: Stopka do obszywania dziurek R
(3) Naprezenie nici: 1-5

@ Docisk stopki: 3

Wysun catkowice obsadke guzika.

Oznacz pozycje dziurki pod guzik na materiale.
Umies¢ materiat pod stopkg i opu$c¢ igte w punkcie
startowym.

Opusc stopke i rozpocznij szycie przytrzymujac
delikatnie ni¢ od igly z lewej strony. Po uszyciu kilku
Sciegdw, zwolnij ni¢ i kontynuuj szycie.

UWAGA:

Nie musisz opuszcza¢ dzwigni do obszywania
dziurek. Jesli chcesz uszy¢ dziurke dtuzsza niz
pozwala na to stopka do obszywania dziurek R, uzyj
stopki do sciegéw ozdobnych F.

UWAGA:

Mozna wyregulowac szerokosc¢ dziurki w zakresie
od 2.6 do 9.0. Gestos¢ sciegu moze by¢ regulowana
w zakresie od 0.20 do 1.00.

Szyj lewg strone do wymaganej dlugosci, po czym
zatrzymaj maszyne. Naciénij przycisk szycia wstecz (1.

Rozpocznij szycie ponownie, a maszyna zacznie szy¢
wstecznie $ciegiem prostym.
Kiedy osiggniesz punkt startowy, zatrzymaj maszyne.
Nacisnij przycisk szycia wstecz (1.
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Zacznij szy¢ ponownie, maszyna wyszyje przedni rygiel
i prawg strone dziurki.
Zatrzymaj maszyne, kiedy osiggniesz punkt koncowy (2.
Nastepnie nacisnij przycisk szycia wstecz (1.

(4] Zacznij szy¢ ponownie, maszyna wyszyije tylni rygiel
i Sciegi blokujgce po czym zatrzyma sie
automatycznie z igtg w gérnej pozycji.

Kiedy dziurka zostanie ukonczona, znak "M" (3
pojawi sie na ekranie.
Oznacza to, ze rozmiar dziurki zostat
zapamietany.
Aby zrobi¢ kolejng dziurke, wypozycjonuj materiat
i szyj ponownie. Maszyna uszyje kolejng
identyczng dziurke, po czym zatrzyma sie
automatycznie.

Aby uszy¢ kolejng dziurke ale w innym rozmiarze,
naci$nij przycisk wznowienia (4.
UWAGA:
Informacje o tym jak przecigé otwarcie dziurki
znajdziesz na stronie 60.
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Dziurki zaokraglona i do delikatnych materiatéw

D Wzor: TRYB 2: 025
TRYB 2: 026
(2 Stopka: Do obszywania dziurek R
(3 Naprezenie nici: 1-5
@ Docisk stopki: 3

Procedura szycia jest taka sama jak przy dziurce
prostokatnej 023 (patrz strony 58-60).

UWAGA:
Szerokos¢ dziurki moze by¢ regulowana od 2.6 do 9.0.
Gestos¢ sciegu moze by¢ regulowana od 0.20 do 1.00.

Dziurki odziezowe

@® wzér: TRYB 2: 027-029
(2) Stopka: Do obszywania dziurek R
(3) Naprezenie nici: 1-5

(® Docisk stopki: 3

Procedura szycia jest taka sama jak przy dziurce
prostokatnej 023 (patrz strony 58-60).

Uzyj dziurkacza (nie jest dotgczony do tej
maszyny) aby otworzy¢ dziurke odziezows.

Mode 2 ETNRENS
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UWAGA:
Szerokos¢ dziurki moze byé regulowana od 5.6 do 9.0.
Gestos¢ sciegu moze by¢ regulowana od 0.20 do 1.00.

Dziurka elastyczna

@ Wzor: TRYB 2: 030

(2) Stopka: Do obszywania dziurek R
(3 Naprezenie nici: 1-5

@ Docisk stopki: 3

Procedura szycia jest taka sama jak przy dziurce
prostokatnej 023 (patrz strony 58-60).

UWAGA:
Szerokos¢ dziurki moze by¢ regulowana od 2.6 do 9.0.

Gestosc¢ sciegu moze by¢ regulowana od 0.50 do 1.00.

Dziurka dziana

1) Wzbér: TRYB 2: 031

(2 Stopka: Do obszywania dziurek R
(3 Naprezenie nici: 1-5

@) Docisk stopki: 3

Procedura szycia jest taka sama jak przy dziurce
prostokatnej 023 (patrz strony 58-60).

UWAGA:
Szerokos¢ dziurki moze by¢ regulowana od 2.6 do 9.0.

Gestosc¢ sciegu moze by¢ regulowana od 0.70 do 1.20.
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Dziurka z kordu

@ wzor: TRYB 2: 023
(2 Stopka: Do obszywania dziurek R
(3 Naprezenie nici: 1-5

@ Docisk stopki: 3

Aby obszy¢ dziurke z kordu, uzyj tej samiej procedury
jak przy dziurce prostokatnej 023.

Wybierz wzér 023 w trybie 2.

Umie$¢ guzik w obsadce guzika na stopce.
Zahacz kord o bolec znajdujacy sie z przodu stopki.
Poprowadz korice kordu do tytu i pod stopkg. Podnie$
koncowki kordu i widz je pomiedzy zebra a metalowg
ptytke.
@ Bolec
(2 Metalowa ptytka

Ustaw ptytke stabilizujgca, jesli to konieczne i zatéz
stopke do obszywania dziurek.

Obniz igte do materiatu w miejscu, gdzie chcesz
zaczgC€ obszywanie dziurki.
Obniz stopke i dzwignie obszywania dziurki.
Pociggnij ni¢ od igty delikatnie na lewo.
Uruchom maszyne aby szyta dziurke ponad kordem.
Maszyna po zakohczeniu szycia zatrzyma sie
automatycznie.
Usun materiat z maszyny i obetnij jedynie nici.

Przytnij obie koncowki kordu tak blisko dziurki
jak to tylko mozliwe.

UWAGA:

Ustaw szeroko$¢ sciegu odpowiednig dla grubosci
uzytego kordu.

Sprawdz na stronie 60 jak wycig¢ otwarcie dziurki.
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Przyszywanie guzika

D Wz6ér: TRYB 2: 032

(2 Stopka: Do przyszywania guzikow T
Plytka z uchwytem na guzik

(3 Naprezenie nici: 3-6

@ Docisk stopki: 3

(5) Zabki transportera: Opuszczone

©

Mode2 CT0RMI S

[N

4
®
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Zaktadanie stopki do przyszywania guzikow T
Nacisnij przycisk blokady aby zablokowac maszyne.
Wsun tylni precik stopki do tylnego rowka uchwytu stopki.
(D Tylni precik
(2 Tylni rowek

Delikatnie opus¢ dzwignie stopki dociskowej
przytrzymujgc stopke palcami.
Nacisnij przycisk blokady, aby odblokowa¢ maszyne.

Szycie
Opus¢ zgbki transportera.
Umies¢ guzik na materiale i opus¢ igte do lewej dziurki
guzika krecac rekg kotem zamachowym.
___________ Umies¢ pod guzikiem ptytke z uchwytem na guzik.
3 [3.5] Opus¢ stopke, aby przytrzymaé guzik w miejscu,
"""""" wyréwnaj utozenie guzika.
(3@ Ptytka z uchwytem na guzik

Unies igte krecgc kotem zamachowym do momentu,
az igta przesunie sie do prawej strony.

Przekre¢ pokrettem regulacji szerokosci Sciegu,

tak aby igta weszta do prawej dziurki guzika.

Rozpocznij szycie i kontynuuj dopdki maszyna
nie zatrzyma sie automatycznie.

Obetnij wszystkie nici pozostawiajgc 10 cm (4")
koncéwki. Usuh materiat z maszyny.

Poprowadz ni¢ od igty na korcu Sciegu poprzez lewg
dziurke w guziku, pomiedzy guzikiem a materiatem.
Pociggnij za ni¢ od igty, aby przeciggngc ni¢ od szpulki
na wierzchnig strone materiatu.

@ Koniec nici od igty

®) Nié od szpulki

Okrecajac nici utworz trzonek i zwigz je ze soba.

UWAGA:
* Aby obcig¢ nici, nie uzywaj przycisku obcinania nici.
W innym przypadku nie bedzie mozna zwigzac nici.
+ Jesli guzik jest za gruby, nie bedzie mozna
uzy¢ ptytki z uchwytem na guzik.
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Cerowanie

1 Wzér: TRYB 2: 033

(2 Stopka: Do obszywania dziurek R
(3 Naprezenie nici: 3-6

@ Docisk stopki: 3

Zatoz stopke do obszywania dziurek R i wysun w niej
Z tytlu obsadke na guzik.
Umies¢ materiat pod stopka, i obniz igte do miejsca
gdzie chcesz rozpoczaé szycie. Opus¢ stopke.
(D Obsadka na guzik
(2 Punkt startowy
Rozpocznij szycie i przeszyj wymagang dtugosc,
Po czym nacisnij przycisk szycia wstecz. To ustawi
dtugos¢ cery. Kontynuuj szycie dopdki maszyna
nie zatrzyma sie automatycznie.
(3 Przycisk szycia wstecz
(4 Wymagana dtugos¢
Szyj pod odpowiednim katem kolejng warstwe cery
na poprzednich szwach.

UWAGA:
Maksymalna dtugos¢ cery to 2 cm (3/47)
a maksymalna szerokos$¢ to 0.9 cm (3/87).

Szycie cery o takich samych wymiarach
Po ukonczeniu szycia, pojawi sie symbol "M" (5.
Oznaczajgcy, ze rozmiar cery zostat zapamietany .
Poprostu uruchom maszyne aby szy¢ cere w tym
samym rozmiarze.
Aby szy¢ kolejng cere w innym rozmiarze, nacisnij
przycisk wznowienia.

(® Przycisk wznowienia

Szycie krotszej cery

Szyj pierwszg linie cery o wymaganej dtugosci 4)
i zatrzymaj maszyne.

Nacisnij przycisk szycia wstecz 3 i uruchom
maszyne ponownie. Maszyna wykona reszte cery
po czym zatrzyma sie automatycznie.

Korygowanie réownosci cery

Mozesz skorygowac nieréwne cery krecgc pokrettem
regulacji dtugosci sciegu.

Jesli lewy rdg jest nizej niz po prawej stronie, aby to
poprawi¢ przekre¢ pokrettem w przeciwng strone do
wskazowek zegara (d4-d1).

Jesli prawy rdg jest nizej niz po lewj stronie, aby to
poprawi¢ przekre¢ pokrettem zgodnie do ruchu
wskazowek zegara (d6-d9).

UWAGA:
Ksztalt mozna regulowac¢ w zakresie od d1 do d9
(ustawienie domysine do d5).




© Mocowanie
D Wzoér: TRYB 2: 034
(2 Stopka: Do $ciegow ozdobnych F
(3 Naprezenie nici: 3-6
S — @ Docisk stopki: 3
3 [2.0] [1.50]
N
4 "\ Mocowanie stosuje sie do wzmocnienia kieszeni, krocz

i paséw nosnych gdzie potrzebne jest dodatkowe
wzmocnienie.

Szycie
Opusc igte w punkcie startowym.
Opusc stopke i szyj dopdki maszyna nie zatrzyma sie
automatycznie.
Maszyna uszyje mocowanie autoamtycznie
o dtugosci 1.5 cm (9/167).
(D Mocowanie
(@ Punkt startowy
(3 1.5cm (9/167)

i

i

—
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Szycie krotszego mocowania
Aby uszy¢ wzmocnienie krétsze niz 1.5 cm (9/167),
najpierw po uszyciu wymaganej dtugosci zatrzymaj
maszyne, po czym nacisnij przycisk wznowienia.
Zostata ustalona wymagana diugosé.
Kontynuuj szycie do momentu, az maszyna zatrzyma sie
automatycznie.

(D Punkt startowy

4 (2) Wymagana dtugo$é

-
N
e ®

(3 Dhugo$é wzmocnienia
@ Przycisk szycia wstecz

Szycie mocowania w tym samy rozmiarze

Mode2 PTIERT® Po ukonczeniu szycia, pojawi sie symbol "M" ().

To oznacza, ze rozmiar wzmocnienia zostat
zapamietany. Aby uszy¢ kolejne wzmocnienie w tym
samy rozmiarze, po prostu uruchom maszyne,

a ta zatrzyma sie automatycznie po ukonczeniu szycia.

Szycie mocowania w réznym rozmiarze
Aby uszy¢ kolejne wzmocnienie w innym rozmiarze,
nacisnij przycisk wznowienia i rozpocznij szycie
od poczatku.
(® Przycisk wznowienia
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Oczko

® Wzér: TRYB 2: 035

(2 Stopka: Do $ciegéw ozdobnych F
(3 Naprezenie nici: 1-4

(@ Docisk stopki: 3

Oczka sg stosowane np. do obrebiania otworéw
na paskach, itp.
Zatoz stopke do sciegéw ozdobnych F.

Aby szyé¢:

Umiesci¢ ubranie pod stopkg i opusci¢ igte w punkcie
poczgtkowym.

Szyj Sciegiem do momentu, az maszyna zatrzyma sie
automatycznie.

(1 Punkt startowy

Otworz oczko szydtem, dziurkaczem lub ostrymi nozyczkami.

Regulowanie ksztattu oczka

Jesli oczko sg zbyt roztozyste (2), przekre¢ pokrettem
regulacji dtugosci sciegu przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara (S1).

Jesli oczko nachodzi na siebie (3), przekre¢ pokrettem
regulacji dtugosci sciegu zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara (S3).

UWAGA:

Szerokos¢ sciegu nie moze byc¢ regulowana.
Mozna regulowac ksztatt w zakresie od S1 do S3
(ustawienie domysine to S2).
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SCIEGI DEKORACYJNE
Aplikacja
) Wzér:

(2) Stopka:

TRYB 1: 7 lub TRYB 2: 036-049
Do $ciegéw ozdobnych F lub

Do $ciegéw ozdobnych otwarta F2
(3 Naprezenie nici: 3-6

@ Docisk stopki: 2

Umiesc¢ aplikacje na materiale i sfastryguj jg lub uzyj
stabilizatora na klej aby zabezpieczy¢ aplikacje

w miejscu. Prowadz materiat z aplikacja, tak aby igta
przesuwajgc sie w prawg strone opadata poza krawedz
aplikaciji.

Regulacja szerokosci sciegu lub pozycji opadania igty

(A): Wzér 051 w trybie 2 ma igte ustalong w pozycji
opadania na lewo. Kiedy zmienisz szerokos¢
Sciegu, pozycja iglty opadania na prawo zmieni sie.

(A) Wzér z igtg ustalong na lewo

i

051

(B): Wzory od 036 do 038, 050 i 052 w trybie 2
maijg igte ustalong w pozycji opadania posrodku.
Szerokos¢ sciegu bedzie sie zmieniaé symetrycznie.
(B) Wzory z igtg ustalong posrodku
e
M M M
o

036 037 038 050 052

(C): Wzory od 039 do 047 w trybie 2 majg igte ustalong
w pozycji opadania na prawo. Kiedy zmienisz
szerokos$¢ sciegu, pozycja igty opadania na lewo

zmieni sie.
(C) Wzdr z iglg ustalong na prawo

TFPesedhs

039 040 041 042 043 044 045 046 047

(D): Wzory od 048 do 049 w trybie 2 majg zmienng
pozycje.
Przy prébie zmiany szerokosci Sciegu, nie zmieni
sie szeroko$c¢ Sciegu, ale pozycja wzoru $ciegu.

(D) Regulowane wzory

o

048 049

UWAGA:
Szerokos¢ sciegu wzoru 048 (tryb 2) wynosi 3.5.
Szerokos¢ sciegu wzoru 049 (tryb2) wynosi 2.0.
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Fredzle

©

1 Wzbér: TRYB 2: 036

(2) Stopka: Do s$ciegow ozdobnych F
(3 Naprezenie nici: 3-6

@ Docisk stopki: 2

7 Fredzlami mozna ozdobi¢ obrusy albo szale.
1] ) Wybierz mocny, tkany materiat, taki jak len, gdzie
- nici moga by¢ tatwo usuniete.

Delikatnie natnij materiat. Wyjmij jedno wtdkno tkaniny,
bedzie to miejsce gdzie fredzle bedg sie zaczynac.

Obszyj lewa strone materiatu, tak aby Sciegi po prawe;j
stronie znalazly sie na wolnej przestrzeni.

Zdejmij nadmiar nici po prawej stronie i utwérz fredzle.

J
® @ "\ Merezka
. D 1) Wzbér: TRYB 2: 036
wode2 BRI S i».l’ @ Stopka: Do éCIGgéW OZdObnyCh F
7 (3 Naprezenie nici: 3-6
uf — Docisk stopki: 2
M T B || O, @ | ©Doosceo
........... i 0—
; 3.5 [2.50] ;EH
[ 3=
J
7 Merezka jest jedng z metod formowania fredzli.
Wybierz mocny, tkany materiat, z ktérego mozna
wyjmowac pojedyncze witdkna (jak np. len).
1] Delikatnie natnij materiat. Ustal szeroko$¢ merezki,

po czym wyjmij po jednym widknie z koncow
materiatu.
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Szyj lewg strone, prowadzgc materiat tak, by $ciegi
po prawej stronie znalazty sie w wolnej przestrzeni.
Po skonczeniu szycia prawej strony, nacisnij przycisk
lustrzanego odbicia. Szyj drugg strone (szycie
lustrzanego odbicia - patrz str. 86).

S (D Przycisk lustrzanego odbicia

Usun wtokna znajdujgce sie pomiedzy sciegami.

I

A

Marszczenie
@ Wzér: TRYB 2: 060
(2 Stopka: Do $ciegow ozdobnych F lub
Do $ciegéw ozdobnych otwarta F2
(3 Naprezenie nici: 3-6
(® Docisk stopki: 2-3

Nastepujgce wzory sciegdw mogg by¢ uzyte
do marszczenia.

: ARERRRE

* 064 067 068 069 100

TRYB 2

Wybierz lekki, migkki materiat taki jak batyst czy kracista
bawetna. Utnij materiat trzykrotnie szerszy niz
@ projektowana szerokosc.
Szyj rzedy sciegow prostych, w odlegtosci 1.2-1.5 cm
(1/2”) od siebie z dlugosciag $ciegu od “3.0” do “5.0”
i naprezeniem nici na “1”, w poprzek obszaru, ktéry ma
by¢ pomarszczony.

M 1.2-1.5cm (1/27)

(2) Zwigzane nici
Zwigz nici wzdtuz jednej krawedzi.
Pociagnij za nici z drugiej strony, aby rownomiernie
rozprowadzi¢ zmarszczki.

UWAGA:

Przed rozpoczeciem szycia wyciggnij do tytu 10 cm nici
od szpulki.

Uzyj obcinacza nici na pokrywie czotowej maszyny.

Wybierz Scieg marszczacy i przywrd¢ naprezenie nici na
wartos¢ 3-6.
Szyj Sciegi marszczace pomiedzy zmarszczonymi
rzedami. Usun $ciegi proste z pomiedzy pomarszczonych
rzedow.

(3 Scieg prosty

FIVEL
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Wiazanka

1 Wzér: TRYB 2: 064

(2 Stopka: Do $ciegow ozdobnych F
(3 Naprezenie nici: 3-6

@ Docisk stopki: 2-3

Nastepujgce wzory Sciegéw rowniez mogg by¢ uzyte do
wigzanki.

LAY

065 100 101

TRYB 2

Uzyj tego Sciegu aby potgczy¢ dwa kawatki materiatu, aby
stworzy¢ azurowy wyglad i dodac intersujgcy wzor.
Zwinh krawedzie materiatu na 1.5 cm (5/87) i przeprasuj.
Przypnij dwie krawedzie do papieru lub wydrzyj podtoze
o szerokosci 0.3 cm (1/87).

M 0.3cm (1/87)

() Papier

Szyj powoli, prowadz material, tak aby igta fapata ztozone
brzegi kazdej ze stron.

Po ukonczeniu szycia, wydrzyj papier.

Obrebek
) Wzbér: TRYB 2: 075
(2 Stopka: Uniwersalna A lub

Do $ciegéw ozdobnych F
(3 Naprezenie nici: 3-6
@ Docisk stopki: 3

Nastepujgce wzory Sciegéw réwniez mogg by¢ uzyte do
obrebka.

) D

111 132

TRYB 2

Szyj obrebki 1 cm (3/8”) od krawedzi materiatu.

Przytnij naddatek blisko sciegéw.
Uwazaj aby nie naruszy¢ $ciegow.
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Laczenie patchworku

) Wzér: TRYB 1: 4 lub
TRYB 2: 082-084

(2 Stopka: Krawedziowa 1/4” O
lub uniwersalna A

(3 Napezenie nici: 2-6

(@ Docisk stopki: 2-3

Wzory 082 i 084 w trybie 2 sg specjalnymi Sciegami
dedykowanymi do szycia kawatkéw patchworku.
Wzory 083 i 084 sg przeznaczone do szycia patchworku
z zapasem szwu 1/4” i 7 mm.
Uzyj stopki krawedziowej 1/4” O.
Umies¢ kawatki patchworku wierzchnimi stronami do
siebie. Szyj prowadzgc krawedz materiatu wzdtuz
prowadnika.

(@ Prowadnik

(2) Wierzchnia strona materiatu

Skala katowa na ptytce sciegowej

Mozesz z tatwoscig szy¢ kawatki patchworku bez ich
oznaczania, pod pozgdanym katem, uzywajgc do tego
celu skali katowej na ptytce Sciegowe;.

Na skali katowej oznaczone sg katy 45, 60, 90i 120
stopni.

Uzyj linii przerywanych kiedy szyjesz patchwork stopkg
krawedziowg 1/4” O jak to zilustrowano obok.

(D Linia przerywana

UWAGA:
Uzyj linii petnych, kiedy szyjesz patchwork stopkg do
Sciegu zygzak A. Wyréwnaj krawedz materiatu
wzgledem linii prowadzacej 1/4”.

2 Linia petna

(3 Linia prowadzaca 1/4”

©
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Patchwork

1) Wzér: TRYB 1: 9 lub TRYB 2: 100
(2 Stopka: Do $ciegéw ozdobnych F
(3 Naprezenie nici: 1-4

@ Docisk stopki: 2-3

Nastepujgce wzory sciegdw mogg by¢ rowniez uzyte
do patchworku.

7T

DO

TRYB 2

ERRREES

017 064 065 101 102 103 104 105 106

Otworz szew na ptasko wierzchnig strong do gory i szyj
Sciegiem patchworkowym wzdtuz linii szwu.
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Pikowanie
@ Wzor: TRYB 1: 1 lub TRYB 2: 001
(2 Stopka: Uniwersalna A lub

Z gornym transportem AD
(3 Naprezenie nici: 2-6
@ Docisk stopki 3
(® Prowadnik

Zaktadanie prowadnika krawedziowego
Prowadnik krawedziowy jest przydatny przy szyciu
réwnolegtych, réwnomiernie roztozonych rzedéw sciegdéw.
Wsun prowadnik krawedziowy do otworu i przesun pret
prowadnika na pozgdang odlegtosc.

(1 Otwoér w uchwycie stopki

(2 Prowadnik krawedziowy

(3 Przestrzen pomiedzy szwami

Szycie
Szyj rzedy $ciegow sledzgc prowadnikiem uprzednio
wykonany szew.

Prowadnik krawedziowy do stopki z gérnym transportem
Wsun prowadnik krawedziowy do otworu znajdujgcego sie
z tylu uchwytu stopki. Przesun pret prowadnika na pozgdang
odlegtosé.

@ Prowadnik krawedziowy

® Otwor
Stippling
1 Wzér: TRYB 2: 093
(2 Stopka: Do $ciegéw ozdobnych F lub

Otwarta do $ciegéw ozdobnych F2
(3 Naprezenie nici: 3-6
@) Docisk stopki: 2-3

Nastepujgce wzory sciegdbw moga byc¢ réwniez uzyte
do stipplingu.

TRYB 2

=B

094 095

Zaprogramowany $cieg tego typu jest szybkg i tatwg
metodg do pikowania matych obszaréw.
Umies¢ pikowang warstwe i szyj.
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Scieg klamrowy

©

@ wzor: TRYB 2: 098 lub 099

(2 Stopka: Do $ciegow ozdobnych F
(3 Naprezenie nici: 3-6

@ Docisk stopki: 2-3

"\ Mozesz Scisle spig¢ ze sobg pikowane warstwy
poprzez uzycie $ciegéw klamrowych.
Wybierz wzér 098 w trybie 2.

¥ &

AT Nacisnij przycisk pamieci.
___________ Wybierz $cieg 202 w trybie 2 (L.S ®).
098 Nacisnij przycisk pamieci.

= Rozpocznij szycie.
"""""" [9.0] [5.00] Maszyna wyszyje jeden Scieg klamrowy i Scieg
blokujgcy po czym zatrzyma sie automatycznie.

Pikowanie z wolnej reki (1)

1 Wzbér: Ptytka do sciegu prostego: 4*

(2 Stopka: Wymienna stopka do pikowania
z wolnej reki QB-S

(3 Naprezenie nici: 2-6

@ Docisk stopki: 3

(5) Zagbki transportera: Opuszczone

* Wybierz wzér 1 jesli uzywasz stopki transparentne;j.

/\ OSTRZEZENIE:

Korzystajgc z otwartej stopki do pikowania,

nie przesuwaj w swoim kierunku pikowanych warstw
materiatu.

Zaktadanie wymiennej stopki do pikowania z wolnej reki
Zatoz ptytke sciegowg do sSciegu prostego (patrz str. 26).
Poluzuj srube mocujgcg i usun uchwyt stopki.
Zatéz wymienng stopke do pikowania z wolnej reki na pret
i mocno dokre¢ srube mocujgca za pomocg srubokreta.
Umies¢ materiat pod stopka.
Ustaw wysokos$¢ stopki krecgc okragtg nakretkg do
momentu, az spdd stopki delikatnie dotknie materiatu

(D Sruba mocujgca

@ Pret

(3 Okragta nakretka

Wymiana stopki
Ta stopka ma dotgczong wymienng stopke zamknieta,
jednakze mozna jg wymieni¢ na wymienng stopke otwartg
i stopke transparentnag.
Aby zmieni¢ stopke, unies jg i przekre¢ okragta nakretke,
aby stopka znalazta sie w najnizszym potozeniu.
Usun $rube mocujgcg i usuh zamknietg stopke wymienna.
Zaléz pozgdang stopke i zabezpiecz jg Srubg mocujaca.
Ustaw wysokos¢ stopki (patrz powyzej).

@ Sruba mocujgca

(5 Zamknieta stopka wymienna

(&) Otwarta stopka wymienna

(@ Stopka transparentna
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Szycie

Sfastryguj lub zepnij pikowane warstwy. Narysuj wzor
pikowania u géry materiatu za pomocg zmywalnego
markera.

Szyj ze $rednig predkoscig, prowadzgc materiat rekami.
Przesuwaj pikowane warstwy 3 mm (1/8”) lub mniej na
Scieg.

Pikowanie z wolnej reki (2)

@ Wzér: TRYB 2: 006

(2) Stopka: Do pikowania PD-H
(3 Naprezenie nici: 3-7

(@ Docisk stopki: 1

(5) Zabki transportera  Opuszczone

Nastepujgce wzory sciegébw mogg byc¢ réwniez uzyte do
pikowania z wolnej reki stopkg do pikowania PD-H.

Tryb 1 Tryb 2

! " > [ S
| < [ L SR S
P < ch >

® 6 ® 001 004 007 008 011

Pikowanie z wolnej reki stopkg PD-H

Wzory $ciegéw 001, 004, 007, 008 i 011 w trybie 2 mogag
by¢ rowniez uzyte do pikowania z wolnej reki. Uzyj stopki
do pikowania PD-H jesli chcesz szy¢ tymi wzorami.

UWAGA:

Kiedy maszyna zostanie uruchomiona z opuszczonymi
zgbkami transportera pojawi sie komunikat.
Kontynuuj szycie.

78

Procedura szycia jest taka sama jak przy
pikowaniu z wolnej reki (1) (patrz str. 77).
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Sciegi satynowe

M Wzér: TRYB 2: 125

(@ Stopka: Do $ciegdéw ozdobnych F
(3 Naprezenie nici: 1-4

(@ Docisk stopki: 3

Ponizsze wzory sciegdéw mogg by¢ rowniez uzywane
do sciegow satynowych.

TRYB 2

rass= 1};1 \
E
.10
X1 X2 X3

X4

X5

79

$$34p>32 ]

126 127 128 129 130 131 132 133 134

Sciegi w tej grupie moga byé wydtuzone do 5 razy niz ich
pierwotna dtugos¢, a gestos¢ sciegu pozostaje taka sama.

Wspétczynnik wydtuzenia
Przyktad: Numer wzoru 127
Wybierz numer wzoru 127 w trybie 2.
Nacisnij przycisk wydtuzenia aby wybra¢ wymagany
wspotczynnik wydtuzenia.
Wspotczynnik wydtuzenia wskazuje wielokrotnos¢
oryginalnej dtugo$ci wzoru; od X1 (oryginalna
diugosc) do X5.

(D Przycisk wydtuzenia

(2 Wspotczynnik wydtuzenia

Dtugosé i szerokosc¢ sciegu réwniez mogg by¢ zmienione.
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Szycie podwdjng igta

Przygotowanie

Zmien igte na igte podwdjng znajdujgcy sie
w standardowych akcesoriach.

/A\ OSTRZEZENIE:
Przed zmiang igty wytgcz zasilanie lub nacisnij
przycisk blokady.
Nie uzywaj innych igiet niz te, ktére znajdujg sie
w standardowym wyposazeniu, inaczej igta moze
uderzy¢ w plytke sciegowa, stopke lub chwytacz
i ztamac sie.

(D Przycisk blokady

Umies¢ dwie szpulki nici na stojaku.

Aby nawlec ni¢ z lewej szpulki, poprowadz ni¢ poprzez
punkty nawlekania [1]i [3] do [6].

Przeslizgnij ni¢ przez szczeline w nizszym prowadniku nici
[7], (za otworem w dolnym prowadniku nici) potem
poprowadz poprzez punkty [9] i [11] jak to pokazano na
ilustraciji.

Aby nawlec ni¢ z prawej szpulki, poprowadz ni¢ poprzez
punkty nawlekania od [1] do [6].

Poprowadz ni¢ poprzez otwoér w dolnym prowadniku

nici [8], po czym poprowadz ni¢ do punktu [10] jak to
pokazano na ilustraciji.

Upewnij sie, ze dwie nici od szpulek nie ulegty splataniu.

UWAGA:

* Nawlekanie punktéw od [3] do [6] jest takie samo
jak dla pojedynczej igty (patrz strony 22-23)

* Do podwojnej igty nie mozna uzy¢ nawlekacza
igty.
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Wzory sciegow dla szycia podwdjng igta (Tryb 2)
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Aby szy¢
Wzory Sciegéw w trybie 2, pokazane po lewej stronie,
mogq by¢ szyte podwadjng igta.

Wybierz pozgdany scieg pasujacy do szycia podwaojng
igha.
Naci$nij przycisk podwadjnej igty 2.
Na ekranie LCD pokaze sie symbol podwdjnej igty 3
a maksymalna szeroko$c¢ sciegu jest ograniczona do
3.0 mm @.
Pozycja opadania igty dla Sciegéw prostych jest
ograniczona do zakresu od 3.0 do 6.0.

(@ Przycisk podwajnej igty

(3 Symbol podwajnej igty

(@) Maksymalna szerokos¢ (3.0)

Kiedy symbol podwdjnej igty jest wyswietlony, wzor nie
pasujgcy do szycia podwdjng igtg nie bedzie pokazany
lub nie bedzie mozna go wybra¢ (pokazane jako
przekreslony symbol podwdjnej igty).

(5 Wzory nie pasujgce do szycia podwdjng igtg

UWAGA:

* Kiedy szyjesz wzory podwojng igtg, przetestuj
Sciegi przed szyciem na odziezy.

* Do szycia podwojng igtg uzyj stopki uniwersalnej A
lub stopki od sciegéw ozdobnych F.

* Uzyj nici o grubosci #60 lub cienszych.

* Przy zmianie kierunku szycia, unies igte
i stopke dociskowg po czym obrdo¢ materiat.

* Jesli chcesz obcig€ nici, uzyj obcinacza nici na

pokrywie czotowe;j.

Po ukonczeniu szycia podwajng igta, nacisnij przycisk
podwajnej igty, pojawi sie komunikat ostrzegawczy.
Zamien igte podwdjng na igte pojedyncza.

Nacisnij ponownie przycisk podwadjnej igty aby zakonczyé
szycie podwdjng igta.




) PROGRAMOWANIE KOMBINACJI WZOROW
Kombinacja wzorow

Przyktad: Programowanie wzoréw 190, 188 i 184

w trybie 2.

UWAGA:

* Wzory w réznych grupach, litery i cyfry
moga by¢ réwniez programowane.

+ W kombinacji wzoréw mozna zapisa¢ maksymailnie
50 wzoréw Sciegowych.

Wybierz wzor 190 w trybie 2 i nacisnij przycisk pamieci.
(D Przycisk pamieci

Wybierz wzor 188 w trybie 2 i nacisnij przycisk pamieci.

Wybierz wzér 184 w trybie 2 i nacisnij przycisk pamieci.

[4] Rozpocznij szycie.
Po rozpoczeciu szycia, kursor (2) pojawi sie pod
pierwszym wzorem i podczas szycia bedzie sie
przesuwat w prawo. Informacja o szytym aktualnie
wzorze wyswietli sie na ekranie LCD (3.
Kombinacja wzoréw 190, 188 i 184 bedzie odpowiednio
szyta i powtarzana.

UWAGA:
* Mozesz rozpoczg¢ szycie od srodka kombinaciji
wzordw korzystajgc z przycisku wznowienia.
Po zaprogramowaniu kombinacji wzoréw, wybierz
wzor Sciegu, od ktérego chcesz zaczagé, naciskajgc
przycisk wznowienia i rozpocznij szycie.
@ Przycisk wznowienia
« Jesli nacisniesz przycisk automatycznego
ryglowania sciegu. Maszyna bedzie szyta do konca
obecnego wzoru, wyszyje sciegi blokujgce
i zatrzyma sie automatycznie.
(5 Przycisk automatycznego ryglowania $ciegu
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4 2\ Edycja kombinacji wzoréw
Podglad dtugiej kombinacji
Jesli kombinacja wzordw jest zbyt dtuga i cata
kombinacja wzordéw nie jest wyswietlana, nacisnij
{}:l @ przycisk strzatki, aby wyswietli¢ reszte kombinaciji.
@
4,\\\ i 1\ @ Nacisnij przycisk prawej strzatki “(» )” () aby przesungé
ﬁ o kursor w prawo.
. Nacisnij przycisk lewej strzatki “(<)” (@ aby przesung¢
B — = kursor w lewo.
3 = =
e UWAGA:
Symbole strzatek ({}:l ,E{}) @) na ekranie LCD
':{} pokazujg, ze istnieje pozostata czes¢ kombinacji
@) w danym kierunku.
ERCH Lo qu; (D Przycisk prawej strzatki
.......... (2) Przycisk lewej strzafki
__________ P @ Kursor
3 S (@) Symbol strzatki
. ¥ [9.0] [0.40]
. J
"\ Kasowanie wzoru
/® Wz6or przed kursorem mozna skasowac poprzez
nacidniecie przycisku czyszczenia.
(@ Kursor
(@ Przycisk czyszczenia
J Aby skasowac wzor w srodku kombinaciji, nacisnij
S % = przycisk strzatki, dzieki czemu przesunie sie
____________________ kursor pod wzér, ktéry ma byé skasowany.
b6 6 188 Nacisnij przycisk czyszczenia aby skasowac
3 ..... ? % 3 ..... ? % Zaznaczony Wzér_
e e [9.0] [2.50 (3 Przycisk strzatki
B S
........... el
3 ..... ? % UWAGA:
----------- [9.0] [2.50] Nacisniecie i przytrzymanie przycisku czyszczenia
i usunie catg kombinacje wzoréw a ekran LCD powrdci
9 ) do ekranu poczatkowego wybranego trybu.
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a "\ Wstawianie wzoru

@ Nacisnij przyciski strzatek aby przesungc¢ kursor tam
gdzie chcesz wstawi¢ wzor.
2N ﬁrﬂJ (» Kursor

— 02—

(2 Przyciski strzatek

[Mode2] 188

@ Wprowadz pozgdany wzor do wstawienia.
Nacisnij przycisk pamieci aby wstawi¢ wzor.
a A £18 (3 Wstawiony wzor
—oa— (@) Przycisk pamieci
.......... ol

"\ Duplikowanie wzoru

@ @ Nacisnij przycisk strzatki aby przesungc¢ kursor
B ﬁrﬂJ pod wzor, ktory chcesz zduplikowac

— @ Kursor
Sy 188 (2 Przycisk strzatki

o

Nacisnij przycisk pamieci aby zduplikowa¢ wybrany
@ WZOr.
(3 Przycisk pamieci
(4) Zduplikowany wzoér

B £10

— 02—

188 06 188

84



® B

85

Programowanie sciegu ryglujgcego
Przyktad: Programowanie wzoru 127 w trybie 2
i Sciegu ryglujgcego.

Maszyna wyszyje wzér, $cieg ryglujgcy, po czym
zatrzyma sie automatycznie.

Wybierz wzor 127 w trybie 2.
Nacisnij przycisk pamieci.
(D Przycisk pamieci

Wybierz wzoér “L.S” (202 w trybie 2).
Nacisnij przycisk pamieci.
(2) Symbol $ciegu ryglujgcego

Rozpocznij szycie. Wzdér 127 i $cieg ryglujacy bedg
szyte automatycznie.
Scieg ryglujacy bedzie szyty na poczatku i na koncu
wzoru $ciegu.
(3 Scieg ryglujgcy

Automatyczne obcinanie nici

Aby obcig¢ automatycznie nici po uszyciu kombinagji

wzoréw, wigcz funkcje automatycznego obcinania nici

(patrz str. 34, rozdziat “Automatyczne obcinanie nici”).

Symbol nozyczek (4) pojawi sie na ekranie LCD.

Rozpocznij szycie.

Maszyna wyszyje kombinacje wzoréw, scieg ryglujgcy

i obetnie nici, po czym zatrzyma sie automatycznie.
@ Symbol nozyczek



") Lustrzane odbicie
Przykiad: Wzér 184 w trybie 2 i jego lustrzane odbicie
Wybierz wzér 184 w trybie 2.

o=

=

=

=

Nacisnij przycisk lustrzengo odbicia aby odwrdci¢

|
wzor na linii pionowej. Wyswietli sie symbol pionowego
lustra.
| (D Przycisk lustrzanego odbicia
H/JE (2) Symbol pionowego lustra
K_| I
(o
44

Nacisnij ponownie przycisk odbicia lustrzanego,
aby odwrdéci¢ wzor na linii poziome;.
Wyswietli sie symbol poziomego lustra.
Wzor Sciegu powrdci do normy, jesli nie mozna go
obroci¢ w poziomie.
(3 Symbol poziomego lustra

L]
O
& i
N il
un
=

®
=/

an
N4

[4] Nacisnij ponownie przycisk odbicia lustrzanego,
aby obréci¢ wzér pionowo i poziomo.
Wyswietli sie symbol lustrzanego odbicia
(pionowego i poziomego).
(@) Symbol lustrznego odbicia (pionowego i poziomego)

o oy e

Nacisnij ponownie przycisk odbicia lustrzanego,
aby przywrdéci¢ pierwotng orientacje.

=

E
=
\er”

UWAGA:

Poziome lustrzane odbicie jest dostepne tylko dla
specyficznych wzorow. Wzory te zostaty oznaczone
jasnoszarym kolorem na karcie sciegow. Jesli
wybrany wzor nie bedzie odpowiedni dla lustrzanego
odbicia, to funkcja ta zostanie anulowana, a ikona
lustrzanego odbicia zniknie.
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4 "\ Kombinacja wzoréw z lustrzanym odbiciem

Przykiad: Wzér 128 w trybie 2 i jego lustrzane odbicie.

Wybierz wzér 128 w trybie 2.
Nacisnij przycisk pamieci.
(1 Przycisk pamieci

E g

o [9.01 [0.40] o = =
e :EX1 m-
Wybierz ponownie wzor 128.

Nacisnij przycisk pamieci.

Nacisnij przycisk lewej strzatki “(«] ” aby przesung¢
kursor (2) pod wzor ktéry chcesz obrocic.
Nacisnij przycisk lustrzanego odbicia.
Wzér zostanie obrécony i pojawi sie symbol
pionowego lustra.
(2 Kursor
(3 Przycisk lewej strzafki
(4) Symbol pionowego lustra
(® Przycisk lustrzanego odbicia

[4] Uruchom maszyne.
Maszyna bedzie wielokrotnie szyta kombinacje
WZOrow.
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Szycie wzoru od poczatku
Jesli zatrzymasz szycie posrodku wzoru i chcesz go
szy¢ ponownie, nacisnij przycisk wznowienia aby szy¢
wzor od poczatku.
Przyktad: Wz6r 127 w trybie 2
Wybierz wzor 127 w trybie 2. Rozpocznij szycie.
Zatrzymanie szycia.

(1 Pozycja zatrzymania

Naci$nij przycisk wznowienia.
@ Przycisk wznowienia

(4] Ponownie rozpocznij szycie.
Szycie rozpoczyna sie od poczgtku wzoru.

Szycie kombinacji wzoréw od poczatku

Przyktad: kombinacja wzoréw 128, 129 i 127 w trybie 2

(1] Zaprogramuj kombinacje wzorow 128, 129 i 127
w trybie 2. Rozpocznij szycie.

Zatrzymanie szycia.
(D Pozycja zatrzymania

Nacis$nij przycisk wznowienia.
(2 Przycisk wznowienia

(4] Szycie rozpoczyna sie od wzoru z kursorem.

UWAGA:
Jesli ponownie nacisniesz przycisk wznowienia,
kursor bedzie przesuwat sie do przodu krok po kroku.

Przesun kursor tam skad chcesz rozpocza¢.




Sciegi taczone

Ponizsze wzory $ciegéw sg sciegami fgczonymi,
ktérych uzywa sie do wstawiania wzoréw prostych po
wzorze $Sciegowym.

— 02—

TRYB 2

o mm
AN AR N EY N £

2 2
PSP G 92 QR

135 136 137 138 139 140 141

Przyktad: Kombinacja wzorow 053 i 139 w trybie 2.
Wybierz wzér 053 w trybie 2.
Nacisnij przycisk pamieci.
(1 Przycisk pamigci

Wybierz wzér 139 w trybie 2.
Nacisnij przycisk pamieci.

Dwa $ciegi proste zostaty dodane do wzoru 053.
@ Scieg taczony

UWAGA:

* Numer (3 po prawej stronie obrazu $ciegu
okresla ilo$¢ sciegéw do wstawienia.

* Dtugos¢ Sciegu i pozycja opadania igty
ponizszych Sciegow tgczonych sg niezalezne
od tych w kombinacji wzoréw.

TRYB 2

| | | | l
It 13 11 13 1h

| | | | il
CID CID (ID (ID C“I)
135 136 137 138 140

Ponizsze sciegi fgczone przejmg dtugosé Sciegu
i pozycje opadania igty poprzedniego wzoru
w zaprogramowanej kombinacji wzorow.

TRYB 2

139 141

Uzyj wzorow 135-138 ze Sciegami satynowymi.
@ Wzor 137

Uzyj wzoru 140 jesli chcesz dodac proste, Sciegi

elastyczne.
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Uzyj odstepu jesli chcesz wstawi¢ spacje pomiedzy
wzory sciegow (Tryb 2: wzér 201).

(® Odstep

Ujednolicona regulacja sciegu

Szerokos¢ sciegu i dtugos¢ zaprogramowanych
wzoréw mozna regulowac¢ réwnomiernie.

Przyktad 1: Regulowanie szerokosci sciegu
zaprogramowanego wzoru 151 w trybie 2 i jego
lustrzanego odbicia.

Przesun kursor na prawo od ostatnio zaprogramowanego
WZOru.

Przekre¢ pokrettem regulacji szerokosci sciegu

aby wyregulowac szerokosc¢ sciegu.

UWAGA:

Dtugosé sciegu mozna regulowac rownomiernie,
jesli zaprogramowane wzory zostaty
zaprogramowane w tej samej kategorii (Sciegi
satynowe lub elastyczne, itp.).

Szerokos¢ sciegu zaprogramowanych wzoréw
zostanie dopasowana réownomiernie.

(D Oryginalna szeroko$é
(2 Rownomiernie dopasowana szeroko$é

Pozycja opadania igly zaprogramowanych wzoréw

Pozycja opadania igty zaprogramowanych wzorow
bedzie sie rézni¢ w zaleznosci od kombinacji wzorow:

(A) Ujednolicenie do lewej strony kiedy kombinowane
wzory majq pozycje igty na lewo lub w pozycji
srodkowe;.

(B) Ujednolicenie do prawej strony kiedy kombinowane
wzory majg pozycje igty na prawo lub w pozyciji
Srodkowe;.

(C) Ujednolicenie do srodka kiedy kombinowane

Wwzory majg pozycje igty na prawo lub na lewo.

(D) Ujednolicenie do srodka kiedy kombinowane
wzory majg pozycje iglty na prawo, lewo lub w srodku.
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Indywidualne ustawienie sciegu

Szerokos¢ i dlugosé sciegu mogg byc¢ indywidualnie
ustawione dla kazdego wzoru w programowane;j
kombinaciji.

Przyktad: Zmiana szerokosci $ciegu jednego wzoru
w kombinacji.

Nacisnij przycisk strzatki aby przesungé¢ kursor
pod wzér, ktéry chcesz ustawic.
(1 Przycisk lewej strzatki

Przekre¢ pokrettem regulacji szerokosci $ciegu
aby ustawi¢ szerokos¢ na “3.5”.

UWAGA:

Aby zobaczy¢ ustawienia $ciegu kazdego wzoru,
przesun kursor pod pozgdany wzor.

Ustawienia bedg wyswietlane u dotu ekranu LCD.
Jesli przekrecisz pokrettem regulacji szerokosci lub
dtugosci Sciegu, podczas gdy kursor znajduje sie po
prawej stronie ostatniego zaprogramowanego wzoru,
poszczegodlne korekty zostang anulowane i zostanie
zastosowana jednorodna regulacja.




1~4 =
Y [9.0] [2.50]
vodes ETIINES
[ 4~z AN
[Ala1<iaida 'EE ®
BABCDEFGHI JK
LMNOPQRSTUYVY
WXYZ

MONOGRAMY

W trybie 3, mozesz programowac tekst wprowadzajgc
numery i litery.
Naci$nij przycisk trybu aby przejs¢ do trybu 3 2 (tryb
monogramy).

(1 Przycisk trybu

Wprowadzanie liter pokrettami
Mozesz wprowadzac litery poprzez wybieranie
numeru wzoru pozgdanego monogramu, lub poprzez
nacisniecie przyciskow strzatek. Jednak, bardzo
wygodnie jest uzy¢ okna wyboru monogramu kiedy
majg by¢ wprowadzone litery.
Nacisnij przycisk wyswietlania $ciegu a pojawi sie okno
wyboru monogramu (@).
Mozesz wybra¢ pozgdany znak sposrdd selekcji za
pomocg pokretet.

(3 Przycisk wyswietlania $ciegu

(@ Okno wyboru monogramu

* Wybor stylu znaku

Przekre¢ pokrettem regulacji szerokosci sciegu,

z wyswietlonym oknem wyboru monogramu, zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara lub w przeciwng strone.
Kursor do wyboru charakteru znaku bedzie sie
przesuwat a styl znaku bedzie sie zmieniat.

Wybierz pozadany styl znaku z wyboru.

(B Wybor stylu znaku

(® Duze litery alfabetu

@ Mate litery alfabetu

(® Numery i symbole

(© Symbole

Duza czcionka europejskie litery 1
(D Duza czcionka europejskie litery 2
(2 Mata czcionka europejskie litery 1
@3 Mata czcionka europejskie litery 2
Kursor (wybar)
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a 7\ * Wybor stylu czcionki

Aby zmieni¢ styl czcionki, przekre¢ pokrettem regulacji
szerokosci Sciegu i przesun kursor poza wybor stylu
znakow. Zaktadka wybranego stylu czcionki zostanie
odwrdcona jak pokazano w (6.

Dostepne sg nastepujgce 3 style.
@5 Block
Script
(2 Monogram 9 mm
Wybor stylu czcionki (karty)

UWAGA:

Litery cyrylicy i litery japonskie sg dostepne po

.:? El"f: wybraniu jezyka rosyjskiego lub japohskiego (patrz
str. 35, "Wybdr jezyka"). Po wybraniu tych jezykow

H g,c pojawi sie dodatkowa karta stylu czcionki.

a’l{iﬁﬂéﬁ
HBEDE F G
EHNCF QR
XY Z .

[A~2Z [ot~Z|A-Z| B F
Blasmrrn-m1<

B3 z2m HE

=LdFE =52

o

TCwmam i
Japonski
* Wybér litery (znaku)
Przekrec pokrettem regulacji dtugosci sciegu zgodnie
T z ruchem wskazowek zegara lub w przeciwng
Mode 3 RINONES strone, aby przesungé kursor pod wybrang litere.

Po wybraniu pozgdanej litery za pomocg kursora
nacisnij przycisk pamieci.
Kursor (wybor litery)
@0 Przycisk pamieci

Wybrana litera zostanie wyswietlona jak pokazano.

Mode s ETINELS
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Programowanie monogramu

Przyktad: Programowanie “R&B”

Nacisnij przycisk trybu aby wejs¢ do trybu 3.

Nacisnij przycisk wyswietlania sciegu.
@ Przycisk trybu
@ Przycisk wyswietlania $ciegu

Przekre¢ pokrettem regulacji dlugosci sciegu,

aby wybra¢ litere “R”. Nacis$nij przycisk pamieci.
(3 Przycisk pamieci

Nacisnij ponownie przycisk pamieci.

Litera “R” zostanie zapisana.

(4] Nacisnij przycisk wy$wietlania $ciegu.

Przekre¢ pokrettem regulacji szerokos$ci $ciegu

i pokrettem regulacji dtugosci Sciegu aby wybrac¢
symbol “&”.

Nacisnij przycisk pamieci.

Symbol “&” zostanie zapisany.

Przekreé¢ pokrettem regulacji szerokosci Sciegu

i pokrettem regulacji dtugosci Sciegu aby wybraé
litere “B”.

Nacisnij przycisk pamieci.

(6] Litera “B” zostanie zapisana.

Rozpocznij szycie.
Maszyna wyszyje “R&B” i zatrzyma sie automatycznie.

UWAGA:

Wigcz funkcje automatycznego obcinania nici (patrz
str. 34, rozdziat “Automatyczne obcinanie nici”),

aby automatycznie obcigc ni¢ po zakonczeniu szycia.
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Odstep
Aby wprowadzi¢ odstep w monogramach nacisnij jeden
z trzech przyciskéw odstepéw w prawym dolnym rogu
okna wyboru monogramu.

(D Ikony odstepow

(2) Maty rozmiar odstepu

(3 Sredni rozmiar odstepu

(@) Duzy rozmiar odstepu

Rozmiar monogramu

Kiedy szeroko$¢ $ciegu ustawiona jest na “9.0” (D,
rzeczywisty rozmiar wyszytego monogramu bedzie nieco
mniejszy niz 9 mm.

Aby wyszy¢ monogramy o petnej wysokosci 9 mm (tylko
duze litery alfabetu), wybierz ze styléw czcionek 9 mm
monogram (2) (patrz str. 93).

Zmniejszanie rozmiaroéw liter
Aby zmniejszy¢ wysokos$¢ znakéw do mniej wiecej 2/3
ich pierwotnej wielkosci, zaznacz znak za pomoca
przycisku strzatki i przekre¢ pokrettem regulaciji
szerokosci sciegu w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara. Szerokos¢ Sciegu (wysokos¢ znaku)
zostanie ustawiona na “6.0” 2.

(D Przycisk strzafki

UWAGA:
Rozmiar 9 mm monogramu nie moze by¢ zmniejszony.
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PRZCHOWYWANIE | PRZYWOLYWANIE
KOMBINACJI WZOROW

W pamieci mozna zapisa¢ do 20 kombinacji wzorow
do wykorzystania w przysztosci, nawet po wytgczeniu
zasilania. Zapisang kombinacje wzoréw mozna
przywotac¢, naciskajgc przycisk folderu/FS.

Przechowywanie kombinacji wzoréw

Zaprogramuj kombinacje wzoréw.
Nacisnij przycisk folderu/FS.
(D Przycisk folderu/FS

Pojawi sie okno przywotania pamieci.

Mozesz wybraé adres, w ktorym chcesz zapisaé
kombinacje wzoréw.
Przekre¢ pokrettem regulacji szerokosci sciegu
aby przchodzi¢ pomiedzy stronami adresowymi.
Przekre¢ pokrettem regulacji dlugosci sciegu,
aby przesungc kursor i wybra¢ adres.
Adres pamigci zostanie wy$wietlony w lewym goérnym
rogu ekranu LCD.
(2) Adres pamieci
(3 Kursor

(4] Nacisnij przycisk numeryczny “1”.
Kombinacja wzordéw zostanie zapisana w wybranym
adresie pamieci.
(@) Zapisana kombinacja wzoréw

UWAGA:

Jesli kombinacja wzoréw zostata juz zapisana na
adres, to zapisana kombinacja zostanie zastgpiona
nowa.
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Przywotywanie przechowywanej kombinaciji

Naci$nij przycisk folderu/FS.
Okno wyboru pojawia sie, gdy na ekranie LCD
wyswietlany jest pojedynczy wzor.
Nacisnij przycisk numeryczny “0” aby wyswietli¢ okno
przywotywania pamigci.
(O Przycisk folderu/FS
(2 Okno wyboru

Obracaj pokrettami regulacyjnymi aby wybrac adres
pamieci gdzie pozgdana kombinacja wzorow
jest przechowywana.

Przekre¢ pokrettem regulacji szerokosci sciegu
aby przetgczacé strony adresowe.
Przekre¢ pokrettem regulacji dlugosci $ciegu
aby przesung¢ kursor pod wybrany adres.
Nacisnij przycisk numeryczny “2” aby przywotaé
przechowywang kombinacje.

(3 Strona adresowa

@ Kursor

UWAGA:

Jesli funkcja ulubionego $ciegu jest wytgczona
lub kombinacja wzoréw Sciegdéw jest wyswietlana
na ekranie LCD, okno przywotywania pamieci
zostanie wyswietlone po nacisnieciu przycisku
folderu/FS (patrz str. 35).

UWAGA:

Przechowywana kombinacja nie moze by¢
przywotana jesli zatozona jest ptytka sciegowa

do stebnowania lub profesjonalna ptytka sciegowa,
lub symbol podwdjnej igly wyswietlany jest na ekranie
LCD (patrz str. 81).

Kasowanie przechowywanej kombinacji

Wybierz adres pamieci przechowywujgcy kombinacje
wzorow,ktory chcesz skasowac, krecgc pokrettami
regulacyjnymi. Nacisnij przycisk numeryczny “3”.

Pojawi sie komunikat potwierdzajacy.
Nacisnij przycisk pamieci, aby usung¢ zapamietang
kombinacje.
(® Przycisk pamieci

UWAGA:
Nacisnij przycisk pamieci, aby usung¢ zapamietang

kombinacje.




Korekta rozstrojonych sciegéow

Rezultaty szycia wzorow sciegdw mogg sie zmieniac

w zaleznosci od warunkdéw szycia takich jak szybkosé
szycia, typ materiatu, liczba warstw itp.

Przetestuj $cieg na skrawku materiatu przed wyszyciem
catosci.

Jesli wzor Sciegu, monogramu lub dziurki elastyczne;
jest rozregulowany - skoryguj go za pomocg regulatora
podawania.
Dla normalnego szycia ustaw pokretto regulujgce
podawanie na pozycje neutralng.

(1 Regulator podawania

(2 Pozycja neutralna

UWAGA:
Po zakonczeniu szycia przywrdé pokretto
regulatora podawania do jego neutralnej pozyciji.

Scieg elastyczny

Przyktad: Wz6r 100 (tryb 2)

Jesli Scieg jest zbyt Scisniety, przesun regulator

w kierunku “+”.

Jesli $cieg jest zbyt rozciggniety, przesun regulator

w kierunku “-”.

Litery i cyfry

Przyktad: Wzor “8” (wzor 060 w trybie 3)

Jesli Scieg jest zbyt Scisniety, przesunh regulator

w kierunku “+”.

Jesli Scieg jest zbyt rozciggniety, przesun regulator

“w o

w kierunku “-”.

Regulacja sciegu przy elastycznym obrzucaniu dzurki

Przyktad: Wzér 030 (tryb 2)

Jesli prawy rzad jest bardziej zwarty, przesun regulator
w kierunku “+”.

Jesli lewy rzad jest bardziej zwarty, przesun regulator
w kierunku “-".
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DBALOSC | KONSERWACJA

/\\ OSTRZEZENIE:

Przed rozpoczeciem czyszczenia wytgcz zasilanie
i wyjmij wtyczke z kontaktu.

Nie wolno demontowa¢ maszyny w sposéb inny
niz opisany w tej sekciji.

/\ OSTRZEZENIE:

Nie przechowuj maszyny w pomieszczeniu o wysokiej
wilgotnosci, blisko grzejnika, lub bezposrednio w
Swietle stonecznym. Przechowuj maszyne w chtodnym
suchym miejscu. Przecieraj obudowe maszyny suchg
szmatka. Nie uzywaj rozpuszczalnikow chemicznych.

Czyszczenie okolic chwytacza
Czys¢ okolice chwytacza raz w miesigcu.

Wylgcz zasilanie i wyjmij wtyczke z kontaktu.
Usun ptytke Sciegowg (patrz strona 26).
Usun igte i stopke dociskowa.

Wyciaggnij szpulke i uchwyt szpulki.
(D Uchwyt szpulki

Wyczys$¢ uchwyt szpulki przy pomocy pedzelka.
Przetrzyj suchg szmatkg zewnetrzng i wewnetrzng
czes¢ uchwytu szpulki.

@ Pedzelek
(3 Sucha szmatka

Oczys¢ zgbki transportera oraz mechanizm obcinania
nici przy pomocy pedzelka.
@ Zabki transportera
(B Mechanizm obcinania nici

[4] Oczy$é suchg szmatkg chwytacz.
(® Sucha szmatka

Witz uchwyt szpulki tak aby wypustka dopasowata sie
na przeciwko stopera chwytacza.
Wt6z szpulke.
Zatéz ptytke sciegowa, stopke dociskows i igte.
(@ Wypustka
Stoper



Problemy i dzwieki ostrzegawcze
Jesli ustyszysz dzwiek brzeczyka i ukaze sie ostrzezenie na ekranie LCD, postepuj zgodnie z instrukcja:

Ostrzezenie Przyczyna Rozwigzanie

Rozrusznik nozny jest zepsuty. Skontaktuj sie z centrum
serwisowym lub ze
sklepem, w ktérym zostata
zakupiona maszyna.

Przycisk start/stop zostat wtgczony podczas Odtacz rozrusznik nozny.
m M - gdy podtgczony jest rozrusznik nozny.

T
we il
@
M e
-
"

[ Maszyna zostata witgczona z wcisnietym rozrusznikiem Zwolnij rozrusznik nozny.
A noznym.

| Maszyna zostata wigczona z igtg w dolnej pozycji. Przekre¢ kotem
A zamachowym aby unie$é
__________ iﬁ% gte-
.......... |
Maszyna zostata uruchomiona bez opuszczenia stopki Opusc stopke dociskowag
dociskowe;. i uruchom maszyne.

Stopka dociskowa zostata podniesiona podczas szycia.

Przycisk szpulowania zostat nacisniety podczas gdy Przesun stoper szpulownika
stoper szpulowanika jest w prawej pozyc;ji. na lewo aby szpulowac.

Maszyna zostata uruchomiona bez opuszczenia dzwigni  |Opu$¢ dzwignig do

do obszywania dziurek. obszywania dziurek
i uruchom maszyne

ponownie.
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Ostrzezenie

Przyczyna

Rozwigzanie

[ 110de 2 PTIRRTS Przycisk podwdjnej igty jest naciskany, podczas gdy Wybierz wzor odpowiedni
@ A wybrano wzér nieodpowiedni do szycia podwdjng igha. do szycia podwajng igta.
M

. ﬁ

. 3

[ass- [

[ voce 2 ETTEINS Podwdjng igte nalezy zastgpi¢ igtg pojedyncza. Wymien podwojng igte
ﬁ A na pojedynczg igte, a
F nastepnie nacisnij przycisk

£y U - m] podwaijnej igty.

b3 D]

Uruchomiono maszyne bez obnizania zgbkéw
transportera przy fastrygowaniu lub przy przyszywaniu
guzika.

Opus¢ zgbki transportera.

Uruchomiono maszyne z obnizonymi zgbkami
transportera.

Podnies zgbki transportera.

Usunieto ptytke sciegowa.

Zatoz ptytke.

Sprawdz czy ptytka
Sciegowa zostata poprawnie
zatozona.

Emergency Stop

b~

L

Maszyna zatrzymuje sie z powodu przecigzenia

Odczekaj przynajmniej 15 sek.
po czym uruchom maszyne
ponownie. Usun zaplgtane nici
z szarpaka, bebenka lub

z mechanizmu obcinania nici
Sprawdz réwniez, czy igta jest
zgieta lub czy materiat jest
zbyt gruby.
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Rozwigzywanie problemow

sie na lewej stronie
materiatu przy
szyciu $ciegiem
powyzej wartosci
"7.0".

Problem Przyczyna Odniesienie
Peka ni¢ od igly 1. Ni¢ od igty jest niewtasciwie nawleczona. Strona 22-23
2. Naprezenie nici jest za mocne. Strona 27
3. Igta jest tepa lub krzywa. Wymien igte.
4. Igta zostata niewlasciwie zatozona. Strona 17
5. Ni¢ od igty przy rozpoczeciu szycia nie byta pod stopka. Strona 37
6. Materiat przesuwat sie zbyt szybko podczas pikowania. Strona 78
7. Ni¢ zaplatata sie przy szpulce. Uzyj uchwytu szpulki.
Peka ni¢ od szpulki [1. Ni¢ od szpulki jest niewtasciwie nawleczona. Strona 21
2. W uchwycie szpulki nagromadzily sie strzepki. Strona 99
3. Szpulka jest uszkodzona lub nie obraca sie ptynnie. Wymien szpulke.
tamie sie igta 1. Igta jest niepoprawnie zatozona. Strona 17
2. lgta jest krzywa. Wymien igte.
3. Sruba zaciskowa igly jest luzna. Strona 17
4. Materiat jest ciggniety do przodu gdy uzyta jest stopka do pikowania. |Strona 77
5. Igta jest za cienka do uzytego materiatu. Strona 17
6. Uzyto niewlasciwej stopki. Uzyj wtasciwej stopki.
Przepuszczanie 1. Igta jest niepoprawnie zatozona, krzywa lub tepa. Strona 17
Sciegow 2. Igtai/lub nici sg nieodpowiednie do szytego materiatu. Strona 17
3. Nie zostata uzyta igta z niebieskim oznaczeniem do stretchu gdy szyto |Uzyj wtasciwej igty
taki materiat lub inng delikatng tkanine czy syntetyk.
4. Ni¢ od igly jest niewtasciwie nawleczona. Strona 22-23
5. Uzyto stabej jakosci igly. Wymien igte.
6. Nie zostata uzyta igta z purpurowym oznaczeniem do szycia grubych |Strona 17
materiatow, denimu i w poprzek podwiniecia.
Marszczenie szwow | 1. Naprezenie nici jest za mocne. Strona 27
2. Ni¢ od igty jest niewtasciwie nawleczona. Strony 22-23
3. Igta jest za mocna do szytego materiatu. Strona 17
4. Dlugosc¢ sciegu jest za duza dla danego materiatu. Skroc Scieg.
5. Niewtasciwie ustawiono docisk stopki. Strona 15
6. Nie uzyto usztywniacza do szycia bardzo cienkiego materiatu. Uzyj stabilizatora.
Materiat nie jest 1. W zgbkach zaplataty sie strzepki nici. Strona 99
ptynnie 2. Sciegi sg za drobne. Wydtuz $cieg.
podawany. 3. Nie podniesiono zabkdéw przy rozpoczeciu zwyktego szycia. Strona 28
Petle na szwach 1. Naprezenie nici od igly jest za stabe. Strona 27
2. Igta jest za gruba lub za cienka do danego materiatu. Strona 17
Maszyna nie dziata [1. Nie podtgczono maszyny do kontaktu. Strona 8
2. Ni¢ zaplatata sie w bebenku. Strona 99
3. Przycisk start/stop zostat uzyty przy zwyktym szyciu z podtaczonym Strona 8
rozrusznikiem noznym.
Dziurka jest Zle 1. Gestosc¢ sciegu jest nieodpowiednia dla danego materiatu. Strona 61
obszyta 2. Dla materiatu elastycznego lub syntetyku nie uzyto usztywniacza. Uzyj usztywaniacza.
3. Nie opuszczono dzwigni do obszywania dziurek. Strona 59
Maszyna pracuje 1. Ni¢ zaplatata sie w chwytaczu. Strona 99
za gtosno 2. W bebenku lub w chwytaczu nagromadzity sie strzepki nici. Strona 99
Automatyczne 1. Ni¢ jest za gruba dla mechanizmu obcinajgcego nici. Strona 10
obcinanie zawodzi |2. Nici zaplgtaty sie w mechanizm obcinania nici. Strona 99
Ni¢ od igty pojawia |1. Nie wyregulowano naprezenia nici. Strona 27

Maszyna podczas pracy wydaje dzwigk, taki jak szumienie wewnetrznych silnikéw - jest to normalna konsekwencja
pracy maszyny. Ekran LCD, po kilku godzinach nieustannej pracy maszyny, moze sie nagrzac.
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Karta sciegéow
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DEKLARACJA ZGODNOSCI EC

Producent:  Janome Sewing Machine Co., Ltd.
Adres: 1463 Hazama-cho, Hachioji-shi, Tokyo 193-0941, Japan

To urzadzenie jest zgodne z nastepujgcymi przepisami:
EN 60335-2-28: 2003; A1

EN 60335-1: 2012; A11

EN 62233: 2008

EN 55014-1: 2006; A1; A2

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013
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