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1. Opis przyciskéw panelu

Edycja P o . o s - - .
parametru Wcisnij przycisk P aby wejs¢ lub wyjs¢ z funkcji edycji parametréw
Sprawdzenie Sprawdzenie i zapisanie zawartosci wybranych parametréw: po wybraniu
arametru parametru nacisnij przycisk P, aby sprawdzi¢ i zmodyfikowa¢ parametr.
(F;az 2ais Po zmodyfikowaniu warto$ci parametru nacisnij ten przycisk, aby wyjs¢ i
P zapisac parametr.
Zmi_a:\(a _ ' 1. Zmiana parametru (zwiekszenie numeru)
(2wie ,S?eme) 2. Zwiekszenie wartosci wybranego parametru
warto$ci
(ZzTr:iir;?szenie) v 1. Zmiana parametru (zmniejszenie numeru)
S 2. Zmniejszenie wartosci wybranego parametru
wartosci
Funkcj . . .
vnxcia f Wiaczenie lub wytgcznie funkcji wolnego startu (Slow Start)

Wolnego startu

Ustawianie pozycji igty po zatrzymaniu maszyny (przetaczanie pomiedzy

Pozycjonowanie
I ustawieniami: igla w gorze i igta w dole)

<4

igty - gora/dét

2 Inne ustawienia
2.1 Powrét do ustawien fabrycznych

Podczas kiedy maszyna jest wytgczona, wcisnij i trzymaj jednoczesnie przyciski "strzatka w gére" i "strzatka w dot",
a nastepnie wigcz maszyne. Nastepnie wcisnij dwukrotnie przycisk S aby zatwierdzi¢ reset. Wytgcz i wigcz maszyne.

3 Lista parametréw maszyny

Parametr Funkcja Zakres Standard Opis
PO1 Predko$¢ maksymalna 200-5000 3700 Ustawianie maksymalnej predkosci szycia
PoO2 UstaW|an|e. pozycji igty po 0-2 1 0:wgbrze 1:wdole 2:wylgczone
zatrzymaniu maszyny
. S wyk
P03 Funkcja wolnego startu 0-1 1 0_ wyrgczone
1: wigczone
P04 Predkos$¢ wolnego startu 200-1500 400 Ustawianie predkosci szycia wolnego startu
PO5 llo$é Sciegow wolnego startu 1-15 1 Ustawianie ilosci $ciegéw wolnego startu
P06 Predko$¢ minimalna 200-500 200 Ustawianie predkosci minimalnej szycia.




Parametr Funkcja Zakres Standard Opis
P07 Ustawianie goérnej pozycji 0-24 0 TYLKO DLA SERWISU
P07 Ustawianie dolnej pozyciji 0-24 12 TYLKO DLA SERWISU
Igta do gory automatycznie 0: Funkcja V_Vy*"%"z‘_’“a _ ]
P09 po wylaczeniu zasilania 0-1 1 1: Igta podniesie sie automatycznie do goéry
po wylgczeniu maszyny.
P10 TYLKO DLA SERWISU 0-2 0
) ) Wieksza warto$¢ parametru to szybsze
P11 Krzywa predkosci szycia 1-100 32 . .
przyspieszenie
0: Pot sciegu
1: Jeden petny Scieg
P15 Przycisk przy igielnicy 0-3 3 2: Ciggte pot sciegu
3: Ciagte dodawanie petnego Sciegu i szybkie
zatrzymanie maszyny
P21 Kierunek obrotéw silnika 0-1 1 0: zgodnie z zegarem 1: przeciwnie
p22 Predkos¢ szycia AUTO 200-6000 3500 Predkos¢ szycia automatycznego
P23 Czas szycia AUTO 1-250 20
P24 Czas zatrzymania AUTO 20
P25 Test maszyny A - SERWIS 1-250 0 Ciggtle szycie ze stalg predkoscig
P26 Test maszyny B - SERWIS 0-1 0 Praca w petli
P36 Typ 1

Uwaga: standardowa warto$¢ parametrow stuzy wytgcznie jako odniesienie, a rzeczywista wartos¢ parametrow

zalezy od aktualnych ustawien maszyny.

4 Lista kodoéw btedow

Error Code

Problem

Status / Measurement

EO1

Za wysokie napiecie

Wytgcz zasilanie i sprawdz, czy napiecie zasilania
jest prawidtowe. Jesli jest poprawne, wymien
skrzynke sterujaca i poinformuj producenta.

E02

Za niskie napiecie

Wytacz zasilanie i sprawdz, czy napiecie zasilania
jest prawidtowe. Jesli jest poprawne, wymien
skrzynke sterujgca i poinformuj producenta.

EO03

Btad komunikacji procesora

Wyltacz maszyne, sprawdz, czy panel operacyjny nie jest
prawidtowo podtgczony lub czy wtyczka nie jest za luZna.
Popraw podtgczenie i wigcz zasilanie. Jesli nadal wystepujg
btedy, wymien skrzynke sterujaca i zadzwon do serwisu.

E05

Blad potaczenia zadajnika predkosci

Wytgcz zasilanie, sprawdz podigczenie zadajnika predkosci.
Skontroluj wtyczke potgczenia zadajnika.

Jesli nadal nie mozna normalnie pracowac, wymien zadajnik
predkosci lub powiadom serwis.

EO7

Blokada silnika

Obroc¢ kotem maszyny.Jedli sie zablokuje, nalezy wykluczy¢
awarie mechaniczng (np. zaplatana nitka w chwytaczu itp.).
Jesli nie jest zablokowane, sprawdz, czy enkoder i silnik sg
prawidtowo zamocowane (enkoder maégt sie poluzowac).
Jesli powyzsze nie pomogto, sprawdz, czy napiecie zasilania
jest prawidtowe lub czy predkos$¢ szycia jest zbyt wysoka.




E09
E11

Btad pozycjonera (btad enkodera)

Wylacz maszyne i sprawdz, czy enkoder jest prawidtowo
zamontowany i czy nie jest zbyt luzny. Popraw i wigcz.
Jesli nadal wystepuja btedy, wymien skrzynke sterujaca
i zadzwon do serwisu.

E14

Btad sygnatu pozycjonera (enkodera)

Wylacz zasilanie, sprawdz ztgcze enkodera silnika, jesli jest
luzne lub wypieto sie, napraw, a nastepnie uruchom zasilanie.
Jesli problem wystepuje nadal, wymien silnik lub pozycjoner

i powiadom producenta.

E15

Zasilacz dziata nieprawidtowo

Wytacz zasilanie, a nastepnie uruchom ponownie maszyne.
Jesli nadal nie dziata, wymien skrzynke kontrolng i powiadom
producenta.

E17

Btad odchylenia gtowicy maszyny

Wytgcz zasilanie, sprawdz czy gtowica maszyny jest odchylona
lub czujnik odchytu gtowicy maszyny nie jest uszkodzony.
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