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Komputerowa maszyna do szycia






Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem pracy z maszyna przeczytaj informacje dotyczace
bezpieczenstwa.
Ta maszyna jest przeznaczona wylacznie do uzytku domowego.

N I E B EZPI ECZE N STWO - Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem

elektrycznym:

1 « Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazdka natychmiast po zakornczeniu pracy, przed czyszczeniem
maszyny oraz przed wykonaniem wszelkich czynnosci serwisowych opisanych w tej instrukcji

lub w przypadku pozostawienia maszyny bez nadzoru.

OSTRZ EZE N I E - Aby zmniejszy¢ ryzyko poparzen, pozaru, porazenia pradem lub

obrazen cielesnych.

2. Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazdka przed zdjeciem pokryw, smarowaniem maszyny lub

przeprowadzaniem regulacji opisanych w tej instrukgciji:

+ Aby wyja¢ wtyczke z gniazdka, ustaw wigcznik maszyny w pozycji ,O” w celu jej wytaczenia, a
nastepnie przytrzymaj wtyczke i wyciagnij ja z gniazdka elektrycznego. Nie ciggnij za przewod.

+ Podtaczaj maszyne bezposrednio do gniazdka elektrycznego. Nie uzywaj przedtuzaczy.

+ Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazda w przypadku przerwy w dostawie energii elektrycznej.

3. Nigdy nie korzystaj z maszyny, jezeli przewdd lub wtyczka sg uszkodzone, je$li maszyna nie
dziata prawidtowo, zostata upuszczona lub uszkodzona badz miata kontakt z woda. Przekaz
maszyne do najblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub centrum serwisowego w celu
sprawdzenia, naprawy, regulacji elektrycznych lub mechanicznych.

Niezaleznie od tego, czy maszyna jest uzywana, czy nie, w razie stwierdzenia nietypowych
objawow, np. nietypowego zapachu, ciepta, odbarwienia lub deformacji, nalezy natychmiast
przerwaé uzytkowanie maszyny i odtgczy¢ przewod zasilajacy.

Podczas transportu maszyny nalezy przenosi¢ jg trzymajac za uchwyt. Podnoszenie maszyny
za jakakolwiek inng cze$¢ moze spowodowac uszkodzenie maszyny lub jej upuszczenie, co z
kolei moze prowadzi¢ do obrazen.

Podczas podnoszenia maszyny nie wolno wykonywa¢ gwattownych lub nieostroznych ruchow,

gdyz moze to prowadzi¢ do obrazeh kregostupa lub kolan.



4. Zawsze zachowuj czystos¢ w miejscu pracy:

Nie wolno uruchamia¢ maszyny jezeli otwory wentylacyjne nie sg drozne. Otwory wentylacyjne
i rozrusznik nozny muszg by¢ wolne od widkien, kurzu i $cinkdéw materiatu.

Nie ktadz zadnych przedmiotéw na rozruszniku noznym.

Nie uzywaj przedtuzaczy. Podigczaj maszyne bezposrednio do gniazdka elektrycznego.
Nigdy nie upuszczaj ani nie wktadaj zadnych przedmiotéw do ktéregos z otworow.

Nie uzywaj maszyny w pomieszczeniu, w ktérym uzywane sg substancje w aerozolu (spray) lub
w ktérym podawany jest tlen.

Nie uzywaj maszyny w poblizu zrédet ciepta, np. pieca lub zelazka, gdyz, w przeciwnym razie
maszyna, przewdd zasilajacy lub szyty materiat moze sie zapali¢, wywotujgc pozar lub
porazenie prgdem.

Nie stawiaj maszyny na niestabilnej powierzchni, np. na niestabilnym lub pochytym stole, gdyz
maszyna moze spasc¢ i wywotac¢ obrazenia.

5. Podczas szycia nalezy zachowaé szczegdlng ostroznos¢:

Zawsze zwracaj szczegolng uwage na igte. Nie uzywaj wygietych ani uszkodzonych igiet.
Nie zblizaj palcow do zadnych ruchomych czesci. Wymagane jest zachowanie szczegélnej
ostroznosci podczas czynnosci wykonywanych w obszarze pracy igty.

W momencie wykonywania jakichkolwiek regulacji w obszarze pracy igty, ustaw wigcznik
maszyny w pozycji ,O” w celu jej wylgczenia.

Nie korzystaj z uszkodzonej lub nieodpowiedniej ptytki $ciegowej. W przeciwnym razie moze
dojs¢ do ztamania igty.

Nie wciskaj ani nie ciggnij tkaniny podczas szycia, a podczas recznego wykonywania $ciegu
doktadnie przestrzegaj instrukcji, aby nie wygiac igty i jej nie ztamac.

6. Ta maszyna nie jest przeznaczona do zabawy:

Nalezy postepowac ze szczegdlng ostroznoscig w przypadku, gdy maszyna jest uzywana
przez lub w poblizu dzieci.

Plastikowa torbe, w ktdrej maszyna zostata dostarczona, nalezy przechowywac z dala od dzieci
lub wyrzucié. Nie pozwdl, aby dzieci bawity sie torbg, gdyz niesie to ze sobg ryzyko uduszenia.
Nie uzywaj maszyny poza pomieszczeniami.

7. Aby przedtuzyé okres sprawnosci maszyny:

N

Nie przechowuj maszyny w miejscach wystawionych na bezposrednie dziatanie swiatta
stonecznego lub o duzej wilgotno$ci. Nie korzystaj ani nie przechowuj maszyny w poblizu
ogrzewaczy wewnetrznych, zelazek, lamp halogenowych lub innych tego typu gorgcych
obiektow.

Do czyszczenia obudowy uzywaj wytgcznie neutralnych mydet lub detergentéw. Nigdy nie
stosuj do czyszczenia benzenu, rozcienczalnika ani proszku do szorowania. Moga one
uszkodzi¢ obudowe lub maszyne.

Zawsze korzystaj z instrukcji obstugi podczas wymiany lub instalacji zespotoéw, stopki, igty lub
innych czesci w celu zapewnienia ich prawidlowej instalacji.



8. Aby przeprowadzi¢ naprawe lub regulacje:

+ W razie uszkodzenia ekranu (dioda emitujgca swiatto) konieczna jest jego wymiana u
autoryzowanego sprzedawcy.

+ W razie wystgpienia usterki lub koniecznosci regulacji maszyny zawsze najpierw zapoznaj sie z
tabelg rozwigzywania problemoéw znajdujaca sie z tytu instrukcji obstugi w celu zidentyfikowania
problemu i przeprowadzenia samodzielnej regulacji. Jesli problem nie zostanie rozwigzany,
skontaktuj sie z lokalnym autoryzowanym sprzedawca firmy Brother.

Uzywaj maszyny zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji obstugi.
Uzywaj akcesoriow zalecanych przez producenta i wymienionych w instrukcji.
Zachowaj te instrukcje.

Zawartos¢ instrukcji oraz specyfikacje produktu moga ulec zmianie bez wczesniejszego
powiadomienia.

Dodatkowe informacje na temat produktu oraz znajdujg sie na stronie internetowej
www.brother.com



WYLACZNIE DLA UZYTKOWNIKOW W WIELKIEJ BRYTANII,
IRLANDII, NA MALCIE | CYPRZE

WAZNE

* W przypadku wymiany bezpiecznika instalowanego we wtyczce, skorzystaj z zatwierdzonego

przez ASTA bezpiecznika typu BS 1362, tzn. oznaczonego symbolem i 0 natezeniu
identycznym z zaznaczonym na wtyczce.

« Zawsze zakfadaj pokrywe bezpiecznika. Nigdy nie korzystaj z wtyczek bez pokrywy
bezpiecznika.

» Jesdli dostepne gniazdko elektryczne nie jest przystosowane do wtyczki dostarczonej wraz z
maszyna, skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawcg w celu uzyskania odpowiedniego
przewodu.

DLA UZYTKOWNIKOW W KRAJACH O ZASILANIU
AC 220 - 240 VI W MEKSYKU

Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku przez osoby (w tym dzieci) o ograniczonych
mozliwosciach fi zycznych i psychicznych lub nieposiadajace doswiadczenia i odpowiedniej
wiedzy, chyba Ze pracujg one pod nadzorem lub uzyskaty instrukcje zwigzane z uzytkowaniem
urzadzenia od osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo. Nalezy zwréci¢ uwage na dzieci,
aby zapewnic, ze urzadzenie nie bedzie przez nie uzywane jako zabawka.
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Wprowadzenie

Dziekujemy za wybor naszego produktu. Przed uzyciem maszyny przeczytaj uwaznie rozdziat ,\Wazne
instrukcje bezpieczenstwa”, a nastepnie zapoznaj sie z ta instrukcjg w celu uzyskania informacji dotyczacych
prawidtowej obstugi poszczegodlnych funkcji maszyny. Po przeczytaniu instrukcji nalezy przechowywac jg w
miejscu, w ktérym bedzie mozna tatwo skorzystac z niej w przysztosci.

Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami

Maszyna

@ Nawijacz szpulek (strona 15)
Do nawijania dolnej nici uzywaj nawijacza szpulki
dolnej.

® Trzpien szpulki (strona 15, 20)
Natoz szpulke z nicig na trzpien szpulki.

(® Pokretto naprezenia nici (strona 47)
Pokretto naprezenia nici stuzy do regulacji naprezenia
gornej nici.

@ Prowadnik nawijacza dolnej nici na szpulke i
tarcza naprezacza (strona 15)
Podczas nawijania nici na szpulke, przeprowadz ni¢
wokot prowadnika nici i wokot tarczy naprezacza.

® Dzwignia podnoszenia nici (strona 23)
Wsun ni¢ do dzwigni podnoszenia nici od prawej do
lewej strony gniazda.

® Przecinak nici (strona 46)
Przeprowadz nici przez przecinak, aby je obcig¢.

@ Pojemnik na akcesoria (strona 10, 11, 36)
Stopki i szpulki nalezy przechowywa¢ w pojemniku na
akcesoria. Pojemnik na akcesoria nalezy wyjmowac
podczas szycia elementow cylindrycznych, np.
mankietéw rekawa.

Przyciski operacyjne i kontroler predkosci szycia
(strona 9)
Przyciski i suwak pozwalajg sterowaé¢ maszyna do
szycia.

©® Panel operacyjny (strona 10)
Stuzy do wybierania $ciegéw i réoznych innych
ustawien.

Pokretto wyboru wzoru (strona 40)
Umozliwia wybér wzoru, ktéry ma byé naszyty.
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@ Okno wyswietlacza wzoréw
Okno pokazuje wybrany wzér $ciegu oraz litere
wskazujaca, ktérej stopki nalezy uzyc.

@® Pokretto
Kre¢ pokrettem w swojg strone, aby wykona¢ jeden
szew lub podniesc¢ albo opuscic igte.

@ Gtéwny przetacznik zasilania (strona 14)
Wiacza i wytacza maszyne do szycia.

Gniazdo zasilania (strona 14)
Do gniazda zasilania nalezy wtozy¢ wtyczke przewodu
zasilajgcego.

@ Gniazdo rozrusznika noznego (strona 43)
Nalezy wtozy¢ wtyczke na koncu kabla rozrusznika
noznego do gniazda rozrusznika.

Przetacznik potozenia transportera (strona 70)
Przycisk stuzy do obnizania transportera.

@ Dzwignia stopki (strona 20)
Dzwignia stuzy do podnoszenia i opuszczania stopki.

Prowadnik nici (strona 16)
Podczas nawijania nici na szpulke lub nawlekania
maszyny, ni¢ nalezy przeprowadzi¢ pod prowadnikiem
nici.

Pokrywa prowadnika nici (strona 16)
Podczas nawijania nici na szpulke lub nawlekania
maszyny, ni¢ nalezy przeprowadzi¢ pod prowadnikiem
nici.

@ Otwor wentylacyjny
Zapewnia obieg powietrza wokot silnika.

@) Uchwyt
Stuzy do przenoszenia maszyny do szycia podczas
transportu.



Obszar igly i stopki

(@ Dzwignia nawlekacza igly
Nawlekacz igty stuzy do nawlekania nici na igte.

@ Dzwignia dziurki na guziki
Podczas szycia dziurek na guziki lub przeszywania
wzmocnienia nalezy opusci¢ dzwignig.

Przyciski obstugowe

® Uchwyt stopki
Stopka jest przymocowana do uchwytu stopki.

@ Sruba uchwytu stopki
Sruba uchwytu stopki stuzy do utrzymania stopki na
Swoim miejscu.

® Stopka
Stopka wywiera nacisk na materiat podczas szycia.
Nalezy zamocowac odpowiednig stopke w zaleznosci
od wybranego $ciegu.

® Pokrywa plytki sciegowej
Zdejmij pokrywe ptytki Sciegowej w celu
wyczyszczenia bebenka i chwytacza.

@ Transportery
Transportery podajg tkanine do szycia.

Szybka szpulka
Umozliwia rozpoczecie szycia bez wyciggania dolnej
nici.

©® Ostona szpulki
Aby zainstalowac¢ szpulke w bebenku nalezy zdja¢
ostone szpulki.

Plytka sciegowa
Na ptytce $ciegowej zaznaczono prowadniki,
ufatwiajgce szycie prostych szwow.

@ Prowadnik nitki przy igielnicy
Przetéz gérna ni¢ przez prowadnik nici igielnicy.

@@ Dzwignia stopki
Dzwignia stuzy do podnoszenia i opuszczania stopki.

® Sruba mocujaca igly
Sruba mocujaca igly stuzy do utrzymania igly na
SWoim miejscu.

Przyciski obstugowe umozliwiajg tatwg obstuge podstawowych funkcji maszyny.
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@ Przycisk Start/stop ()
Nacisnij przycisk Start/stop, aby rozpocza¢ lub
zatrzymac szycie. Podczas przytrzymywania
przycisku, maszyna szyje z matg predkoscia. Po
zatrzymaniu maszyny, igta jest opuszczana na
tkanine. Szczegotowe informacje na ten temat
znajduja sie w rozdziale ,Rozpoczecie szycia”
(strona 42).

®@ Przycisk szycia wstecz/wzmacniania ®
Nacisniecie przycisku szycia wstecz/wzmacniania
pozwala na szycie wstecz lub $ciegiem wzmocnionym.
Szycie wstecz nastepuje przez pozostawienie przycisku

wcisnhigtego, co powoduje szycie w odwrotnym kierunku.

DO

Sciegi wzmacniajace wykonuje sie poprzez naszycie
od 3 do 5 $ciegbw jeden na drugim. Szczegdtowe
informacje na ten temat znajdujg sie w rozdziale
.Zabezpieczenie $ciegu” (strona 44).

® Przycisk pozyciji iglty ®
Nacisnij przycisk pozyciji igly, aby podnies¢ lub opusci¢
igte. Dwukrotne nacisniecie tego przycisku powoduje
uszycie jednego sciegu.

® Regulator predkosci szycia
Przesuniecie regulatora predkosci szycia w lewo lub w
prawo umozliwia regulacje predkos¢ szycia.
Przesunigcie regulatora predkosci szycia w lewo
zmniejsza predkos$¢ szycia, a przesuniecie regulatora
w prawo zwigksza predkos¢ szycia.



Panel obstugowy

Panel operacyjny zlokalizowany z przodu maszyny
do szycia pozwala wybrac $cieg i okresli¢ sposdb
jego naszycia.

@

gt G2s

@ LCD (wyswietlacz cieklokrystaliczny)
Wyswietlane sg komunikaty o btedach (@), dtugosé
$ciegu (mm) (@), oraz szeroko$é $ciegu (mm) (@).

® Przycisk dlugosci sciegu (strona 40)
Umozliwia ustawienie dtugosci $ciegu. (Nacisnij strone
“~", aby wybrac¢ krotszy $cieg lub strone “+”, aby
wybra¢ diuzszy Scieg.)

(® Przycisk szerokosci sciegu (strona 41)
Umozliwia ustawienie szerokosci $ciegu. (Nacisnij
strone “~”, aby wybra¢ wezszy Scieg lub nacisnij
strone “+”, aby wybraé szerszy $cieg.)

® Przycisk automatycznego szycia wstecz/
wzmachiania (strona 46)
Maszyna do szycia moze zostac ustawiona w taki
sposob, aby automatycznie szyta $ciegi wsteczne lub
wzmochione na poczatku lub na koncu szwu.
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Pojemnik na akcesoria

Pojemnik ten umozliwia przechowywanie
akcesoriow.
Aby go otworzy¢, odchyl pokrywe
pojemnika do siebie.

@ Pojemnik na akcesoria
® Przegroda na akcesoria

P Torba z akcesoriami znajduje sie w
przegrodzie.

'ifk Uwaga

@ Przed umieszczeniem akcesoriow w
pojemniku schowaj je do torby. Jesli
akcesoria nie zostang schowane do torby
przed umieszczeniem ich w pojemniku,
moga sie wysypac i pogubi¢ lub uszkodzi¢.



Akcesoria

Po otworzeniu pudetka sprawdz, czy znajdujg sie w nim wymienione akcesoria. Jesli ktéregos z elementéw
brakuje lub jest on uszkodzony, skontaktuj sie ze sprzedawca.

Akcesoria w zestawie

Ponizsze elementy powinny réowni

ez znajdowac sie w opakowaniu.

%k Uwaga

@® Wkret do uchwytu stopki jest dostepny u

autoryzowanych sprzedawcow.
(Numer katalogowy: XA4813-051)

S0

m]g\i\ﬂ;%

%6% 7./8.@

15. 16.

9.*

17.

=

* 1 igta 75/11

1 igta 90/14

1 igta 100/16

Nr Nazwa czesci Numer katalogowy Nr Nazwa czesci Numer katalogowy

1 gﬁ‘;‘i’kkia o dziurek na XC2691-033 13 |Nasadka szpulki (duza) 130012-024

2 |Stopka owerlokowa ,G” XE6305-101 14 |Nasadka szpulki (Srednia) XE1372-001

3 |Stopka do suwakow ,I” X59370-021 15 |Nasadka szpulki (mata) 130013-124
Stopka zygzakowa ,J” ) 16 |Dodatkowy trzpien szpulki XE2241-001

4 (w maszynie) XC3021-051 17 |Siatka na szpulke XA5523-020

5 |Stopka do $ciegu $lepego ,R” XE2650-001 XD0501-121 (obszar UE)
Stopka do przyszywania 18 |Rozrusznik nozny XC8816-021 (pozostate

6 guzikow ,M” XE2643-001 obszary)

7 |[N6z do szwow XZ5082-001 19 |Instrukcja obstugi XE4561-201

8 |Szpulka (4) SFB (XA5539-151) 20 |Skrécona instrukcja obstugi XE5015-001

9 |Zestaw igiet XC8834-021 21 |Torba na akcesoria XC4487-021

PP Srubokret z koncowka w

10 [Podwdjna igta X59296-121 22 ksztalcie krazka XC1074-051

11 |Szczotka do czyszczenia X59476-021 23 |Miekki pokrowiec XC1103-022

12 |Wkretak (duzy) XC8349-021

11




Akcesoria opcjonalne

Nastepujace czesci sg dostepne jako akcesoria opcjonalne.

1. IE 2. 3.
4. 5 6. 7.
HosR
N
8 9 10. 1.
S
Nr Nazwa czesci Numer katalogowy | Nr Nazwa czesci Numer katalogowy
. . Stopka z materiatu
1 |Obcinacz brzegéw F054 (XC3879-152) 7 nieprzywierajacego FOO7N (XC1949-052)
2 |Prowadnica stebnujgca FO16N(XC2215-052) 8 |Stopka do alikagii F060 (XE1094-101)
3 [Szeroki stolik WT8 (XE2472-001) P plikacy F027N (XC1964-052)
4 |Stopka gomego transportera  |FO33N (XC2214-052) | o |Stopkado prowadzenia Sciegu | o35\ (xC1969-052)
5 |Stopka do pikowania FOO5N (XC1948-052) | 10 |Stopka do pikowania 1/4 cala |FOO1N (XC1944-052)
Regulowana stopka do g Stopka do pikowania 1/4 cala z ~
6 | suwaka/lamowki FO36N (XC1970-052) | 11 prowadnica FO057 (XC7416-252)

@ Przypomnienie

® W celu uzyskania czesci i akcesoridw opcjonalnych, skontaktuj sie z najblizszym autoryzowanym
sprzedawca.

® Wszystkie specyfikacje sa prawdziwe w momencie drukowania tej instrukcji. Kody czesci moga ulec
zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.

@ Petlng liste akcesoriéw dostepnych dla maszyny mozna uzyskac u najblizszego dystrybutora
produktow firmy Brother.
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CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZE

Wiaczanie i wylaczanie maszyny

W tym rozdziale opisano procedure wigczania i wytgczania maszyny.

Srodki ostroznosci dotyczace zrédta zasilania

Nalezy przestrzegac nastepujacych srodkéw ostroznosci dotyczacych zrédta zasilania.

! OSTRZEZENIE

® Jako zrédta zasilania uzywaj tylko standardowej sieci elektrycznej. Korzystanie z
innych zrédet zasilania grozi pozarem, porazeniem pradem elektrycznym lub
uszkodzeniem maszyny.

® Sprawdz, czy wtyczki kabla zasilania sa prawidlowo podtaczone do gniazdka
elektrycznego i do gniazdka zasilania na maszynie.

® Nie wolno podtaczaé przewodu zasilajgcego do wadliwego gniazdka elektrycznego.

® Wylacz zasilanie i wyjmij wtyczke w nastepujacych przypadkach:

Oddalenie sie od maszyny

Zakonczenie pracy z maszyna

Przerwa w dostawie energii elektrycznej w trakcie korzystania z maszyny

Nieprawidtowe funkcjonowanie maszyny z powodu ztego podigczenia do zasilania

lub jej odlgczenia

* W trakcie burzy

! PRZESTROGA

® Uzywaj wylacznie przewodu zasilajgcego dostarczonego z maszyna.

® Nie uzywaj przedtuzaczy ani rozgateznikéw, do ktérych podigczone sg inne
urzadzenia. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze by¢ przyczyna pozaru lub
porazenia pradem elektrycznym.

® Nie dotykaj wtyczki mokrymi rekami. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze by¢
przyczyna porazenia pradem elektrycznym.

® Zawsze wylaczaj maszyne przed wyjeciem wtyczki z gniazdka. Wyjmujac wtyczke z
gniazdka, trzymaj ja zawsze za obudowe. Trzymanie wtyczki za przewéd w trakcie jej
wyjmowania moze spowodowaé uszkodzenie przewodu lub byé przyczyna pozaru
badz tez porazenia pradem elektrycznym.

® Nie pozwdl, aby przewodd zasilania ulegt przecieciu, uszkodzeniu, splataniu,
nienaturalnemu wygieciu, pociagnieciu, skreceniu lub zwinigciu. Nie kladz na
przewodzie ciezkich przedmiotéw. Trzymaj przewéd z dala od zrédet ciepta. Powyzsze
przypadki moga spowodowaé uszkodzenie przewodu, byé przyczyna pozaru lub
porazenia pradem elektrycznym. W razie uszkodzenia przewodu lub wtyczki maszyne
nalezy odda¢ do autoryzowanego sprzedawcy w celu naprawy.

@ Jezeli maszyna nie jest uzywana przez dtuzszy czas, wyjmij wtyczke z gniazdka. W
przeciwnym razie moze doj$¢ do pozaru.
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CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZE

Wiaczanie maszyny

Przygotuj przewdd zasilania dotgczony do maszyny.

Sprawdz, czy maszyna jest wylaczona
(wtacznik zasilania jest ustawiony w
pozycji ,,O?), a nastepnie podtacz
przewdd zasilania do gniazdka zasilania
znajdujacego sie z prawej strony
maszyny.

Wi6z wtyczke przewodu zasilajacego do
gniazdka elektrycznego.

==
=]

SAUT

el

@ Wiacznik zasilania
® Przewdd zasilajacy

Nacisnij prawa strone gtéwnego

przetacznika zasilania z prawej strony
maszyny (ustaw witacznik w pozycji ,,|”).

19

P Po wiaczeniu maszyny zaswieci sie
lampka stanu szycia i wyswietlacz
LCD.

14

Wylaczanie maszyny

Po zakonczeniu pracy z maszyng wytacz ja.
Maszyne nalezy ponadto wytaczy¢ przed
przeniesieniem jej w inne miejsce.

o Upewnij sie, ze maszyna nie szyje.

Nacisnij lewa strone gtéwnego
przelacznika zasilania z prawej strony
maszyny (ustaw wlacznik w pozycji ,,O”).

N

P Po wylaczeniu maszyny zgasnie
lampka stanu szycia i wyswietlacz
LCD.

Wyjmij przewdd zasilania z gniazdka
elektrycznego.

Odtaczajac przewdd zasilania, uchwy¢ i
wyciggnij wtyczke.

Wyjmij przewdd zasilania z gniazdka
zasilania maszyny.

%ﬁ% Uwaga

@ Jesli w trakcie pracy maszyny nastapita
przerwa w dostawie pradu, wytgcz
maszyne i odtgcz przewdd zasilania. W
trakcie ponownego uruchamiania maszyny
zachowaj odpowiednig kolejnos¢
wykonywanych czynnosci, zapewniajac jej
prawidtowe funkcjonowanie.



Przygotowanie do nawleczenia goérnej i dolnej nici

Nawijanie szpulki dolnej
Nawin ni¢ na szpulke dolna.

@ Zaczep
prowadnika
nawijacza dolnej
nici na szpulke

® Tarcza
naprezacza

® Watek nawijacza
szpulki dolnej

@ Dolna szpulka

! PRZESTROGA

® Uzywaj wylacznie szpulek dolnych (nr czesci: SFB(XA5539-151)) zaprojektowanych specjalnie
dla tej maszyny. Stosowanie szpulek innego rodzaju moze by¢ przyczyna obrazen lub
uszkodzenia maszyny.

® Szpulka dolna dotaczona do maszyny zostata zaprojektowana specjalnie dla tej maszyny. W
przypadku uzycia szpulek przeznaczonych dla innych modeli, maszyna nie bedzie
funkcjonowa¢ prawidtowo. Uzywaj wylacznie szpulki dolnej dotaczonej do maszyny lub szpulek
dolnych tego samego rodzaju (nr czesci: SFB(XA5539-151)).

@ Ten model
@ Inny model
Y ® 11,5 mm (7/16 cala)

]

(rzeczywisty rozmiar)

o Wiacz maszyne. Przesun w goére trzpien szpulki, a
nastepnie zdejmij nasadke szpulki.

w9
i N @4/

Umies¢ szpulke dolng na watku nawijacza . ® .
w taki sposéb, aby sprezynka w watku ® Trzpien szpulki
weszta w rowek na szpulce. © Nasadka szpulki

Umies¢ na trzpieniu szpulke z nicig do
nawiniecia na szpulke dolna.

Nasun szpulke na trzpien, utrzymujac ja w
pozycji poziomej, tak aby ni¢ odwijata sie od
spodu do przodu szpulki.

@ Rowek
@ Sprezyna watka nawijacza szpulki dolnej

Przesun watek nawijacza szpulki w prawo, PRZESTROGA
az zatrzasnie sie we wlasciwym potozeniu. =

@ Jesli szpulka nie zostata umieszczona w sposéb

- @@ umozliwiajacy prawidtowe rozwijanie nici, ni¢
'@f% moze zaplataé sie wokét trzpienia szpulki.
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CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZE
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Nasun nasadke szpulki na trzpien szpulki.
Ustaw lekko zaokraglong strone nasadki
szpulki w lewg strone, a nastepnie nasun
nasadke na trzpien maksymalnie w prawg
strone, tak by szpulka przesuneta sie w prawy
koniec trzpienia szpulki.

@ Przypomnienie

® W przypadku korzystania z mocnych nici
nawinietych krzyzowo, zat6z matg
nasadke na szpulke i zostaw niewielki
odstep miedzy nasadka a szpulka.

@ Nasadka szpulki (mata)
® Szpulka (nici nawiniete krzyzowo)
® Odstep

® W przypadku korzystania z szybko
odwijajacej sie nici, takiej jak przezroczysta
ni¢ nylonowa lub ni¢ metaliczna, natéz
siatke szpulki na szpulke przed
umieszczeniem jej na trzpieniu szpulki.
Jesli siatka na szpulke jest za dituga, zt6z
ja do rozmiaru szpulki.
Podczas uzywania siatki, naprezenie
gornej nici bedzie nieznacznie wieksze.
Nalezy sprawdzi¢ naprezenie nitki.
Szczegotowe informacje na ten temat
znajduja sie w rozdziale ,Regulacja
naprezenia nici” (strona 47).

><
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(@ Siatka na szpulke
® Szpulka

® Nasadka szpulki
@ Trzpien szpulki

Przytrzymujac szpule prawa reka,
pociagnij ni¢ lewa reka i przetoz ja przez
prowadnik nici.

Y\
= ISl
D)

€
@ Prowadnik nici

Poprowadz ni¢ pod pokrywa prowadnika
nici od tytu do przodu.

Przytrzymaj ni¢ prawa reka w taki sposob,
aby wyciggana ni¢ byta napieta, a nastepnie
przeprowadz jg lewg rekg pod pokrywg
prowadnika nici.

@ Pokrywa prowadnika nici

Pociagnij nitke w prawo, przeprowadz pod
zaczepem prowadnika nawijacza nici, a
nastepnie nawin ni¢ w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
na tarcze, naciggajac ja jak najmocnie;j.

@ Zaczep prowadnika nawijacza dolnej nici
na szpulke
® Tarcza naprezacza



Lewa reka przytrzymujac nic¢
poprowadzong przez prowadnik nawijacza
nici, prawa reka nawin koncéwke nici
zgodnie z ruchem wskazowek zegara
wokot bebenka pieé¢ lub szesé¢ razy.

Przeprowadz koniec nitki przez szczeline
w gniezdzie nawijacza szpulki, a nastepnie
pociagnij w prawg strone w celu obciecia.

(@ Szczelina w gniezdzie nawijacza szpulki
(wbudowany obcinacz)

P Nitka zostaje obcieta do zgdanej
dtugosci.

! PRZESTROGA

® Pamietaj o przycieciu nici zgodnie z
opisem. Jesli ni¢ zostanie nawinieta na
szpulke dolna, a nie zostanie przycieta za
pomoca przecinaka wbudowanego w
szczeline gniazda nawijacza szpulki
dolnej, szpulka moze zosta¢ nawinieta
nieprawidiowo. Ponadto, nitka moze
zaplata¢ sie wokot szpulki lub moze dojsé
do wygiecia lub ztamania igty, gdy nitka
zacznie odwijac sie ze szpulki.

Przesun regulator predkosci szycia w
prawo, aby zwiekszy¢ predkos$¢ nawijania
nici na szpulke dolng, a w lewo, aby ja
zmniejszy¢.
—
O @D
O, -
O

@ Regulator predkosci szycia

® Naci$nij jeden raz przycisk @ (przycisk
Start/stop).

P Szpulka zacznie sie obraca¢, a ni¢
bedzie nawija¢ sie na szpulke.

O D
O
Q

"o

@ Przycisk Start/stop

Gdy nici zaczng nawija¢ sie z coraz
mniejsza predkoscia, nacisnij przycisk
@ (przycisk Start/stop), aby zatrzyma¢
maszyne.

! PRZESTROGA

® Gdy nici zaczng nawijac sie z coraz
mniejsza predkoscia, zatrzymaj maszyne,
aby zapobiec jej uszkodzeniu.

Obetnij ni¢, przesun watek nawijacza
szpulki w lewo i zdejmij szpulka z watka.

@ Przypomnienie

@® Po nawinieciu nici dolnej i uruchomieniem
maszyny lub przekrgceniu pokretta
rozlegnie sie odgtos klikniecia — nie jest on
oznaka usterki.

® W momencie, gdy watek nawijacza szpulki
ustawiony jest po prawej stronie, igta nie
moze sie poruszac (szycie jest
niemozliwe).
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CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZE

Zaktadanie szpulki dolnej

Zatoz szpulke dolng z nawinieta nicia.

! PRZESTROGA

@ Uzyj szpulki dolnej z prawidiowo
nawinieta nicia, w przeciwnym razie moze
dojs¢é do ztamania igty lub
nieprawidiowego naprezenia nici.

O X

@ Szpulka dolna zostata zaprojektowana
specjalnie dla tej maszyny. W przypadku
uzycia szpulek przeznaczonych dla
innych modeli, maszyna nie bedzie
funkcjonowaé prawidtowo. Uzywaj
wytacznie szpulki dolnej dotaczonej do
maszyny lub szpulek dolnych tego
samego rodzaju (nr czesci: SFB(XA5539-
151)).

of 1 [ T

@ )
@ Ten model
® Inny model
® 11,5 mm (7/16 cala) (rzeczywisty
rozmiar)

@ Przed zalozeniem szpulki lub wymiang
igly sprawdz, czy maszyna jest wylaczona.
W przeciwnym razie, jezeli przycisk Start/
stop zostanie przypadkowo nacisniety i
maszyna zacznie szy¢, moze dojs¢ do
obrazen.

Nacisnij raz lub dwa razy przycisk ®
(przycisk pozyc;ji igly), aby podniesé¢ igte,
a nastepnie podnies dzwignie stopki.

@ Przycisk pozycji iglty

18

Wyltacz maszyne do szycia (ustaw
przetacznik w pozycji ,, O”).

N

Przesun zatrzask znajdujacy sie po prawej
stronie szpulki dolnej w prawa strone, a
nastepnie zdejmij pokrywe szpulki dolnej.

O) )

://‘E
=
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(

@ Pokrywa szpulki
® Zatrzask

W16z szpulke prawa reka tak, aby nitka
odwijata sie w lewa strone, a nastepnie
lewa reka przeciagnij nitke pod klapka.

@ Klapka

PRZESTROGA

® Pamietaj, aby przytrzymac¢ dolng szpulke
palcem i tak ja zamontowagé, aby ni¢
odwijata sie w odpowiednim kierunku. W
przeciwnym razie igta moze sie ztamac lub
naprezenie nici moze by¢ nieprawidlowe.




Prawg dtonig lekko przytrzymaj doing
szpulke, a nastepnie przeprowadz ni¢
przez szczeline i pociagnij ja do siebie,
aby przycia¢ ja za pomoca przecinaka.

@ Gniazdo

® Przecinak

P Ni¢ zostanie przycieta przez
przecinak.

» Sprawdz, czy ni¢ zostata poprawnie
przetozona przez sprezyne ptaskg w
bebenku. Jesli nie, zainstaluj ponownie
dolng szpulke.

@ Sprezyna ptaska
@ Przypomnienie

@ Kierunek odwijania nici dolnej oznaczony
jest wokot pokrywy plytki Sciegowej.
Sprawdz, czy ni¢ zostata zatozona we
wskazany sposob.

Zal6éz z powrotem pokrywe szpulki dolnej.
Wsun zaczep w lewym dolnym rogu pokrywy
szpulki dolnej (A), a nastepnie docisnij ja
lekko z prawej strony (B).

@ Przypomnienie

@ Szycie mozna rozpocza¢ bez wyciggania
nici dolnej. Jezeli przed rozpoczeciem
szycia chcesz wyciggna¢ dolng ni¢,
zakonhcz nawlekanie nici, a nastepnie
wyciggnij jg zgodnie z procedurg podang w
»Wyciaganie dolnej nici” (strona 50).
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Nawlekanie gérnej nici

W tym rozdziale opisano procedury zaktadania szpulki dla nici gornej oraz nawlekania igty.

@ Trzpien szpulki
® Oznaczenie na pokretle

/ \
! PRZESTROGA

® Podczas nawlekania maszyny nalezy dokladnie przestrzega¢ instrukcji. Nieprawidiowe
nawleczenie gornej nici moze doprowadzi¢ do zaplatania sie nici oraz do wygiecia badz
zlamania igly.

® Z nawlekaczem mozna stosowac igly do maszyn do szycia o wielkosci od 75/11 do 100/16.

® Uzywaj prawidlowych potaczen nici i igly. Szczegétowe informacje na temat prawidliowej
kombinacji igly i nici, patrz ,,Rodzaje igietl i ich zastosowanie” (strona 28).

® Za pomoca nawlekacza nie mozna nawlekac nici o grubosci 130/20 i wieksze;j.

® Nawlekacza igly nie wolno stosowac¢ z igta skrzydetkowg lub igta podwojna.

® Informacje na temat rozwigzywania probleméw w sytuacji, gdy nie mozna zastosowaé
nawlekacza, znajduja sie w rozdziale ,,Reczne nawlekanie nici na igte” (strona 24).

o Wiacz maszyne. e Podnies dzwignie podnoszenia stopki.
s If ) ~

(@ Dzwignia podnoszenia stopki

PRZESTROGA

® Nici nie mozna nawlec bez podniesienia
stopki.




Nacisnij raz lub dwa razy przycisk ®
(przycisk pozyciji igty), aby podnies¢ igte.

Q IO
O, —
O

@ Przycisk pozyciji igly

 Jesli igta nie jest prawidtowo podniesiona
nie mozna nawlec nici w maszynie do
szycia. Sprawdz, czy oznaczenie na
pokretle skierowane jest ku gorze, zgodnie
z ponizsza ilustracjg. Jesli pokretto nie
znajduje sie w tej pozycji, nacisnij przycisk
pozyciji igly, aby podnies¢ igte przed
przejsciem do dalszych krokéw tej
procedury.

@® Oznaczenie na pokretle

Przesun trzpien szpulki, a nastepnie
zdejmij nasadke szpulki.

@ Trzpien szpulki
® Nasadka szpulki

! PRZESTROGA

@ Jesli szpulka nie zostanie ustawiona w

Umies¢ szpulke z gorna nicig na trzpieniu
szpulki

Nasun szpulke na trzpien, utrzymujac ja w
pozycji poziomej, tak aby ni¢ odwijata sie od
spodu do przodu szpulki.

sposo6b zapewniajacy prawidiowe
odwijanie sie nici, ni¢ moze si¢ zaplata¢
wokét trzpienia szpulki, co moze
doprowadzi¢ do pekniecia nici lub igty.
Jesli zastosowana nasadka szpulki jest
mniejsza niz szpulka, moze to
doprowadzi¢ do zakleszczenia sie nici, na
przyktad w rowku szpulki, lub do
peknigcia igty.
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Nasun nasadke szpulki na trzpien szpulki.

@ Przypomnienie

® W przypadku korzystania z mocnych nici
nawinietych krzyzowo, zat6z matg
nasadke na szpulke i zostaw niewielki
odstep miedzy nasadkg a szpulka.

@ Nasadka szpulki (mata)

®@ Szpulka (nici nawiniete krzyzowo)

® Odstep

® W przypadku korzystania z szybko
odwijajace;j sie nici, takiej jak
przezroczysta ni¢ nylonowa lub ni¢
metaliczna, natdz siatke szpulki na szpulke
przed umieszczeniem jej na trzpieniu
szpulki.
Jesli siatka na szpulke jest za dluga, ztéz
ja do rozmiaru szpulki.
Podczas uzywania siatki, naprezenie
gornej nici bedzie nieznacznie wieksze.
Nalezy sprawdzi¢ naprezenie nitki.
Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Regulacja
naprezenia nici” (strona 47).

CT)
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@ Siatka na szpulke
® Szpulka

® Nasadka szpulki
@ Trzpien szpulki

Przytrzymujac szpulke prawa reka,
pociagnij ni¢ lewa reka i przetoz ja przez

prowadnik nici.
= h @
—
D

a
@ Prowadnik nici

| =—=—

Poprowadz ni¢ pod pokrywa prowadnika
nici od tytu do przodu.

Przytrzymaj ni¢ prawa reka w taki sposéb,
aby wyciagana ni¢ byta napieta, a
nastepnie przeprowadz jg lewa reka pod
pokrywa prowadnika nici.

@ Pokrywa prowadnika nici

Przewlecz ni¢ przez maszyne, prowadzac
ja zgodnie z torem wskazanym przez
numer na maszynie.




Przeprowadz ni¢ przez dzwignie Podczas opuszczania dzwigni nawlekacza
podnoszenia nici od prawej do lewej igly zaczep ni¢ na prowadniku.

strony.
@ 4/
N A

@ Dzwignia podnoszenia nici

@ Przypomnienie

@ Jezeli igta nie zostanie podniesiona, nie
bedzie mozna przewlec jej przez dzwignie
podnoszenia nici. Pamietaj, aby przed
nawleczeniem dzwigni podnoszenia nici
nacisng¢ przycisk pozycji igly w celu

@® Nawlekacz igty

podniesienia igty. ® Ni¢
® Prowadnik
Przetéz ni¢ przez prowadnik nici igielnicy. Zaczep ni¢ na zaczepie, zgodnie z
Ni¢ mozna tatwo przetozy¢ przez prowadnik ponizszym rysunkiem.

nici igielnicy, trzymajac nitke lewa reka i
przeciagajac jg przez prowadnik od prawej do
lewej strony.

(@ Dzwignia nawlekacza igty

Podnies dzwignie nawlekacza igly, a
nastepnie pociagnij za koniec nici, ktéra

© Prowadnik nici igielnicy zostata przeprowadzona przez ucho igty.

@ Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki.

PRZESTROGA

@ Uwazaj, aby nie wyciagac¢ nici zbyt mocno,
poniewaz moze to spowodowac wygiecie igty.

(@ Dzwignia podnoszenia stopki
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Podnies dzwignie stopki, przeprowadz
koniec nici przez stopke, a nastepnie
wyciagnij okoto 5 cm (2 cale) nici w
kierunku tylu maszyny.

@® 5cm (2 cale)
P Nawlekanie gornej nici zostato
zakonczone.

B Reczne nawlekanie nici na igte
Jezeli nie mozna uzy¢ nawlekacza, nalezy
nawlec igte w opisany ponizej sposob.
Nawlecz nié na prowadnik nici igielnicy w
sposoéb opisany w krokach od @ do @ w
»Nawlekanie goérnej nici”, a nastepnie
opus¢ dzwignie stopki.

e Wylacz maszyne.

N

PRZESTROGA

@® Sprawdz, czy maszyna jest wylaczona. W
przeciwnym razie, jezeli przycisk Start/
stop zostanie przypadkowo nacisniety i
maszyna zacznie szy¢, moze dojs¢ do
obrazen.

Recznie przeprowadz ni¢ przez ucho igly
w kierunku od siebie.

24

e Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

(@ Dzwignia podnoszenia stopki

Przeprowadz koniec nici przez stopke, a
nastepnie wyciagnij okoto 5 cm (2 cale)
nici w kierunku tylu maszyny.

@ 5cm (2 cale)



Uzywanie podwdéjnej igty

Za pomocg podwaéjnej igty mozna szy¢ dwie
réwnolegte linie tego samego sciegu, uzywajac
dwdéch réznych nici. Obie gérne nitki powinny
charakteryzowac sie tg samag gruboscig i jakoscia.
Pamietaj, aby podwadjng igte uzywac razem z
dodatkowym trzpieniem szpulki.

Wiecej informaciji o $ciegach, ktére mozna szy¢ za
pomocg podwajnej igly, patrz ,Ustawienia sciegow”
(strona 79).

-

@) ®
@ Podwadjna igta
@ Dodatkowy trzpien szpulki

! PRZESTROGA

® Uzywaj tylko igly podwdjnej (numer
katalogowy: X59296-121). Uzycie igiet
innego rodzaju moze spowodowac
wygiecie igly lub uszkodzenie maszyny.

® Nigdy nie uzywaj wygietych igiet. Wygiete
igly moga tatwo ulec ztamaniu, co moze
grozi¢ odniesieniem obrazen.

® W przypadku igly podwojnej nie wolno
uzywac nawlekacza igty. Jezeli z
podwojng igla uzyty zostanie nawlekacz
igly, maszyna do szycia moze ulec
uszkodzeniu.

@® Wybierz szerokos¢ sciegu 5,0 mm (3/16
cala) lub mniej, gdyz w przeciwnym razie
moze dojs¢é do ztamania igty lub
uszkodzenia maszyny.

@ Po ustawieniu szerokosci sciegu, powoli
obré¢ pokretto w swoim kierunku (w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara) i sprawdz, czy igta nie
dotyka stopki. Jezeli igta uderzy o stopke,
moze sie wygiac lub ztamac.

Zal6z podwdjna igte.

» Szczegdtowe informacje na temat
zaktadania igty, patrz ,Wymiana igty”
(strona 29).

Przewlecz gérna ni¢ przez lewsy igte.
+ Szczegoly, patrz kroki od @ do @ w
.Nawlekanie gérnej nici” (strona 20).

Recznie nawlecz gorna ni¢ przez lewe
oczko.

Recznie przeprowadz ni¢ przez oczko igty od
przodu do tytu.

Zaléz dodatkowy trzpien szpulki na koniec
watka nawijacza szpulki.

@ Walek nawijacza
szpulki dolnej
©) ® Dodatkowy trzpien
szpulki
® Szpulka z nicig

=

6 Zaloz szpulke z nicig i nawin gorna nic.

@ Przypomnienie

@ Ustawiajgc szpulke z nicig, ustaw jg w taki
sposob, aby ni¢ odwijata sie od przodu
szpulki.

Przewlecz goérna nitke z prawej strony w
taki sam sposob, jak zostata przewleczona
gorna nitka z lewej strony.

=

|

@ Pokrywa prowadnika nici
» Szczegoty, patrz kroki od @ do @ w
,Nawlekanie gornej nici” (strona 20).
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Recznie przewlecz nitke przez praws igte,
nie przeprowadzajac jej przez prowadnik
nitki przy igielnicy.

Recznie przeprowadz ni¢ przez oczko igty od
przodu do tytu.

Zamocuj stopke zygzakows ,,J”.

» Szczegotowe informacje na temat wymiany
stopki znajdujq sie w rozdziale ,Wymiana
stopki” (strona 31).

PRZESTROGA

® W przypadku uzywania podwdjnej igly
upewnij sie, ze zamocowano stopke
zygzakowa ,,J”, gdyz w przeciwnym razie
igta moze ztamac¢ sie lub maszyna moze
sie zepsuc¢.

e Wiacz maszyne.

19

P Ekran LCD zostanie wtaczony.

Wybierz Scieg.

» Szczegodtowe informacije na temat
wybierania $ciegu, patrz ,Wybor $ciegu”
(strona 40).

» Wiecej informacji o sciegach, ktére mozna
szy¢ za pomocg podwojne;j igly, patrz
,Ustawienia Sciegow” (strona 79).
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Rozpocznij szycie.

» Szczegodtowe informacje na temat
rozpoczecia szycia, patrz ,Rozpoczecie
szycia” (strona 42).

P Dwie linie $ciegu przebiegajg

réownolegle do siebie.

%fk Uwaga

® W przypadku szycia podwojng igta, w
zaleznosci od rodzaju uzywanej nici i
tkaniny, Sciegi moga na siebie nachodzié.
Nalezy woéwczas zwiekszy¢ dlugosé
Sciegu. Szczegodtowe informacje na temat
ustawiania dtugosci sciegu znajdujg sie w
rozdziale ,Ustawianie dtugosci i szerokosci
$ciegu” (strona 40).

! PRZESTROGA

® W przypadku zmiany kierunku szycia,
nacisnij przycisk () (przycisk pozycji
igly), aby podnies¢ igte z tkaniny, a
nastepnie podnies dzwignie stopki i obré¢
tkanine. W przeciwnym razie moze dojs$¢
do ztamania igty lub uszkodzenia
maszyny.

® Nie prébuj obracaé tkaniny, gdy podwdjna
igta lezy na tkaninie; moze to by¢
przyczyna ztamania igty lub zepsucia
maszyny.




N
B
Wymiana igty

W tym rozdziale zawarte sg informacje dotyczace igiet do maszyny do szycia.

Srodki ostroznosci przy obchodzeniu sie z igta

Nalezy przestrzega¢ nastepujagcych srodkéw ostroznosci dotyczacych obchodzenia sie z igta.
Niezastosowanie sie do tych zalecen jest wyjatkowo niebezpieczne, gdyz igta moze przyktadowo peknag¢, a
jej odtamki moga ulec rozrzuceniu. Pamietaj, aby zapoznac sie i postepowaé zgodnie z ponizszymi
instrukcjami.

PRZESTROGA

® Uzywaj wylacznie igiet przeznaczonych do domowych maszyn do szycia. Uzycie igiet innego
rodzaju moze spowodowac wygiecie igly lub uszkodzenie maszyny.

® Nigdy nie uzywaj wygietych igiet. Wygiete igly moga tatwo ulec ztamaniu, co moze grozi¢
odniesieniem obrazen.
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Rodzaje igiet i ich zastosowanie

Igta do maszyny do szycia, ktérej nalezy uzy¢, zalezy od tkaniny i grubosci nici. W ponizszej tabeli
przedstawiono nici i igly odpowiednie do tkaniny, ktéra ma by¢ szyta.

28

Rodzaj tkaniny/zastosowanie

Rodzaj

Rozmiar igly

Sukno Ni¢ bawetniana
. 60-80
Tkaniny -
$redniej Ui Ni¢ syntetyczna 75/11-90/14
elastyczne Flanela o
Gabardyna Ni¢ jedwabna 50
Ptotno Iniane | Ni¢ bawetniana
Tkaniny ; 60-80
Ay Zorzeta Ni¢ syntetyczna 65/9-75/11
cienkie
Challis, satyna | Ni¢ jedwabna 50
Jeans Ni¢ bawetniana 30-50
Tkaniny .
grube Sztruks Ni¢ syntetyczna 50-60 90/14-100/16
Tweed Ni¢ jedwabna
Jersey Igta z
: zakonczeniem
oy Ni¢ do dzianin 50-60 | kulkowym (kolor
y Trykot ztoty) 75/11—
90/14
Ni¢ bawetniana
50-80
Tkaniny strzepiace sie Ni¢ syntetyczna 65/9-90/14
Ni¢ jedwabna 50
Ni¢ syntetyczna
Do zszywania 50-60 90/14-100/16
Ni¢ jedwabna

@ Przypomnienie

@ Im nizszy numer nici, tym ni¢ jest grubsza,
a im wyzszy numer igty, tym igta jest

grubsza.

@ Szyjac tkaniny elastyczne lub tkaniny, w
ktorych Sciegi mogq tatwo przeskakiwac,
uzywaj igly z zakonczeniem kulkowym.

® Gdy uzywasz przezroczystych nici
nylonowych, niezaleznie od zszywanej
tkaniny uzywaj igty od 90/14 do 100/16.

! PRZESTROGA

Odpowiednie kombinacje tkanin, nici i igly
pokazano w tabeli powyzej. Zastosowanie
ztej kombinacji tkaniny, nici i igly,
zwlaszcza przy szyciu ciezkich tkanin (np.
jeansu) za pomoca matej igly (np. 65/9-
75/11) moze spowodowa¢ skrzywienie lub
ztamanie igly. Rowniez scieg moze by¢
niepoprawny, tkanina moze sie
marszczy¢, a Scieg przeskakiwac.




Kontrola igly

Szycie z wygietq igta jest wyjatkowo
niebezpieczne, gdyz moze ona ulec ztamaniu w
trakcie pracy maszyny.
Przed zatozeniem igly potdz jg ptaska strong na
réwnej powierzchni i sprawdz, czy odlegtosé
miedzy igtg a powierzchnig jest rowna na catej
diugosci igty.

1

™

®

@ Ptaska strona
® Oznaczenie rodzaju igty

d [ —L

(@ Ptaska powierzchnia

Jezeli odlegto$¢ miedzy igtg a ptaskg
powierzchnig nie jest réwna, oznacza to, ze igta
jest krzywa. Nie uzywaj wygietej igty.

X

K
\(D

d
[

@ Ptaska powierzchnia

Wymiana igty

Wymien igte zgodnie z ponizszym opisem. W tym
celu uzyj wkretaka i prostej igty, zgodnie z opisem
w ,Kontrola igty”.

Nacis$nij raz lub dwa razy przycisk ®
(przycisk pozyciji igty), aby podnies¢ igte.

Q 1o
O/
O
@ Przycisk pozycji igly

e Wylacz maszyne.

N

PRZESTROGA

® Przed wymiang igly sprawdz, czy maszyna
jest wylaczona. W przeciwnym razie, jezeli
przycisk (przycisk Start/stop) zostanie
przypadkowo nacisniety i maszyna
zacznie szy¢, moze dojs¢ do obrazen.

e Opusc¢ dzwignie podnoszenia stopki.

(@ Dzwignia podnoszenia stopki

PRZESTROGA

® Przed wymiang igty podtéz tkanine lub
papier pod stopke, aby przykry¢ otwor
ptytki Sciegowej i zapobiec wpadnieciu
igly w otwor.
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Poluzuj srube mocujaca igly i zdejmij igte. Przytrzymujac igte w lewej dioni, dokrec¢
Przytrzymaj igte w lewej dtoni, a nastepnie Srube mocujacy igly.

wykonaj obrot wkretakiem przeciwnie do Wykonaj obroét wkretakiem zgodnie z ruchem
ruchu wskazéwek zegara za pomocg prawej wskazéwek zegara.

dtoni.

@ Sruba mocujaca igty

® Wkretak

» Podczas poluzowania lub dokrecania sruby
mocujacej igly nie uzywac nadmiernej sity, il
poniewaz moze to spowodowac

uszkodzenie maszyny. PRZESTROGA

® Sprawdz, czy wtozona igta dotyka punktu
oporu igly oraz czy sruba mocujaca igty
jest mocno dokrecona. W przeciwnym
razie moze dojs$¢ do uszkodzenia lub
zlamania igly.

Wsun igtle do momentu napotkania punktu
oporu igty, ptaska strone igty kierujac ku
tylnej czesci maszyny.

¢
@ Punkt oporu igty

30



e
.
Wymiana stopki

Srodki ostroznosci dotyczace stopki

Nalezy przestrzega¢ nastepujgcych srodkéw ostroznosci dotyczacych stopki.

PRZESTROGA

® Uzywaj zawsze prawidlowej stopki do kazdego sciegu; w przeciwnym razie iglta moze uderzaé w
stopke, powodujac wygiecie lub ztamanie igty.

@ Uzywaj tylko stopek wyprodukowanych dla tego modelu maszyny do szycia. Stosowanie innych
stopek moze uszkodzi¢ maszyne lub prowadzi¢ do obrazen.

Wymiana stopki

9 Podnies dzwignie podnoszenia stopki.
Stopke nalezy wymienia¢ wedtug ponizszego
opisu.

Nacisnij raz lub dwa razy przycisk ®
(przycisk pozyciji igty), aby podnies¢ igte.
\

o r-

O/
O @ Dzwignia podnoszenia stopki

Nacisnij czarny przycisk z tylu uchwytu
stopki, aby zdja¢ stopke.
@ Przycisk pozyciji igly P yzaa pie

@
e Wytacz maszyne. \\%

o JU

@
@ Czarny przycisk
® Uchwyt stopki

N

! PRZESTROGA

® Przed wymiang stopki sprawdz, czy
maszyna jest wylagczona. W przeciwnym
razie, jezeli przycisk Start/stop zostanie
przypadkowo naci$niety i maszyna zacznie
szy¢, moze dojs¢ do obrazen.

® Upewnij sie, ze stopka jest zamontowana w
prawidtowym kierunku, w przeciwnym
razie iglta moze uderzy¢ w stopke, co
spowoduje jej pekniecie i obrazenia ciata.
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Umiesc¢ stopke, ktora ma by¢
zamontowana, ponizej uchwytu, tak by
trzpien stopki wchodzit w rowek w
uchwycie.

Ustaw stopke tak, aby mozna byto odczytaé
litere oznaczajaca typ stopki (J, A, itp.).

@ Uchwyt stopki
® Rowek
® Trzpien

@ Przypomnienie

@ Kod stopki, ktéra moze byé zastosowana
w przypadku poszczegolnych sciegow,
wys$wietlany jest w oknie wzoréw.
Szczegotowe informacje na temat
wybierania Sciegu, patrz ,Wybor Sciegu”
(strona 40).

Powoli opus¢ dzwignie stopki, aby stopka
zaskoczyla w szczeline uchwytu.

O = @® Dzwignia
O, podnoszenia stopki
@ Uchwyt stopki
® Rowek
@ Trzpien

U
.

P Stopka zostata zatozona.
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Podnies stopke, aby sprawdzic¢, czy
stopka jest zatozona prawidiowo.

Zdejmowanie uchwytu
stopki

Uchwyt stopki nalezy zdja¢ podczas czyszczenia
maszyny do szycia lub podczas montazu
opcjonalnej stopki gérnego transportera.

Zdejmij stopke.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 31).

Poluzuj srube mocujaca uchwyt stopki, a
nastepnie zdejmij uchwyt.

Wykonaj obroét wkretakiem przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara.

@® Wkretak
® Uchwyt stopki
® Sruba



B Zaktadanie uchwytu stopki

o Ustaw uchwyt stopki zgodnie z igielnica.

>~

O

=t

O\

@ Igielnica
® Uchwyt stopki

Przytrzymaj uchwyt stopki prawa dtoniq i
dokre¢ srube.

Trzymajac wkretak w lewej dtoni wykonaj
obrét zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

%ﬁk Uwaga

® Nieprawidiowe zamocowanie uchwytu
stopki moze stac¢ sie przyczyng
niewtasciwego naprezenia nici.

PRZESTROGA

® Upewnij sie, ze sSruba mocujaca uchwyt
stopki zostata dobrze dokrecona. W
przeciwnym razie uchwyt stopki moze
spas¢ a igta moze w niego uderzy¢, co
spowoduje jej wygiecie lub ztamanie.

Uzywanie opcjonalnej stopki
gornego transportera

W przypadku uzycia stopki gérnego transportera,
obie czesci tkaniny sg przesuwane réwno przez
zaczepy transportera i zgbki stopki. Stopka jest
przydatna podczas szycia tkanin trudnych do
przesuwania, np. z tworzyw sztucznych i skory,
oraz gdy tkanina $lizga sie, np. aksamit lub
podczas pikowania.

Do montazu stopki gérnego transportera nalezy
uzy¢ wkretaka.

B Mocowanie stopki goérnego transportera

Zdejmij uchwytu stopki.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Zdejmowanie
uchwytu stopki” (strona 32).

Zahacz widelec ztacza stopki o srube
mocujacy igtly.

©) Zaczep taczacy
(@ Sruba mocujaca igly
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Opus¢ dzwignie stopki, wiéz srube
mocujaca uchwyt stopki, a nastepnie
dokrec¢ srube za pomoca wkretaka.

@® Sruba uchwytu stopki

! PRZESTROGA

® Upewnij sie, ze sruba jest wystarczajaco
mocno dokrecona, gdyz w przeciwnym
razie iglta moze dotykac¢ stopki, powodujac
wygiecie lub ztamanie igty.

® Przed rozpoczeciem szycia, powoli obréé
pokretto w swoim kierunku (w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara)
i sprawdz, czy igta nie dotyka stopki.
Jezeli igta uderzy o stopke, moze sie
wygia¢ lub ztamaé.

%fk Uwaga

@® W przypadku szycia z wykorzystaniem
stopki gérnego transportera, nalezy
uzywac predkosci miedzy niska a srednia.

B Zdejmowanie stopki gérnego
transportera

Nacisnij raz lub dwa razy przycisk ®
(przycisk pozyciji igty), aby podnies¢ igte.

Q o
O,/
O

@ Przycisk pozyciji igly
P Igta zostata podniesiona.

@ Wyltacz maszyne.

N
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@ Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

(@ Dzwignia podnoszenia stopki
P Stopka zostata podniesiona.

Za pomocga wkretaka poluzuj srube
uchwytu stopki, a nastepnie zdejmij
stopke gornego transportera.

@ Sruba uchwytu stopki

Zaléz uchwyt stopki.

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Zdejmowanie
uchwytu stopki” (strona 32).

@ Przypomnienie

® Uzywajac stopki goérnego transportera,
mozna szy¢ tylko sciegiem prostym (ze
wzmocnieniem) lub zygzakowym.
Szczegdtowe informacje na temat Sciegéow
znajdujg sie w rozdziale ,Ustawienia
Sciegow” (strona 79).

@ Opcjonalng stopke goérnego transportera
mozna otrzymacé u sprzedawcy produktow
firmy Brother.
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Pomocne funkcje

Ponizej opisano szereg funkcji zwiekszajacych
wydajnosc¢ szycia.

Zmiana pozycji zatrzymania
igly

Standardowo maszyna ustawiona jest w taki sposéb,
aby po zakonczeniu szycia igta pozostawata w
tkaninie. Ustawienie to mozna jednak zmienic¢ w taki
sposob, aby po zatrzymaniu szycia igta zostata
podniesiona.

o Wylacz maszyne.

N

e Przytrzymujac nacisniety przycisk

(automatyczne szycie wstecz/
wzmachnianie) wlacz maszyne do szycia.
Po ustyszeniu dwéch sygnatéw dzwiekowych
zwolnij przycisk automatycznego szycia
wstecz/wzmacniania.
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@ Przycisk automatycznego szycia wstecz/
wzmacniania

P Pozycja koncowa igly zostanie
zmieniona na pozycje podniesiona.

@ Przypomnienie

@® Aby zmieni¢ pozycje koncows igty na
pozycje opuszczong, wykonaj te sama
operacje.

B Jesli igla zatrzymuje sie w pozycji
podniesionej

Po zakonczeniu szycia igta zatrzymuje sie w

pozycji podniesione;.

@ Przypomnienie

® Po zakonczeniu szycia mozna wyjgé
tkanine z maszyny.

W Jesli igla zatrzymuje sie w pozycji
opuszczonej

Po zakohczeniu szycia igta zatrzymuje sie w

pozycji opuszczonej.

0
V
@ Przypomnienie

@ Pozycja ta umozliwia zmiane kierunku

szycia (,Zmiana kierunku szycia”
(strona 48)) lub zatrzymanie szycia.

35




CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZE

Szycie materiatéw cylindrycznych lub duzych kawatkéw materiatu

W przypadku szycia elementéw cylindrycznych lub duzych kawatkéw tkaniny nalezy wyja¢ pojemnik na

akcesoria.

Szycie elementéw cylindrycznych

Wyjecie pojemnika na akcesoria sprawia, ze szycie
elementéw cylindrycznych, np. mankietéw lub
nogawek, jest prostsze.

o Wysun w lewo pojemnik na akcesoria.

P Wyjecie pojemnika na akcesoria

umozliwia szycie z wolnym ramieniem.

Nasun tkanine do szycia na ramie, a
nastepnie szyj, zaczynajac od gory.

Gdy zakonczysz szycie na wolnym
ramieniu, zamocuj z powrotem pojemnik
na akcesoria na swoim miejscu.

S
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Szycie duzych kawatkow materiatu

Opcjonalny szeroki stolik utatwia szycie duzych
kawatkow tkaniny.

Otwoérz nézki pod spodem szerokiego
stolika.
Wysuh cztery ndzki, az wskoczg na miejsce.




Zamontuj szeroki stolik.

Utrzymujac stolik poziomo, wsun go na
miejsce. Prawa dolny rég szerokiego stolika
wystaje poza przednig cze$¢ toza maszyny.

@ Prawy dolny rég
® toze maszyny

% Uwaga

@ Opcjonalny szeroki stolik mozna otrzymac
u sprzedawcy produktéw firmy Brother.

Obracajac srubke w dolnej czesci nézek,
ustaw ich wysokos¢ tak, aby stolik

znajdowat sie na wysokosci toza maszyny.

PRZESTROGA

® Nie przenos maszyny, gdy zamocowany
jest szeroki stolik, gdyz moze to
spowodowa¢ uszkodzenie maszyny lub
obrazenia.

Po zakonczeniu korzystania z szerokiego
stolika zdejmij go.

Podnoszgc lekko szeroki stolik pociggnij go w
lewaq strone.

W16z pojemnik na akcesoria z powrotem

na swoje miejsce.
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PODSTAWY SZYCIA

Rozpoczecie szycia

Ponizej opisano podstawowe czynnosci zwigzane z szyciem.
Przed rozpoczeciem korzystania z maszyny do szycia nalezy zapoznac sie z ponizszymi srodkami
ostroznosci.

! PRZESTROGA

® Podczas dziatania maszyny nalezy zwraca¢ szczego6lng uwage na potozenie igty. Ponadto
nalezy trzymac rece z dala od wszelkich ruchomych czesci maszyny, np. igty, kota napedowego
i dzwigni podnoszenia nici, gdyz w przeciwnym razie moze to prowadzi¢ do obrazen.

® Podczas szycia nie nalezy zbyt mocno ciagna¢ lub popycha¢ tkaniny, gdyz grozi to obrazeniami
uzytkownika lub ztamaniem igty.

® Nigdy nie uzywaj wygietych igiet. Wygiete igly moga tatwo ulec ztamaniu, co moze grozi¢
odniesieniem obrazen.

® Uzywaj zawsze prawidtowej stopki do kazdego sciegu; w przeciwnym razie igta moze uderza¢ w
stopke, powodujac wygiecie lub ztamanie igty.

® Nalezy uwazaé, aby igta nie uderzyta w szpilki fastrygi lub inne twarde przedmioty podczas
szycia, gdyz moze sie ona ztamac¢ i wywota¢ obrazenia.

® Przed wymiang stopki sprawdz, czy maszyna jest wytaczona. W przeciwnym razie, jezeli
przycisk Start/stop zostanie przypadkowo nacisniety i maszyna zacznie szy¢, moze dojs¢ do
obrazen.

Szycie

Opis podstawowej procedury szycia przedstawiony jest ponizej.

Wigcz maszyne.
RVCIANEEY A Il Szczegdtowe informacje na ten temat znajdujq sie w rozdziale
»~Wigczanie maszyny” (strona 14).
\!
. . Wybierz $cieg odpowiedni dla danej tkaniny.
Wybierz Scieg. Szczegotowe informacje na ten temat znajduja sie w rozdziale ,Wyboér
$ciegu” (strona 40).
\
Zamocuj stopke odpowiednig do rodzaju wyszywanego sciegu.
Zatdz stopke. Szczegotowe informacje na ten temat znajduja sie w rozdziale ,Wymiana
stopki” (strona 31).
A
Ustaw tkanine w odpowiedniej pozycji i rozpocznij szycie. Po zakorczeniu
it szycia obetnij nici.
Rozpocznlj Szczegdtowe informacje na ten temat znajduja sie w rozdziale ,Uktadanie
szycie. materiatu” (strona 41), ,Rozpoczecie szycia” (strona 42), oraz ,Obcinanie nici”
(strona 46).
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PODSTAWY SZYCIA

Wyboér sciegu

Wybierz odpowiedni $cieg za pomocg pokretta
wyboru wzoru.

o Wiacz maszyne.

10

Obré¢ pokretto wyboru wzoru, aby wybraé¢
$cieg, ktory ma by¢ naszyty. Obroc
pokretto w prawa strone, aby wybraé
wyzszy numer, a w lewa, aby wybraé¢
nizszy.

~

@ Okno wyswietlacza wzoréw

® Pokretto wyboru wzoru

» Scieg pojawia sie w oknie
wyswietlacza wzordw.

Zamontuj stopke widoczng oknie
wyswietlacza wzoréw.

@

@ Typ stopki

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 31).

@ Przypomnienie

@ Stopka, ktéra ma by¢ uzyta podczas
szycia, oznaczona jest literg (J, A, itp.)
widoczng w oknie wyswietlacza wzordéw.

W razie potrzeby ustaw szerokos¢ i

dlugos¢ sciegu.

» Wiecej szczegotow na temat ustawiania
znajduje sie w sekcji ,Ustawianie dtugosci i
szeroko$ci Sciegu”

40

Ustawianie dtugosci i
szerokosci sciegu

4
B Przyktad: Aby wybraé scieg g

Obracaj pokretto wyboru $ciegu, az w
oknie wyswietlacza wzoréw pojawi sie
liczba ,,4”.

Nacisnij strone oznaczong ,,+” lub ,,-”
przycisku (dtugosé¢ sciegu), aby
ustawi¢ dlugos¢ sciegu.
ayn @ -
@
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@ Przyciski dlugosci sciegu
@ Dtugosc Sciegu

® Krotki

® Dtugi



Nacis$nij strone oznaczong ,,+” lub ,,-”
przycisku (szerokosé s$ciegu), aby
ustawi¢ szerokos¢ sciegu.
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@ Przyciski szerokosci $ciegu
® Szerokos¢ sciegu

® Waski

® Szeroki

@ Przypomnienie

@ Jesli domysine ustawienie diugosci lub
szerokos$ci $ciegu zostanie zmienione,
oznaczenie () wokét (1) lub (3) przestanie
by¢ wyswietlane na ekranie LCD. Jesli
dtugos¢ lub szerokos$¢ Sciegu zostanie
przywrdcona do ustawienia domysinego,
oznaczenie O zostanie ponownie
wyswietlone wokét ! lub ¥ na ekranie
LCD.

® Jesli nie mozna ustawi¢ szeroko$ci
wybranego Sciegu, na ekranie LCD po
prawej stronie ¥ wyswietlone zostanie
oznaczenie ,--".

! PRZESTROGA

® Po ustawieniu szerokosci sciegu, powoli
obro¢ pokretto w swoim kierunku i
sprawdz, czy igta nie dotyka stopki. Jezeli
igta uderzy o stopke, moze sie wygia¢ lub
zlamaé.

® Jezeli Sciegi nachodza na siebie, zwigksz
dlugosé sciegu. Kontynuacja szycia w
przypadku, gdy sciegi nachodza na siebie,
moze prowadzi¢ do wygiecia lub ztamania

igly.

Ukladanie materiatu

Upewnij sie, ze kawatki tkaniny sg zszywane we
wiasciwej kolejnosci, a prawa i lewa strona tkaniny
sg réwno utozone.

Wiacz maszyne.

Automatycznie wybrany jest $cieg prosty
(lewa pozycja igty).

19

Nacis$nij raz lub dwa razy przycisk @
(przycisk pozyciji igty), aby podnies¢ igte.

@ Przycisk pozycji igly

Umies¢ tkanine pod stopka.

» Jezeli naddatek szwu znajduje sie po
prawej stronie, szycie prostej linii jest
tatwiejsze, a nadmierna ilos¢ tkaniny nie
przeszkadza.
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PODSTAWY SZYCIA

Przytrzymujac koniec nitki i tkaniny lewa
reka, prawa reka przekre¢ pokretio do
siebie (przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara), aby opuscic¢ igte do punktu
rozpoczecia $ciegu.

N

@ Dzwignia podnoszenia stopki
P Tkanina znajduje sie w potozeniu
gotowym do szycia.

42

Rozpoczecie szycia

Gdy wszystko jest gotowe do rozpoczecia szycia,
mozna uruchomi¢ maszyne. Predkos$¢ szycia
mozna regulowac¢ za pomoca regulatora predkosci
szycia lub za pomocg rozrusznika noznego.

%ﬁk Uwaga

Wazne:

® Gdy podiaczony jest rozrusznik nozny, do
rozpoczecia szycia nie mozna uzywacé
przycisku () (przycisk Start/stop).

B Uzywanie przyciskow obstugowych
Szycie mozna rozpoczynacé i zatrzymywac,
naciskajac przycisk () (przycisk Start/stop).

Przesuniecie regulatora predkosci szycia
w lewo lub w prawo umozliwia wyboér
zadanej predkos¢ szycia.

Przesun regulator predkosci szycia w lewo,
aby zmniejszy¢ predko$¢ szycia lub przesun
go w prawo, aby zwiekszy¢ predkosé.

| Cmd
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@ Regulator predkosci szycia



Nacisnij jeden raz przycisk () (przycisk
Start/stop).

O IO
O~
Q
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@ Przycisk Start/stop
Maszyna rozpoczyna szycie.

« Jezeli ) (przycisk Start/stop) zostanie
przytrzymany bezposrednio po rozpoczeciu
szycia, maszyna bedzie szy¢ powoli.

Po zakonczeniu szwu, nacisnij jeden raz

przycisk (1) (przycisk Start/stop).

P Maszyna przerwie szycie z
opuszczong igtg (w tkaninie).

Po zakonczeniu szycia podnies igte i

poobcinaj nici.

P Szczegodtowe informacije na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,,Obcinanie
nici” (strona 46).

B Uzywanie rozrusznika noznego
Szycie mozna rozpoczynac i zatrzymywac za
pomocg rozrusznika noznego.

Wylacz maszyne.

Podczas podtaczania rozrusznika noznego
wytgcz maszyne, aby zapobiec jej
przypadkowemu uruchomieniu.

\

\

W16z wtyczke rozrusznika noznego do
gniazda z boku maszyny.
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@ Gniazdo rozrusznika noznego

@ Wiacz maszyne.

19

Przesuniecie regulatora predkosci szycia
w lewo lub w prawo umozliwia wybor
zadanej predkosc¢ szycia.

Przesun regulator predkosci szycia w lewo,
aby zmniejszy¢ predkos¢ szycia lub przesun
go w prawo, aby zwiekszy¢ predkosé.

| “
o @Eo
O,
O

@)
@ Regulator predkosci szycia
» Predkos¢ ustawiona za pomoca regulatora
predkosci szycia to maksymalna predkosc
szycia rozrusznika noznego.
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PODSTAWY SZYCIA

Gdy mozliwe bedzie rozpoczecie szycia,
powoli nacisnij rozrusznik nozny.
Dociskanie rozrusznika noznego zwieksza
predkos¢ szycia; zwalnianie nacisku na
rozrusznik — zmniejsza predkos¢ szycia.

@® Wolniej

® Szybciej

» Powoli naci$nij rozrusznik nozny. Mocne
nacisniecie powoduje rozpoczecie szycia
ze zbyt duzg predkoscia.

P Maszyna rozpoczyna szycie.

Po osiagnieciu konca sciegu nalezy

catkowicie zwolni¢ rozrusznik nozny.

P Maszyna przerwie szycie z
opuszczong igtg (w tkaninie).

Po zakonczeniu szycia podnies igte i

poobcinaj nici.

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Obcinanie nici”
(strona 46).

@ Przypomnienie

® Gdy podiaczony jest rozrusznik nozny, do
rozpoczecia szycia nie mozna uzywacé
przycisku () (przycisk Start/stop).

@ Po zatrzymaniu szycia igta pozostaje
opuszczona (w tkaninie). Maszyne mozna
ustawi¢ w taki sposéb, aby po zatrzymaniu
szycia igta pozostawata w gorze.
Szczegoty dotyczace ustawiania maszyny
w taki sposéb, aby igta pozostawata w
gorze po zatrzymaniu szycia mozna
znalez¢ w rozdziale ,Zmiana pozycji
zatrzymania igty” (strona 35).

! PRZESTROGA

® Nie pozwalaj, aby w rozruszniku noznym
zbieraly sie¢ nici lub kurz, gdyz moze to
doprowadzi¢ do pozaru lub porazenia
pradem.

® Na rozruszniku nie wolno ktasé¢ zadnych
przedmiotow, gdyz moze to doprowadzi¢
do uszkodzenia maszyny lub obrazen.

@ Jezeli maszyna nie jest uzywana przez
dtuzszy okres czasu, nalezy odigczy¢
rozrusznik nozny, gdyz w przeciwnym
razie moze dojs$¢ do pozaru lub porazenia
pradem.
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Zabezpieczenie Sciegu

Szyjac Sciegiem prostym, na przyktad na koncu
otworu lub w miejscach, gdzie $ciegi sie nie
nakfadaja, uzywaj sciegu wstecznego lub Sciegu
wzmocnionego, aby zabezpieczy¢ koniec nitki.

Na poczatku szycia opus¢ iglte na tkanine,
a nastepnie opus¢ dzwignie stopki.

N

Nacis$nij przycisk () (przycisk Start/stop)
lub naci$nij rozrusznik nozny.

W tym momencie, po przytrzymaniu
przycisku () (przycisk Start/stop), maszyna
bedzie szy¢ powoli.

O IO
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@ Przycisk Start/stop

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Rozpoczecie
szycia” (strona 42).

P Maszyna rozpoczyna szycie.



Po wykonaniu 3 - 5 $ciegéw, nacisnij
przycisk @ (przycisk szycia wstecz/
wzmacniania).

Przytrzymaj przycisk @ (przycisk szycia
wstecz/wzmacniania), az dojdziesz do
poczatku Sciegu.

O 4
Q- )
O \<<;;;hhhh‘\w
@ Przycisk szycia wstecz/wzmacniania
Podczas przytrzymywania przycisku @

(przycisk szycia wstecz/wzmacniania), szyty
jest Scieg wsteczny.

Po powrocie do poczatku szwu, zwolnij
przycisk @ (przycisk szycia wstecz/
wzmachiania).

P Maszyna zatrzyma szycie.

Nacisnij przycisk () (przycisk Start/stop)

lub nacis$nij rozrusznik nozny.

P Maszyna rozpocznie szycie w
normalnym kierunku szycia.

Po zakonczeniu szwu, nacisnij jeden raz
przycisk @ (przycisk szycia wstecz/
wzmachniania).

Przytrzymaj przycisk @ (przycisk szycia

wstecz/wzmacniania), az zostanie wykonane

3 do 5 Sciegéw wstecznych.

P Podczas przytrzymywania przycisku
® (przycisk szycia wstecz/
wzmachiania), szyty jest scieg
wsteczny.

Po wykonaniu od 3 do 5 sciegow

wstecznych, zwolnij przycisk @ (przycisk

szycia wstecz/wzmacniania).

P Maszyna zatrzyma szycie.

Nacisnij przycisk () (przycisk Start/stop)

lub nacis$nij rozrusznik nozny.

W tym momencie, po przytrzymaniu

przycisku () (przycisk Start/stop), maszyna

bedzie szy¢ powoli.

P Maszyna rozpocznie szycie w
normalnym kierunku szycia.

Po osiagnieciu konca szwu maszyna
przestanie szyc.

Nacisnij () (przycisk Start/stop) lub zwolnij
rozrusznik nozny.

JORS

CR RGN
@

@ Poczatek szwu
® Koniec szwu
B Szycie sciegéw wzmocnionych

Szyjac Sciegi inne niz Scieg prosty lub
zygzakowy, ktére sg zabezpieczone szwem
wstecznym, nacis$niecie przycisku @ (przycisk
szycia wstecz/wzmacniania) powoduje szycie
$ciegiem wzmocnionym, od 3 do 5 szwow jeden
na drugim.

AVAN

S AAA AN A
® AN

0]
® Scieg wsteczny
@ Scieg wzmocniony

@ Przypomnienie

@® Wybor sciegu wstecznego lub
wzmocnionego zalezy od rodzaju
wybranego $ciegu. Szczegotowe
informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Ustawienia $ciegow”
(strona 79).
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PODSTAWY SZYCIA

Obcinanie nici

Jesli chcesz zakonczy¢ szycie, a maszyna
jest zatrzymana, nacis$nij jeden raz
przycisk (3) (pozycja igly), aby podnies¢
igte.

o aI—o
O,/
O

@ Przycisk pozycji igly
P> Igta zostata podniesiona.

e Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

(@ Dzwignia podnoszenia stopki

Pociagnij tkanine w lewa strone maszyny,
a nastepnie poprowadz nici przez
przecinak w celu obcigcia.

@ Przecinak nici
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Automatyczne szycie wsteczne/
Sciegéw wzmocnionych

Maszyna do szycia moze zostaé ustawiona w taki
sposéb, aby automatycznie szyta Sciegi wsteczne lub
wzmochnione na poczatku lub na kohcu szwu. W
przypadku prostych i zygzakowych $ciegéw maszyna
automatycznie szyje $cieg wsteczny, a nie wzmocniony.

Wybierz Scieg.

» Szczegotowe informacije na ten temat znajduja

sie w rozdziale ,Wybor $ciegu” (strona 40).

e Nacisnij przycisk (automatyczne

szycie wstecz/wzmacnianie).

@ Przycisk automatycznego szycia wstecz/
wzmacniania
P Na ekranie LCD wys$wietlony zostanie

i1

» Ten krok nie jest wymagany, jezeli wybrano
$cieg, np., do szycia dziurek na guziki lub
przeszywania wzmocnienia, w przypadku
ktorych automatycznie wybierane sg sciegi
wzmochione.

» Ponownie nacisnij przycisk
(automatyczne szycie wstecz/wzmacnianie),
aby anulowac¢ automatyczne szycie wstecz/
wzmachianie.

Umiesc¢ tkanine pod stopka, a nastepnie
obréc¢ pokretto do siebie w celu
umieszczenia igly w tkaninie.
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e Naci$nij jeden raz przycisk @ (przycisk
Start/stop).

O aIo
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@ Przycisk Start/stop

P Po wykonaniu szwu wstecznego/
wzmocnienia, maszyna rozpoczyna szycie.



Po osiagniecia konca szwu, nacisnij jeden
raz przycisk (przycisk szycia wstecz/
wzmachiania).
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@ Przycisk szycia wstecz/wzmacniania
+ Ten krok nie jest wymagany, jezeli wybrano
$cieg, np., do szycia dziurek na guziki lub
przeszywania wzmochienia, w przypadku ktérych

automatycznie wybierane sg $ciegi wzmocnione.
P Po wykonaniu szwu wstecznego/

wzmochienia, maszyna zatrzymuje sie.

=
-
P

~

= ———————
-2

®

@ Przypomnienie

@ Sciegi wsteczne/wzmocnione NIE BEDA
szyte, dopdki nie zostanie naci$niety
przycisk @ (przycisk szycia wstecz/
wzmacniania). W razie potrzeby mozna
nacisnagé przycisk (1) Start/stop i
zatrzymac szycie, np. aby obrdécié rogi.

Regulacja naprezenia nici

Naprezenie nici gérnej i nici dolnej (naprezenie nici) nalezy

ustawi¢ taki sposéb, aby byto ono takie same dla kazdej nici.

Jesli domysine naprezenie nici nie zapewnia odpowiednich
rezultatéw, jesli zszywana jest tkanina specjalna lub
stosowane sg nici specjalne, nalezy zwigkszy¢ lub
zmniejszy¢ naprezenie gornej nici za pomoca pokretta
naprezenia nici.

%ﬁ;‘ Uwaga

@ Jezeli gérna ni¢ nie jest prawidtowo nawinieta lub
szpulka nici dolnej nie jest prawidtowo natozona,
ustawienie wtasciwego naprezenia nici moze by¢
niemozliwe. Jezeli nie mozna uzyskac
wiasciwego naprezenia nici, nawin jeszcze raz
gorna ni¢ i wtéz prawidtowo szpulke nici dolne;.

@ Przypomnienie

@ Przed przystapieniem do szycia zalecamy

przeprowadzenie préby na kawatku tkaniny.

B Wiasciwe naprezenie nici
Ni¢ gorna i dolna powinny si¢ przecinac blisko srodka
tkaniny. Po prawej stronie materiatu powinna by¢
widoczna tylko ni¢ gérna, a po lewej stronie tylko ni¢
dolna.

@\ @ Lewa strona tkanirjny
@ Prawa strona tkaniny
® ® Ni¢ goérna
< @ Nié dolna
0

M Ni¢ gorna jest zbyt mocno naprezona
Jezeli z prawej strony tkaniny widaé ni¢ dolna,
oznacza to, ze ni¢ gorna jest zbyt mocno naprezona.

%ﬁf Uwaga

@ Jezeli ni¢ dolna zostata nieprawidtowo
nawinieta, gérna ni¢ moze by¢ zbyt mocno
naprezona. W taki przypadku, patrz
~Zaktadanie szpulki dolnej” (strona 18) i
nawin ponownie dolng nic.

@ Lewa strona tkaniny

@ Prawa strona tkaniny

® Ni¢ goérna

® Ni¢ dolna

® Ni¢ dolna jest
widoczna z prawej
strony tkaniny.

Obro¢ pokretto naprezenia nici w lewo, aby
poluzowac ni¢ gorna.

B Gorna ni¢ jest zbyt luzna
Jezeli z lewej strony tkaniny widaé ni¢ gorna,
oznacza to, ze jest ona zbyt luzna.

%ﬁ;‘ Uwaga

@ Jezeli ni¢ gorna zostata nieprawidtowo
nawinieta, dolna ni¢ moze by¢ zbyt luzna. W
taki przypadku, patrz ,Nawlekanie gornej
nici” (strona 20) i nawin ponownie gérna nic.

Lewa strona tkaniny
Ol 2

@ Prawa strona tkaniny

® Ni¢ goérna

® Ni¢ dolna

® Ni¢ gorna jest
widoczna z lewej
strony tkaniny.

O - ©

Obrd¢ pokretto naprezenia nici w prawo,
aby naprezy¢ ni¢ gérna.
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PODSTAWY SZYCIA

Przydatne wskazéwki

Ponizej opisane sa rézne metody uzyskania lepszych wynikow szycia. Sg one szczegdlnie przydatne
podczas szycia.

Szycie prébne Szycie krzywych
Po wybraniu $ciegu, maszyna automatycznie Zatrzymaj szycie, a nastepnie delikatnie zmien
ustawia jego szerokos¢ i dtugosé. kierunek szycia wzdtuz krzywej.

Zaleca sie jednak wykonanie szycia na probnym
kawatku tkaniny, gdyz w zaleznosci od tkaniny i
wybranego Sciegu, osiggniecie zgdanych
rezultatdw moze by¢ niemozliwe.

Do szycia probnego nalezy uzy¢ kawatka takiej
samej tkaniny i nici, jak te, ktore majg zostac¢ uzyte,
oraz sprawdzi¢ naprezenie nici, dtugos¢ i
szerokosc¢ Sciegu.

Poniewaz rezultaty réznig sie w zaleznosci od

rodzaju $ciegu i ilosci warstw tkaniny, probne Podczas szycia krzywych z wykorzystaniem sciegu
szycie nalezy wykonaé w takich samych zygzakowego, wybierz krotsza dtugosc sciegu, aby
warunkach, jak podczas szycia whasciwego. uzyskac tadniejszy wyglad.

Zmiana kierunku szycia

Kiedy scieg osiagnie naroze tkaniny,
zatrzymaj maszyne.

Pozostaw igte opuszczong (w materiale).
Jesli po zakonczeniu szycia igta pozostata
podniesiona, nacisnij przycisk & (pozycja

ighy).

Podnie$ dzwignie stopki, a nastepnie Szycie grubych materiatow
obré¢ tkanine. . . L. )
Podczas obracania tkaniny igte mozna B Gdy nie mozna podtozy¢ tkaniny pod
potraktowag jak 0$ obrotu. stopka

Podnies stopke jeszcze wyzej, aby ustawi¢ jg w
najwyzszej pozycji. (W tym momencie dzwignia
stopki nie jest zabezpieczona.)

PRZESTROGA

® Grubos¢ tkaniny rézni sie w zaleznosci od
jej typu. Jesli do przesuwania tkaniny
uzyta zostanie zbyt duza sita, igta moze
sie wygia¢ lub ztamaé.

(@ Dzwignia podnoszenia stopki
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B Jezeli tkanina nie przesuwa sie na
poczatku szycia grubych szwéw
Stopka sciegu zygzakowego ,J” jest
wyposazona w funkcje, utatwiajgcg utrzymanie
stopki w pozycji poziome;j.

@/

@ Kierunek szycia
® Niewlasciwe potozenie

Rozpoczynajac szycie od szwu, ktory jest
zbyt gruby, aby mozna byto podtozy¢ go
pod stopke, podnies ja do gory.

Za pomoca palca wskazujacego nacis$nij
czarny przycisk (trzpien mocujacy stopki)
po lewej stronie stopki zygzakowej ,,J”, a
nastepnie za pomoca lewego kciuka
wypoziomuj stopke, delikatnie naciskajac
przednia jej czesé. Po ustyszeniu
klikniecia przytrzymuj nacisniety trzpien
mocujacy stopki obnizajac j3.

@ Czarny przycisk

Stopka pozostaje wypoziomowana, co
pozwala na podtozenie tkaniny.

» Po przeszyciu sciegu stopka powréci do
normalnej pozyciji.

PRZESTROGA

® Grubosc¢ tkaniny rézni sie w zaleznosci od
jej typu. Jesli do przesuwania tkaniny uzyta
zostanie zbyt duza sita, igta moze sie
wygia¢ lub ztamac.

Szycie cienkich materiatow

Podczas szycia cienkich tkanin mogg powstaé
Sciegi krzywe lub tkanina moze sie Zle przesuwac.
Pod tkaning nalezy wéwczas umiescic cienki papier
lub materiat stabilizujacy i szy¢ je razem z tkaning
wiasciwa. Po zakonczeniu pracy nalezy oderwac
papier lub materiat stabilizujacy.

@ Materiat stabilizujacy lub papier

Szycie materiatéw elastycznych

W pierwszej kolejno$ci nalezy sfastrygowac razem
oba kawatki materiatu, a nastepnie zszy¢ je bez
rozciggania materiatu.

Poza tym, lepsze rezultaty mozna osiggnaé
stosujgc nici do dzianin lub scieg elastyczny.

@ Fastrygowanie
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PODSTAWY SZYCIA

Wyciaganie dolnej nici

Wykonujac zaktadki nalezy najpierw wyciagna¢ ni¢ dolng w opisany ponizej sposéb.

Dolna nitke poprowadz przez szczeline.
Nie obcinaj nitki za pomoca przecinaka.

» Nie zakfadaj z powrotem pokrywy bebenka.

Lekko chwy¢ za koniec nici gérne;j.

@ Ni¢ goérna

e Przy podniesionej igle, nacis$nij
dwukrotnie ) (przycisk pozycji igty).

Q I
O/
O

@ Przycisk pozyciji igly

Ostroznie pociagnij gérna ni¢ do gory, aby
wyciagna¢ koniec nici doinej.

@ Ni¢ gérna
® Ni¢ dolna

50

Wyciagnij okoto 10 do 15 cm (4-5 cali) nici
dolnej pod stopka w kierunku tytu
maszyny.

@ Ni¢ gérna
® Ni¢ dolna

Zal6z z powrotem pokrywe szpulki dolnej.
Wsun zaczep w lewym dolnym rogu pokrywy
szpulki dolnej (A), a nastepnie docisnij jg
lekko z prawej strony (B).




$CIEGI UZYTKOWE

Obrzucanie

Sciegi obrzucajace nalezy szy¢ wzdtuz krawedzi materiatu, aby zapobiec strzepieniu sie tkaniny. Dostepne
sg cztery takie Sciegi.

Szerokos¢ sciegu Dlugos¢ sciegu 8
[mm (cale)] [mm (cale)] 2 ..
. ] . s Stopkaz | Scieg wsteczny/
Nazwa $ciegu Zastosowanie o | transporterem Scieg
Auto Recznie Auto Recznie % gormym wzmochniony
&
4 Obrzucanie i . .
Scieg ¢ | J|mocowanie 3,5 0,0-7,0 1,4 0,04,0 |Tak *1 Scieg
zygzakowy g Lo (1/8) (0-1/4) | (1/16) | (0-3/16) | (J) | Tak wsteczny
aplikaciji
Obrzucanie
materiatéw o
Sredniej grubosci i
3'pls"2ik;°wy 9 J elastycznych, 5,0 1,5-7,0 1,0 0,2-4,0 |Tak Nie | Wzmocnion
zygzak(g)wy < przyszywanie (3/16) | (1/16-1/4) | (1/16) |(1/64-3/16)| (J) y
materiatéw
elastycznych,
cerowanie, itp.
Obrzucanie
5 Gcienkichi 3,5 2,5-5,0 2,0 1,0-4,0 Nie| Nie | Wzmocnion
; Srednich (1/8) |(3/32-3/16)| (1/16) |(1/16-3/16) y
Scieg materiatow
obrzucajacy -
2 Ggrzig;::me 50 2,5-5,0 2,5 1,0-4,0 Nie| Nie | Wzmocniony
H . (3/16) [(3/32-3/16)| (3/32) |(1/16-3/16)
i materiatow

*INie uzywaj $ciegu wstecznego.
Wartosci w kolumnie ,Auto” sg ustawiane podczas wyboru wzoru. Ustawienie mozna ustawi¢ na dowolng
warto$¢ w zakresie okreslonym w kolumnie ,Reczne”.

Podczas szycia nalezy przestrzegac ponizszych srodkéw ostroznosci.

! PRZESTROGA

® Przed wymiang stopki sprawdz, czy maszyna jest wylaczona. W przeciwnym razie, jezeli
dowolny przycisk zostanie przypadkowo nacisniety i maszyna zacznie szy¢, moze dojs¢ do
obrazen.
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SCIEGI UZYTKOWE

Szycie sSciegéw obrzucajacych
przy zastosowaniu stopki
zygzakowe;j ,,J”

o Wiacz maszyne.

e Za pomoca pokretta wyboru $ciegu

4 9

wybierz g lub <

Zamocuj stopke zygzakows ,,J”.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 31).

Szyj wzdtuz brzegu tkaniny tak, aby igta
wktuwata si¢ poza jego prawa krawedzia.

o H O

@ Miejsce wktucia igty

PRZESTROGA

® Po ustawieniu szerokosci sciegu, powoli
obro¢ pokretto w swoim kierunku i
sprawdz, czy igta nie dotyka stopki. Jezeli
igla uderzy o stopke, moze sie wygia¢ lub

ztamac.
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Szycie sciegéw obrzucajacych
przy zastosowaniu stopki
owerlokowej ,,G”

o Wiacz maszyne.

e Za pomoca pokretta wyboru sciegu
bi é lub é
wybierz u .

Zamocuj stopke ,,G”.

» Szczegdtowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 31).

Umies¢é materiat pod stopka, brzegiem
naprzeciwko prowadnika stopki, a
nastepnie opus¢ dzwignie stopki.

@ Prowadnik stopki

Powoli obréé pokretto do siebie i upewnij
sie, ze igta nie dotyka stopki.

=

)

"Nl

Szyj tak, aby brzeg materiatu znajdowat
sie naprzeciwko prowadnika stopki.

~

©)

@ Miejsce wkiucia iglty



Scieg podstawowy

Sciegi proste stuza do zwyktego szycia. Dostepnych jest pieé $ciegéw podstawowych.

Szerokos¢ sciegu Dlugos¢ sciegu ?";)
[mm (cale)] [mm (cale)] E Stopkaz | Scieg wsteczny/
Nazwa sciegu Zastosowanie 5 trangponerem Scieg
Auto Recznie Auto Recznie % gornym wzmocniony
e
oy | T |3 | ey | 00 | 0070 | 25 | 0250 ||| | Scieg
%‘ i zaszewek itp. (0) | (0-1/4) | (3/32) |(1/64-3/16) Tak wsteczny
§ 2 Przyszywanie zamkow, .
8 |&odom| < | $cieg podstawowy, B _ 2,5 0,2-5,0 |Tak 1 Scieg
e ! szycie zakfadek lub (3/32) |(1/64-3/16)| (J) | Tak wsteczny
! zaszewek itp.
Przyszywanie
10 rekawow, szycie
Potréjny écieg | © nogawek, szycie 0,0 | 0,0-7,0 2,5 1,5-4,0 . . .
elastyczny | Il || materiatow ©0) | (0-1/4) | (3/32) |(1116-3/16)| Ni¢ | Nie | Wzmocniony
i elastycznych i
Sciegi ozdobne

*INie uzywaj $ciegu wstecznego.

Wartosci w kolumnie ,Auto” sg ustawiane podczas wyboru wzoru. Ustawienie mozna ustawi¢ na dowolng wartos¢ w

zakresie okreslonym w kolumnie ,Reczne”.

® Przed wymiang stopki sprawdz, czy maszyna jest wylaczona. W przeciwnym razie, jezeli dowolny
przycisk zostanie przypadkowo nacisniety i maszyna zacznie szy¢, moze dojs¢ do obrazen.

o Fastrygowanie lub spinanie kawatkow materiatu.

e Wiacz maszyne.

Za pomoca pokretta wyboru sciegu
1 2 10

wybierz ¢, §
| i 1

Zamocuj stopke zygzakows ,,J”.
+ Szczegdtowe informacije na ten temat znajdujg
sie w rozdziale ,Wymiana stopki” (strona 31).

Jesli ma by¢ szyty $cieg wsteczny, obniz igte w

tkaninie w odlegtosci 3 do 5 dtugosci Sciegu

przed punktem rozpoczecia szycia, a nastepnie

rozpocznij szycie sciegu wstecznego.

+ Szczegdtowe informacje na ten temat znajdujg sie
w rozdziale ,Zabezpieczenie $ciegu” (strona 44).

Rozpocznij szycie.

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajduja sie w rozdziale ,Rozpoczecie
szycia” (strona 42).

Jesli scieg wsteczny ma by¢ szyty na

koncu sciegu, przeszyj od 3 do 5 sciegow

wstecznych.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajduja sie w rozdziale ,Zabezpieczenie
$ciegu” (strona 44).

e Po zakonczeniu szycia, obetnij nici.

B Zmiana pozycji igty

Pozycje igty mozna ustawi¢ w przypadku
prostego sciegu (lewa pozycja igly) oraz w
przypadku potréjnego elastycznego poprzez
ustawienie szerokosci $ciegu. Nacisnij strone ,—”
przycisku wyboru szerokosci $ciegu, aby wybraé
lewg pozycje igty lub strone ,+”, aby wybraé
prawg pozycje igty.

- +
-

(o
|
|
|
|

® @

|
|
|
|
| !
@ Szerokosc sciegu
® Przyciski szerokosci $ciegu
® Przesuwa pozycje igty w lewo
® Przesuwa pozycje igty w prawo
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SCIEGI UZYTKOWE

| SCIEGI UZYTKOWE ————————————————————————————————————————————————
Scieg slepy

Scieg ten stosowany jest w przypadku obszywania dotéw spédnic i spodni. Dostepne sa dwa $ciegi $lepe.

Szerokos¢ sciegu Dtugos¢ sciegu
[mm (cale)] [mm (cale)] ..
Stopkaz | Scieg wsteczny/
transporterem Scieg
gornym wzmochiony

Nazwa $ciegu | | Zastosowanie

Auto Recznie Auto Recznie

Podwdjna igta

Scieg slepy do 0 20 10-35

R | materiatow -3« --3

Nie| Nie | Wzmocniony
$redniej grubosci ©) (1716) | (1/16-1/8)

LALIN

Scieg Slepy

8 Scieg slepy do :
é R | materiatow 0 | 33| 20 1,0-3,5

Nie| Nie | Wzmocnion
elastycznych (0) (1/16) | (1/16-1/8) y

Wartosci w kolumnie ,Auto” sg ustawiane podczas wyboru wzoru. Ustawienie mozna ustawi¢ na dowolng wartos¢ w
zakresie okreslonym w kolumnie ,Reczne”.

@ Przypomnienie

7 8
@® Gdy wybrano $cieg 2 lub §
Nacisnij strone ,—” przycisku wyboru szerokosci sciegu, aby wyswietli¢ wartos¢ ,0”, -1, ,-2” lub ,-3”
na ekranie LCD w celu przesuniecia punktu wktucia igty w lewa strone.
Nacisnij strone ,+” przycisku wyboru szerokosci $ciegu, aby wyswietli¢ wartos¢ ,0”, ,1”, ,2” lub ,3” na
ekranie LCD w celu przesuniecia punktu wktucia igty w prawag strone.

Scieg $lepy nalezy wykonywaé zgodnie z ponizszg procedura.

! PRZESTROGA

® Przed wymiang stopki sprawdz, czy maszyna jest wylaczona. W przeciwnym razie, jezeli dowolny
przycisk zostanie przypadkowo nacisniety i maszyna zacznie szy¢, moze dojs¢ do obrazen.

Podwin tkanine wzdtuz krawedzi szwu, a e Wiacz maszyne.
nastepnie sfastryguj szew w odlegtosci 5
mm (3/16 cala) od brzegu materiatu.
Podwin brzeg tkaniny wzdtuz fastrygi, a e Za pomoca pokretta wyboru $ciegu
nastepnie umies¢ tkanine lewa strong do
8
lub § .

gory.
®© @ 2 . N .
\ \%’ Umocuj stopke do sciegu slepego ,,R”.
_1_?
®

wybierz

AN

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 31).

@ Lewa strona tkaniny

® Scieg fastrygujacy

® Zadana krawedz

® 5 mm (3/16 cala)

® Krawedz $lepego $ciegu
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Umies¢ materiat pod stopka, podwinigtym
brzegiem naprzeciwko prowadnika stopki,
a nastepnie opus¢ dzwignie stopki.

o I 4

@ Lewa strona tkaniny
® Podwiniety brzeg
® Prowadnik stopki

Nacisnij strone ,,—” przycisku wyboru
szerokosci sciegu w celu ustawienia
szerokosci sciegu tak, by igta zaczepita
podwiniety brzeg, a nastepnie zszyj go z
krawedzig tkaniny przy pomocy
prowadnika stopki.

@ Igta
®@ Miejsce wkiucia igly
® Podwiniety brzeg

® Powoli obréé¢ pokretto do siebie i upewnij
sie, ze igta nie dotyka stopki. Jezeli igta
uderzy o stopke, moze sie wygiac¢ lub
ztamac.

@ Przypomnienie

Jesli igta jest ustawiona nieprawidtowo, $cieg
bedzie wygladat tak, jak na ilustracji ponize;.
W takim przypadku nalezy wprowadzi¢
poprawki zgodnie z ponizszym opisem.

@ Jesli igta obejmuje zbyt duzg czesé
podwiniecia
Igta jest potozona zbyt daleko na lewo.
Nacisnij strone ,+” przycisku wyboru
szerokosci sciegu, aby ustawic¢ igte w
takiej pozycji, aby nieznacznie zachodzita
na podwiniety brzeg.

——

0) ®

(@ Lewa strona tkaniny

@ Prawa strona tkaniny

@ Jezeli igta nie obejmuje podwiniecia
materiatu
Igta jest potozona zbyt daleko na prawo.
Nacisnij strone ,-” przycisku wyboru
szeroko$ci Sciegu, aby ustawic¢ igte w
takiej pozyciji, aby nieznacznie zachodzita
na podwiniety brzeg.

u-u

@ Lewa strona tkaniny

@ Prawa strona tkaniny

@ Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Ustawianie
dtugosci i szerokosci sciegu” (strona 40).

0 Usun fastryge.

—

@

@ Lewa strona tkaniny
® Prawa strona tkaniny
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SCIEGI UZYTKOWE

| SCIEGI UZYTKOWE ————————————————————————————————————————————————
Scieg guzikowy

Istnieje mozliwos$¢ obszywania dziurek na guziki. Dostepne sg trzy Sciegi do szycia dziurek.

Szerokos¢ sciegu Dtugosé sciegu ]
[mm (cale)] [mm (cale)] 2 .
e R . o | Stopkaz | Scieg wsteczny/
Nazwa sciegu Zastosowanie 5 trangporterem Smeg
Auto Recznie Auto Recznie % gornym wzmocniony
&
= 2 podkladkami (3/16) | (1/8-3/16) | (1/32) | (1/64-1/16) Wzmocniony
15 Poziome dziurki na
- T = A guziki w materiatach | 5,0 3,0-50 | 0,5 0,2-1,0 Nie| Nie Automatyczne
cle9 gREEONY] £ cienkich lub $redniej | (3/16) | (1/8-3/16) | (1/32) | (1/64-1/16) Wzmocniony
grubosci
16 Dziurki na guziki w
= | | ksztalcie dziurki od 70 | 30-70 [ 05 | 0,3-1,0 Niel Nie Automatyczne
klucza w tkaninach (1/4) | (1/8-1/4) {(1/32)|(1/64-1/16) Wzmocniony
“ grubych i futerkowych

Wartosci w kolumnie ,Auto” sg ustawiane podczas wyboru wzoru. Ustawienie mozna ustawi¢ na dowolng warto$¢ w
zakresie okreslonym w kolumnie ,Reczne”.

Mozna obszywac¢ dziurki na guziki o maksymalnej dlugosci 30 mm (1-3/16 cala) (Srednica + grubo$¢ guzika).
Opis sposobu obszywania dziurek znajduje sie ponize;j.

N N

® Scieg wzmocniony

PRZESTROGA

® Przed wymiang stopki sprawdz, czy maszyna jest wylaczona. W przeciwnym razie, jezeli dowolny
przycisk zostanie przypadkowo nacisniety i maszyna zacznie szy¢, moze dojs¢ do obrazen.

Ponizej opisano czesci stopki do dziurek ,A”, stuzacej do obszywania dziurek na guziki.
@ Plytka prowadnika guzika

@7% ® Skala stopki
= ® Trzpien
=T @ Oznaczenia na stopce
@— ® 5 mm (3/16 cala)
®11
o] ®
=N O)
,,
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Uzyj kredy do zaznaczenia na materiale
pozycji i dlugosci dziurki na guzik.

S
bl§ ......

@ Oznaczenia na tkaninie
@ Zakonczony $cieg

llllllllllllllllllllll

Pociagnij plytke prowadnika guzika w
stopce ,,A”, a nastepnie wsun guzik, ktory
zostanie przetozony przez dziurke.

I

T
S| ),
G

(0|

B Jezeli guzik nie pasuje do plytki
prowadnika guzika
Nalezy zsumowac $rednice oraz grubosé
guzika i ustawi¢ ptytke prowadnicy guzika
na obliczong dtugos¢. (Odlegtos¢ miedzy
oznaczeniami na skali stopki wynosi 5 mm
(3/16 cala).)

;

/
l L

@

@ Skala stopki
@ Dtugos¢ dziurki na guzik (Srednica +
grubos¢ guzika)

® 5 mm (3/16 cala)
Przyktad: dla guzika o $rednicy 15 mm (9/16
cala) i grubosci 10 mm (3/8 cala), ptytka
prowadnika guzika powinna by¢ ustawiona na
25 mm (1 cal) za pomoca skali.

O o
®
@® 10 mm (3/8 cala)
® 15 mm (9/16 cala)

P Wielkos¢ dziurki na guzik zostata
ustawiona.

e Wiacz maszyne.

Za pomoca pokretta wyboru $ciegu

14 15 16

wybierz £, lub

Zamontuj stopke do dziurek ,,A”.

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 31).

Przeprowadz gérna nié przez otwér w
stopce, a nastepnie pociagnij ja pod
stopka w sposé6b widoczny na ilustracji.

Utéz tkanine, wyréwnujac przedni koniec
dziurki na guzik z czerwonymi
oznaczeniami po bokach stopki, a
nastepnie opus¢ dzwignie stopki.

L ®
L]

@ Oznaczenie na tkaninie (przéd)
® Czerwone oznaczenia na stopce

51:? Uwaga

@® Podczas opuszczania stopki nie pchaj jej
przodu; w przeciwnym razie wyszyta
dziurka na guzik moze mie¢ niewtasciwy
rozmiar.

R Tl X
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SCIEGI UZYTKOWE

Catkowicie opus¢ dzwignie stopki.

@ Dzwignia do dziurki na guzik

Dzwignia do dziurki na guzik powinna
znajdowac sie za metalowym wspornikiem na
stopce.

@ Dzwignia do dziurki na guzik
® Wspornik

Lekko trzymaj koniec gornej nici w lewej
rece i rozpocznij szycie.

P Po zakonczeniu szycia maszyna
automatycznie wykona szwy
wzmachniajgce, a nastepnie zatrzyma

sie.

Obetnij nici, podnies dzwignie stopki i
wyjmij tkanine.

Podnies dzwignie stopki do pierwotnej
pozycji.
Wsun szpilke w jedng czes¢ rygielka na

koncu dziurki na guzik, aby zabezpieczy¢
$cieg przed przecieciem.

I

- O

@ Trzpien
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Uzyj noza do szwéw do przeciecia dziurki
w kierunku szpilki i otwérz dziurke na
guzik.

; /
S

\7

/ @

@® Nobz do szwow

w przypadku dziurek w ksztalcie dziurki od

klucza ( ) uzyj dostepnego na rynku

dzmrkacza aby wykonac¢ zaokraglony otwor,
a nastepnie noza do szwow, aby otworzyé
dziurke.

@ Dziurkacz

» Uzywajac dziurkacza, przed wykonaniem
otworu nalezy podtozy¢ pod materiat gruby
papier lub arkusz zabezpieczajacy.

! PRZESTROGA

® Podczas ciecia za pomoca noza do szwow
nie wolno trzyma¢ palcéw na linii ciecia,
gdyz grozi to obrazeniami w razie
wyslizgniecia si¢ noza. Nie wolno uzywac
noza w sposob niezgodny z
przeznaczeniem.

B Zmiana dtugosci sciegu
Nacisnij strone ,+” lub ,—" przycisku wyboru
dtugosci Sciegu, aby zmieni¢ diugos¢ sciegu.

@)
@i ‘ — +

o | 0| @R
‘ = 4@5 QQE“E
® ®

@ Przyciski dlugosci sciegu

® Dtugosc sciegu

® Krotki

@ Diugi

 Jezeli materiat nie jest podawany (np. jezel
jest zbyt gruby), zmniejsz gestos¢ sciegu.



B Zmiana szerokosci Sciegu
Nacisnij strone ,+” lub ,—” przycisku wyboru
szerokosci Sciegu, aby zmieni¢ szerokosé
sciegu.

- +
— 045
‘ — J ‘v"a?_:l.l_-/’ (—#@DHE
o7 | ® O
®

@ Przyciski szerokosci $ciegu
® Szerokos¢ sciegu

® Waski

® Szeroki

@ Przypomnienie

@® Przed rozpoczeciem szycia dziurki zaleca
sie sprawdzenie dlugosci oraz szerokosci
Sciegu i wykonanie szycia probnego na
kawatku tkaniny.

Przyszywanie guzikéw

Za pomocg maszyny mozna przyszywaé guziki.
Mozna przyszywac guziki z dwoma lub czterema
otworami.

Zmierz odlegto$¢ miedzy otworami w
guziku, ktory ma zostac przyszyty.

Podnies dzwignie stopki, a nastepnie
przesun suwak dzwigni znajdujacy sie z
tylu maszyny do pozycji Tk (w lewo, jak
pokazano na rysunku od tylu maszyny).

—

T +t

o [ /
[
[ )
@ Dzwignia opuszczania zaczepdw (patrzac

od tytu maszyny)
P Transportery zostaty opuszczone.

9 Wiacz maszyne.
e Wybierz scieg é .

Umocuj stopke do przyszywania guzikow
”M”.

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 31).

Ustaw szerokos¢ sciegu tak, aby byta taka

sama, jak odlegtos¢ miedzy otworami
guzika.
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SCIEGI UZYTKOWE

0 Umies¢ guzik w stopce ,,M”.

@ Guzik

P Guzik jest na swoim miejscu.

» Przyszywajac guzik z 4 otworami nalezy
najpierw przeszy¢ 2 otwory najblizej siebie.
Nastepnie przesunaé guzik tak, aby igta
wchodzita w dwa tylne otwory guzika i
przeszy¢ je w ten sam sposob, jak
poprzednio.

Obré¢ pokretto do siebie (przeciwnie do
ruchu wskazoéwek zegara), aby sprawdzic,
czy igta prawidtowo wchodzi w otwory
guzika.

Jezeli igta moze uderzy¢ w guzik, ponownie
zmierz odlegto$¢ miedzy otworami w guziku.
Ustaw szerokos¢ $ciegu zgodnie z
odlegtoscig miedzy otworami w guziku.

PRZESTROGA

® Nalezy uwazac, aby igta nie dotykata guzika
podczas szycia, gdyz moze sie ona wygiac¢
lub ztamaé.
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Rozpocznij szycie.
Przesun regulator predkosci szycia w lewo
(aby predkos¢ szycia byta mniejsza).

P Po wykonaniu $ciegéw
wzmachiajgcych maszyna
automatycznie zatrzyma sie.

» Jezeli guzik bedzie wymagat dodatkowego
wzmocnienia, operacje przyszywania
guzika wykonaj dwukrotnie.

Przytnij ni¢ gérna i dolng na poczatku
sciegu nozyczkami.

Przeciagnij gorna ni¢ na lewa strone
materiatu na koncu szwu, a nastepnie zwigz
ja z nicig dolna.

e

Po zakonczeniu przyszywania guzika,
przesun dzwignie zaczepow do pozycji
==k (PO prawej stronie, patrzac od tytu
maszyny), aby podnies¢ transportery.

—

FYRE

O = J

@ Dzwignia opuszczania zaczepdw (patrzac
od tytu maszyny)

@ Przypomnienie

@ Przycisk transportera jest standardowo
ustawiony po prawej stronie (widok z tytu
maszyny).

® W momencie rozpoczecia szycia
transportery podnoszg sie.



B Mocowanie guzika z uszkiem
Aby przyszy¢ guzik z uszkiem, zamocuj guzik w
taki sposéb, aby miedzy guzikiem a materiatem
pozostata wolna przestrzen, a nastgpnie nawin
ni¢ recznie. Dzieki temu guzik zostanie
bezpiecznie umocowany.

Umies¢ guzik w stopce ,,M”, a nastepnie
pociagnij w swoim kierunki dzwignie
trzonka.

(@ Dzwignia trzonka

Po zakonczeniu szycia, obetnij gérna ni¢,
zostawiajac duzy zapas i owin go wokét
nici miedzy guzikiem a materialem, a
nastepnie przywiaz go do goérnej nici na
poczatku szwu.

Zwiagz razem konce nici dolnej na koncu i na
poczatku szwu po lewej stronie materiatu.

@»i

@ Utnij nadmiar nici.
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SCIEGI UZYTKOWE

| SciEG UzvTKoWE —
Wszywanie zamkoéw btyskawicznych

Maszyna umozliwia wszywanie zamkow btyskawicznych.

Szerokos¢ sciegu Dlugos¢ sciegu
[mm (cale)] [mm (cale)] ..
Stopkaz | Scieg wsteczny/
transporterem Scieg
gornym wzmochniony

Nazwa $ciegu . Zastosowanie

Auto Recznie Auto Recznie

Podwdéjna igta

Przyszywanie

zamkow, Scieg

podstawowy, - -
szycie zaktadek

lub zaszewek itp.

2,5 0,2-5,0 |Tak| 41 Scieg
(3/32) | (1/64-3/16)| (J) | Tak | wsteczny

Scieg
prosty

=gnN
[

Srodkowy

*INie uzywaj $ciegu wstecznego.

Wartosci w kolumnie ,Auto” sg ustawiane podczas wyboru wzoru. Ustawienie mozna ustawi¢ na dowolng warto$¢ w
zakresie okreslonym w kolumnie ,Reczne”.

Jest wiele metod wszywania zamkow. Ponizej opisano sposob wszywania zamka potozonego centralnie i
bocznie.

! PRZESTROGA

® Przed wymiang stopki sprawdz, czy maszyna jest wylaczona. W przeciwnym razie, jezeli dowolny
przycisk zostanie przypadkowo nacisniety i maszyna zacznie szy¢, moze dojs¢ do obrazen.

Stosujac scieg fastrygujacy kontynuuj

Wszywanie zamka potozonego szycie do brzegu tkaniny.

centralnie
Sciegi s wykonywane na obu kawatkach tkaniny @ }
przylegajacych do siebie. \
\
1 T
| of  ©
1 1
@ | o
@) ik |
1 1 I
Ll

@ Scieg fastrygujacy

© ® Scieg wsteczny

® Lewa strona tkaniny
® Koniec otwarcia zamka

(@ Prawa strona tkaniny
® Scieg
® Koniec otwarcia zamka

o Wiacz maszyne.

@)
Zaloz stopke do sciegu zygzakowego ,,J” i -
przeszyj $ciegi do otwarcia zamka. -1

Rozchyl naddatek szwu od lewej strony
tkaniny.

Utozywszy obie prawe strony tkaniny obok

siebie, po dojsciu do miejsca rozsuwania

zamka, przeszyj sciegi wsteczne.

» Szczegoétowe informacje na temat Sciegu ® Lewa strona tkaniny
podstawowego znajdujg sie w rozdziale
,Scieg podstawowy” (strona 53).
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Zréwnaj szew ze srodkiem zamka, a
nastepnie przyfastryguj zamek do tkaniny.

— ©

H—©

@ Lewa strona tkaniny
® Scieg fastrygujacy
® Zamek

e Za pomoca pokretta wyboru sciegu

wybierz scieg ‘% .

Zamontuj uchwyt stopki do prawego
sworznia stopki do suwakoéw ,,1”.

O)

@ Prawa strona sworznia

® Miejsce wkiucia igly

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajduja sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 31).

! PRZESTROGA

e Wykonaj scieg wokét zamka.

@ Scieg

©@ Prawa strona tkaniny
® Scieg fastrygujacy

® Koniec otwarcia zamka

PRZESTROGA

® Nalezy uwazaé, aby igta nie dotykata
zamka podczas szycia, gdyz moze sie ona
wygia¢ lub ztamacé.

® Uzywajac stopki do suwakoéw ,,I”; upewnij
sie, ze igla ustawiona jest centralnie i
powoli obracaj pokrettem do siebie, aby
sprawdzi¢, czy igla nie dotyka stopki. Jezeli
wybrany zostanie inny scieg lub igta uderzy
o stopke, moze si¢ ona wygia¢ lub ztamac.

9 Usun fastryge.

Wszywanie zamka bocznego

Sciegi sg szyte tylko na jednym kawatku materiatu.
Tego rodzaju aplikacji zamka mozna uzywac¢ do
otwordw tylnych i bocznych.

@ Scieg
® Prawa strona tkaniny
® Koniec otwarcia zamka

Ponizsza procedura dotyczy szycia po lewej stronie
w sposoOb pokazany na ilustrac;ji.
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SCIEGI UZYTKOWE

o Wiacz maszyne.

Zatéz stopke do sciegu zygzakowego ,,J” i

przeszyj $ciegi do otwarcia zamka.

» Utozywszy obie prawe strony tkaniny obok
siebie, po dojsciu do miejsca rozsuwania
zamka, przeszyj sciegi wsteczne.

» Szczegodtowe informacje na temat Sciegu
podstawowego znajdujg sie w rozdziale
,Scieg podstawowy” (strona 53).

Stosujac scieg fastrygujacy kontynuuj
szycie do brzegu tkaniny.

O)

® ®

\

\

\

\

|
[
|

@ Scieg fastrygujacy

@ Scieg wsteczny

® Lewa strona tkaniny
@ Koniec otwarcia zamka

Rozchyl naddatek szwu od lewej strony
tkaniny.

%@@

@ Lewa strona tkaniny

Docisnij naddatek materiatu tak, aby prawa
strona (ta, ktéra nie bedzie szyta) miata
dodatkowy margines 3 mm (1/8 cala).

®

@ Lewa strona tkaniny
® 3 mm (1/8 cala)
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Wyréwnaj zabki zamka z dociskang
krawedzig materiatu, majaca dodatkowe 3
mm (1/8 cala), a nastepnie sfastryguj lub
zepnij zamek z tkanina.

o I

. @)

®—

@ Zabki zamka
@ Scieg fastrygujacy

Za pomoca pokretta wyboru sciegu
2
wybierz scieg 7 .

Zamontuj uchwyt stopki do prawego
sworznia stopki do suwakow ,,I”.
Zszywajac materiat po prawej stronie
(przeciwnej niz opisywana w tym przyktadzie)
nalezy zamontowaé uchwyt stopki do lewego
sworznia stopki do suwakow.

@

@ Prawa strona sworznia

®@ Miejsce wkiucia igly

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 31).

! PRZESTROGA

@® Uzywajac stopki do suwakow ,,I”, upewnij
sie, ze igla ustawiona jest centralnie i
powoli obracaj pokrettem do siebie, aby
sprawdzi¢, czy igta nie dotyka stopki. Jezeli
wybrany zostanie inny scieg lub igta uderzy
o stopke, moze sie ona wygia¢ lub ztamac.




Przyszyj zamek do kawatka tkaniny z
marginesem 3 mm (1/8 cala),
rozpoczynajac od podstawy zamka.

PRZESTROGA

® Nalezy uwaza¢, aby igta nie dotykata
zamka podczas szycia, gdyz moze sie ona
wygia¢ lub ztamaé.

Po dojsciu ok. 5 cm (2 cale) do konca
zamka, zatrzymaj maszyne z opuszczong
igta (w tkaninie), podnies dzwignie stopki, a

nastepnie otworz zamek i kontynuuj szycie.

Zamknij zamek, obréc¢ tkanine, a nastepnie
przyfastryguj druga strone zamka do
tkaniny.

@ Scieg fastrygujacy

Zamontuj uchwyt stopki do prawego
sworznia stopki do suwakoéw ,,1”.

Jesli uchwyt stopki zostat zamontowany do
prawej strony sworznia w kroku @, zamontuj
go po lewej stronie.

O)

I

U

@ Lewa strona sworznia

®@ Miejsce wkiucia igly

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 31).

Wykonaj scieg wokoét zamka.
Wykonaj $ciegi wsteczne na koncu zamka i
zrownaj jego zabki z bokiem stopki.

@ Prawa strona tkaniny
® Koniec otwarcia zamka
® Scieg wsteczny

@ Poczatek szwu

® Scieg fastrygujacy

Po dojsciu ok. 5 cm (2 cale) do konca
zamka zatrzymaj maszyne z opuszczong
igla (w tkaninie), a nastepnie podnies
dzwignie stopki.

Usun fastryge, otworz zamek i kontynuuj
szycie.
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| SaiEaluzvkoweE ——
Szycie materiatéw i tasm elastycznych

Maszyna umozliwia szycie tkanin elastycznych i wszywanie elastycznej tasmy.

Szerokos¢ sciegu Diugosé sciegu ]
[mm (cale)] [mm (cale)] 2 .
- ; . g Stopkaz | Scieg wsteczny/
Nazwa sciegu Zastosowanie 5 | transporterem Scieg
Auto Recznie Auto Recznie _g gornym wzmochniony
&
Scieg ; J Slza);?ec;atcer:l?*ow 1,0 1,0-3,0 2,5 1,0-40 |Tak Nie | Wzmocnion
elastyczny § clastyczny (1/16) | (1116-1/8) | (3/32) | (1/16-3/16)| (J) y
Sciegi ozdobne
Obrzucanie
materiatéw o
sredniej grubosci i
3-psl,12ik:0wy 9 J elastycznych, 5,0 1,5-7,0 1,0 0,2-4,0 |[Tak Nie | Wzmocnion
zygzakgwy :;Z przyszywanie (3/16) | (1/16—1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)| (J) y
: materiatow
elastycznych,
cerowanie, itp.

Wartosci w kolumnie ,Auto” sg ustawiane podczas wyboru wzoru. Ustawienie mozna ustawi¢ na dowolng warto$¢ w
zakresie okreslonym w kolumnie ,Reczne”.

Podczas szycia nalezy przestrzegac ponizszych srodkéw ostroznosci.

! PRZESTROGA

® Przed wymiang stopki sprawdz, czy maszyna jest wytaczona. W przeciwnym razie, jezeli dowolny
przycisk zostanie przypadkowo nacisniety i maszyna zacznie szy¢, moze dojs$¢ do obrazen.

Scieg elastyczny Przyszywanie tasmy elastycznej
Po przyszyciu elastycznej tasmy do mankietu lub
o Wiacz maszyne. talii jej szerokos$¢ bedzie réwna diugosci naprezonej

tadmy. W zwigzku z tym nalezy uzy¢ tasmy
odpowiedniej dtugosci.
3

wybierz $cieg % ) Przypnij szpilkami tasme elastyczng po

Za pomoca pokretta wyboru sciegu

lewej stronie materiatu.
W celu réwnego przypiecia taSmy nalezy

Zamocuj stopke zygzakowa ,,J”. przytwierdzié ja do tkaniny kilkoma szpilkami.

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wymiana stopki
(strona 31).

T

e Szyj bez naciagania tkaniny.

/fJ

T

S
\\ﬁ/\/ ?/( 7\?///

@ Tasma elastyczna
®@ Trzpien

e Wiacz maszyne.
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Za pomoca pokretta wyboru $ciegu

9
wybierz scieg < .

Zamocuj stopke zygzakowsq ,,J”.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 31).

Przyszyj tasme do materiatu w taki
sposob, aby tasma byta rozciagnieta na
cala dtugos¢é materiatu.

Przeciagajac lewg rekg materiat pod stopka,
prawa rekg pociagnij materiat przy szpilce
znajdujacej sie najblizej przodu stopki.

PRZESTROGA

® Nalezy uwaza¢, aby igta nie dotykata
szpilek podczas szycia, gdyz moze sie
ona wygia¢ lub ztamac.
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Do szycia aplikacji i patchworkéw dostepne sg trzy sciegi.

Aplikacje, patchwork i stebnowanie

Szerokos¢ sciegu Diugosé sciegu %’
[mm (cale)] [mm (cale)] ‘@ | Stopkaz | Scieg wsteczny/
Nazwa sciegu Zastosowanie ;g- transporterem S'cieg
Auto Recznie Auto Recznie _g gornym wzmocniony
g
Scieg 21, gggi“vs:z::' 35 | 00-7,0 | 14 | 00-40 |Tak| Scieg
zygzakowy g oo (1/8) | (0-1/4) | (1/16) | (0-3/16) | (J) | Tak wsteczny
aplikacji
1 .
Scieg do Przyszywanie 3,5 2,5-5,0 2,5 1,6-4,0 |Tak . .
aplikac 3 Y aplikacii (118) | 3132-3/16)| (3/32) | (1116-3/16)| (Jy | V'€ | Wzmocniony
Szycie Sciegiem
s  |fagotowym, 50 | 0070 | 25 | 1,040 |Tak| o | \wamocnion
marszczenie i - -
9 1agofowy i€ i 3/16)| (0-1/4) | (3/32) | (1/16-3/16) | (J y
Sciegi ozdobne

*Nie uzywaj $ciegu wstecznego.

Wartosci w kolumnie ,,Auto” sg ustawiane podczas wyboru wzoru. Ustawienie mozna ustawi¢ na dowolng warto$¢ w

zakresie okreslonym w kolumnie ,Reczne”.

PRZESTROGA

@® Przed wymiang stopki sprawdz, czy maszyna jest wylaczona. W przeciwnym razie, jezeli dowolny
przycisk zostanie przypadkowo nacisniety i maszyna zacznie szy¢, moze dojs¢ do obrazen.

Przyszywanie aplikacji

Wytnij ksztatt aplikacji, pozostawiajac
naddatek szwu od 3 do 5 mm (1/8 cala i 3/
16 cala).

©
/

@ Naddatek szwu

Z tytu aplikacji umies¢ szablon wykonany
z grubego papieru lub materiatu
stabilizujacego, a nastepnie podwin
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naddatek szwu i przyprasuj go za pomoca

S

N
W

Przewrdc¢ tkanine na druga strone, a
nastepnie przyfastryguj, przyklej lub
przymocuj szpilkami aplikacje do tkaniny,
na ktérej ma by¢ naszyta.

@ Scieg fastrygujacy



e Wiacz maszyne.

Za pomoca pokretta wyboru sciegu

4 1
wybierz scieg ¢ lub 3 .

Zamocuj stopke zygzakowsq ,,J”.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 31).

Obrocé pokretto do siebie, a nastepnie
rozpocznij obszywanie brzegu aplikacji
dookota, upewniajac sie, ze igta wkiuwa
sie doktadnie poza aplikacja.

» Podczas szycia narozy aplikacji zatrzymaj
maszyne z igtg w tkaninie poza aplikacja,
podnies$ dzwignie stopki i, w razie potrzeby,
obré¢ tkanineg, aby zmienic kierunek szycia
i kontynuuj szycie.

Patchwork (crazy quilt)
Podwin brzeg gdrnej czesci tkaniny i natéz
go na tkanine pod spodem.

Zszyj razem dwa kawatki tkaniny, aby wzér
przechodzit przez oba kawatki.

Scieg fagotowy

taczenie dwdch brzegéw tkaniny ni¢mi, kitdre
przechodza nad przerwg miedzy tymi brzegami to
szew fagotowy. Uzywany jest w bluzkach i
ubraniach dla dzieci. Scieg jest bardziej ozdobny,
jezeli uzywa sie grubszej nici.

Uzyj zelazka, aby podgia¢ dwa kawatki
tkaniny wzdtuz ich szwéw.

Przyfastryguj dwa kawatki tkaniny,
odsuniete od siebie o ok. 4,0 mm

(3/16 cala), na cienkim papierze lub na
arkuszu stabilizacyjnym rozpuszczalnym
w wodzie.

Jezeli na srodku cienkiego papieru lub
stabilizatora rozpuszczalnego w wodzie
narysujesz linie, szycie bedzie fatwiejsze.

®

T
|
I_®

@ Cienki papier lub stabilizator rozpuszczalny w wodzie
® Scieg fastrygujacy
® 4 mm (3/16 cala)

e Wiacz maszyne.

12
e Wybierz scieg § .

6 Zamocuj stopke zygzakows ,,J”.

e Ustaw szerokos¢ sciegu na 7,0 mm (1/4 cala).

» Szczegdtowe informacje na ten temat znajdujg
sie w rozdziale ,Wybor $ciegu” (strona 40).
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Szyj wzdluz srodka stopki, ustawionej
rowno wzdtuz srodka obu kawatkéw
tkaniny.

e Po zakonczeniu szycia wyjmij papier.

Wolne stebnowanie

Podczas wolnego stebnowania nalezy opusci¢
transportery (za pomocg przycisku pozyciji
transporteréw), aby tkanina nie byta przesuwana
przez maszyne.

Do wolnego stebnowania wymagana jest
opcjonalna stopka stebnujaca.

o Wylacz maszyne.

Wyjmij stopke i uchwyt stopki.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Zdejmowanie
uchwytu stopki” (strona 32).
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Zamontuj stopke stebnujaca na srubie
uchwytu stopki.

Sworzen stopki stebnujacej nalezy umiescié
nad Srubg zacisku igty.

(@ Sworzen stopki stebnujacej
@ Sruba uchwytu stopki
® Sruba mocujaca igty

Prawa reka wtéz stopke stebnujaca na
swoje miejsce, a nastepnie dokre¢ srube
uchwytu stopki, trzymajac wkretak w lewej
rece.

PRZESTROGA

® Upewnij sie, ze sruba jest wystarczajaco
mocno dokrecona, gdyz w przeciwnym
razie igla moze dotykac stopki, powodujac
wygiecie lub ztamanie igly.

Przesun przelacznik potozenia
transportera znajdujacy sie z tylu maszyny
na jej podstawie, w potozenie widoczne na
ponizszej ilustracji, aby obnizy¢
transportery.

@ Przetacznik potozenia transportera (widok
z tylu maszyny)




e Wiacz maszyne.

Za pomoca pokretta wyboru sciegu
2 4
wybierz scieg § lub g .

Obu dionmi napnij tkanine, a nastepnie
przesun ja zgodnie ze wzorem.

Maszyna wykonuje $ciegi wzmacniajgce na
poczatku i na kohcu szwu.

@ Wzor
* Przy opuszczonych transporterach nie
mozna wykona¢ szwdw wstecznych.

Po zakonczeniu szycia przesun przetacznik
potozenia transporteréw w pozycje
poczatkowa, aby podnies¢ transportery.

O

» Standardowo transportery sg podniesione.

@ Przypomnienie
® Obro¢ pokretto, aby podnies¢ transportery.
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Scieg wzmocniony

Sciegi te stuzg do wzmacniania miejsc, ktére podlegaja naprezeniom, np. rekawy, wewnetrzne strony nogawki

i rogi kieszeni.

Szerokos¢ sciegu
[mm (cale)]

Zastosowanie

Nazwa sciegu

Auto

Przyszywanie
rekawow, szycie
Potréjny Scieg | — | | |nogawek, szycie 0,0
elastyczny | Il materiatéw ©)
elastycznych i
Sciegi ozdobne

Recznie Auto Recznie

00-70 | 25 | 15-40
(0-1/4) | (3/32) | (1/16-3/16)

Dlugos¢ sciegu
[mm (cale)] o .
Stopkaz | Scieg wsteczny/
transporterem Scieg
gornym wzmochiony

Podwoéjna igta

Tak| Nie [Wzmocniony

Wzmocnienie
otworow i
obszaréw w
Scieg ryglowy A|miejscach, w
ktorych szwy
ulegajg
poluzowaniu

-
w

2,0
(1/16)

1,0-30 | 04 | 03-1,0
(1/16-1/8) | (1/64) | (1/64-1/16)

Automatyczn
Nie | Nie e
Wzmocniony

Wartosci w kolumnie ,Auto” sg ustawiane podczas wyboru wzoru. Ustawienie mozna ustawi¢ na dowolng warto$¢ w

zakresie okreslonym w kolumnie ,Reczne”.

PRZESTROGA

® Przed wymiang stopki sprawdz, czy maszyna jest wylaczona. W przeciwnym razie, jezeli dowolny
przycisk zostanie przypadkowo nacisniety i maszyna zacznie szy¢, moze dojs¢ do obrazen.

Potréjny scieg elastyczny

Przy kazdym Sciegu naszywane sa trzy
nakfadajace sie Sciegi.

o Wiacz maszyne.

Za pomoca pokretta wyboru $ciegu
10

wybierz scieg | .
1T}
n

Zamocuj stopke zygzakows ,,J”.

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wymiana stopki
(strona 31).

e Rozpocznij szycie.
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B Zmiana pozycji iglty
Pozycje igty mozna ustawi¢ w przypadku
prostego Sciegu (lewa pozycja igly) oraz w
przypadku potréjnego elastycznego poprzez
ustawienie szerokosci sciegu. Nacisnij strone ,—”
przycisku wyboru szerokosci Sciegu, aby wybraé
lewg pozycje igty lub strone ,+”, aby wybraé
prawg pozycje igly.

oy U

o1

~< g
™ - g~
[ L

— +
(e} [@—
|
|
|
|
|
|

A o g

® ®

\
\
\
\
|
@ Szerokos¢ sciegu

® Przyciski szerokosci sciegu

® Przesuwa pozycje igty w lewo
® Przesuwa pozycje igty w prawo




Scieg ryglowy

Scieg ryglowy to jeden z typow $ciegu
wzmocnionego, wykorzystywany do wzmacniania
miejsc narazonych na naprezenia, na przyktad rogi
i otwory kieszeni.

Ponizej opisano przyktadowag procedure
przyszywania rygli do rogéw kieszeni.

Wybierz odpowiednig dtugos¢ szwu
ryglowego.

Ustaw ptytke prowadnika guzika na stopce do
dziurek ,A” na wybrang dilugosé. (Odlegtosc
miedzy oznaczeniami na skali stopki wynosi
5 mm (3/16 cala).)

@ Skala stopki
® Dtugos¢ szwu ryglowego
® 5 mm (3/16 cala)

e Wiacz maszyne.

Za pomoca pokretta wyboru $ciegu

13
wybierz scieg E .

Zamontuj stopke do dziurek ,,A”.

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 31).

Przeprowadz gérna nié przez otwér w
stopce, a nastepnie pociagnij ja pod
stopka w sposéb widoczny na ilustracji.

Z gorng czescia kieszenie skierowang w
Twoja strone utéz materiat tak, aby igta
wkiuta sie¢ 2 mm (1/16 cala) przed otworem
kieszeni, a nastepnie opus¢ dzwignie
stopki.

@® 2 mm (1/16 cala)

%ﬁ:«‘ Uwaga

® Podczas opuszczania stopki nie pchaj jej
przodu; w przeciwnym razie szew ryglowy
moze mie¢ niewlasciwy rozmiar.

SIS TR
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0 Catkowicie opus¢ dzwignie stopki.

@® Dzwignia do dziurki na guzik

Dzwignia do dziurki na guzik powinna
znajdowac sie za metalowym wspornikiem na
stopce.

@® Dzwignia do dziurki na guzik
® Wspornik

Lekko trzymaj koniec gornej nici w lewej
rece i rozpocznij szycie.

P Po zakonczeniu szycia maszyna
automatycznie wykona szwy
wzmachiajace, a nastepnie zatrzyma

sie.

Podnies dzwignie stopki, obetnij nici i
wyjmij tkanine.

Podnies dzwignie stopki do pierwotnej
pozycji.

@ Przypomnienie

@ Jezeli tkanina nie jest podawana, na
przyktad gdy jest zbyt gruba, zwigksz
dlugos¢ sciegu. Szczegotowe informacje
na ten temat znajduja sie w rozdziale
,2Ustawianie dtugosci i szerokosci $ciegu’
(strona 40).
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Uzywanie opcjonalnego obcinacza brzegéw

Opcjonalny obcinacz brzegdéw umozliwia obrzucenie przy jednoczesnym obcigciu krawedzi tkaniny.

Szerokos¢ sciegu Dtugosé¢ sciegu

Scieg wsteczny/

Nazwa Sciegu | | Zastosowanie [mm (cale)] [mm (cale)] Scie
Auto Recznie Auto Recznie wzmocniony
Scieg ,
%, g [podstawowy, 0,0 0,0-2,5 2,5 0,2-5,0 Scieg
! szycie zaktadek (0) (0-3/32) (3/32) | (1/64-3/16) wsteczny
' lub zaszewek itp.
Scieg 2 S c(:)i:r:il{lsr??z‘ednich 3.5 2,5-5.0 2,0 1,0-4,0 Wzmocnion
obrzucajacy - (1/8) (3/32-3/16) | (1/16) | (1/16-3/16) y
materiatow
3 S Orzzusr?nle 5.0 2,5-50 2.5 1,0-4,0 Wzmocnion
E grubych (3/16) | (3/32-3/16) | (3/32) | (1/16-3/16) y
' materiatow

Wartosci w kolumnie ,Auto” sg ustawiane podczas wyboru wzoru. Ustawienie mozna ustawi¢ na dowolng warto$¢ w
zakresie okreslonym w kolumnie ,Reczne”. Uzywajac obcinacza brzegdw, ustaw szerokos$¢ sciegu na warto$¢é w zakresie
wskazanym w ponizszej tabeli.

® Przed wymiang stopki i uchwytu stopki sprawdz, czy maszyna jest wylaczona. W przeciwnym
razie, jezeli dowolny przycisk zostanie przypadkowo nacisniety i maszyna zacznie szy¢, moze
dojs¢ do obrazen.

Zdejmij stopke. Podnies dzwignie stopki jeszcze wyzej, a

» Szczegoétowe informacje na ten temat nastepnie zahacz zaczep taczacy
znajdujq sie w rozdziale ,Wymiana stopki” obcinacza bocznego o sSrube mocujaca
(strona 31). igty.

Nawlecz goérna ni¢.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Nawlekanie
gornej nici” (strona 20).

%ﬁk Uwaga

@® Nie mozna uzy¢ nawlekacza igty po
zamontowaniu obcinacza brzegéw, (@ Zaczep taczacy
poniewaz moze to spowodowac ® Sruba mocujaca igly
uszkodzenie nawlekacza.

Wybierz Scieg.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Wybor $ciegu”
(strona 40).

e Podnies dzwignie podnoszenia stopki.
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Umies¢ obcinacz tak, aby sworzen
zrownal sie z wycieciem w uchwycie
stopki, a nastepnie powoli opusé dzwignie
stopki.

@® Rowek w uchwycie stopki

®@ Trzpien

P Obcinacz brzegéw zostat
Zamocowany.

Podnies dzwignie stopki, aby sprawdzic,
czy obcinacz brzegow jest prawidtiowo
zalozony.

Przeprowadz ni¢ gérna pod obcinaczem i
pociagnij ja w kierunku tytu maszyny.

PRZESTROGA

® Po ustawieniu szerokosci sciegu, powoli
obré¢ pokretto w swoim kierunku i
sprawdz, czy igta nie dotyka stopki. Jezeli
igta uderzy o stopke, moze sie wygiaé lub
ztamac.

Na poczatku szwu wykonaj w tkaninie
naciecie o dtugosci ok. 2 cm (3/4 cala).

\S

@ 2cm (3/4 cala)
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Utéz tkanine.

Umies¢ tkanine tak, aby prawa strona ciecia
znajdowata sie na gorze ptytki prowadnika, a
lewa strona ciecia pod stopka.

@ Ptytka prowadnika

%ﬁk Uwaga

® W razie nieprawidtowego utozenia tkaniny
nie zostanie ona obcieta.



Opus¢ dzwignie stopki i rozpocznij szycie.

P Naddatek szwu jest obcinany podczas
szycia.

1
Jesli naszyty zostanie scieg § , naddatek szwu

wynosi¢ bedzie okoto 5 mm (3/16 cala).

@® 5 mm (3/16 cala)

%fk Uwaga

® Obcinacz moze przecig¢ wiecej niz 1
warstwe jeansu o wadze 368 g.

@® Po uzyciu obcinacza nalezy oczyscic
obcinacz z kurzu i Scinkow.

® W razie wystgpienia klopotow z cieciem
nalezy zwilzy¢ ostrze obcinacza szmatkg
nasgczong niewielkg iloscig oleju.
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ANEKS

Ustawienia sciegow

Informacje na temat aplikacji, dtugosci i szerokosci $ciegdw oraz czy mozna uzywac¢ podwajnej igly, znajduja.
sie w ponizszej tabeli.

! PRZESTROGA

® W przypadku uzywania podwaéjnej igly upewnij sie, ze zamocowano stopke zygzakows ,,J”,
gdyz w przeciwnym razie iglta moze ztama¢ sie lub maszyna moze sie zepsué¢.

Sciegi uzytkowe

Szerokos¢ sciegu Dlugos¢ sciegu
[mm (cale)] [mm (cale)]

Stopkaz | Scieg wsteczny/

Nazwa sciegu ! Zastosowanie transporterem Scieg

Auto Recznie Auto Recznie gomym wzmocniony

Podwdjna igta

Scieg
" %, J podstawowy, 0,0 0,0-7,0 2,5 0,2-5,0 Nie *1 Scieg
W szycie zaktadek 0 0-1/4 3/32) | (1/64-3/16 Tak wsteczny
> 1
2 ! lub zaszewek itp.
= Przyszywanie
Q 7 o
= 2 zamkow, scieg *2 o .
@ & 2,5 0,2-5,0 1 Scieg
Srodkowy | i | J |podstawowy, - - Tak
E szycie zakladek (3/32) | (1/64-3/16) W) Tak | wsteczny
lub zaszewek itp.
3 Szycie materiatow *2
Scieg ; 1,0 | 1,030 | 25 | 1,0-4,0 . .
slasiyeany | £ | |oovezmen | (arte) | (rie-1i8) | 3132) (arie-aine| (5| N | emesniony
Scieg 21, 22220“;2:::' 35 | 00-70 | 14 | 00-4,0 Taﬁ A Scieg
zygzakowy g oplikac (118) | (0-1/4) | (1116) | (0-3/116) | || Tak | wsteczny
5 Obrzucanie
ST . 35 | 25-50 | 2,0 1,0-4,0 . . .
; G gi’t‘;‘r'g;éj’vred”"’h (118) | (3132-3/16) | (1/16) |(1/16-3/16)| e | Nie | Wzmocniony
bScieg_
obrzucajacy i
S || Soraucanie 20 | 2550 | 25 | 1040 i | Nie | wzmocnion
) ?nate);iak')w (3/16) | (3/32-3/16)| (3/32) | (1/16-3/16) y

*INie uzywaj $ciegu wstecznego.
*2 Wybierz szerokos¢ sciegu 5,0 mm (3/16 cala) lub mniejsza.
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Szerokos¢ sciegu Dlugos¢ sciegu ?‘;
[mm (cale)] [mm (cale)] ‘® Stopkaz | Scieg wsteczny/
Nazwa sciegu Zastosowanie ;g- transponerem Scieg
Auto Recznie Auto Recznie 2 gormym wzmocniony
o
o
7 Scieg $lepy do g
: R | materiatéw 8 -3« -3 12/,106 11/’106 31/58 Nie | Nie | Wzmocniony
B $redniej grubosci © (1/16) | (1/16-1/8)
Scieg slepy
8 Scieg $lepy do g
R | materiatéw 8 -3¢« -3 12/,106 11/Y106 31/58 Nie | Nie | Wzmocniony
elastycznych 0) (1/16) | (1/16-1/8)
Obrzucanie
materiatéw o
sredniej grubosci i
3-punktowy elastycznych, 50 | 1,5-70 | 1,0 | 0240 T;ﬁ Nie' | Wamoonion
zygzak?,wy przyszywanie (3/16) | (1/16-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16) ) y
materiatéw
elastycznych,
cerowanie, itp.
Przyszywanie
rekawow, szycie
Potréjny scieg nOgaWek, SZyCie 0,0 0,0-7,0 2,5 1,5-4,0 . . .
elastyczny materiatow ©) | (©-1/4) | (332)|(1116-3/16)| i€ | Nie | Wzmocniony
elastycznych i
Sciegi ozdobne
. *2
Scieg do Przyszywanie 3,5 2,5-5,0 2,5 1,6-4,0 ) .
aplikacji aplikacji (118) | (3132-3116) | (3/32) | (1116-3/16) T(j‘;‘ Nie | Wzmocniony
12 Szycie Sciegiem 2
Scieg fagotowy fagotowym, 50 | 0070 | 25 1040 10kl Nie Wzmocniony
marszczenie i (3/16)| (0-1/4) | (3/32)|(1/16-3/16) J
Sciegi ozdobne )
Wzmocnienie
otworow i
Scieg ryglowy 13 :’ntl’zjzsacr:(‘:"r’jww 20 | 1,030 | 04 | 03-1,0 |\ | \:, |Automatyczne
ktérych SZ‘Wy (1/16) | (1/16-1/8) | (1/64) | (1/64-1/16) Wzmocniony
ulegajg
poluzowaniu
Zabezpieczone
dziurki na guzikiw | 5,0 3,0-5,0 0,5 0,2-1,0 Nie | Nie Automatyczne
tkaninach z (3/16) | (1/8-3/16) | (1/32) | (1/64-1/16) Wzmocniony
podktadkami
Poziome dziurki
na guziki w 50 | 3050 | 05 [ 0210 |, | Automatyczne
Sci . materiatach Nie | Nie .
cieg guzikowy cienkich lub (3/16) | (1/8-3/16) | (1/32) | (1/64-1/16) Wzmocniony
Sredniej grubosci
Dziurki na guziki w
Kepualcie dalurki | 7,0 | 3070 | 05 | 03-10 | . | \o |Automatyczne
tkaninach grubych (1/4) | (1/8-1/14) | (1/32) | (1/64-1/16) Wzmocniony
i futerkowych

*INie uzywaj $ciegu wstecznego.

*2 \Wybierz szerokosé $ciegu 5,0 mm (3/16 cala) lub mniejsza.
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Konserwacja

Ponizej opisano proste zabiegi konserwacyjne.

Ograniczenia w zakresie

oliwienia
Aby zapobiec uszkodzeniom maszyny, nie moze by¢
ona oliwiona przez uzytkownika. Ta maszyna zostata
wyprodukowana z zastosowaniem wystarczajgcej
ilosci oleju do zapewnienia prawidtowej pracy, dzieki
czemu okresowe oliwienie jest niepotrzebne.

W razie wystapienia problemow, takich jak trudnosci
z obracaniem pokretta czy nietypowe odgtosy,
nalezy natychmiast przerwaé uzytkowanie maszyny
i skontaktowac sie z najblizszym autoryzowanym
sprzedawcag lub centrum serwisowym.

Czyszczenie powierzchni
maszyny

Jesli powierzchnia maszyny jest zabrudzona,
nasgcz lekko fragment materiatu neutralnym
detergentem, mocno wycisnij i przetrzyj
powierzchnig¢ maszyny. Po wyczyszczeniu
obudowy wilgotna $ciereczka, wytrzyj ja do sucha.

! PRZESTROGA

@ Upewnij sie, ze maszyna do szycia jest
wylaczona, a nastepnie przed
wyczyszczeniem jej wyciagnij wtyczke
przewodu zasilajagcego z gniazdka. W
przeciwnym razie moze dojs¢ do porazenia
pradem lub obrazen ciala.

® Do czyszczenia nie mozna stosowac
benzenu, rozpuszczalnika lub proszku do
czyszczenia, poniewaz moze to spowodowac
odbarwienie lub odksztatcenie maszyny.

Czyszczenie chwytacza

Wyczys¢ zaczep pod plytka sciegowa.

Scinki i kurz osadzajace sie w chwytaczu powodujg

obnizenie wydajnosci szycia, dlatego tez nalezy

przeprowadzaé jego okresowe czyszczenie.
Wyltacz maszyne do szycia, a potem
wyciagnij przewod zasilajacy z gniazdka
elektrycznego.

PRZESTROGA

@ Upewnij sie, ze maszyna do szycia jest
wylaczona, a nastepnie przed wyczyszczeniem
jej wyciagnij wtyczke przewodu zasilajacego z
gniazdka. W przeciwnym razie moze doj$¢ do
porazenia pradem lub obrazen ciata.

e Podnies igte i dzwignie podnoszenia stopki.

Wysun w lewo pojemnik na akcesoria.

Poluzuj srube uchwytu stopki i wyjmij
uchwyt stopki, a nastepnie poluzuj srube
mocujaca igly i wyjmij igte.

Chwy¢ pokrywe plytki Sciegowej z obu
stron i przesun ja ku sobie, zeby ja
usuna¢.

@ Pokrywa plytki $ciegowe;j
G Wyjmij bebenek.

Chwy¢ przéd bebenka i wyciagnij go na
zewnatrz.

@ Bebenek
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Do usunigcia scinkéw i kurzu z chwytacza i
wokot niego uzyj dotaczonej szczoteczki
lub odkurzacza.

(@ Szczotka do czyszczenia
® Chwytacz
» Bebenka ani chwytacza nie nalezy oliwi¢.

W16z bebenek w taki sposob, aby
oznaczenie A na bebenku znalazto sie na
wprost oznaczenia ® na maszynie (patrz
ponizej).

@ Oznaczenie A
® Oznaczenie ®
® Bebenek

* Przed umieszczeniem bebenka w maszynie
upewnij sie, ze pokazane na rysunkach
oznaczenia znajdujg sie naprzeciw siebie.

! PRZESTROGA

® Nigdy nie uzywaj porysowanego bebenka,
gdyz ni¢ gérna moze sie splatag, igta
moze sie ztama¢ lub szycie bedzie
przebiega¢ wadliwie.
Aby naby¢ nowy bebenek, skontaktuj sie z
najblizszym autoryzowanym serwisem.

@® Sprawdz, czy bebenek zostal prawidtowo
zalozony, w przeciwnym razie moze dojs¢
do ztamania igty.
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Zaléz zaczepy pokrywy plytki Sciegowej
na plytce sciegowej i nasun pokrywe z
powrotem.

Wyjmowanie ptytki Sciegowej

Gdy ni¢ zaplacze sig i nie mozna jej wyjac,
czyszczac chwytacz, wyjmij ptytke Sciegowa.

Postepuj zgodnie z krokami od @ do @ na
strona 81.

Wyjmij plytke sciegowa, usuwajac sruby
za pomocg dotagczonego srubokreta.

e Usun splatana ni¢ z ptytki Sciegowej.

Wiz plytke Sciegowa na swoje miejsce, a
nastepnie dokreé sruby zalaczonym
Srubokretem.

%ﬁk Uwaga

® Wyréwnaj dwa otwory na $ruby na plytce
Sciegowej z dwoma otworami na maszynie.

Postepuj zgodnie z krokami od @ do ©
(strona 82).



Rozwigzywanie problemoéw

Jezeli maszyna przestanie dziata¢ prawidtowo, przed oddaniem jej do serwisu sprawdz mozliwe przyczyny,
wymienione ponizej.
Jesli problem wystepuje nadal, skontaktuj sie ze sprzedawca lub najblizszym autoryzowanym centrum
serwisowym.

Objaw

Prawdopodobna przyczyna

Rozwiazanie problemu

Informacje
referencyjne

Wtyczka przewodu zasilajacego nie | Wt6z wtyczke przewodu
jest umieszczona w gniazdku zasilajagcego do gniazdka strona 14
elektrycznym. elektrycznego.
Maszyna nie zostata wigczona. Wiacz maszyne. strona 14
Watek nawijacza szpulki jest Przesun watek nawijacza szpulki w strona 17
przesuniety w prawg strone. lewg strone.
Egm?en;%gg.dnoszema stopki jest Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki. | strona 42
. Wybrano inny $cieg niz $cieg do
Maszyna nie obszywania dziurek na guziki lub
dziata. Scieg ryglowy i nacisnieto przycisk | Podnies$ dzwignie dziurki na guziki. | —
Start/stop, gdy dzwignia dziurki na
guziki byta opuszczona.
Wybrano $cieg do obszywania dziurek
na guziki lub $cieg ryglowy i nacisnieto 4 ASnri — s
przycisk Start/stop, gdy dzwignia Opus¢ dzwignie dziurki na guziki. strona 58
dziurki na guziki byta podniesiona.
Nie uzywaj przycisku Start/stop, gdy
Nacisnieto przycisk Start/stop, mimo | podtgczony jest rozrusznik nozny. strona 42
ze rozrusznik nozny jest podtgczony.| Aby uzywacé przycisku Start/stop,
odfacz rozrusznik nozny.
Igta zostata nieprawidtowo zatozona.| Zatéz igte prawidtowo. strona 29
dsgli?gcrgr?;ujaca igly nie jest Mocno dokrec¢ srube wkretakiem. strona 30
Igta jest wygieta lub tepa. Wymien igte na nowa. strona 29
Potaczenie tkaniny, nitki i igty nie Wybierz ni¢ i igte, ktére sg strona 28
jest prawidtowe. odpowiednie do rodzaju szytej tkaniny.
Uzywana stopka nie jest ; I
odpowiednia dla rodzaju rzoadrgg%u{,vs’tgzp ﬁac:%p%wé.g%m% do strona 79
wyszywanego sciegu. Juwyszy 9 gu.
Gorna ni¢ jest za mocno naprezona. | Zmniejsz naprezenie goérnej nici. strona 47
Tkanina jest za bardzo wyciggnieta. | Prowadz materiat delikatnie. -
Wymien plytke Sciegowa.
lata tamie si Obszar wokot otworu w plytce Skontaktuj sie ze sprzedawca lub _
9 € Sciegowej jest zadrapany. najblizszym autoryzowanym
centrum serwisowym.
Wymien stopke.
Obszar wokot otworu w stopce jest | Skontaktuj sie ze sprzedawca lub _
zadrapany. najblizszym autoryzowanym
centrum serwisowym.
Wymien bebenek.
: Skontaktuj sie ze sprzedawca lub _
Bebenek jest zadrapany. najblizszym autoryzowanym
centrum serwisowym.
Szpulki dolne przeznaczone do
Nie uzyto szpulki dolnej starszych modeli, ktére maja inng,
przeznaczonej specjalnie dla tego grubosc, nie beda dziataty prawidtowo. | strona 15
typu maszyny. Uzywaj tylko szpulek wyprodukowanych
dla tego modelu maszyny.
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typu maszyny.

prawidtowo. Uzywaj tylko szpulek
wyprodukowanych dla tego modelu
maszyny.

. . Informacje
Prawdopodobna przyczyna Rozwiazanie problemu referencyjne
Gdrna ni¢ zostata nawleczona
Felgtp;?;\;g?;evviv;o(c\/% gggfoar?aslﬁ%umg Nawlecz prawidtowo gorna nic. strona 20
wyszia z prowadnika igielnicy).
lgl;agi;i];worzq sig supty lub nic jest Usuh wszelkie supty lub splatania. | —
Wybrana igta nie jest odpowiednia | Wybierz igte, ktéra bedzie pasowac strona 28
dla uzywanej nici. do rodzaju uzywanej nici.
Gorna ni¢ jest za mocno naprezona. | Zmniejsz naprezenie gornej nici. strona 47
o Usun splatana ni¢. Jesli ni¢ zostata
lt;h%]eensl:uspla_tana, na przykiad, w splatana w bebenku, wyczys¢ strona 81
¢ ) chwytacz.
Igta jest wygieta lub tepa. Wymien igte na nowa. strona 29
Igta zostata nieprawidtowo zatozona.| Zat6z igte prawidtowo. strona 29
Goérna ni¢ Wymien plytke Sciegowa.
zrywa sie. Obszar wokét otworu w plytce Skontaktuj sie ze sprzedawca lub _
$ciegowej jest zadrapany. najblizszym autoryzowanym
centrum serwisowym.
Wymien stopke.
Obszar wokét otworu w stopce jest | Skontaktuj sie ze sprzedawcg lub _
zadrapany. najblizszym autoryzowanym
centrum serwisowym.
Wymien bebenek.
: Skontaktuj sie ze sprzedawca lub _
Bebenek jest zadrapany. najblizszym autoryzowanym
centrum serwisowym.
Szpulki dolne przeznaczone do
Lo : ; starszych modeli, ktére majg inng
ergeli?gng;%q”sq gg'lglerfie dla tego grubos, nie beda dzialaly strona 15
f U maszvn | Spec] 9 prawidtowo. Uzywaj tylko szpulek
yp yny- wyprodukowanych dla tego modelu
maszyny.
ng}ﬁigg.nie zostata prawidiowo Poprawnie nawlecz dolng nié. strona 18
ng}ﬁig{g nie zostala prawidiowo Prawidtowo nawin dolng nic. strona 15
Na dolnej szpulce sg zadrapania lub s _
Dolna nié jest szpulka nie obraca sie prawidtowo. Wymien szpulke dolna,
splatana lub o Usun splatang ni¢ i wyczysé
zrywa sie. Nic¢ jest splatana. chwytacz. strona 81
Szpulki dolne przeznaczone do
- : ; tarszych modeli, ktére majg inng
Nie uzyto szpulki dolnej S P ;
przeznaczonej specjalnie dla tego grubosc, nie beda dziataly strona 15




Prawdopodobna przyczyna Rozwiazanie problemu rg;fe:;::;]r?e
G6 i€ ni tat idt . . >
n ;)v(/rl]:cglc?ngl.e Zzoslata prawidiowo Nawlecz prawidtowo gérng nic. strona 20
Dolna ni¢ nie zostata prawidtowo : iy
nawinieta. Poprawnie nawlecz dolng ni¢. strona 18
Dolna ni¢ nie zostata prawidtowo . " y
nawinieta. Prawidtowo nawih dolng nic. strona 15
. . G . Wybierz ni¢ i igte, ktore sg
F;cs)iqcrzaexilgkt)l\(:gmy' nitki i igty nie odpowiednie do rodzaju szytej strona 28
Naprezenie nici Jestp ’ tkaniny.
jest o
nieprawidiowe. gigg\pgvtv?dtﬁ)?/\ll(cln%%t zamontowany Zatdz prawidtowo uchwyt stopki. strona 33
ng’;gsﬁgiigv%?i jest ustawione Wyreguluj naprezenie nici. strona 47
Szpulki dolne przeznaczone do
- . ; starszych modeli, ktére majg inng
Nie uzyto szpulki dolne grubosc, nie beda dziataly
przeznaczonej specjalnie dla tego prawidiowo. UZywaj tylko szpulek strona 15
typu maszyny. wyprodukowanych dla tego modelu
maszyny.
. o Nawin prawidtowo gérng nic i
Gorna lub dolna ni¢ jest nawleczona p h - strona 18,
nieprawidiowo. é'gmgcw prawidtowo szpulke z nicig 20
Szpulka zostata nieprawidiowo Zal6z szpulke prawidtowo. strona 15
. . s . Wybierz ni¢ i igte, ktére sg
Tkanina jest Polgczenie tkaniny, nitki i igy nie odpowiednie do rodzaju szytej strona 28
jest prawidtowe.
pomarszczona. tkaniny.
Igta jest wygieta lub tepa. Wymien igte na nowa. strona 29
W przypadku szycia cienkich tkanin : ; A
Scieg jest zbyt dtugi lub tkanina nie ﬁ(aasgic;]sw materiat stabilizujacy pod strona 49
jest podawana prawidtowo. a-
mggrrgﬁg*igvcgi Jest ustawione Wyreguluj naprezenie nici. strona 47
nG:VzT:Cangi_e zostata prawidiowo Nawlecz prawidtowo gérng nic. strona 20
. . s . Wybierz ni¢ i igte, ktore sg
. Polgczenie tkaniny, nitki iigly nie |, j5 5\ viednie do rodzaju szytej strona 28
$ciegi jest prawidtowe. tkaniny.
przeskakuja Igta jest wygieta lub tepa. Wymien igte na nowa. strona 29
Igta zostata nieprawidiowo zatozona.| Zatéz igte prawidtowo. strona 29
Kurz nagromadzit sie pod ptytka Zdejmij pokrywe ptytki Sciegowe;j i strona 81
$ciegowa lub w bebenku. wyczys¢ bebenek.
Kurz nagromadzit sie w iy
transporterach lub w bebenku. Wyczysé bebenek. strona 81
S:&T:cgic?ngi.e zostata prawidiowo Nawlecz prawidtowo gérng nic. strona 20
Podczas szycia Wymien bebenek.
wydobywa sie . Skontaktuj sie ze sprzedawca lub _
wysoki dzwiek. Bebenek jest zadrapany. najblizszym autoryzowanym
. centrum serwisowym.
Stychaé
grzechotanie Szpulki dolne przeznaczone do
' o : . tarszych modeli, ktére majg inng
Nie uzyto szpulki dolnej S 2z o :
przeznaczonej specjalnie dla tego grubosé, nie beda dziataly strona 15

typu maszyny.

prawidtowo. Uzywaj tylko szpulek
wyprodukowanych dla tego modelu
maszyny.

85



ANEKS

Informacje
referencyjne

(0] JE Prawdopodobna przyczyna Rozwiazanie problemu

Nié nie Nacisnij raz lub dwa razy przycisk
. Igta nie zostata podniesiona. ® (przycisk pozydiji igly), aby strona 21
przechodzi _ podniesc igte.
przez ucho igly. Igta zostata nieprawidtowo zatozona.| Zatéz igte prawidtowo. strona 29
Uzywana stopka nie jest : .
odpowiednia dla rodzaju rZOadn;g_(l:JU{Nstsozp ﬁa%(époowsjﬁidenlﬁ do strona 79
s wyszywanego sciegu. Ju wyszy 9 gu.
cieg nie jest TR -
prawidiowo mgg';gﬁg;gv\%c' Jest ustawione Wyreguluj naprezenie nici. strona 47
wyszyty. :
o Usun splatang ni¢. Jesli ni¢ zostata
Bll(éjeensliusplqtana, na przykiad, w splatana w bebenku, wyczysé strona 81
€ ) chwytacz.
Transportery zostaty opuszczone. ti;eszuor;tz::er:zcz*nr pozyeyt strona 70
Sciegi sq zbyt krétkie. Zwieksz dlugosc¢ sciegu. strona 40
Materiat nie jest | p; ; ; PP . Wybierz ni¢ i igte, ktdére sg
gczenie tkaniny, nitki i igty nie P : :
podawany. jest prawidtowe. tokdap:](inr\:cednle do rodzaju szytej strona 28
o Usun splatana ni¢. Jesli ni¢ zostata
lt;h%]eensl:uspla_tana, na przykiad, w splatana w bebenku, wyczys¢ strona 81
¢ ) chwytacz.
Is_;ml?ak?“setanu Skontaktuj sie ze sprzedawca lub
zo)étaia Lampka jest uszkodzona. najblizszym autoryzowanym -
wiaczona. centrum serwisowym.
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Komunikaty o btedach

Jesli maszyna do szycia jest obstugiwana nieprawidtowo lub wystgpit btad, na ekranie LCD wyswietlony
zostanie komunikat o btedzie.

Komunikat mozna usungg, naciskajgc dowolny przycisk na panelu operacyjnym, przekrecajac pokrettem lub
wykonujac operacje prawidtowo.

Numer Komunikat o bledzie

(na wyswietlaczu LCD) Prawdopodobna przyczyna

Rozwiazanie problemu

kodu btedu

E1 @@

Nacisniety zostat przycisk Start/stop lub
szycie wsteczne/wzmacnianie
(nacisniety zostat rozrusznik nozny, jesli
jest podtaczony) w momencie, gdy
stopka jest podniesiona.

Przed kontynuowaniem
operacji opus¢ stopke.

E2 @@

Woybrano inny Scieg niz scieg do
obszywania dziurek na guziki lub Scieg
ryglowy i nacisnieto przycisk Start/stop
(nacisniety zostat rozrusznik nozny, jesli
jest podtaczony), gdy dzwignia dziurki
na guziki byta opuszczona.

Przed kontynuowaniem
operacji podnies$ dzwignie
dziurki na guziki.

E3 @@

Wybrano $cieg do obszywania dziurek
na guziki lub $cieg ryglowy i nacisnieto
przycisk Start/stop (nacisniety zostat
rozrusznik nozny, jesli jest podtaczony),
gdy dzwignia dziurki na guziki byta
podniesiona.

Przed kontynuowaniem
operacji opus¢ dzwignie
dziurki na guziki.

E4

Nacisnieto przycisk szycia wstecznego/
wzmacniani lub przycisk pozycji igty w
momencie, gdy watek nawijacza szpulki
byt przesuniety w prawo.

Przed kontynuowaniem
operacji przesun watek
nawijacza szpulki w lewo.

ES

J 5

Nacisnieto przycisk Start/stop, mimo ze
rozrusznik nozny jest podtgczony.

Odfacz rozrusznik nozny,
a nastepnie nacisnij
przycisk start/stop. W
innym przypadku obstuguj
maszyne za pomoca,
rozrusznika noznego.

EG ]

Silnik zablokowany z powodu zaplgtanej
nici.

Wytacz maszyne i usun
zaplatang ni¢ przed
kontynuowaniem operacji.

@ Przypomnienie

@ Jesli w czasie szycia na ekranie LCD wyswietlany jest komunikat o btedzie od ,F1” do ,F9”", maszyna
moze dziata¢ nieprawidtowo. Skontaktuj sie ze sprzedawca lub najblizszym autoryzowanym centrum

serwisowym.
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Sygnat dzwiekowy

Po kazdym nacisnigciu przycisku lub po wykonaniu btednej operacji ustyszysz sygnat dzwiekowy.

B W przypadku prawidtowej operacji
Ustyszysz jeden sygnat.

B W przypadku nieprawidtowej operacji
Ustyszysz dwa lub cztery sygnaty.

M Jezeli maszyna zostanie zablokowana, np. z powodu splatania nici,
Maszyna bedzie emitowata sygnat dzwiekowy przez trzy sekundy, a nastepnie automatycznie sie zatrzyma.
Sprawdz przyczyne btedu i usun jg przed dalszym szyciem.
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