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Zasady bezpieczenstwa

Zasady zapewniajace bezpieczng obstuge maszyny szwalniczej:

Obstuga maszyn szwalniczych, automatéw oraz urzadzen dodatkowych wigze sie z pracg blisko ruchomych
czesci i mechanizmdw. Realne jest zatem ryzyko przypadkowego, niezamierzonego kontaktu z nimi, co grozi
urazem lub uszkodzeniem ciata. Operatorzy maszyn szwalniczych oraz personel przeprowadzajgcy czynnosci
konserwacyjne i naprawcze powinni zapoznac sie zZASADAMI BEZPIECZENSTWA i 4ciéle ich przestrzegaé.

W Instrukcji zastosowano cztery kategorie oznaczen wskazujacych stopien niebezpieczenstwa:

NIEBEZPIECZENSTWO:
Natychmiastowe zagrozenie dla zycia lub zdrowia w przypadku nieprawidtowej obstugi
i/lub konserwacji maszyny.

OSTRZEZENIE:
Potencjalne zagrozenie dla zycia lub zdrowia w przypadku nieprawidtowej obstugi i/lub
konserwacji maszyny.

UWAGA:
Mozliwos$¢ urazu ciata w stopniu srednim lub nieznacznym w przypadku nieprawidtowe;j
obstugi i/lub konserwacji maszyny.

STOPNIE NIEBEZPIECZENSTWA

> B P

Wymagana szczegdlna ostroznos¢.

Objasnienie oznaczen graficznych oraz etykiet ostrzegawczych:

Ostrzezenia graficzne: @ Ryzyko urazu rak podczas

Ryzyko urazu ciata w kontakcie pracy na maszyny.

z elementem ruchomym.

% Ryzyko urazu ciata na skutek
e

Ryzyko porazenia prgdem w kontakcie welagnigcia przez pas.

z elementem pod wysokim napieciem. /l\ ', Rvavk - "
yzyko urazu ciata w przypadku

Ryzyko poparzenia w kontakcie kontaktu z podajnikiem guzikow.

z elementem o wysokiej temperaturze.

Etykiety ostrzegawcze:

Ryzyko uszkodzenia wzroku na skutek

, . . Oznaczenie prawidtowego
bezposredniej ekspozycji na @ Kierunku.

wigzke promienia lasera.

Oznaczenie podtaczenia
przewodu uziomowego.

Ryzyko uderzenia gtowg o maszyne
podczas wykonywania dane czynnosci.

P > DB P
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N . . - . .
(| Na gtowicy maszynowej znajduje sie tabliczka
UWAGA ostrzegawcza. Nalezy zapoznaé sie 1z trescig
Ruchome czeéci moga spowodowaé uraz. ostrzezenia i postepowal zgodnie z zaleceniami
Nalezy pracowaé przy zainstalowanych producenta maszyny. Jezeli tabliczka odpadta lub
zabezpieczeniach. napisy sg nieczytelne nalezy skontaktowal sie ze
Przed przystapieniem do nawlekania sprzedawca urzadzenia.
glowicy, wymiany bgbenkai igty
oraz czyszezenia urzadzenia nalezy — — - - -
wytaczyé gtéwny przetacznik zasilania. Mozliwo$¢ urazu ciata w stopniu od lekkiego
. / P do ciezkiego lub ryzyko $mierci.
1 Mozliwos¢ urazu na skutek kontaktu
o z ruchomymi elementami maszyny.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Aby zapobiec wypadkom spowodowanym porazeniem prgdem, przed otworzeniem skrzynki kontrolnej
zawierajgcej elementy elektryczne, nalezy bezwzglednie odtgczy¢ zasilanie i odczekac co najmniej 5 minut.

A UWAGA

PODSTAWOWE SRODKI OSTROZNOSCI

Przed przystgpieniem do obstugi maszyny nalezy zapoznac sie z instrukcjg uzytkowania oraz wszelkimi
innymi dokumentami dostarczonymi wraz z urzadzeniem. Instrukcje nalezy przechowywaé w poblizu
maszyny, aby zawsze madc skonsultowac i sprawdzi¢ ustawienie.

Z uwagi na mozliwos¢ ztamania sie igly, podczas obstugi maszyny zaleca sie stosowanie okularéw
ochronnych.

Osoby z rozrusznikiem serca mogg obstugiwac maszyne po konsultacji z lekarzem specjalista.

ZABEZPIECZENIA ORAZ TABLICZKI OSTRZEGAWCZE

Wszystkie elementy zabezpieczajgce powinny zostac¢ zainstalowane na maszynie przed przystgpieniem do
pracy. Nie nalezy obstugiwaé maszyny bez zalecanych przez producenta zabezpieczen.

W przypadku zdjecia ktéregokolwiek z zabezpieczen, nalezy pamietac¢ o jego ponownym zamontowaniu
i sprawdzeniu poprawnosci ustawienia — jedynie prawidtowo zainstalowane i poprawnie dziatajgce
zabezpieczenie zapewnia ochrone przed urazem ciata lub Smiercig osoby obstugujacej maszyne.

Nie nalezy odrywad tabliczek ostrzegawczych zamieszczonych oryginalnie na maszynie. W przypadku
uszkodzenia lub odklejenia sie tabliczki oraz jej zabrudzenia powodujgcego nieczytelno$¢ oznaczenia,
nalezy niezwtocznie wymienic tabliczke na nowa.

ZASTOSOWANIE | MODYFIKACJE

Maszyna moze by¢ wykorzystywana jedynie zgodnie ze swoim przeznaczeniem okreslonym przez
producenta. Wykorzystywanie maszyny niezgodnie z przeznaczeniem grozi urazem ciafa lub $Smiercia.
Firma JUKI nie ponosi odpowiedzialnos$ci za uszkodzenia maszyny oraz wypadki (uraz ciata lub $mier¢)
powstate w wyniku niewtasciwego wykorzystywania maszyny.

Maszyny nie mozna modyfikowac ani zmienia¢. Obstuga maszyny zmodyfikowanej bez uwzglednienia
ogoblnych zasad bezpieczenstwa i standardow okreslonych przez producenta urzadzenia, grozi urazem
ciata lub $miercig. Firma JUKI nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia maszyny oraz wypadki (uraz
ciata lub smieré¢) powstate w wyniku nieautoryzowanych zmian i modyfikacji.
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WIEDZA | PRZESZKOLENIE

— Maszyna moze by¢ uzytkowana jedynie przez wykwalifikowanych i odpowiednio przeszkolonych (zaréwno
w zakresie obstugi jak i zasad bezpieczenstwa) operatoréw. Odpowiedzialno$¢ za przeszkolenie operatora
ponosi jego pracodawca.

KIEDY NALEZY ODtACZYC ZASILANIE OD MASZYNY
(odtgczenie zasilania oznacza wytgczenie przycisku zasilania i wyciggniecie wtyczki przewodu zasilajgcego z gniazdka)
— Z uwagi na zagrozenie zycia lub zdrowia operatora, w przypadku wystgpienia nieprawidtowosci
w pracy maszyny lub zaktécen systemu zasilania nalezy bezwzglednie odtgczy¢ zasilanie od urzadzenia.
— Aby zapobiec wypadkom spowodowanym nagtym, przypadkowym uruchomieniem sie maszyny nalezy,
przed wykonaniem nastepujgcych czynnosci, odtgczyé zasilanie od maszyny:
— nawlekanie igly, chwytacza, przeplatacza itp. oraz wymiana bebenka
— wymiana i regulacja ktéregokolwiek z elementéw maszyny
— sprawdzanie, naprawa i czyszczenie maszyny oraz opuszczenie stanowiska pracy.
— Aby zapobiec porazeniu prgdem elektrycznym lub pozarowi, odtgczajac zasilanie nalezy trzymac reka
wtyczke przewodu, a nie sam przewadd.
— Opuszczajgc stanowisko pracy i pozostawiajagc maszyne bez nadzoru nalezy bezwzglednie odtgczad
zasilanie.
— Aby zapobiec wypadkom wywotanym przez uszkodzenie elementdw elektrycznych maszyny, nalezy
odtaczad zasilanie w przypadku zauwazenia nieprawidtowosci systemu zasilajacego.

Zasady bezpieczenistwa obowigzujace na réznych etapach obstugi maszyny

TRANSPORT MASZYNY

— Podnoszac i przesuwajgc maszyne nalezy przestrzegac ogdlnych zasad bezpieczenistwa oraz uwzgledniac
ciezar maszyny okreslony w Instrukcji obstugi.

— Podczas transportu maszyny nalezy powzigé Srodki zapobiegajgce jej upuszczeniu, wysunieciu lub
przewrdceniu. Wypadki spowodowane niewystarczajgcym zabezpieczeniem transportowanej maszyny
grozg uszkodzeniem urzadzenia, urazem ciata lub $miercia.

— Aby zapobiec uszkodzeniu maszyny na skutek nieoczekiwanego i niespodziewanego wypadku,
w przypadku gdy maszyna zostanie rozpakowana, nie nalezy jej pakowaé ponownie do celdéw
transportowych przy uzyciu elementéw ,starego” opakowania.

ROZPAKOWYWANIE MASZYNY

— Aby zapobiec wypadkom skutkujgcym urazem ciata lub $miercig operatora, nalezy rozpakowac¢ maszyne
zgodnie z kolejnoscig wskazang w Instrukcji obstugi. Jezeli maszyna byta transportowana
w skrzyni, nalezy usungc¢ wszystkie gwozdzie.

— Nalezy sprawdzié, gdzie jest srodek ciezko$ci maszyny i ostroznie wyjgé urzgdzenie z opakowania
transportowego.

INSTALACJA MASZYNY

Blat i stét maszynowy

— Nalezy uzywac jedynie oryginalnego blatu i stotu maszynowego firmy JUKI. Jezeli uzycie oryginalnych
modeli nie jest mozliwe, nalezy wybra¢ blat i stét maszynowy, ktére odpowiadajg ciezarowi maszyny
i wytrzymaja nacisk podczas wykonywania operacji.

— W przypadku gdy do podstawy stotu mocowane sg kétka, nalezy upewnic sie ze sg one wyposazone
w mechanizm blokujgcy. Podczas obstugi maszyny, jej regulacji, naprawy i konserwacji, kétka powinny by¢
zablokowane.
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Przewody i okablowanie

— Przewody maszyny nie powinny by¢é nadmiernie naprezone, gdyz grozi to porazeniem elektrycznym lub
pozarem. Gdy konieczne jest utozenie przewodu przy ruchomym odcinku maszyny (np. przy pasie
klinowym), nalezy zabezpieczy¢ przewdd w odlegtosci co najmniej 30mm od tego odcinka.

— Aby zapobiec porazeniu elektrycznemu lub pozarowi nalezy unika¢ podtgczen typu Starburst.

— Aby zapobiec porazeniu elektrycznemu lub pozarowi nalezy dobrze podtaczy¢ ztgczki, a wyjmujac ztgczki
nalezy przytrzymywac je za wtyk, a nie za przewdd.

Uziemienie

— Aby zapobiec przebiciu oraz wystgpieniu wady napiecia sity dielektrycznej, uprawniony elektryk powinien
zainstalowa¢ odpowiednig wtyczke zasilania. Wtyczka zasilania powinna zosta¢ podtgczona do
uziemionego gniazdka.

— Maszyna powinna zosta¢ odpowiednio uziemiona.

Silnik

— Aby zapobiec spaleniu sie, nalezy uzywac scisle okreslony, znamionowy silnik (oryginalny produkt JUKI).

— W przypadku zastosowania silnika sprzegtowego, aby zapobiec wcigganiu sie w pracujacy pas klinowy,
nalezy wybra¢ model silnika ze specjalng, zabezpieczajgcg ostong kota pasowego.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO OBStUGI MASZYNY

— Przed wtaczeniem zasilania do maszyny, nalezy sprawdzi¢ czy ztaczki oraz przewody nie sg uszkodzone
oraz czy nie sg poluzowane. W przeciwnym wypadku, praca na maszynie grozi urazem ciata lub $miercia.

— Nie nalezy podktadac rgk w obszar pracy ruchomych elementéw maszyny. Zawsze nalezy sprawdzi¢ czy
kierunek obrotow kota pasowego jest zgodny ze wskazaniem strzatki na kole pasowym.

— W przypadku podstawy stotu maszynowego wyposazonej w kétka, nalezy jg blokowaé, aby zapobiec
wypadkom w wyniku nagtego (niespodziewanego) przesuniecia maszyny.

PODCZAS OBStUGI MASZYNY

— Nie nalezy zbliza¢ ragk, gtowy lub elementéw odziezy w obszar pracy ruchomych elementéw maszyny
takich jak: pokretto reczne, koto pasowe lub silnik. Nie nalezy umieszcza¢ zadnych przedmiotéw
w poblizu tych elementow.

— Nie nalezy podktada¢ rgk pod igte lub ostone dzwigni podciggacza nici przy wigczaniu maszyny oraz gdy
maszyna pracuje.

— Poniewaz maszyna pracuje z duzg predkoscia, podczas jej obstugi nie nalezy zbliza¢ ragk w obszar pracy
ruchomych elementédw takich jak chwytacz, przeplatacz, igielnica, ndéz tnacy materiat. Przed
przystgpieniem do wymiany nici nalezy odtgczy¢ zasilanie od maszyny i upewnic sie, ze silnik catkowicie
sie zatrzymat.

— Przenoszgc maszyne lub ustawiajgc jg na stole nalezy uwazaé, aby palce lub inne czesci ciata nie zostaty
zakleszczone pomiedzy maszyng a stotem.

— Przed zdjeciem pasa klinowego nalezy odtgczy¢ zasilanie od maszyny i upewnic sie, ze silnik catkowicie sie
zatrzymat.

— W przypadku zastosowania serwosilnika, jesli maszyna nie pracuje, nie stychac silnika. Nalezy zawsze
wytgczac silnik po zakonczeniu pracy na maszynie oraz odfgczyé zasilanie od maszyny.

— Aby zapobiec wystgpieniu pozaru na skutek przegrzania, nie wolno obstugiwaé maszyny przy zastonietym
otworze chtodzgcym skrzynki zasilania silnika.

OLIWIENIE

— W celu naoliwienia maszyny, nalezy stosowac jedynie oryginalny olej oraz smar firmy JUKI.

— Gdy podczas czynnosci konserwacyjnych, smar lub olej dostanie sie do oczu lub skdry nalezy natychmiast
doktadnie przemy¢ wodg miejsca kontaktu.

— W przypadku potkniecia oleju lub smaru, nalezy natychmiast skontaktowac sie z lekarzem.
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KONSERWACIA

— Wszelkie prace naprawcze i konserwacyjne maszyny powinny zosta¢ przeprowadzone przez przeszkolony
personel (uprawniony serwis techniczny) lub pod jego scistym nadzorem. Dokonujgc naprawy maszyny
nalezy stosowac jedynie oryginalne czesci firmy JUKI. Firma JUKI nie ponosi odpowiedzialnosci za wypadki
i/lub uszkodzenia powstate na skutek nieumiejetnych prac naprawczych i regulacyjnych lub zastosowanie
innych czesci niz oryginalne.

— Prace naprawcze i konserwacyjne na elementach elektrycznych powinny by¢ dokonywane przez
wykwalifikowanego elektryka lub pod jego $cistym nadzorem. W przypadku wykrycia wady elementéw
elektrycznych maszyny, nalezy niezwtocznie zatrzymaé maszyne.

— W przypadku maszyn wyposazonych w elementy pneumatyczne takie jak sitownik pneumatyczny, nalezy
przed dokonaniem czynnosci naprawczych i konserwacyjnych, odtgczy¢ sprezarke powietrza od maszyny
i odcig¢ doptyw sprezonego powietrza. Nalezy réwniez usungé ciSnienie powietrza resztkowego
(minimalnego) pozostatego po odtgczeniu sprezarki od maszyny.

— Po zakonczeniu naprawy, regulacji lub wymiany czesci maszyny nalezy doktadnie sprawdzi¢ czy sruby
i nakretki nie s poluzowane.

— Maszyne nalezy okresowo czyscié. Przed przystgpieniem do czyszczenia maszyny nalezy odtgczy¢ zasilanie
i sprawdzié¢ czy silnik catkowicie sie zatrzymat.

— Przed przystgpieniem do czynnosci konserwacyjnych, sprawdzajgcych i naprawczych nalezy bezwzglednie
odtgczy¢ zasilanie i sprawdzi¢ czy silnik catkowicie sie zatrzymat (w przypadku maszyn z silnikiem
sprzegtowym, nalezy pamietac ze silnik pracuje jeszcze przez chwile po odtgczeniu zasilania ze wzgledu na
inercje).

— Jezeli po dokonaniu naprawy lub regulacji, maszyna nie pracuje prawidtowo, nalezy niezwtocznie
zatrzymad maszyne i skontaktowac sie ze sprzedawcg maszyny.

— W przypadku przepalenia sie bezpiecznika, nalezy odtgczy¢ zasilanie od maszyny, usung¢ przyczyne awarii
i wymienic¢ bezpiecznik.

— Okresowo nalezy czysci¢ otwodr odpowietrzajgcy wentylatora i sprawdzaé przewody, aby zapobiec
zapaleniu sie silnika.

SRODOWISKO PRACY MASZYNY

— Maszyna powinna pracowacd z dala od zrédet duzego hatasu emitowanego np. przez spawarke.

— Nie nalezy uruchamia¢ maszyny jesli napiecie waha sie o wiecej niz £10% (napiecie znamionowe).

— Przed wtaczeniem elementu pneumatycznego takiego jak sitownik pneumatyczny, nalezy sprawdzi¢ czy
cisnienie powietrza jest odpowiednie.

— W celu zapewnienia prawidtowej pracy maszyny, nalezy zadba¢ o nastepujgce warunki:

— temperatura otoczenia podczas pracy maszyny: 5°C -35°C
— wilgotnos$¢ wzgledna podczas pracy maszyny: 35% — 85%.

— W przypadku przenoszenia maszyny bezposrednio z pomieszczenia zimnego do cieptego, moze wystgpic
zjawisko skraplania pary wodnej. Wéwczas maszyne mozna wigczy¢ dopiero po stwierdzeniu, ze na
maszynie nie ma Sladéw skraplania pary wodnej.

— Podczas wytadowan atmosferycznych nalezy przerwac prace na maszynie i odtgczy¢ zasilanie wyciggajac
dla bezpieczenstwa wtyczke z gniazdka.

— W zaleznosci od warunkdéw sygnatu fal radiowych, praca maszyny moze zaktécac dziatanie telewizora lub
radioodbiornika. Nalezy uzywa¢ odbiornikéw radiowych i telewizyjnych jedynie z dala od maszyny.

— W przypadku duzego poziomu hatasu, zaleca sie odpowiednio chroni¢ uszy.

— Maszyna, jej opakowanie oraz zuzyty olej nie mogg byé wyrzucane jak standardowe odpady miejskie.
W przypadku utylizacji nalezy postepowac zgodnie z przepisami prawa obowigzujgcego w danym kraju.
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| Szczegdlne zasady bezpieczenstwa obowigzujace dla maszyn serii MO-6800S

A
A

Aby zapobiec porazeniu pradem elektrycznym, nie wolno otwieraé pokrywy skrzynki
kontrolnej oraz dotykac elementéw zamontowanych wewnatrz skrzynki.

Nie wolno uruchamia¢ maszyny jezeli nie ma zatozonych wszystkich wymaganych pokryw
i oston, w szczegdlnosci ostony pasa i ostony oczu.

Aby unikng¢ urazéw ciata w wyniku zblizenia sie w obszar pracy silnika, nalezy stosowac
jedynie silnik wyposazony w ostone kota pasowego.

Maszyna powinna by¢ prawidtowo uziemiona. Nie wolno uruchamiaé maszyny jezeli wtyczka
zasilania nie jest podfaczona do uziemionego gniazdka.

Aby unikng¢ urazow ciata, nie nalezy zblizaé rak, gtowy (wtoséw) oraz elementéw odziezy
w obszar pracy pokretta recznego, pasa klinowego oraz silnika. Nie nalezy umieszczaé
zadnych przedmiotéw w poblizu tych elementdéw.

Aby zapobiec urazom ciata, przy witgczaniu maszyny oraz gdy maszyna pracuje nie wolno
podktadac rak pod ndz tngcy materiat oraz pod igte.

Aby zapobiec urazom ciata, nie wolno zbliza¢ rgk w obszar ostony oczu gdy maszyna pracuje.

Aby unikng¢ porazenia pragdem nalezy odtgczy¢ zasilanie od maszyny przed wsadzeniem lub
wyciggnieciem wtyczki zasilajgcej z gniazdka.

Aby zapobiec urazom ciata w wyniku nagtego uruchomienia sie maszyny, opuszczajac
stanowisko pracy nalezy bezwzglednie odtgczy¢ zasilanie.

Elementy zabezpieczajgce takie jak ostona pasa, ostona kota pasowego silnika czy pas
klinowy moga by¢ zdjete dopiero po odtgczeniu zasilania od maszyny i upewnieniu sie,
poprzez docisniecie pedatu, ze maszyna nie pracuje.

Przed przystgpieniem do czynnosci konserwacyjnych, sprawdzajgcych i naprawczych nalezy
bezwzglednie odtgczyé zasilanie i sprawdzi¢ czy silnik catkowicie sie zatrzymat.

Podczas wytadowan atmosferycznych nalezy przerwac prace na maszynie i odtgczy¢ zasilanie
wyciggajac dla bezpieczenstwa wtyczke z gniazdka, co zapobiegnie uszkodzeniu elementéw
elektrycznych maszyny.

Nie wolno przenosi¢ maszyny trzymajac jg za pokrywe
ptytki, po ktdrej podawany jest materiat, gdyz jest ona
delikatna i moze pekngé, a maszyna — upasc na podtoge.

Z maszyng nalezy postepowac delikatnie, gdyz jest to
urzadzenie bardzo precyzyjne. Nie wolno dopusci¢ do
przedostania sie do maszyny wody lub oleju, oraz do jej
upuszczenia.

Aby zapobiec wystgpieniu pozaru nalezy okresowo
wycigga¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka
i doktadnie czysci¢ bolce i przestrzenie pomiedzy bolcami.

W pierwszym miesigcu uzytkowania maszyny, jej predkosé nie powinna przekroczy¢ 80%
maksymalnego poziomu; dopiero po tym okresie i catkowitej wymianie oleju mozna
rozpoczg¢ prace przy maksymalnych obrotach.

— W celu przedtuzenia zywotnosci maszyny nalezy jg regularnie konserwowac i czyscic.
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A UWAGA

Dla przejrzystosci wizualizacji, na rysunkach zamieszczonych w niniejszej Instrukcji obstugi pominieto
elementy zabezpieczajace takie jak ostona oczu czy ostona palcow. Nalezy jednak pamietaé, iz podczas
pracy na maszynie, zabezpieczenia muszg by¢ zamontowane.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO OPERACIJI SZYCIA

A Aby uniknga¢ ryzyka uszkodzenia maszyny nalezy postepowac wedtug ponizszych wskazéwek.

— Zapoznac sie z niniejszg Instrukcjg obstugi.

— Pozna¢ budowe maszyny i funkcje poszczegdlnych jej czesci.

— Zapoznac sie z informacjami na wszystkich tabliczkach ostrzegawczych.
— Poznac sposéb obstugi maszyny; jezeli to konieczne, przejsé szkolenie.

— Przystepowad do pracy odpowiednio przygotowanym zwracajac uwage zaréwno na stan zdrowia, jak i na
odpowiednig odziez.
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1. Parametry techniczne

MO-6804S MO-6814S MO-6816S
Predko$¢ szycia maks. 7 000 $cieg./min. (z wytgczeniem niektdrych podklas)
Dtugos¢ Sciegu 0.6 —3.8(4.5)mm
Rozstaw igiet 2.0mm 3.0, 5.0mm

(maszyna 1-igtowa)

Szerokos¢ obrzucania 1.5, 4.0mm 3.0,4.0mm 4.0,5.0,6.0mm

Wskaznik transportu dyferencjalnego | marszczenie 1: 2 (maks. 1:4), rozcigganie 1 : 0.7 (maks. 1:0.6)

Igta DC x 27 (standardowa)
Wznios stopki dociskowej 5—-7mm

Oliwienie oryginalny olej JUKI Machine Qil Nr 18
Ciezar 27kg

— poziom emisji hatasu w miejscu pracy Lpa: 83dB
(w tym Kya = 2.5dB) — pomiar zgodnie z ISO 10821 - C.6.2 —

ISO 11204 GR2 przy predkosci szycia 6 500 scieg./min.
Poziom hatasu
— poziom sity hatasu Ly: 88dB (w tym Ky = 2.5dB)

— pomiar zgodnie z ISO 10821 — C.6.2 — ISO 3744 GR2
przy predkosci szycia 6 500 $cieg./min.

10
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2. Gtéwne elementy maszyny

@ dzwignia wzniosu stopki dociskowej
@ stopka dociskowa

© stojak na nici

O wskaznik poziomu oleju

© koto pasowe (pokretto reczne)

® pokrywa mechanizmu dyferencjalnego

11
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3. Instalacja maszyny

Jedynie wykwalifikowany personel techniczny jest uprawniony do zainstalowania maszyny.

W przypadku prac zwigzanych z uktadem elektrycznym nalezy skontaktowac sie z serwisem
technicznym sprzedawcy maszyny lub elektrykiem.

Z uwagi na ciezar maszyny (27kg), jej instalacje powinny przeprowadzac co najmniej dwie osoby.
Przewdd zasilajacy nalezy podtaczy¢ dopiero po zakonczeniu instalacji maszyny.
Przypadkowe uruchomienie maszyny, grozi urazem ciata.

Podczas odchylania glowicy i jej ustawiania z powrotem w pionie, nalezy przytrzymywac maszyne
dwoma rekoma. Maszyna jest zbyt ciezka, aby utrzymac jg jedng reka.

Wyjmujac maszyne z opakowania transportowego
nie nalezy trzymac jej za spodnig cze$¢ pokrywy @
mechanizmu dyferencjalnego.

Do stotu maszynowego nalezy zamontowal
aluminiowg ptyte wspierajgca @, na ktorej
ustawiana jest gtowica maszyny.

Do zabezpieczenia potozenia ptyty nalezy, oprdcz
wkretéw, uzy¢ elementéw © oraz gumowych
podktadek amortyzujgcych @.

12
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Nastepnie nalezy zainstalowad rynienke na Scinki oraz stojak na nici.

Z lewej strony nalezy zamontowa¢ pedat © uruchamiajacy silnik, a z prawej strony — pedat ® odpowiadajacy
za wznios i opuszczenie stopki dociskowe].

13
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Silnik obraca sie w kierunku zgodnym z kierunkiem
ruchu wskazéwek zegara.

Uwaga

Maszyna nie moze obracac sie w kierunku przeciwnym
do kierunku ruchu wskazéwek zegara, gdyz wéweczas
nie dziata pompa olejowa.

Naprezenie pasa @ silnika jest optymalne jezeli po
jego docisnieciu palcem ugina sie on na okoto 10mm.
W tabeli ponizej przedstawiono zalezno$¢ pomiedzy
rozmiarem kota pasowego © i predkoscig maszyny.
Powyzsze odnosi sie zaréowno do modeli, gdzie gtowica
instalowana jest na stole, jak i do modeli catkowicie
wpuszczonych w stot.

Po dokonaniu instalacji nalezy mocno dokreci¢ ostone
O pasa.

Parametry wspdlne dla modeli z gtowicg instalowang na stole, jak i do modeli catkowicie wpuszczonych w stét:

Predkoéé maszyny Srednica kota pasowego silnika (mm) / pas klinowy (cale)
(Scieg./min.) 60Hz 50Hz
4500 70/33 85/33
5000 80/33 95/34
5500 85/33 105/35
6 000 95/34 115/ 36
6 500 100/ 35 125/38
7 000 110/ 36 135/39

14
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4. Oliwienie maszyny i odprowadzanie zuzytego oleju

przed przystapieniem do ponizszych czynnosci, odtaczyc zasilanie

f Aby zapobiec urazom ciata w wyniku nagtego uruchomienia sie¢ maszyny nalezy,
i odczeka¢ do momentu catkowitego zatrzymania pracy silnika.

(1) Oliwienie

W celu naoliwienia maszyny nalezy odkreci¢ okienko kontrolne @ i wlaé olej do zbiornika do momentu, gdy
poziom oleju osiggnie wysokos¢ pomiedzy dolng i gérng linig znacznika. Po uzupetnieniu oleju nalezy
z powrotem zakreci¢ okienko ©.

Nalezy stosowac specjalny olej obiegowy — JUKI Machine Oil nr 18 — przeznaczony do maszyn szwalniczych
szybkoobrotowych i mocno obcigzonych z centralnym uktadem smarowania (dostarczany wraz z maszyng).

Przed uruchomieniem nowej maszyny lub po dtugim okresie jej postoju, nalezy naoliwi¢ igielnice @ oraz
prowadnik ® gdérnego chwytacza.

(2) Odprowadzanie zuzytego oleju

W celu odprowadzenia oleju z maszyny nalezy
poluzowac $rube @ i spuscic¢ caly olej ze zbiornika.

Po odprowadzeniu oleju nalezy ponownie dokrecié
$rube @,

Olej nalezy wymieni¢ po pierwszych czterech
tygodniach pracy maszyny, a nastepnie regularnie co
cztery miesigce.

15
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W celu przedtuzenia zywotnosci, w maszynie
zastosowano specjalny filtr olejowy @.

Filtr nalezy czyscic co miesigc lub czesciej
— w zaleznosci od intensywnosci pracy; przy silnym
zabrudzeniu, filtr nalezy wymienié na nowy.

Opcjonalnie: olej silikonowy chtodzacy igte / igty.

olej silikonowy

16
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5. Nawlekanie glowicy maszynowej

Gtowice nalezy nawlec zgodnie z rysunkami ponizej. Nieprawidtowe nawleczenie moze by¢ przyczyng
zrywania nici, przepuszczania $ciegdw oraz nieregularnego i ztej jakosci szycia.

MO-6804S

17
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MO-6814S

MO-6814S-A A A-44H
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MO-6816S

MO-6816S-A A A-50H
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6. Regulacja naprezenia nici

Naprezenie nici zalezy od biezgcych warunkdéw szycia, w tym od rodzaju i grubosci materiatu, dtugosci sciegu
oraz szerokosci szwu. Kazdy naprezacz nici nalezy regulowac osobno. W celu zmiany naprezenia nici nalezy
przekreci¢ nakretke naprezacza:

— zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, aby zwiekszy¢ naprezenie nici

— przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara, aby zmniejszy¢ naprezenie nici.

MO-6804S MO-68165"" MO-68145™

@ = aby zwiekszy¢ ® = aby zmniejszy¢

(1) Funkcje poszczegélnych naprezaczy (2) Regulacja diugosci nici iglowej
— naprezacz nici nr @ kontroluje ni¢ @ W celu dokonania regulacji dtugosci nici igtowe;j
— naprezacz nici nr @ kontroluje ni¢ @ nalezy przekreci¢ prowadnik nici:

— naprezacz nici nr @ kontroluje ni¢ ©
— naprezacz nici nr @ kontroluje ni¢c @

J . =) .. ; SR
- naprezacz nici nr ® kontroluje ni¢ ©. — w kierunku =, aby zmniejszy¢ dtugos¢ nici.

— w kierunku @, aby zwiekszy¢ dtugos¢ nici igtowej

MO-6804S MO-6816S***
MO-68148***

20
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(3) Regulacja prowadnika krzywki nici chwytacza

Jezeli ni¢ chwytacza nie bedzie prawidtowo podawana,
tworzone petelki nici nie beda jednolite — ni¢ moze by¢
zbyt poluzowana lub petelki mogg w ogdle nie
powstawac.

W celu dokonania regulacji nalezy przesungc

prowadnik nici:

— w kierunku B, aby zwiekszy¢ ilo$¢ nici podawanej
podczas szycia

- w kierunku =, aby zmniejszy¢ iloé¢ nici podawanej
podczas szycia.

7. Montaz i wymiana igty

przed przystapieniem do ponizszych czynnosci, odtaczyc zasilanie

f Aby zapobiec urazom ciata w wyniku nagtego uruchomienia sie maszyny nalezy,
i odczeka¢ do momentu catkowitego zatrzymania pracy silnika.

O

= O
=

W maszynie nalezy stosowac igty DC x 27 lub ich odpowiedniki.

W celu zainstalowania igty w uchwycie nalezy:

— poluzowaé wkret @ mocujacy igte i wyjac igte

— trzymajgc nowaq igte zwrdcong wcieciem do tytu (patrzac od strony operatora), umiesci¢ jg do oporu
w otworze mocowania igty

— mocno dokreci¢ wkret @.

21
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e 7 o

8. Regulacja dtugosci sciegu

przed przystapieniem do ponizszych czynnosci, odtaczyc zasilanie

f Aby zapobiec urazom ciata w wyniku nagtego uruchomienia sie maszyny nalezy,
i odczeka¢ do momentu catkowitego zatrzymania pracy silnika.

aby zwigkszyé

aby zmniejszyé

Dtugos¢ Sciegu zalezy od biezgcych warunkéw szycia, w tym rodzaju szytego materiatu oraz wybranego
wskaznika transportu dyferencjalnego (réznicowego).

W celu dokonania zmiany dtugosci Sciegu nalezy:

— obracajgc pokretto reczne trzymad wecisniety przycisk @ az do jego catkowitego zagtebienia sie
i zablokowania

— ustawi¢ zagdang dtugosé Sciegu wyrdwnujgc wskazanie na pokretle recznym i obudowie

— zwolni¢ docisk przycisku.

Wskaznik Wskazanie na pokretle recznym
transportu Skala
dyferencjalnego 1 2 3 4 5 6 7
1:2 dtugosc sciegu 0.6 1.13 1.66 2.19 2.72 3.25 3.8

22
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9. Regulacja wskaznika transportu dyferencjalnego (réznicowego)

A

Aby zapobiec urazom ciata w wyniku nagtego uruchomienia sie maszyny nalezy,

przed przystapieniem do ponizszych czynnosci, odtaczyc zasilanie
i odczeka¢ do momentu catkowitego zatrzymania pracy silnika.

W celu dokonania regulacji wskaznika transportu
dyferencjalnego (réznicowego) nalezy:

— poluzowac
dyferencjalnego

® regulacji transportu

— przesungc pret regulacyjny @:

Uwaga

— w gore, aby rozciggna¢ materiat
— w dot, aby zmarszczy¢ (wdawaé) materiat

Aby zmieni¢ potozenie preta regulacyjnego @ jedynie
w niewielkim zakresie, nalezy odpowiednio przekrecic¢

$rube ©.

— po dokonaniu regulacji, dokreci¢ nakretke @.

23
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10. Wymiana nozy

przed przystgpieniem do ponizszych czynnosci, odtgczy¢ zasilanie

f Aby zapobiec urazom ciata w wyniku nagtego uruchomienia sie maszyny nalezy,
i odczeka¢ do momentu catkowitego zatrzymania pracy silnika.

0.5 —1.0mm

(1) Wymiana gérnego noza

W celu dokonania wymiany gérnego noza nalezy:

— poluzowad $rube ©@

— przesung¢ uchwyt ® dolnego noza w lewo

— tymczasowo, lekko dokreci¢ srube @

— odkrecic¢ srube © i zatozyé nowy gérny ndz

— tymczasowo, lekko dokreci¢ srube ©

— przekrecajac pokretto reczne ustawié¢ gérny néz w dolnym martwym punkcie
— ustawi¢ gérny néz tak, aby zachodzit na néz dolny na okoto 0.5~1.0mm

— dokreci¢ srube ©

— poluzowad $rube @ i przesungé¢ uchwyt @ dolnego noza z powrotem do jego potozenia wyjsciowego
— sprawdzi¢ czy gérny i dolny ndz precyzyjnie przecinajg nic

— dokreci¢ $rube @.

(2) Wymiana dolnego noza

W celu dokonania wymiany dolnego noza nalezy:

— poluzowad $rube ©@

— przesung¢ uchwyt ® dolnego noza w lewo

— tymczasowo, lekko dokreci¢ srube @

— poluzowadé $rube @ i zatozyé nowy néz

— ustawi¢ dolny néz tak, aby jego krawedz znajdowata sie w jednej linii z powierzchnig ptytki sciegowej
— dokreci¢ $rube @

— poluzowac srube @ i przesuna¢ uchwyt ® dolnego noza z powrotem do jego potozenia wyjsciowego
— sprawdzi¢ czy gérny i dolny ndz precyzyjnie przecinajg nic

— dokreci¢ $rube @.

24
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11. Regulacja szerokosci obrzucania

przed przystgpieniem do ponizszych czynnosci, odtgczy¢ zasilanie

f Aby zapobiec urazom ciata w wyniku nagtego uruchomienia sie maszyny nalezy,
i odczeka¢ do momentu catkowitego zatrzymania pracy silnika.

W celu dokonania regulacji szerokosci obrzucania

nalezy:

— przekrecajac pokretto reczne ustawié¢ gorny néz @
w dolnym martwym punkcie

— poluzowad $rube ©@

— przesung¢ uchwyt ® dolnego noza w lewo

— tymczasowo, lekko dokreci¢ srube @

— poluzowad $rube ©

— przesung¢ uchwyt goérnego noza odpowiednio
w lewo lub w prawo, aby uzyskac zagdang szerokosé
obrzucania

— dokreci¢ $rube ©

— poluzowac srube @

— przesung¢ uchwyt @ dolnego noza z powrotem do
potozenia wyjsciowego

— sprawdzic¢ czy noze precyzyjnie przecinajg ni¢

— dokreci¢ srube @.

12. Regulacja wysokosci ustawienia igty

przed przystgpieniem do ponizszych czynnosci, odtgczy¢ zasilanie

f Aby zapobiec urazom ciata w wyniku nagtego uruchomienia sie maszyny nalezy,
i odczeka¢ do momentu catkowitego zatrzymania pracy silnika.

Wysokos¢ ustawienia igly to przeswit pomiedzy
czubkiem igly i gérng powierzchnig ptytki Sciegowej
gdy igta znajduje sie w najwyzszym potozeniu.

W celu dokonania regulacji nalezy:

— poluzowad cztery $Sruby @

— zdjg¢ gbérng pokrywe @

— poluzowac srube ©

— przesungc igielnice @ na zgdang wysokos¢
— dokreci¢ srube ©

— z powrotem zatozy¢ gérng pokrywe @

— dokrecié¢ cztery Sruby @.

Uwaga

Po dokonaniu regulacji wysokosci ustawienia igielnicy,
nalezy ponownie sprawdzi¢ synchronizacje gty
i chwytacza.

25
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13. Regulacja stopki dociskowej — sity docisku i wzniosu

aby zwiekszyé

aby zmniejszyé

(1) Regulacja potozenia stopki dociskowej

W celu dokonania regulacji potozenia stopki dociskowej nalezy:
— poluzowac srube regulacyjng @ i srube @ na stopce dociskowej

— przesungc stopke dociskowag @ tak, aby rowek w stopce znajdowat sie w jednej linii z rowkiem na ptytce
Sciegowej, a stopka ptasko spoczywata na ptytce

— dokreci¢ $rube @

— poluzowad $rube O i przesunaé element @ w lewo lub w prawo tak, aby element © pasowat do elementu
@, a element @ przesuwat sie ptynnie w gore i w dét

— dokreci¢ $rube ©.

(2) Regulacja docisku stopki

W celu dokonania regulacji docisku stopki nalezy przekreci¢ Srube @:
— zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, aby zwiekszy¢ docisk stopki

— przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara, aby zmniejszy¢ docisk stopki.

26
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(3) Regulacja wielkosci wzniosu stopki dociskowej

W celu dokonania regulacji wielko$ci wzniosu stopki dociskowej nalezy:

przekrecajgc pokretto reczne opusci¢ zabki transportu tak, aby znajdowaty sie pod ptytkg sSciegows,
a stopka dociskowa spoczywata ptasko na ptytce Sciegowej

lekko poluzowujgc $rube © ustawié¢ przeswit wielkosci 1mm pomiedzy ramieniem @ wzniosu ptytki
dociskowej a wspornikiem mocujgcym @

poluzowa¢ nakretke @ i dociskajgc dzwignie ® wzniosu stopki, aby podnies¢ stopke nad ptytke Sciegowg;
wielko$¢ wzniosu rézni sie w zaleznosci od modelu (patrz: tabela ponizej)

odpowiednio ustawi¢ $Srube © tak, aby dotykata do dzwigni ® wzniosu stopki
dokreci¢ nakretke @

po dokonaniu regulacji, dokreci¢ $rube ©.

(mm)

Model Wielkoéé wzniosu stopki dociskowej (A)
MO6804S-0E4-30H 6
MO6804S-0A4-150 6
MO6814S-BD6-30H 55
MO68145-BEG-40H 7
MO6814S-BD6-24H 55
MO68145-BEB-24H 55
MO68145-BEG-44H 7
MO6816S-DEB-30H 55
MO6816S-FF6-30H 55
MO6816S-FF6-50H
MO6816S5-FHB-50H
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14. Regulacja zagbkow transportu

przed przystgpieniem do ponizszych czynnosci, odtgczy¢ zasilanie

f Aby zapobiec urazom ciata w wyniku nagtego uruchomienia sie maszyny nalezy,
i odczeka¢ do momentu catkowitego zatrzymania pracy silnika.

(1) Regulacja wysokosci ustawienia zagbkoéw transportu

0.9 -1.1mm

T ==/

W celu dokonania regulacji wysokosci ustawienia zgbkdéw transportu nalezy:

— przekrecajgc pokretto reczne ustawié zgbki transportu w najwyzszym potozeniu nad ptytka Sciegowa

— poluzowaé $rube @ i przesungé zabki transportu gtéwnego @ w goére lub w dét tak, aby czubki zgbkdéw
znajdowaty sie okoto 0.9~1.1mm nad ptytka sciegowg (w przypadku modelu 30P: 0.7~0.9mm)

— dokreci¢ srube @

— poluzowac srube ©

— przesungé zabki transportu dyferencjalnego @ w gore lub w doét tak, aby czubki zabkéw transportu
znajdowaty sie na rowni z zgbkami transportu gtéwnego @

— dokreci¢ srube ©.

(2) Regulacja kata nachylenia zabkéw transportu

Podczas operacji szycia, zgbki transportu powinny by¢
ustawione réwnolegle do powierzchni  ptytki
Sciegowej, z wyjgtkiem modelu 30P, gdzie przednia
czes¢ zgbkdw transportu jest obnizona.

W celu dokonania regulacji nachylenia zgbkéw
transportu nalezy poluzowaé $rube @ i odpowiednio
przekreci¢ tylny watek @. Gdy zabki transportu
znajdujg sie w zgdanym potozeniu (w poziomie lub
z opuszczong przednig czesciag — w zaleznosci od
modelu), nalezy dokrecié $Srube @.
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(3) Regulacja wysokosci ustawienia zgbkéw transportu pomocniczego

-
-

.
<

Czubki zabkdéw transportu pomocniczego @ powinny
by¢ ustawione 0.3~0.5mm ponizej zgbkdéw transportu
gtéwnego © (w przypadku modelu 30P: 0.1~0.3mm).
W celu dokonania regulacji nalezy poluzowacé srube .

0.3 - 0.5mm

15. Synchronizacja igly i chwytacza

przed przystgpieniem do ponizszych czynnosci, odtgczy¢ zasilanie

f Aby zapobiec urazom ciata w wyniku nagtego uruchomienia sie maszyny nalezy,
i odczeka¢ do momentu catkowitego zatrzymania pracy silnika.

(1) Synchronizacja miedzy igtg i gérnym chwytaczem

@

Gdy gérny chwytacz znajduje sie w skrajnym potozeniu na lewo, odlegto$¢ pomiedzy czubkiem chwytacza
i 0sig symetrii igty powinna wynosi¢ 4.8~5.2mm.

W przypadku maszyn 2-igtowych, odlegtos¢ pomiedzy czubkiem chwytacza i osig symetrii lewej igty powinna
wynosi¢ 5.4~5.7mm.
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(2) Synchronizacja miedzy igtg i dolnym chwytaczem

Gdy dolny chwytacz znajduje sie w skrajnym potfozeniu na lewo, odlegtos¢ pomiedzy czubkiem chwytacza
i 0sig symetrii igty powinna wynosi¢ 3.7~3.9mm (w przypadku modeli 40H, 44H i 50H: 4.1~4.3mm).

W przypadku maszyn 2-igtowych, powyzsza odlegtos¢ mierzona jest pomiedzy czubkiem dolnego chwytacza
i osig symetrii lewe;j igty.

L ]
L 0.01-0.1mm
—

Gdy dolny chwytacz przesuwajgc sie w prawo znajduje sie na wysokosci osi symetrii igly (w przypadku maszyn
2-igtowych — lewej igly), przeswit pomiedzy czubkiem dolnego chwytacza i igtg powinien wynosi¢ 0.01~0.1mm.
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(3) Synchronizacja miedzy gornym i dolnym chwytaczem

sie), przeswit
0.05~0.2mm.

£/
§|
S | /
o |
= i _-ﬂ_/
N v =
—=l=

Gdy gorny i dolny chwytacz nachodzg na siebie,
powinny znajdowac sie jak najblizej siebie, jednak nie

powinny sie stykac.

Gdy gorny i dolny chwytacz nachodzg na siebie (mijajg

pomiedzy nimi powinien wynosic¢

(4) Synchronizacja miedzy igta i chwytaczem podwadjnego tancuszka

1.4—1.9 mm

(5) Synchronizacja miedzy igtg i ostong igly

0.1-0.2 mm

PR
F i

© delikatnie stykajg sie

Gdy chwytacz podwodjnego tancuszka znajduje sie
w skrajnym potozeniu na lewo, odlegto$¢ pomiedzy
chwytacza podwdjnego tancuszka i osig symetrii igly

powinna wynosi¢ 1.4~1.9mm (w przypadku modelu
50H: 1.6~2.3mm).

Gdy dolny chwytacz @ przesuwajac sie z lewej do
prawej znajduje sie na wysokosci osi symetrii igty
(w przypadku maszyn 2-igtowych — lewej igly), igta
powinna delikatnie stykac sie z ruchomg ostong @ igty.

Gdy igta znajduje sie w dolnym martwym punkcie,

przeswit pomiedzy igtag @® i przednig ostong @ igty
powinien wynosi¢ 0.1~0.2mm.
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16. Regulacja wielkosci skoku chwytacza podwadjnego tancuszka

przed przystgpieniem do ponizszych czynnosci, odtgczy¢ zasilanie

f Aby zapobiec urazom ciata w wyniku nagtego uruchomienia sie maszyny nalezy,
i odczeka¢ do momentu catkowitego zatrzymania pracy silnika.

Chwytacz podwdjnego taricuszka wykonuje ruch po
elipsie. Wielko$¢ ruchu® w przedniej i tylnej czesci
toru mozna regulowad.

W celu dokonania regulacji wielkosci ruchu chwytacza
podwadjnego taricuszka nalezy:

— otworzy¢ tylng pokrywe @ maszyny
— lekko poluzowac $rube ©

— przekrecié $rube @:

- w kierunku &, aby zwiekszy¢ wielko$¢ ruchu
chwytacza

- w kierunku &, aby zmniejszy¢ wielko$¢ ruchu
chwytacza

— po dokonaniu regulacji, dokreci¢ $Srube ©

— zamknac tylng pokrywe @.
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17. Konserwacja

Przed przystgpieniem do czyszczenia maszyny nalezy bezwzglednie odigczyc¢ zasilanie. Naci$niecie
pedatu uruchamia maszyne, a w sytuacji gdy jest to zdarzenie przypadkowe, grozi urazem ciata.

Uzupetniajac olej i aplikujgc smar nalezy nosi¢ okulary i rekawice ochronne. Olej i smar nie moga
dostac sie do oczu czy na skore, gdyz powoduja stan zapalny.

Nie wolno potyka¢ oleju i smaru. Olej nalezy przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci.

Podczas odchylania gtowicy i jej ustawiania z powrotem w pionie, nalezy przytrzymywac maszyne
dwoma rekoma. Maszyna jest zbyt ciezka, aby utrzymac ja jedna reka.

Codziennie nalezy:

— czyscié zabki transportu z ktaczkow

— sprawdzac¢ poziom oleju w zbiorniku (wskaznik poziomu oleju powinien znajdowa¢ sie pomiedzy dolng
i gbrna linig znacznika)

— dbad o czystosc i porzadek przy maszynie i na stole maszynowym.

Co tydzien nalezy:

— sprawdzac stan przewodu zasilajgcego

— czyscié panel sterujgcy

— sprawdzic¢ stan elementow systemu zasilania, czy przyktadowo nie sg poluzowane.

Raz na kwartat nalezy:

— zmieniac ole;j.

Raz na rok nalezy:

— sprawdzac stan pasa przekaznikowego, czy nie jest zuzyty lub uszkodzony.
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18. Regulacja chwytacza i ostony igly

Przed przystgpieniem do regulacji maszyny nalezy sprawdzic czy sruby nie sg poluzowane
i zadne elementy nie kolidujg z soba.

Ponizsze wymiary sg standardowymi i odnoszg sie do regulacji chwytacza. W zaleznosci od biezacych
warunkdéw szycia, w tym rodzaju materiatu i nici, mozna je nieznacznie modyfikowac.

(mm)

A | 04

LW 3 .\
Model A z}m B 14

b,

c 16 0.05-0.2 mm g"’/‘::"'__" %

A B C D E F G
MO6804S-0E4-30H | 10.4-10.6 - - (10.8) 4.8-5.2 3.7-3.9 -
MOB804S-0A4-150 10.4-10.6 - - (10.8) 4.8-5.2 3.7-3.9 -
MOE8145-BD6-30H | 10.4-10.6 | (9.1) - (10.5) 54-57 3.7-3.9 -
MO6814S-BEG-40H 11.8-12 (10.5) - (12) 54-57 41-4.3 -
MOB8145-BD6-24H | 10.4-10.6 | (9.1) - (10.5) 54-57 3.7-3.9 -
MOB8145-BEB-24H | 10.4-10.6 | (9.1) - (10.5) 54-57 3.7-3.9 -
MO68145-BE6G-44H 11.8-12 (10.5) - (12) 54-57 41-4.3 -
MOB816S-DEB-30H | 10.4-10.6 - (10.8) (10.8) 4.8-52 3.7-3.9 1.4-1.9
MO6816S-FF6-30H | 10.4-10.6 - (10.8) (10.8) 4.8-52 3.7-3.9 1.4-1.9
MO6816S-FF6-50H 11.8-12 - (10.8) (12) 4.8-52 4.1-4.3 1.6-2.3
MOB816S-FHB-50H 11.8-12 - (10.8) (12) 4.8-52 4.1-4.3 1.6-2.3
MO6814S-BB6-30P | 10.4-10.6 | (9.1) - (10.5) 5457 3.7-3.9 -
MO6814S-BE6-30P | 10.4-10.6 | (9.1) - (10.5) 5457 3.7-3.9 -
MO6816S-DE4-30P | 10.4-10.6 - (10.8) (10.8) 4852 3.7-3.9 1.4-1.9
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19. Regulacja potozenia podciggacza nici i krzywki nici chwytacza

A

Aby zapobiec urazom ciata w wyniku nagtego uruchomienia sie maszyny nalezy,
przed przystapieniem do ponizszych czynnosci, odtaczyc zasilanie
i odczeka¢ do momentu catkowitego zatrzymania pracy silnika.

(1) Potozenie podciggacza nici igtowej oraz prowadnika nici iglowej

MO-68048

MO-681458™

MO-68168™"

(mm)
MOB8145 MOB816S
A B C A B C D
z wylgczeniem 30P 6.5 6 55 8.5 8 14 12
30P 6.5 8 5.5 11.5 11 13 13
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(2) Potozenie podciggacza nici chwytacza oraz prowadnika nici chwytacza

(mm)
Model A B c D E
MO6804S-0E4-30H 1.5 17.5 20 28.5 11
MOB804S-0A4-150 1.5 17.5 20 28.5 11
MO6814S-BD6-30H 215 14.5 28 32 11
MO6814S-BE6-40H 215 14.5 25 285 9
MO6814S-BD6-24H 215 14.5 28 32 11
MO68145-BE6-24H 21.5 14.5 28 32 11
MO68145-BE6-44H 21.5 14.5 25 28.5 9
MO6816S-DEB-30H 215 17.5 20 28.5 9
MO6816S-FF6-30H 215 17.5 20 28.5 9
MO6816S-FF6-50H 335 10.5 20 28.5 9
MOB816S-FH6-50H 335 10.5 20 28.5 9
MO68145-BB6-30P 11.5 10.5 25 35 15
MO6814S-BE6-30P 11.5 10.5 25 35 15
MO6816S-DE4-30P 215 10.5 28 35 15

(3) Regulacja synchronizacji w czasie krzywki nici chwytacza
Krzywka nici chwytacza powinna zwalnia¢ nié

S |

chwytacza gdy czubek opadajgcej igty wystaje pod

spodnig powierzchnig ptytki sciegowej na 0~1mm.
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20. Schematyczne rysunki stotu roboczego

jednostka: mm
tolerancja: £2
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typ w petni wpuszczony (wymagany blat pomocniczy)
jednostka: mm

tolerancja: £2

ciezar: 12.4kg +5%

40
M
o 3
| T My
= o
— Tl
(Y]
i = Sl 830
DN
L
[
L0
=50
- 4710
ER
=
303
257
'E;._ 190
_\\ 150
; 130
= B0
\'\
S,
o
A-A

Q-+t czes$¢ musi zostadé usunieta przy instalacji urzgdzenia do automatycznego obrzucania
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blat pomocniczy do typu stotu z opcja petnego wpuszczania
jednostka: mm

tolerancja: £2

ciezar: 4.25kg +5%
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