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Ten model maszyny do szycia jest zaprojektowany zgodnie z norma IEC/EN60335-2-28 oraz UL1594.

WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Korzystajgc z maszyny, nalezy zachowac srodki ostroznosci. Przed uzyciem maszyny, przeczytaj wszystkie zalecenia.

Aby wyeliminowac¢ ryzyko porazenia pragdem:

Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru urzadzenia podtgczonego do zrédta zasilania. Maszyne do szycia nalezy wytaczy¢
niezwtocznie po zakoriczeniu pracy oraz przed czyszczeniem.

Aby wyeliminowac¢ ryzyko pozaru, porazenia pradem lub obrazen:

1. Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Gdy urzadzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich obecnosci,
konieczny jest Scisty nadzér osoby doroste).

2. Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji. Nalezy uzywac
tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukcji.

3. Nie wolno uzywac maszyny, gdy:

+ uszkodzony jest przewod lub wtyczka,
+ maszyna dziata niewtasciwie na skutek upuszczenia lub zniszczenia,

+ maszyna zostata zalana lub wpadtfa do wody.

Gdy zaistniejg powyzsze okolicznosci, maszyne nalezy dostarczy¢ do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum
serwisowego, aby tam dokonano przegladu, naprawy lub elektrycznej lub mechanicznej regulacii.

4. Nie wolno uzywac maszyny, gdy zatkane sg wloty powietrza. Nalezy zwrdécic¢ szczegolng uwage, by w otworach
wentylacyjnych maszyny oraz przy pedale nie gromadzit sie kurz lub wtokna.

5. Nie wolno wktadac¢ zadnych obiektow do tychze otworow.
6. Nie wolno uzywac¢ maszyny na wolnym powietrzu.

7. Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu (sprayu) oraz tam, gdzie
stosowano tlen.

8. Nie wolno ustawia¢ zadnych przedmiotow na rozruszniku noznym.

9. Aby odtgczy¢ urzadzenie od zasilania, nalezy je wytaczy¢ (ustawié przetgcznik w pozycji ,0”), a nastepnie wyjaé
wtyczke z kontaktu.

10.Nie wolno odfgczac urzadzenia od zasilania ciggnac za przewdd. Aby wytgczy¢ maszyne z sieci nalezy chwycic
za wtyczke, nie za przewdd.

11.Nalezy trzymac palce z daleka od ruchomych czesci urzgdzenia, szczegdlnie od igty.
12.Nie wolno uzywac wygietych igiet.

13.Nie wolno ciggna¢ ani popychac¢ materiatu podczas szycia, gdyz moze to spowodowac wygiecie sie lub
ztamanie igty.

14.Nalezy wytgczy¢ maszyne, zanim dokona sie jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczegolnie dotyczy to czynnosci
takich jak: nawlekanie igty, zmiana igty czy zmiany stopki dociskowe;.

15.Zawsze nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zrédfa zasilania, zanim przystgpi sie do zdjecia obudowy, smarowania
lub innej czynnosci regulujacej, ujetej w niniejszej instrukcii.
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Nalezy przed rozpoczeciem uzytkowania zapoznac sie z instrukcjg obstugi maszyny Pfaff i przestrzegac zawartych
zasad. Prosimy zachowac instrukcje obstugi w celu korzystania podczas uzytkowania maszyny. Przekazujgc
urzadzenie innym uzytkownikom nalezy pamieta¢ o dotgczeniu instrukcji.

W normalnych warunkach pacy gtosnosc¢ urzadzenia nie przekracza 70 dB.

Urzgdzenie moze by¢ wykorzystywane wytgcznie przy wspotpracy z pedatem noznym typu C-9000 produkowanym
przez CHIEN HUNG TAIWAN Ltd.

OBSEUGA URZADZEN Z PODWOJNA IZOLACJA

Produkty z podwojng izolacjg wyposazone sg w dwa systemy izolacji zastepujgce tradycyjne uziemienie. Produkty

z podwojnym uziemieniem nie posiadajg one zadnych urzadzen uziemiajgcych, poniewaz nie ma takiej potrzeby.
Obstuga produktow z podwojnym uziemieniem wymaga szczegolnej ostroznosci oraz znajomosci systemu i powinna
by¢ realizowana przez wykwaliflkowany personel techniczny. Produkty z podwdjng izolacjg oznaczone s3 jako

,PRODUKTY Z PODWOUJNA IZOLACJA’ LUB ,PODWOJNIE IZOLOWANE".
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Gratulacje!

Gratulujemy zakupu nowej maszyny do szycia PFAFF®. Jako entuzjasta szycia, nabyt/a Pan/Pani maszyne, ktéra wyrdznia
sie zarowno najnowoczesniejszym designem jak i technologig. Maszyna pozwoli Ci na realizowanie najbardziej kreatywnych

pomystow.

Przed rozpoczeciem szycia poswiecic troche czasu na przeczytanie instrukcji obstugi maszyny. Pozwoli to poznac i najlepiegj
wykorzysta¢ mozliwosci maszyny. Nasz autoryzowany sprzedawca PFAFF® rowniez chetnie bedzie stuzyt Panistwu poradg w tej

kwestii.

Maszyna do szycia PFAFF® passport™ pozwoli Paristwu wejs¢ w nowy wymiar szycia.
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WPROWADZENIE

Budowa maszyny
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Przednia strona
1. Rowek do nawlekania nici 11. Sruba igly
2.0bcinacz nici 12. Prowadnik nici igty
3.Oswietlenie LED 13. Drazek stopki dociskowej i uchwyt stopki dociskowe;]
4. Wbudowany nawlekacz igty 14. Stopka dociskowa
5. Dzwignia do obszywania dziurek 15. Wolne ramie
6. Igielnica 16. Schowek na akcesoria
7. Ptytka sciegowa 17. Regulator predkosci szycia
8. Ostona szpulki 18. Przyciski i wyswietlacz LED
9. Dolny prowadnik nici 19. Kotko reczne
10. Dzwignia stopki dociskowej 20. Wyciggana tabela sciegow
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Strona gérna

21.
22.
23.
24.
26.
26.
27.
28.
29.

Pokretto docisku stopki

Prowadniki nici

Nasadki szpuli

Otwor na dodatkowy trzpien szpuli
Dzwignia nawijacza szpulki i trzpien szpulki
Dzwignia podnosnika

Naprezacz nici

Naprezacz nici nawijacza bebenka

Pokretto naprezenia nici

Strona tylna
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30. Gtowny wytacznik sieciowy, gniazdka kabla zasilajgcego i
rozrusznika

31.
32.
33.

Raczka
Dzwignia stopki dociskowej

System IDT™

34. Suwak do opuszczania zgbkdéw transportera

Akcesoria

Zalaczone akcesoria

35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.

Bebenki (5) (#416475801)

Filcowa podktadka

Srubokret do ptytki iglowej
Narzadzie wielofunkcyjne

Nasadka na szpule, duza (2)
Nasadka na szpule, mata
Rozpruwacz do sciegow i pedzelek
Prowadnik krawedziowy

Dodatkowy trzpien szpuli

Zalaczone akcesoria niewidoczne ilustracji

+ Rozrusznik (pedat nozny)

+ Przewdd zasilania sieciowego

- gty

+ Twarda pokrywa
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Stopki dociskowe

7]
Standardowa stopka dociskowa OA dla systemu IDT™ (pokazana jako L A na wyswietlaczu, stopka jest
zatoZzona na maszyne)

Stopka jest uzywana gtéwnie do Sciegdw prostego i zygzakowego z dtugoscia sciegu powyzej 1,0 mm

Stopka do sciegéw ozdobnych 1A dla systemu IDT™ (pokazana jako 1A na wyswietlaczu)

Stopka jest uzywana do $ciegoéw ozdobnych. Rowek na spodniej stronie stopki jest tak zaprojektowany, aby
ptynnie przechodzit po szwach.

Stopka do sciegéw ozdobnych 2A dla systemu IDT™ (pokazana jako cA na wys$wietlaczu)

"| Stopka jest uzywana do $ciegdéw ozdobnych lub zygzakowych i innych $ciegdw uzytkowych o dtugosci
Sciegu mniejszej niz 1,0 mm. Rowek na spodniej stronie stopki jest tak zaprojektowany, aby ptynnie
przechodzit po szwach.

Stopka do sciegu krytego 3 dla systemu IDT™ (pokazana jako 3 na wyswietlaczu)

Stopka jest uzywana do sciegow krytych. Czerwone koteczko na stopce prowadzi materiat. Czerwona
prowadnica na stopie jest w ten sposob skonstruowana, ze przechodzi przez fatde krytego sciegu.

Stopka do zamkoéw btyskawicznych 3 dla systemu IDT™

Stopa moze by¢ zatrzaskiwana z prawej lub lewej strony igty, co utatwia szycie z obu stron zgbkdéw
zamka btyskawicznego. Potozenie igty nalezy przesungc w prawo lub lewo, aby szy¢ blizej zgbkdw zamka
btyskawicznego.

Stopka z otworem na guzik 5B (pokazana jako 5 8 na wyswietlaczu)

W tylnej czesci stopki znajduje sie miejsce na ustawienie rozmiaru dziurki pod guzik. Maszyna bedzie szyta
dziurke, ktora odpowiada wymiarowi guzika.

Wazne: Nalezy sie upewnic, ze system IDT™ jest wytgczony przy uzyciu stopek dociskowych 2A i 5B.
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Przeglad sciegow

Sciegi uzytkowe

® = wigczy¢ system IDT™

kurtek. Réwniez do poszewek na poduszki

Scieg Numer $ciegu Nazwa Opis
3.0 2.0
| 00 01 Scieg prosty Do zszywania i stebnowania po wierzchu.
| Nalezy wybrac¢ jedng z 29 roznych pozycji igty
| 01 02 Potrdjny scieg prosty rozciagliwy Wzmocniony Scieg. Stebnowanie po wierzchu
|

02 03 Scieg zygzakowy Wzmocnienie szwow, czyste wykonczenie,

szycie rozciagliwe, wszywanie koronek
% 03 04 Scieg ggsienicowy Do aplikacji, haftu naktadanego, uszek

04 05 Potréjny scieg zygzakowy rozciggliwy | Elastyczny scieg do ozdobnych obszywek lub

przeszyc
< 05 06 Trzystopniowy scieg zygzakowy Szycie elastyczne, cerowanie, fatanie
&

06 07 Scieg plaster miodu Ozdobny scieg do elastycznych materiatow i
obszywek. Stosowany réwniez z elastyczng
nicig w szpulce

07 - Scieg pomostowy tagczenie tkanin i watowanie, ozdobny scieg do
pikowania i obrebiania

= 08 - Elastyczny scieg podktadowy Scieg taczacy do bielizny, tkanin frotte, skory,
é grubych materiatow, gdzie szwy sie naktadaja
09 08 Scieg krzyzykowy Do elastyczne dekoracyjnych obszywek
é rozciggliwych materiatow
= 10 09 Scieg kryty Szycie szwow krytych na tkaninach
<
11 10 Elastyczny scieg kryty Szycie szwow krytych na elastycznych
E materiatach
! 12 11 Rozciggliwy Scieg trykotowy Szycie szwow na elastycznych trykotach
] 13 12 Zamkniety Scieg overlockowy Szycie i obrzucanie elastycznych materiatéw w
jednym cyklu
= 14 13 Standardowy Scieg obrzucajacy Szycie i obrzucanie elastycznych materiatow w
E; jednym cyklu ze wzmocniong krawedzig

15 14 Zamkniety Scieg overlockowy Szycie i obrzucanie elastycznych materiatéw w

jednym cyklu
u 16 15 Standardowa dziurka pod guziki Podstawowa dziurka pod guziki bluzek, koszul i
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B 17 16 Zaokraglona dziurka pod guziki Otwor na guzik do odziezy
18 17 Dziurka pod guzik w oczku Krawiecki otwor pod guziki do marynarek i
spodni
E 19 18 Rozciggliwa dziurka pod guzik Dziurka pod guzik w rozciggliwych materiatach
=) 20 19 Przyszywanie guzikow Przyszywanie guzikow lub fastrygowanie
i| 21 20 Programowany scieg cerujgcy Cerowanie dziurawych lub zniszczonych
E | materiatow
e

Sciegi pikujace
@® = wigczy¢ system IDT™

IR E I R T E I IR R AR SR AR
0 &S D NS D DS NDD DS DD DD
20 |08 D G D DD DD DS DO
ciBEEEE I RIHEIE I
350 || @@ | @] 43| 44 | 45| 46 |47 | 48| 49|50 |51 | 5255|5455
w0 D D @ ®| 2|3 |aa| - |- |ass5|ae| -|-]|-]a7]| -] -

*Scieg 22 (21 dla modelu 2.0) jest szyty przezroczysta nicig iglowa i przy zwiekszonym napieciu nici, aby uzyskaé efekt
przypominajacy reczna robote.

Sciegi artystyczne

Stitch § %

3.0

@®. = wigczy¢ system IDT™
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** Sciegi 59, 601 61 (48, 49 i 50 dla modelu 2.0) do efektéw specjalnych najlepiej uzyé do szycia igta skrzydetkowej
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Sciegi satynowe

. ) = z
Stitch } % i b =
$1313 HHE
3.0 67 68 69 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79
2.0 51 | 52 - - - - 63 - 53 - - 54 -

Sciegi ozdobne
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3.0 9 | 97 [ 98 | 99

2.0 - 68 | 69 | 70

PRZYGOTOWANIA

Rozpakowanie

1. Potdz pudetko na stabilnej i rowniej podstawie. Wyjmij maszyne do szycia z
kartonu. Usun zewnetrzne opakowanie i podnies pokrywe walizki, w ktorej
znajduje sie maszyna.

2.Usun wszystkie elementy opakowania i plastikowg torbe.

Wskazowka: Maszyna do szycia PFAFF® passport™ zostata zaprojektowana w ten
sposob, ze najlepsze rezultaty szycia osigga w normalnej temperaturze pokojowey.
Ekstremalne temperatury, zarowno wysokie jak i niskie, moga wptywac na rezultaty szycia.

Podtaczenie do zasilania sieciowego

Wsrdd akcesoriow znajdujg sie przewdd sieciowy i rozrusznik nozny.

Uwaga: Jezeli uzytkownik nie jest pewien, jak podtgczy¢ maszyne do Zrddta zasilania,
powinien zwrdcic sie do wykwalifikowanego elektryka. Wtyczke sieciowa nalezy wyjac z
gniazdka, jezeli maszyna nie jest uzywana.

Maszyna do szycia moze by¢ uzywana wytgcznie z rozrusznikiem typu ,C-9002"
produkcji CHIENHUNG TAIWAN LTD.

1. Podtacz przewdd rozrusznika noznego do przedniego gniazdka (A) u dotu z
prawej strony maszyny.

2.Podtgcz przewdd zasilajgcy do tylnego gniazdka (B) na dole po prawej stronie
maszyny. Wt6z wtyczke przewodu do gniazdka $ciennego.

3. Przetacz gtéwny wytgcznik sieciowy ON/OFF (C) w pozycje ON, aby wigczy¢
zasilanie i oswietlenie.
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Spakowanie po szyciu

1. Wytacz gtéwny wytacznik — pozycja OFF.
Uwaga: Po wytgczeniu szczatkowe zasilanie moze nadal pozostawac w maszynie. Moze to spowodowac, ze swiatto
pozostanie wtgczone przez kilka sekund, dopdki zasilanie nie zostanie zuzyte. Jest to normalna sytuacja w przypadku
urzadzeri energooszczednych.

2.0dtgcz przewdd sieciowy od gniazdka sciennego, a nastepnie od maszyny.

3. Odfacz przewdd rozrusznika noznego od maszyny. Dla fatwiejszego przechowywania nalezy owing¢ przewod wokaot
rozrusznika.

4. Umies¢ wszystkie akcesoria w schowku.
5.Umiesc rozrusznik w przestrzeni nad wolnym ramieniem.

6. Wt6z maszyne do twardej walizki.

Wolne ramie

Aby uzy¢ wolnego ramienia, nalezy wyciggna¢ schowek na akcesoria. Jezeli
schowek jest przytgczony do maszyny, zabezpiecza go haczyk. Schowek na
akcesoria mozna odtgczy¢ od maszyny, przesuwajac go w lewo.

Ustawienie ptyty podstawy maszyny .

Aby mie¢ pewnosgé, ze maszyna stabilnie stoi na podtozu do szycia, @
powinno sie ustawi¢ wysokos¢ podstawy. W tym celu nalezy recznie krecié¢
srubg (A), ktéra stuzy do wypoziomowania podstawy. Aby obnizy¢ ptyte
nalezy kreci¢ zgodnie z ruchem wskazowek zegara. Aby jg podniesc¢ - w
przeciwnym kierunku.

Obcinacz nitek

Aby uzy¢ obcinacza nitek, nalezy przeciggnac¢ nic z tytu do przodu, jak
pokazano na rysunku (B).

Trzpienie szpulek na nici

Maszyna do szycia posiada dwa trzpienie na szpulki — gtowny trzpien na
szpulke z ni¢mi i pomocniczy. Trzpienie szpulek sg przystosowane do
wielu rodzajéw nici. Gtéwny trzpien na szpulke jest przestawny i mozna go
uzywac zardéwno w pozycji poziomej (ni¢ biegnie od nieruchomo osadzone;j
szpuli z nicig), jak i w pozycji pionowej (szpula z nicig obraca sie). Pozycje
pozioma mozna stosowac dla wigekszosci trybow szycia i haftowania.
Pozycje pionowa stosuje sie dla wielu rodzajow specjalnych nici.

Pozycja pozioma
Natozy¢ nasadke szpuli i szpule z niémi na trzpien szpuli. Upewni¢ sie, ze
ni¢ przechodzi przez wierzchotek i natozy¢ druga nasadke szpuli.

Nalezy uzy¢ nasadke, ktora jest nieco wieksza od srednicy szpuli.

Do waskich szpulek na nici nalezy uzy¢ mniejszych nasadek przed szpulka.
Do duzych szpulek na nici nalezy uzy¢ wiekszych nasadek przed szpulka.

A

—y m—

Ptaska strona nasadki powinna by¢ mocno docisnieta do szpulki. Pomiedzy =—— ‘ —
naktadka szpuli i szpulg z ni¢mi nie powinno by¢ wolnej przestrzeni. Duza nasadka szpuli

e m—

Mata nasadka szpuli
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Pozycja pionowa

Podnies trzpien szpulki do pozycji pionowej. Nasun duzg naktadke
szpulki na trzpien i umiescic filcowg podktadke pod szpulg z ni¢mi.
Podktadka zapobiega zbyt szybkiemu odwijaniu sie nici.

Nie nalezy umieszczac¢ naktadki szpuli na trzpieniu szpuli z ni¢mi,
poniewaz przeszkadza to przy obracaniu sie szpulki.

Dodatkowy trzpien szpulki na nici

Dodatkowy trzpien szpulki uzywa sie do szycia ni¢cmi szpulowymi z
drugiej szpuli lub przy szyciu podwdjng igta.

Wit6Z trzpien szpulki pomocniczej do otworu u géry (A) maszyny do
szycia. Wsun naktadke szpulki na trzpien i umiesc filcowa podktadke

f | o Gtowny trzpien szpuli w pozycji pionowej
pod szpulg z niémi.

Nawlekanie nici w maszynie do szycia

1.Umiesc¢ nici na trzpieniu szpuli i zatéz odpowiednig naktadke.

2. Pociaggnij nitke do prawego prowadnika nici (B) od przodu do tytu
i do lewego prowadnika nici (C) od tytu do przodu. Pociggna¢ ni¢
miedzy krgzkami naprezajagcymi (D).

3. Poprowadz ni¢ w doét przez prawy rowek i nastepnie w gore
przez lewy rowek.

4. Wprowadzi¢ ni¢ z prawej strony do dzwigni podnosnika (E) i w
dot do lewego rowka nici, a nastepnie do dolnego prowadnika
prowadnika nici igty (G).

5.Nawlecz ni¢ na igfe.
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Nawlekacz igty

Nawlekacz igty umozliwia automatyczne nawlekanie nici naigte. Igta
musi znajdowac sie w najwyzszej pozycji, aby uzy¢ nawlekacza igty.
Nacisna¢ przycisk igta gora/dot, aby upewnic sie, ze igta jest w petni
podniesiona.

Oprocz tego zaleca sie opuszczenie stopki.

1. Pociggnij nawlekacz igty za uchwyt do oporu w dot. Haczyk do
nawlekania (F) powinien przechodzi¢ przez oczko igty.

2. Przeprowadz ni¢ z tytu nad haczykiem (G) i pod haczykiem do
nawlekania nici (F).

3. Nawlekacz igty powinien delikatnie odchyli¢ sie do tytu. Haczyk
przeciagga ni¢ przez oczko igty i tworzy petle za igta. Petle nitki
nalezy wyciggnac z tytu igty.

Uwaga: Nawlekacz igty jest przeznaczony dla igiet o rozmiarze 70-
120. Nie mozna go uzywac do igiet rozmiaru 60 lub mniejszych, igiet

skrzydefkowych i A/’gigf pqdwéjnyoh Rgczne nawlekanie jgst rowniez Uwaga: Uzywajac podwdjnej igly, nalezy zmniejszyc
konieczne przy uzyciu niektorych opcjonalnych akcesoriow. szerokosé Sciegu, aby zapobiec uszkodzeniu podwdjnej

Przy recznym nawlekaniu nalezy sie upewnic, ze ni¢ zostata
przeciggnieta przez ucho igielne od przodu do tytu.

igty, ptytki igtowej lub stopki szyjacej. O ile nalezy
zmniejszy¢ scieg, zalezy od potozenia sciegu, jego

szerokosci i/lub rozmiaru podwojnej igty.

Nawlekanie podwadjnych igiet

Wymien igte na igte podwajna. Nalezy sie upewnic, ze stopka jest
podniesiona, a igta znajduje sie w najwyzszym potozeniu.

1. Umiesc nici na trzpieniu szpuli i zatdz naktadke. Zatoz dodatkowy
trzpien szpulki. Nasun duzg naktadke na szpule i filcowa podktadke.
Umiesc¢ druga nic¢ na trzpieniu.

2.Pociggnij nitke do prawego prowadnika nici (A) z przodu do tytu i do
lewego prowadnika nici (B) z tytu do przodu. Przeciggnij obydwie nici
miedzy krazkami naprezajagcymi (C).

3. Poprowadz ni¢ w doét przez prawy rowek i nastepnie w gore przez
lewy rowek.

4. Wprowadz ni¢ z prawej strony do dzwigni podnosnika (D) i w doét do
lewego rowka nici. Nastepnie umiesc¢ nici w dolnym prowadniku nici

(E). W67 jedna ni¢ do rowka po lewej stronie prowadnika nici igty (F),

a druga nitke do rowku po prawej stronie prowadnika nici igty (G).
Upewnij sig, ze nitki nie sg poskrecane.
5.Nawlecz nici na igty.
Uwaga: Ciezar i nieregularna powierzchnia nici specjalnych jak metalikow,
moze by¢ przyczynag zwiekszonego naprezenia nici. Zmniejszenie naprezenia
zapobiega peknieciu igty.
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Nawlekacz bebenka
1.Umiesc¢ szpulke z nicig na trzpieniu w pozycji poziomej. Nasun naktadke szpuli
Scisle na szpulke.
2. Wciggnij ni¢ z przodu do tytu w prowadnik nici (A). Okrecié¢ ni¢ w kierunku
wskazowek zegara dookota krgzka naprezajgcego (B).
3. Przewlecz ni¢ przez otwér w bebenku (C) z wewnatrz na zewnatrz.
4. Umiesci¢ pustg szpulke na trzpieniu szpulki

5. Przesunac¢ dzwignie szpulki na prawo, aby wiaczy¢ funkcje nawijania.
Litery ,SP” migaja na wyswietlaczu LED (D). Nacisng rozrusznik nozny, aby
rozpocza¢ nawijanie szpulki. Zwolni¢ rozrusznik, jezeli szpulka jest petna.
Przesuna¢ dzwignie szpulki w lewo. Usungc¢ szpulke i przecigc nic.

Zakladanie bebenka

Nalezy sie upewni¢ przed wtozeniem lub wyjeciem bebenka,

czy igta jest w petni uniesiona, a maszyna do szycia wytgczona.
Otworz pokrywe chwytacza bebenka, przesuwajac przycisk
zwalniajacy na prawo (A). Usun pokrywe chwytacza bebenka (B).

1. Wi6z bebenek do chwytacza w ten sposob, do ruchu
wskazowek zegara.

2. Przeciggnij ni¢ przez szczeline (C).

3. Trzymajac delikatnie palec na gorze bebenka, przeciggnij
ni¢ wzdtuz oznakowania strzatkg do prowadnika nici
ptytki $ciegowej - od (C) do (D).

4. Przeciagnij ni¢ wzdtuz oznakowania strzatkg do
prowadnika nici ptytki $ciegowej od (D) do (E).

5. Aby odcig¢ wystajgca koncowke nici, nalezy przeciggng
ni¢ przez ostrze w punkcie (E).

6. Zatéz ponownie pokrywe bebenka.
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System IDTTM (Zintegrowany podwdjny transport)

Do precyzyjnego prowadzenia wszystkich rodzajow tkanin i dzianin, maszyna
do szycia PFAFF® passport™ oferuje idealne rozwigzanie: zintegrowany
podwajny transport — SYSTEM IDTTM. Podobnie jak w maszynach
przemystowych SYSTEM IDTTM faczy zalety gornego i dolnego transporty,
dzieki czemu materiat jest jednoczesnie prowadzony z gory i z dotu. SYSTEM
IDTTM umozliwia precyzyjne transportowanie materiatu. W przypadku lekkich
tkanin jak jedwab lub wiskoza podwojny transport zapobiega marszczeniu sie | e :f:
materiatu i Scigganiu szwow. Przy pikowaniu SYSTEM IDTTM trzyma wszystkie
warstwy razem i zapobiega przesuwaniu warstw wzgledem siebie. \

Wiaczenie systemu IDTTM
Wazne: Dla wszystkich prac z SYSTEMEM IDTTM nalezy uzywac, stopki
dociskowej z wycieciem z tytu (F).

j z wycie ytu (F) o .
Podnies stopke dociskowa. Nacisnij dZzwignie SYSTEMU IDTTM do dotu dopoki
nie zaskoczy.

Wytaczenie systemu IDTTM ]

Podnies stopke dociskowa. Przytrzymaj SYSTEM IDTTM dwoma palcami za
uchwyt. Pociggnij SYSTEM IDTTM najpierw do dotu, a nastepnie odciagnij od —
siebie i pozwal, aby SYSTEM IDTTM powoli przesuwat sie do gory. | \\L{;’J

E el
— I
Ustawianie docisku stopki / - —
Docisk stopki jest standardowo ustawiony na wartos¢ ,N". W \
wiekszosci przypadkow nie ma potrzeby regulowania docisku stopki. \1
Regulacja docisku stopki moze poprawic rezultaty pracy w przypadku \ |
uzywania specjalnych technik lub przy szyciu bardzo lekkich lub \ -

ciezkich materiatéw.

Dla materiatow lekkich nalezy zmniejszy¢ docisk stopki, obracajgc
pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Uwaga: Pokretto moze sie poluzowac, jezeli zostanie zbyt mocno
przekrecone w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdwek zegara.

W takim wypadku, nalezy po prostu ponownie je natozyc i przekrecic
zgodnie z ruchem wskazowek zegara, az do momentu, kiedy pokretto
wskoczy na swoje miejsce.

Dla materiatow cigzkich nalezy zwigkszy¢ nacisk stopki, obracajgc e ‘ Q
pokretto docisku stopki zgodnie z ruchem wskazowek zegara. ‘

Uwaga: Jesli nie mozna przesungc pokretta recznego dalej zgodnie z
ruchem wskazowek zegara, oznacza to, ze najwiekszy mozliwy nacisk
zostat osiggniety. W zadnym wypadku nie nalezy probowac dalej obracac pokrettem!
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Naprezenie nici

Naprezenie nici mozna ustawi¢ pokrettem naprezenia nici, ktére znajduje sie w
gornej czesci maszyny. Naprezenie nici nalezy ustawic¢ zaleznie od uzywanego
materiatu, nici itp.

Aby uzyskac jak najlepszy wyglad i trwatos¢ sciegu, nalezy upewnic sie, ze
naprezenie nici jest prawidtowo ustawione. Przy ogoélnym szyciu nici powinny
spotykac sie rownomiernie pomiedzy dwiema warstwami tkaniny.

Jezeli ni¢ gorna jest widoczna na wierzchniej stronie materiatu, to naprezenie nici
igty jest zbyt duze. Nalezy zmniejszy¢ naprezenie nici igty.

Jezeli gorna nic¢ jest widoczna na spodniej stronie materiatu, to naprezenie nici
igty jest zbyt luzne. Nalezy zwigkszy¢ naprezenie gornej nici.

Przy sciegach ozdobnych i obszyciach dziurek gorna ni¢ powinna by¢ widoczna
na spodniej stronie materiatu.

Zeby osiggngé optymalne rezultaty nalezy wykonaé kilka prob na kawatku
materiatu i przetestowac naprezenie nici.

EEEEEEEEE

Igty
Igty uzywane w maszynie do szycia majg zasadnicze znaczenia dla rezultatow szycia. Stad nalezy uzywac wytgcznie igiet wysokiej
jakosci. Polecamy igty systemu 130/705H. Zestaw igiet dotaczony do maszyny zawiera igty o najczesciej uzywanych rozmiarach.

Igta uniwersalna (A)

Uniwersalne igly majg lekko zaokraglony czubek i sg dostepne w réznych rozmiarach. Uniwersalne igty sg przeznaczone do szycia
roznych rodzajow tkanin o réznych gramaturach.

Igta typu ,stretch” (B)

Igty typu ,stretch” maja przy uchu specjalny ,nosek”, ktéry zapobiega przepuszczaniu $ciegdw na elastycznych materiatach. Igty
typu ,stretch” sg odpowiednie do dzianin, strojow kapielowych, syntetycznych zamszow i skor. Ighy typu ,stretch” sg oznaczone
z6ttym paskiem.

Igta do haftu

Igty do haftu posiadajag specjalny ,nosek’, lekko zaokraglony czubek i nieco wieksze oczko, aby zapobiec uszkodzeniu nici i
materiatu. Igiet do haftu uzywa sie do nici metalowych i innych nici specjalnych, stosowanych do haftéw i sciegdéw ozdobnych. Igty
do haftu sg oznaczone czerwonym paskiem.

Igty dzinsowe

Igty dzinsowe majg ostry czubek, ktory pozwala wnika¢ w scisle tkane materiaty bez obaw, ze igta sie wygnie. Igty dzinsowe sg
przeznaczone do ptdtna, dzinsu, mikrofibry. Igty dzinsowe sg oznaczone niebieskim paskiem.

Igty skrzydetkowe

Igty skrzydetkowe majg boczne skrzydetka do robienia otworow w
materiale przy szyciu $ciegami do entredeux (koronki, tasmy) i merezekna F <=1
tkaninach z naturalnych wiokien.

Uwaga: /gty nalezy czesto zmieniaC. Zawsze nalezy uzywac prostej igty z G
ostrym czubkiem (F). i
H e —
PN

S

Uszkodzona igta (G) moze pomija¢ Sciegi, ztamac sie lub zerwac nic.
Uszkodzona igta moze rowniez zniszczy¢ ptytke sciegowa.

Nie nalezy uzywac podwdjnych asymetrycznych igiet (H), poniewaz moga
uszkodzi¢ maszyne do szycia.
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Wymiana igty
1.Uzyj narzedzia wielofunkcyjnego, aby przytrzymac igte.
2. Poluzuj srube igty. Uzyj srubokreta w razie potrzeby. Wyjmij igte.

3. W16z nowa igte, uzywajac wielofunkeyjnego narzedzia. Docisnij do
oporu nowg igte w gore, ptaskg strong od siebie.

4. Dokrec¢ srube igty tak mocno jak mozliwe.

Obnizenie zabkdéw transportera
Zabki transportera mozna obnizy¢, przesuwajgc w lewo suwak z tytu A
wolnego ramienia. Transporter mozna podwyzszy¢ przesuwajgc suwak na
prawo.

Uwaga: Transporter nie podniesie sie natychmiast po uruchomieniu =
dzwigni. Obrdcic¢ reczne kdtko o jeden petny obrdt lub rozpoczac szycie, aby
ponownie wigczy¢ Transporter.

Dzwignia stopki dociskowej

Dzwignia stopki dociskowej (A) stuzy do podnoszenia lub opuszczania
stopki dociskowej (szyjacej). Stopke dociskowg mozna podniesé
szczegolnie wysoko podczas szycia ciezkich tkanin lub kilku warstw
materiatow.

Wymiana stopki dociskowej

Zdejmowanie stopki dociskowej

Nacisnij stopke dociskowg w dot, az odtgczy sie od uchwytu stopki
dociskowej.

Zaktadanie stopki dociskowej
Umies¢ stopke dociskowa pod uchwytem stopki dociskowej (B) tak, aby
wyciecie (C) znalazto sie nad sworzniami (D).

Obniz dZzwignie stopki dociskowej tak, aby stopka dociskowa zaskoczyta
w uchwycie stopki dociskowe;.

Uwaga: Sprawdz, czy stopka dociskowa jest prawidtowo zamocowana,
podnoszac dZwignie stopki dociskowej.
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Przyciski funkcyjne maszyny passportTM 3.0
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Szycie wstecz (1)

Po nacisnieciu przycisku podczas szycia, maszyna szyje
wstecz tak dtugo, jak dtugo przycisk pozostaje wcisniety.

Funkcja szycia wstecz jest rowniez aktywna podczas uzywania
sciegu cerujgcego.

Start/stop (2)

Nacisngc¢ przycisk, aby uruchomic i zatrzymac¢ maszyne
bez uzycia rozrusznika noznego. Nacisnac¢ przycisk raz,
aby rozpocza¢ szycie i ponownie nacisnggc, aby zatrzymac
maszyne.

Dzwignia regulacji predkosci (3)

Dzwignia regulacji predkosci stuzy do ustawiania maksymalnej
predkos¢ szycia. Przesung¢ dzwignie w gore, aby zwiekszy¢
predkos¢ szycia. Przesung¢ dzwignie w dot, aby zmniejszy¢
predkos¢ szycia.

Przyciecie nici (4)

Nacisngc¢ przycisk, kiedy maszyna nie szyje, aby obcig¢ nitki
gorne i nitki szpulki. Nacisng¢ przycisk podczas szycia, aby
maszyna zakonczyta scieg, wykonata zaszywke oraz obcieta
nitki gorne i nitki szpulki.

Natychmiastowe zakorczenie $ciegu (5)

Nacisng¢ przycisk podczas szycia, aby bezzwtocznie
zakonczy¢ scieg zaszywka. Maszyna natychmiast wykonuje
Sciegi zaszywajgce i zatrzymuje sie automatycznie.

Maszyne mozna tak ustawi¢, aby wykonywata zaszywke na
koncu sciegu. W tym celu nalezy nacisng¢ przycisk przed
rozpoczeciem szycia. Dioda LED obok przycisku zaczyna
Swiecic.

Po przeszyciu zadanej dfugosci Sciegu, nalezy podczas
aktywnego szycia nacisnac¢ przycisk szycia wstecz. Maszyna
dokonczy aktualny Scieg, wykona zaszywke i zatrzyma sie
automatycznie.

Uwaga: Funkcja zaszywki jest dostepna dla Sciegow 16-21.
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Podnoszenie i opuszczanie igty (6)
Nacisng¢ przycisk, aby przesungc¢ igte w gére lub w dot.
Jednoczesnie zmienia sie pozycja zatrzymania igty.

Igte mozna rowniez podnosic lub opuszczac lekko uderzajgc w
rozrusznik nozny.

Diugos¢ $ciegu (7)
Dtugosc¢ sciegu mozna zwiekszyc¢ lub zmniejszy¢, naciskajgc
przyciski ,+" lub ,-".

Szerokos¢ i pozycja Sciegu (8)

Szerokos¢ sciegu mozna zwiekszy¢ lub zmniejszy¢, naciskajgc
przyciski ,+" lub ,-".

Dla Sciegow prostych nalezy uzyc¢ przyciskow ,+" i ,-", aby
zmieni¢ pozycje sciegu.

Uwaga: Dostepnych jest 29 réznych pozycji igty. Wartosc 3.5 na
wyswietlaczy jest pozycja srodkowa.

Informacja (9)

Nacisng¢ przycisk, aby na wyswietlaczu LED ukazato sie
zalecenie dotyczace stopki dociskowej. Jezeli punkt jest
widoczny w dolnym prawym rogu ekranu, to znaczy, ze nalezy
uaktywni¢ system IDT™.

Wybér sciegow (10)
Naciskajgc kombinacje przyciskow z cyframi od 0 do 9, mozna
wybra¢ pozadany Scieg.




Przycisk funkcyjne maszyny passportTM 2.0

Szycie wstecz (1)

Po nacisnieciu przycisku podczas szycia, maszyna szyje
wstecz tak dtugo, jak dtugo przycisk pozostaje wcisniety.

Funkcja szycia wstecz jest rowniez aktywna podczas uzywania
Sciegu cerujgcego.

Start/stop (2)

Nacisngc¢ przycisk, aby uruchomic i zatrzymac¢ maszyne
bez uzycia rozrusznika noznego. Nacisna¢ przycisk raz,
aby rozpoczac szycie i ponownie nacisngc, aby zatrzymac
maszyne.

Dzwignia regulacji predkosci (3)

Dzwignia regulacji predkosci stuzy do ustawiania maksymalnej
predkos¢ szycia. Przesung¢ dzwignie w gore, aby zwiekszy¢
predkosc szycia. Przesung¢ dzwignie w dot, aby zmniejszyc¢
predkos¢ szycia.

Informacja (4)

Nacisng¢ przycisk, aby na wyswietlaczu LED ukazato sie
zalecenie dotyczgce stopki dociskowej. Jezeli punkt jest
widoczny w dolnym prawym rogu ekranu, to znaczy, ze nalezy
uaktywnic system IDTTM.

Natychmiastowe zakoriczenie $ciegu (5)

Nacisng¢ przycisk podczas szycia, aby bezzwtocznie
zakonczy¢ scieg zaszywka. Maszyna natychmiast wykonuje
Sciegi zaszywajgce i zatrzymuje sie automatycznie.

Maszyne mozna tak ustawi¢, aby wykonywata zaszywke na
koncu sciegu. W tym celu nalezy nacisnac¢ przycisk przed
rozpoczeciem szycia. Dioda LED obok przycisku zaczyna
Swiecic.

Po przeszyciu zadanej dfugosci Sciegu, nalezy podczas
aktywnego szycia nacisng¢ przycisk szycia wstecz. Maszyna
dokonczy aktualny sScieg, wykona zaszywke i zatrzyma sie
automatycznie.

Uwaga: Funkcja zaszywki jest dostepna dla sciegow 16-21.
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Podnoszenie i opuszczanie igty (6)
Nacisna¢ przycisk, aby przesunac igte w gore lub w dot.
Jednoczesnie zmienia sie pozycja zatrzymania igty.

Igte mozna rowniez podnosic lub opuszczac lekko uderzajgc w
rozrusznik nozny.

Dtugosé sciegu (7)
Dtugosc¢ sciegu mozna zwiekszy¢ lub zmniejszy¢, naciskajgc
przyciski ,+" lub ,-".

Szeroko$¢ i pozycja sciegu (8)

Szerokos¢ sciegu mozna zwiekszy¢ lub zmniejszy¢, naciskajgc
przyciski ,+" lub ,-".

Dla sciegow prostych nalezy uzy¢ przyciskow ,+" i ,-", aby
zmieni¢ pozycje sciegu.

Uwaga: Dostepnych jest 29 réznych pozycji igty. Wartosc 3.5 na
wyswietlaczy jest pozycja srodkowa.

Wybor sciegow (9)
Naciskajgc kombinacje przyciskow z cyframi od 0 do 9, mozna
wybrac¢ pozadany $cieg.
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Komunikaty i sygnaly ostrzegawcze

Przecigzenie gtéownego silnika

Maszyna do szycia moze byc¢ przecigzona podczas szycia ciezkich tkanin. Ni¢ moze sie poskrecac badz
zablokowac lub moze zablokowac sie reczne koto. W takich sytuacjach rozlega sie monotonny sygnat
dzwiekowy, a na wyswietlaczu LED migaja literki ,EL". Wskazowke, jak usunac usterke, mozna znalez¢ na
stronie poswieconej rozwigzywaniu problemodw. Po usunieciu przyczyn awarii, mozna kontynuowac szycie.

Uwaga: Jezeli podczas szycia nic¢ zaplacze sie w chwytaczu i zablokuje ruch igty, a uzytkownik ciggle naciska
na rozrusznik nozny, wytacznik bezpieczenstwa catkowicie wytaczy maszyne. Ponowne uruchomienie maszyny
jest mozliwe przetgcznikiem ON/OFF. Najpierw nalezy wytaczy¢ maszyne — pozycja OFF, a nastepnie ponownie
wigczy¢ — pozycja ON.

Uwaga: Jezeli to nie rozwigzato problemu, prosimy o kontakt z autoryzowanym sprzedawcg lub serwisem PFAFF®.

Pozycja nawijania bebenka
Po przesunieciu dzwigni nawijacza bebenka w prawo, litery ,SP” zaczynajg migac¢ na wyswietlaczu LED.

Po nacisnieciu dowolnego przycisku, rozlega sie sygnat dzwiekowy, ktéry przypomina, ze nalezy wrzeciono
bebenka przesung¢ w lewo w pozycje szycia.

Uwaga: W pozycji nawijania bebenka szycie jest niemoZliwe.

Ustawienia dzwieku

Mozna wytgczy¢ dzwiek przyciskow maszyny. W tym celu, nalezy natychmiast po
wigczeniu maszyny nacisng¢ przycisk natychmiastowego zakoriczenia sciegu (A). |

Przyciskami szerokosci $ciegu ,+" i ,-" (B) mozna wtaczac i wytgczac dzwiek.
Przycisk ,-" wytgcza dzwiek. Na wyswietlaczu ukazuje sie komunikat ,0".

Przycisk ,+" wigcza dzwiek. Na wyswietlaczu ukazuje sie komunikat ,1”. Nacisng¢
ponownie przycisk natychmiastowego zakornczenia sciegu (A), aby powrdci¢ do trybu
szycia.
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SZYCIE

Po wigczeniu maszyny do szycia, Scieg prosty 00 (01 w modelu 2.0) jest ustawiony jako domysiny.

Wybér sciegu

Nacisng¢ kombinacje przyciskow z cyframi od 0 do 9, aby wybrac scieg.

Ustawienia Sciegow
Maszyna do szycia automatycznie ustawia dtugos¢ (A) oraz szerokos¢/pozycjonowanie (B) dla
wybranego Sciegu. Mozna jednak wybra¢ wtasne ustawienia dla wybranego sciegu.

Zmiany ustawien dotycza tylko wybranego sciegu i zostang cofniete do ustawiert domysinych po
wybraniu innego $ciegu. Zmienione ustawienia nie zostang automatycznie zachowane po wytgczeniu
maszyny.

Nacisng¢ ,+" lub ,-" obok ustawienia, ktére chcesz zmieni¢. Na wyswietlaczu LED ukazuje sie
ustawiona warto$¢ w liczbach. Diody LED (C) $wiecg obok wybranego ustawienia. Aby zmienic¢
ustawiong wartos¢, nalezy naciskac przycisk ,+" lub ,-" obok swiecgcej diody LED.

Przy probie przekroczenia wartosci minimalnej lub maksymalnej danego ustawienia rozlega sie
sygnat ostrzegawczy.

Uwaga: Wartosc¢ domysina danego ustawienia miga na wyswietlaczu podczas przewijania
wartosci ustawier.

Techniki szycia

Trojstopniowy Scieg zygzakowy

Scieg z numerem 05 (06 dla modelu 2.0) mozna uzy¢ do obrzucania
nieobrobionych krawedzi. Nalezy sie upewni¢, czy igta wbija sie w lewg strone
materiatu i obrzuca prawa strone krawedzi.

Scieg z numerem 05 (06 dla modelu 2.0) mozna réwniez uzy¢ jako $cieg
elastyczny, ktéry umozliwia rozcigganie szwow podczas szycia dzianin.

2 3
5 6
8 9
0
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Obszywanie dziurek

Rdzne rodzaje obszyc¢ dziurek sg specjalnie dostosowane do roznego rodzaju
materiatow i odziezy. W tabeli $ciegow na str. 7 niniejszej instrukcji, mozna znalez¢
opis kazdego obszycia dziurki.

W obszarze obszywania dziurki pod guziki, materiat powinien by¢ wzmocniony i/
lub ustabilizowany.

Obszywanie dziurek w jednym kroku ze stopka z dziurka na guzik - 5B
1.Zaznacz na ubraniu pozycje dziurki.
2.Zamocuj stopke z dziurkg na guziki 5B i wyciggnij ptytke z uchwytem na
guzik. Wtéz guzik. Guzik umieszczony w stopce okresla dtugosc¢ dziurki.
3. Nalezy sie upewnic, ze nitka jest przeciggnieta przez otwor w stopce
dociskowej i utozona pod stopka.

4. Wybierz rodzaj obszycia dziurki i dopasuj dtugos¢ obszycia do wymiarow
dziurki.
Uwaga: Zawsze nalezy najpierw uszyc¢ dziurke testowag na skrawku materiatu.

5.Umiesci¢ odziez pod stopka dociskowa w ten sposob, aby oznakowanie
dziurki pod guzik na tkaninie byto wyréwnane ze srodkiem stopki z dziurkg
na guziki.
6. Opusci¢ dZzwignie dziurki na guziki maksymalnie do dotu i 0dsungé jg 0d s
siebie. —
7. Przytrzymac koncowke gornej nici i rozpocza¢ szycie. Dziurki na guziki sg
obszywane od przodu do tytu stopki dociskowe;.

8. Po uszyciu przez maszyne dziurki na guzik, podniesc¢ stopke dociskowa.

Obszycia dziurek z kordonkiem (elastyczne materiaty)

Do obszywania dziurek pod guziki w elastycznych materiatach zaleca sie stosowanie
kordonka, ktory zwieksza stabilnosci i zabezpiecza dziurke na guziki przed rozcigganiem.

1.Zatdéz grubg ni¢ lub kordonek na wypustke z tytu stopki z dziurkg na guziki 5B.
Przeciagnij korce kordonka pod stopka dociskowa do przodu i zabezpiecz je
wokot wypustki z przodu stopki.

2.0bszyj dziurke pod guzik, szyjgc satynowym sciegiem kolumny otworu na guzik na
kordonku.

3. Po obszyciu dziurki pod guzik, zdejmij kordonek z wypustki i wyciggnij go na
wprost.

4. Skrzyzuj kordonek przed igtg i nawlecz koricowki kordonka na duzg igte. Pociggnij
je razem na lewa strone. Nastepnie zwigz koricowki i obcig¢ niepotrzebne konce.

5. Uzywajac przecinaka do sciegdw, ostroznie rozetnij otwoér na guzik.
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Przyszywanie guzikow

1. Aby przyszy¢ guzik, nalezy zdja¢ stopke dociskowg i wybrac¢ scieg przyszywania
guzikéw numer 20 (19 dla modelu 2.0).

2.0bniz transporter.

3.Umiesc¢ guzik pod uchwytem na stopke dociskajgcg. Powoli obracaj kotkiem
recznym, aby upewnic sie, ze ruch igty jest dopasowany do otworéw w guziku, a
szerokos¢ jest odpowiednia dla przyszywanego guzika. W razie potrzeby nalezy
ustawi¢ szerokos¢ sciegu, aby jg dostosowac do odstepu miedzy otworami
guzika.

4. Uzywajac przyciskow dtugosci Sciegu (A), mozna w krokach po dwa zwiekszy¢ lub
zmniegjszyc¢ liczbe sciegdw, ktorymi przyszywa sie guzik do materiatu. Ustawiona
liczba Sciegow jest pokazana na wyswietlaczu. Standardowo jest ustawione 6
Sciegow.

5.Rozpocznij szycie. Maszyna szyje zgodnie z programem, konczy ryglem i
zatrzymuije sie.

- %]
A - K o
L i e

Uwaga: Uzyc¢ narzedzia wielofunkcyjnego, aby utworzyc uchwyt z nici dla guzika. Mozna rowniez uzyc¢ stopke do przyszywania

guzikow (# 820 473-96) dostepna jako opcjonalny dodatek.

Cerowanie i tatanie

Ubrania mozna uratowac, cerujgc matg dziurke lub rozdarcie zanim sie powiekszy. Do
tego nalezy wybrac nitke w kolorze ubrania, ktére bedzie cerowane.

1.Umiesc¢ tkanine lub stabilizator pod otworem lub rozdarciem w ubraniu.
2. Wybrac¢ $cieg cerujgcy numer 21 (20 dla modelu 2.0).

3.Zacza¢ szy¢ nad i na otworze.

4. Po przeszyciu catego otworu, nacisngc przycisk szycia wstecz (A), aby ustawic
dtugos¢ sciegu. Maszyna do szycia automatycznie dokonczy scieg.

5. Maszyna jest standardowo tak ustawiona, ze powtarza kwadrat cerowania tych
samych rozmiarow, dlatego mozna po prostu kontynuowac szycie.
Aby ustawi¢ inng dtugosc¢ sciegu cerujgcego, nalezy ponownie wybrac scieg i

powtorzy¢ czynnosci z punktow 3 i 4.
Uwaga: Sciegi cerujgce mozna szyé réwniez przy uzyciu stopki z dziurka na guzik 58. W
tym celu nalezy ustawic dtugosc sciegu cerujgcego, wyciagajac ptytke z uchwytem na guzik
i obnizy¢ dzwignie dziurki na guzik do szycia Sciegu.

Obrebianie grubych tkanin

Podczas szycia przez zaktadki w bardzo ciezkiej tkaninie lub dzinsie, stopka moze przechylic¢
sie, kiedy maszyna przechodzi przez ztozony materiat. W takich sytuacjach nalezy uzy¢
narzedzia wielofunkcyjnego, aby wyréwnac wysokos$¢ stopki dociskowej przy szyciu.

Jedna strona narzedzia wielofunkcyjnego jest grubsza od drugiej. Nalezy uzy¢ strony, ktéra
najlepiej pasuje do grubosci zatozenia.
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Pikowanie

Pikowanie obejmuje zazwyczaj z trzy warstwy - dwie warstwy tkaniny i warstwe

wktadu umieszczong miedzy nimi.

Do zszycia trzech warstw materiatu mozna uzy¢ jednego z szerokiego wyboru

Sciegow i technik.

Szycie wzdluz krawedzi

Do tego rodzaju szycia nalezy uzy¢ stopki do sciegdéw ozdobnych 1A dla
SYSTEMU IDTTM. Szycie wzdtuz krawedzi wymaga zastosowania prowadnika
krawedziowego na stopce dociskowej, aby doktadnie prowadzi¢ Sciegi w

pikowanych blokach.

Nalezy zacza¢ od spiecia szpilkami wszystkich warstw, rozpoczynajac od
srodka do zewnatrz pikowanego materiatu. Szpilki nalezy rozmieszcza¢ w

odstepach 15-20 cm.

Uwaga: Opcjonalnie mozna uzyc¢ stopki do szycia w szwie dla SYSTEMU IDTTM

(#820 925- 096).

Fantazyjne Sciegi pikujace

Pikowany materiat mozna udekorowac sciegami ozdobnymi
w podobnych lub kontrastowych kolorach. Do tego celu uzywa
sie najczesciej dekoracyjnych nici wiskozowych do haftowania
lub grubych nici bawetnianych.

Szycie swobodne

Szycie swobodne nie tylko utrzymuje razem gore, wktadke
i dot, ale takze dodaje pikowanemu materiatowi struktury i
atrakcyjnego wygladu.

Szycie swobodne wymaga obnizenia transportera. Tkanine
przesuwa sie recznie, aby ustawi¢ dtugos¢ sciegu.

1. Ustaw maszyne na tryb szycia swobodnego, wybierajgc
Scieg prosty 00 (01 dla modelu 2.0).

2.Zamocowac opcjonalng stopke do szycia swobodnego
(#820 988-096).

3.0bnizy¢ transporter,

4.Spig¢ szpilkami warstwy materiatu do pikowania
i przygotowac materiat jak wyjasniono powyzej w
rozdziale ,Szycie wzdtuz krawedzi".
Wskazéwkal Szycie swobodne nalezy ¢wiczy¢ na skrawkach
tkanin i widkniny. Przy tym nalezy zwracac uwage na stata
predkosc, aby utrzymac réwny scieg.

5. Swobodne szycie nalezy rozpocza¢ w poblizu srodka
pikowanego materiatu. Zrobi¢ jeden Scieg i przeciggnac
nitke szpulki na gore pikowanego materiatu.

6. Nastepnie przesuna¢ pikowany materiat tak, aby
Sciegiem stworzy¢ ornament. Przy tym Sciegi nie moga
sie krzyzowag, tylko biec wijgcym ruchem.

Pikowanie o wygladzie pracy recznej

1. Przymocowac w petni uszytg goérng strone pikowanego
materiatu do wktadki i strony tylnej.

2. Nawlec na igte przezroczystg (monofilamentowa) ni¢. Uzy¢
nici wiskozowych lub bawetnianych. kontrastujgcych lub w
kolorze pikowanego materiatu.

3. Wybra¢ podobny do recznego scieg do pikowania o numerze
22 (21 dla modelu 2.0) i zwiekszyé naprezenie nici igty do 7-9.

4. Zatozy¢ zalecang stopke dociskowa OA.
5. Wigczy¢ SYSTEM IDTTM.

6. Przy szyciu sciegu powinna by¢ widoczna jedynie ni¢ szpulki.
Nalezy bardzo doktadnie wyregulowac naprezenie nici igty, aby
0siggnac¢ pozagdany efekt.
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Scieg kryty

Scieg kryty numer 10 (09 dla modelu 2.0) stuzy do robienia niewidocznych
podwinie¢ na spddnicach, spodniach czy artykutach dekoracjach. Do tego Sciegu
nalezy uzy¢ stopki dociskowej numer 3 dla SYSTEMU IDTTM.

1. Zakonczy¢ obrebianie krawedzi
2.Ztozy¢ i docisng nadmiar krawedzi na lewg strone.

3.0dwing¢ krawedz do tytu tak, aby 1 cm obrebionego brzegu wystawat poza
ztozong krawedz. Przy tym lewa strona projektu powinna by¢ zwrécona do
gory.

4. Umiesci¢ materiat pod stopkg dociskowa tak, aby zagiecie przebiegato
wzdtuz prowadnicy brzegu (A).

5. Kiedy igta wchodzi w fatde, powinna ztapac niewielkg ilos¢ materiatu. Jezeli
uktucia sg widoczne po prawej stronie, to nalezy wyregulowac prowadnice
brzegu (A), krecac $rubg regulacyjna (B), dopdki uktucie igty nie bedzie
wytapywac¢ matej ilosci nitek tkaniny brzegu obrebka.

Elastyczny scieg kryty

Elastyczny Scieg kryty jest szczegdlnie odpowiedni dla elastycznych materiatow,
poniewaz umozliwia rozcigganie sciegu. Krawedz jest wykariczana i jednoczesnie
szyta. W przypadku wiekszosci dzianin nie ma potrzeby uprzedniego wykanczania
nieobrobionych krawedzi.

Wszywanie zamkow btyskawicznych

Istnieje wiele réznych sposobdw wszywania zamkow btyskawicznych. Nalezy
postepowac zgodnie z instrukcjami dotgczonymi do wzoréw. W ten sposéb mozna
0siggnac najlepsze rezultaty.

W przypadku wszystkich zamkow btyskawicznych waznym jest, aby szyc blisko
zabkéw. W tym celu do uchwytu stopki dociskowej nalezy przymocowac stopke do
zamkow btyskawicznych 4 po prawej lub po lewej stronie w zaleznosci od tego, jak
wiozono zamek btyskawiczny.

Ustaw potozenie sciegu w taki sposob, aby igta znalazta sie blisko krawedzi zgbkow,
uzywajac jednej z 29 pozycji igty. Jezeli stopka dociskowa jest zamocowana po
prawej stronie, igte mozna przesunac tylko w lewo.

Scieg kryty nr 10 Elastyczny scieg kryty
(09 dla 2.0) nr17(10dla2.0)
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KONSERWACJA

Czyszczenie maszyny

Aby utrzymac¢ maszyne do szycia w dobrym stanie, nalezy jg czesto czyscic.
Smarowanie (olejowanie) maszyny nie jest konieczne.

Przecieraj powierzchnie maszyny miekkg sciereczka, aby usung¢
nagromadzony kurz i ktaczki.

Czyszczenie obszaru bebenka
Uwaga: Podnies igfe, obniz transporter i wytacz maszyne.

Zdejmij stopke dociskowg. Przesun przycisk zwalniajgcy pokrywe

ﬁ chwytacza (A) na prawo i usunag¢ pokrywe chwytacza (B). Uzywajac
Srubokretu usun dwie sruby (C) w ptytce sciegowej. Podnies ptytke
Sciegowa.

Oczysc¢ transporter i okolice chwytacza, uzywajgc pedzelka znajdujgcego sie
w zestawie akcesoriow.

Czyszczenie powierzchni pod bebenkiem
Powierzchnie pod chwytaczem nalezy czysci po kilku pracach lub w
przypadku, jezeli nagromadzity sie tam ktaczki.

Zdejmij pokrywke chwytacza, podnoszac jg w gore na prawo. Oczysé
powierzchnie pedzelkiem i suchg szmatka.

W16z z powrotem pokrywke na chwytacza tak, aby koncéwka pasowata do
zaczepu (D).

Uwaga: Nie wdmuchuj powietrza w obszar chwytacza, aby kurz i ktaczki nie
przedostaty sie do wnetrza maszyny.

Wymiana ptytki Sciegowej

Po obnizeniu zgbkow transportera, mozna wtozy¢ ptytke sciegowa. Nastepnie
nalezy przykrecic¢ obydwie sruby ptytki Sciegowej i zatozy¢ ponownie
pokrywke chwytacza.
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Usuwanie usterek

Ponizsze wskazowki zawierajg rozwigzania najczestszych problemow, ktére pojawiajg sie podczas pracy z maszyng. W celu
uzyskania dalszych informacji prosimy o kontakt z lokalnym autoryzowanym sprzedawca lub serwisem PFAFF®.

Usterka/powod
Ogolne usterki
Materiat nie przesuwa sie?

Rozwigzanie

Upewnij sie, czy transporter nie jest obnizony

Igta tamie sie?

Wrtozyc¢ igte prawidtowo, jak pokazano na str. 17.
Uzy¢ igty wiasciwej do danego materiatu.

Maszyna nie szyje?

Sprawdzi¢, czy wszystkie wtyczki sg mocno wiozone w
maszyne i gniazdko sieciowe.
Przesunac¢ dZzwignie nawijacza szpulki w pozycje szycia

Przyciski funkcyjne maszyny do szycia nie reaguja na dotyk?

Gniazdka i przyciski funkcyjne maszyny moga reagowacé
wrazliwie na elektrycznosc¢ statyczng. Jezeli przyciski nie
reagujg na dotyk, nalezy urzadzenie wytgczyc i nastepnie
wigczy¢ ponownie. Jezeli problem pozostat, nalezy
skontaktowac sie z lokalnym autoryzowanym sprzedawcg lub
serwisem PFAFF®.

Usterka/powadd
Maszyna pomija sciegi
Czy igta zostata prawidtowo wtozona?

Rozwigzanie

Witozy¢ igte prawidtowo, jak pokazano na str. 17.

Czy wiozono nieprawidtowg igte?

Uzywac systemu igiet 130/750 H.

Czy igta jest wygieta lub tepa?

Wiozy¢ nowsg igte.

Czy nici w maszynie prawidtowo nawleczono?

Sprawdzi¢ nawleczenie nici w maszynie.

Czy w uzyciu jest wiasciwa stopka dociskowa?

Zamocowac prawidtowg stopke dociskowa.

Czy igta jest za mata na ni¢?

Upewnic sie, czy igta jest odpowiednia dla nici i materiatu.

Usterka/powod
Nitka igty rwie sie
Czy igta zostata prawidtowo wtozona?

Rozwigzanie

Witozy¢ igte prawidtowo, jak pokazano na str. 17.

Czy wtozono nieprawidtowa igte?

Uzywac systemu igiet 130/750 H.

Czy igta jest wygieta lub tepa?

Witozy¢ nowg igte.

Czy nici w maszynie prawidtowo nawleczono?

Sprawdzi¢ nawleczenie nici w maszynie.

Czy igta jest za mata na nic?

Wymienic¢ igte na nowa o odpowiednim rozmiarze dla nitki.

Czy w uzyciu jest ni¢ ztej jakosci z wezetkami lub ni¢ sucha i
tamliwa?

Zmieni¢ na nowa ni¢ wyzszej jakosci zakupiong u
autoryzowanego sprzedawcy PFAFF®.

Czy w uzyciu jest prawidtowa nasadka na szpule?

Zamocowac nasadke na szpule o rozmiarze odpowiednim dla
uzywanej szpuli na nitke.

Czy trzpien szpuli jest w najlepszej pozycji?

Wyprébowac inng pozycja trzpienia szpuli (pionowa lub
pozioma)

Czy otwor w ptytce Sciegow jest uszkodzony?

Wymienic ptytke Sciegow.

Usterka/powdd
Nitka szpulki rwie sie
Czy szpulka zostata prawidtowo wtozona?

Rozwigzanie

Sprawdzié nitke szpulki.

Czy otwor w ptytce sciegow jest uszkodzony?

Wymienic ptytke Sciegow.

Czy pojemnik szpulki jest czysty?

Usunac kfaczki z pojemnika szpulki.

Czy ni¢ szpulki zostata prawidtowo nawinieta?

Nawingc ni¢ ponownie.
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Usterka/powod
Nieregularny scieg
Czy naprezenie nici jest prawidtowe?

Rozwigzanie

Sprawdzi¢ naprezenie nici i stan nici.

Czy w uzyciu jest ni¢ ztej jakosci z wezetkami lub ni¢ sucha i
tamliwa?

Zmienié nié.

Czy ni¢ szpulki zostata réwno nawinieta?

Sprawdzi¢, jak nawinieto ni¢ na szpulke.

Czy w uzyciu jest prawidtowa igta?

Witozy¢ igte prawidtowo, jak pokazano na str. 17.

Usterka/powod

Rozwigzanie

Maszyna nie transportuje materiatu lub transportuje nieregularnie

Czy nici w maszynie prawidtowo nawleczono?

Sprawdzi¢ nawleczenie nici w maszynie.

Czy miedzy zebami transportera nazbieraty sie ktaczki?

Usungc¢ ptytke sciegow i wyczyscic¢ zeby transportera
szczoteczka

Usterka/powod

Gtowny silnik jest przecigzony

Czy nici splataty sie lub zablokowaty w pojemniku szpulki bgdz

w zebach transportera?

Rozwigzanie

Usunac ptytke sciegow i wyczyscic nitki i ktaczki z zebow

transportera oraz pojemnika szpulki.

Ponownie nawlec nici w maszynie, zarowno gorne jak i szpulki.

28  Passport 20|30




Zakupiliscie nowoczesng maszyne do szycia. Aby uzyskac aktualizacje Podrecznika uzytkownika prosimy skontaktowac sie z
lokalnym, autoryzowanym dilerem PFAFF® lub odwiedzi¢ nasza strone www.pfaff.com.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian do urzgdzenia oraz zestawu akcesoriéw bez uprzedniego powiadomienia lub
zmian w wydajnosci lub projekcie urzgdzenia. Zmiany te nie zawsze moga by¢ z korzyscig dla uzytkownika lub samego produktu.

Wiasnosé intelektualna

PFAFFF, PERFECTION STARTS HERE, PASSPORT i IDT (image) sg znakami towarowymi KSIN Luksemburg II, S.ar.l.

Prosimy pamietac, ze w przypadku utylizacji, ten produkt musi by¢ bezpiecznie poddany
recyklingowi zgodnie z odpowiednimi przepisami krajowymi dotyczacymi produktéw
elektrycznych/elektronicznych. Urzadzen elektrycznych nie wolno wyrzucac jako
nieposegregowanych odpadéw komunalnych. Nalezy w tym celu uzy¢ oddzielnych
punktéw odbioru. Nalezy sie skontaktowac z wtadzami lokalnymi, aby uzyska¢ informacje
na temat dostepnych systemoéw zbierania tego rodzaju odpaddw. W przypadku wymiany
starych urzadzen na nowe, sprzedawca moze by¢ prawnie zobowigzany do bezptatnego
odebrania starego urzadzenia do utylizacji. Jesli urzadzenia elektryczne sa wyrzucane na
wysypiska $mieci, niebezpieczne substancje moga wyciec do wod gruntowych i dosta¢
sie do tancucha zywieniowego ze szkodg dla zdrowia i dobrego samopoczucia.

CE — autoryzowany przedstawiciel

VSM Group AB, SVP Worldwide
Drottninggatan 2, SE-56184,
Huskvarna, SWEDEN

Wytaczny dystrybutor w Polsce

Strima Sp. z 0.0.
Swadzim, ul. Poznanska 54
62-080 Tarnowo Podgodrne




www.pfaff.com
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