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Przed uruchomieniem maszyny konsument musi si¢ zapozna¢ z instrukcja obstugi. Przed

rozpoczeciem uzytkowania maszyny zaleca si¢ wykonanie testu na danym materiale. Nie kazdy

material z uwagi na jego grubosé, jakos¢, rozciagliwosé nadaje si¢ do szycia na tej maszynie.

ZALECA STE WYKONYWANIE REGULARNYCH PRZEGLADOW KONSERWACYJNYCH
MASZYNY PRZYNAJMNIE] RAZ NA 6 MIESIECY W AUTORYZOWANYM SERWISIE.

Uwagi dotyczace bezpieczenstwa

Podtaczenie do sieci

Niniejsza domowa maszyna do szycia spetnia wymagania normy IEC/EN 60335-2-28 Ninicjsza

maszyna do szycia musi by¢ podtaczona do sieci o napigciu wskazanym na tabliczce znamionowej

zasilania.

Urzadzenie to nie moze stuzy¢ do zabawy dzieciom.
W przypadku, gdy urzadzenie uzywane jest w obecnosci dzieci, wskazana jestszczegdlna
ostroznos¢.

Podlaczonej do sieci maszyny do szycia nie wolno pozostawia¢ bez uwagi.

B 7 yciu i przed kazdym czyszczeniem maszyny nalezy ja zawsze odlacza¢ od zasilania.

W celu wykonania jakichkolwiek czynnosci w poblizu igly, takich jak nawlekanie nici, wymiana
igly, lub wymiana stopki, maszyne nalezy wylaczy¢ przelacznikiem do pozycji (,,07).

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajacego lub wtyczki korzystanie z maszyny do szycia jest
zabronione.

Pamictaj, zeby nie zbliza¢ palcéw do ruchomych czesci maszyny. Nalezy zachowywac s zczegélna
ostrozno$¢ w poblizu igly maszyny do szycia.

Korzystaj z niniejszej maszyny do szycia jedynie w celu, do jakiego zostala ona przeznaczona.
Uzywaj wylacznie akcesoriéw opisanych w niniejszej instrukeji i zalecanych przez producenta.
Przed wymiana zaréwki zawsze wyjmij najpierw wtyczke z gniazdka sieciowego. Zuzyta zardwke
wymieniaj na nowsa tego samego typu (pod wzgledem napigcia i mocy).

_ zostanie poddany procesowi przetwarzania lub odzysku, co

1. Zuzyty sprzet nie moze by¢ umieszczany razem z innymi
odpadami.

2. Zuzyty sprzet nalezy przekaza¢ do punktu zbierania
zuzytego sprzetu elektrycznego lub sprzedawcy, przy
zakupie nowego sprzetu tego samego rodzaju.

3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet

zapewnia ochrone zdrowia ludzi oraz ochrong srodowiska.
4. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania

lub umieszczenie go tacznie z innymi odpadami grozi

kara grzywny / Ust. z dn. 29.07.2005. o zuzytym sprzecie

clektrycznym i elektronicznym.




Gratulujemy zakupu maszyny do szycia. jestesmy przekonani, 1z be¢dq I'anstwo
zadowoleni z jej funkcji i precyzji szycia. W celu podniesienia jako$ci szycia,
ZALECANE JEST PRZED PIERWSZYM URUCHOMIENIM MASZYNY
SMAROWANIE CHWYTACZA.

UWAGA WAZNE!

Odtacz przewdd zasilajacy od gniazdka
$ciennego przed wykonaniem jakiejkolwiek
konserwacji, w przeciwnym razie moze dojs$¢
do obrazen lub porazenia pradem.

Usun pltytke Sciegowg

Przekrec kolo reczne, az igla zostanie catkowicie
podniesiona. Usuni pojemnik na akcesoria, a
nastepnie otworz pokrywe na zawiasach. Odkreé
$rube plytki Sciegowej $rubokretem.

Oczys$¢ powierzchnig urzadzenia

Jesli powierzchnia maszyny do szycia jest
zabrudzona, lekko zanurz szmatke w wodzie

z plynem, wyci$nij ja mocno, a nastepnie wytrzyj
powierzchnie. Wytrzyj powierzchnie ponownie

. suchg szmatka.
Pierscien
Nie uzywaj zadnych rozpuszczalnikéw
‘ P organicznych ani detergentow
Bebenek

Chwytacz

Usun bebenek. Przesurt dwa ramiona mocujace
chwytacz na zewnatrz. Zdejmij pierscieft i wyjmij
chwytacz. Wyczys¢ migkka szmatka.

@ Bebenek

@ Ramiona mocujace chwytacz

3 Pierscied mocujacy

@Chwytacz

Nasmaruj w punktach (1-2 krople)
olejem wazelinowym do maszyn do szycia.

UWAGA! Nalezy stosowac olej wytacznie
dedykowany do maszyn.

Zalozy¢ chwytacz (1) tak aby trzpien (3)

wszed! w szczeling (4), pierscien

chwytacza (2) i zamkna¢ dwa ramiona mocujace
(5).Ponownie zat6zy¢ bebenek,

dolna szpulke i plytke sciegowa

@O Chwytacz

@ Pierscien mocujacy
©)) Trzpien

@) Szczelina

Szczelina ) .
& Ramiona mocujace chwytacz



Gratulacje!

Gratulujemy zakupu nowoczesnej maszyny do szycia.

Maszyna jest niezwykle prosta w obsludze. Dla Pafstwa bezpieczenstwa i pelnego poznania
zalet maszyny zalecamy przeczytanie i zapoznanie si¢ z instrukcja bezpieczenistwa i konserwacji
maszyny.

Przed rozpoczeciem pracy zalecamy dokladne zapoznanie si¢ z instrukcja obstugi, z pewnoscia
odkryjecie Panistwo wiele funkcji i zalet maszyny.

Aby dostarcza¢ Panstwu najbardziej nowoczesnych produktéw producent zastrzega sobie
prawo do zmiany wygladu, ksztaltu oraz akcesoriow tej maszyny, jezeli uzna to za konieczne.
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BUDOWA MASZYNY

Pokretto regulacji naprezenia
Regulator docisku stopki
DzZwignia podnoszenia nitki
Noz

Stopka

Plytka iglowa

Pojemnik z akcesoriami

® N ;R »h

Ogranicznik napelniania dolnej szpulki

10.
11.
12.
13.
14.

15.

Pokretlo ditugosci sciegu

Pokretlo szerokosci sciegu

Okienko wskazuajce wybrany $cieg
Dzwignia szycia wstecz

Przycisk opuszczania zabkéw transportera

DzZwignia automatycznego obszywania
dziurek

Nawlekacz igly
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Raczka

Trzpieni do napelniania dolnej szpulki
Trzpien na gorna nitke

Koto reczne

Pokretto wyboru sciegu
Przelacznik gléwny

Gniazdo zasilania

Prowadnik dolnej nitki
Prowadnik gornej nitki
DZwignia podnoszenia stopki
Regulacja balansu dziurki
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AKCESORIA

1. Stopka wielofunkcyjna 8. L-$rubokret

2. Stopka do zamkéw 9. Przecinak / Szczoteczka

3. Stopka do $ciegdw satynowych 10. Olejarka

4. Stopka do dziurek 11. Zestaw igiet

5. Stopka do pikowania 12. Szpulki

6. Stopka do cerowania/haftowania 13. Prowadnik $ciegu

7. Stopka do $ciegu krytego 14. Podktadki filcowe pod szpulki (2x)

8 9 10
s D=
1 12 13 14




ZAKLADANIE POJEMNIKA Z AKCESORIAMI

Ustawi¢ pojemnik w pozycji poziomej w wsunac go w
kierunku wskazanym strzalka. (1)

[@ ) Aby otworzy¢ pojemnik podnie$¢ w miejscu wskazanym
strzalka. (2)




PODLACZENIE MASZYNY DO ZRODLA ZASILANIA

N

o)

Uwaga: Nalesy zawsze upewnic sig Ze maszyna jest odiqezona od
$ridta zasilania, a prelqeznik glowny jest w pozygi “O”, gdy nie jest
ugywana oraz, przed montowanien: lub wyjmowanien czese.

Podlaczy¢ maszyne do Zrédla zasilania jak pokazano na rysunku
(1/2).

Przetacznik gléwny znajduje si¢ nad gniazdem. Maszyna nie bedzie
dziatala jezeli przelacznik nie bedzie w pozycji “ 1. (1)
Oswietlenie maszyny wlacza si¢ automatycznie przy przelaczeniu
przetacznika gléwnego do pozycji “I%.

Aby uruchomié¢ maszyne nalezy nacisna¢ rozrusznikl (3). Predkosé
szycia regulowana jest sila nacisku na rozrusznik.

Uwaga: W pryypadkn waipliwosci prgy podiaezenin do $ridla zasilania
nalezy skontaktowac si¢ 3 elektrykiem. Wylacgyé przewdd zasilajacy 3
gniazdka gdy maszyna nie jest ugywana.

Urzadzenie musi by¢ uzywane z rozrusznikiem

- dla USA i Kanady, 110-120V: KD-1902
- dla Australii, 240 V : KD-2902

- dla Europy, 220-240V: KD-2902




WYMIANA ZAROWKI

A

Uwaga: Przed wymianq sarowki naley odlqezyé Zridlo
gasilania, wyjmujac wyczke 3 gniazdka.

Wymieni zaréwke na ten sam typ 10 Watt ( 110-120V)
lub 15 Watt (220-240V).

- Poluzowac §rube (A) jak na rysunku. (1)
- Zdjac oslone (B).
Odkreci¢ zarowke i zalozy¢ nowg (C). (2)

= Zalozy¢ ostone i dokrecié $rube.




DWUSTOPNIOWA DZWIGNIA PODNOSZENIA STOPKI

Przy szyciu wielu wartstw lub grubych materialéw stopka
moze by¢ podniesiona w dwoch etapach, dla ulatwienia
ulozenia materiatu. (A)

REGULACJA DOCISKU STOPKI

s

~

10

Docisk stopki jest ustawiony w maszynie fabrycznie i zwykle ,
dla wigckszo$ci materialéw nie wymaga regulacji.

Jezeli jednak zachodzi potrzeba regulacji docisku nalezy
obrécié $rube regulacyjna moneta.

Przy szyciu bardzo cienkich materialéw nalezy zmniejszy¢
docisk stopki obracajac $rube przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara, dla materialéw cigzkich nalezy zwigkszy¢
docisk, obracajac srube zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.




UCHWYT STOPKI

Uwaga: Przed przeprowadzeniem poniszych operagji nalesy
pretaczyé przetacznik sieciowy do pogygi “O” .

Zaktadanie uchwytu stopki:

Podnies¢ igle do najwyzszej pozycji, podnies¢ dzwignie
podnoszenia stopki. Zatozy¢ uchwyt stopki (b) na drazek
stopki (a). (1)

Zaktadanie stopki:
Opusci¢ uchwyt stopki tak, aby nacigcie w jego przedniej czesci
(c) znalazto si¢ dokdnie nad trzpieniem stopki (d). (2)

Opusci¢ uchwyt stopki (b), a stopka (f) zostanie zalozona
automatycznie.

Zdejmowanie stopki:
Podnies¢ stopke.

Zwolni¢ stopke podnoszac dzwignie (¢) umieszczona z tylu
uchwytu stopki. (3)

Mocowanie prowadnika sciegu:

Wsunaé prowadnik (g) w otwér w uchwycie stopki jak
pokazano na rysunku.Wyregulowa¢ odleglo$¢ odpowiednia dla
podwinigé, zaktadek, pikowania, itp. (4)

11



NAWIJANIE DOLNEJ SZPULKI

J

Umiesci¢ pusta szpulke na trzpieniu.
Na gléwny trzpien maszyny natozyé
szpulke nici, podkladajac pod nia
filcowa podktadke (a).

Nawina¢ nitke ze szpulki woko6t
dyskéw naprezajacych, zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara (1).

Zalozy¢ nitke na szpulke jak na

rysunku i umiesci¢ szpulke na

trzpieniu. Przesunaé szpulke w
prawo do pozycji nawijania (2)

Nacisnac lekko rozrusznik i nawin szpulke.Szpulka zatrzyma si¢ automatycznie po catkowitym
napetnieniu. Przesunaé szpulke w lewo do pozycji szycia i zdjac ja.

Uwaga wazne!!!

&
Gdy trzpien do napetniania
dolnej szpulki ustawiony jest
W pozycji nawijania
( przesuni¢ta w prawo)maszyna
nie bedzie szyta, koto reczne
jest zablokowane i nieruchome.
Aby rozpocza¢ szycie nalezy
przesunac trzpien do nawijania
dolnej szpulki w lewo (do
pozycji szycia).

12



ZAKLADANIE DOLNE) SZPULKI

Uwaga: Przed zatogenien lub wyjmowanien s3pulki prelacgyé
przetacznik glowny do pozygi “O”.

Przy zakladaniu lub wyjmowaniu dolnej szpulki igta musi by¢
maksymalnie podniesiona.

- Otworzy¢ pokrywe. (1)

- Przytrzymaé bebenck jedna reka. Zatozy¢ szpulke tak, aby nitka

roziwjala si¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara / w kierunku
wskazanym strzatka/. (2)

- Przeciagnac nitke przez szczeling, w dét a nastepnie w lewo az
wejdzie w prostokane okienko pod sprezyna naprezajaca. (3)

- Przytrzymac bebenek za zatrzask. (4)

gornej czesci chwytacza (5). Popchnaé bebenek, aby catkowicie
zaskoczyl na swojq pozycje.

- Zalozy¢ bebenek do chwytacza zwalniajac jednoczesnie zatrzask
bebenka. Upewnic sig, ze metalowy palec wskoczyl w naciecie w

13



WYMIANA IGLY (SYSTEM 130/705H)

(¢ l | D ) Uwaga: Przelaczyé wylacznik glowny

o /A {\ do pozygi “O” przed zmiana igly.

przepuszczania Sciegdw nalezy wymienic igle.

/ U + Przy pierwszych oznakach zrywania nitki lub
/

Dobra¢ prawidlowy rodzaj i rozmiar igly do

rodzaju szytego materialu. Obroci¢ kolem
recznym do siebie, az igla znajdzie si¢ w

(o] najwyzszej pozycji. Poluzowac §rubg uchwytu
igly (A) i dokrecic ja ponownie po zatozeniu

\ 4 noweigly. (1)

(

(c )\ Plaska strona trzonka igly powinna by¢
@ | skierowana do tytu (B).

Wsuna¢ igle (C) do uchwytu igly
B A (o] maksymalnie gleboko (D).
}/\ Mocno dokreci¢ §rubg uchwytu igly.

Igta musi by¢ prosta i ostro zakozona.

Nalezy wymienic igle (2) jezeli jest
skrzywiona (A), stepiona (C) lub ma
uszkodzona kofcéwke (B).

W przypadku zastosowania igiet grubszych niz 90, konieczny jest
kontakt z serwisem w celu prawidfowego ustawienia maszyny.

14



ZAKLADANIE GORNEJ NITKI

prowadnik obok igly.

10 cm nitki poza igla. (0)

obudowie.

Uwaga: Przed zakladaniem
A nitki prelqezyé pretacznik
glowny do pozyii “O”.
Podnies¢ igielnice do jej
najwyzszej pozycji. Przestrzegac
podanej na rysunku kolejnosci
zakladania nitki. Jezeli ktorys z
etapow zostanie opuszczony lub
nitka nie zostanie prawidtowo
zatozona do prowadnikéw
maszyna nie bedzie szyla
prawidtowo. (1-5)
1. Nalozy¢ szpulke nici na
trzpien, podkladajac pod nia
filcowa podkladke.
2. Przetozy¢ nitke w lewo wokoél
pierwszego prowadnika.
3. Poprowadzi¢ nitke w dé6t
do prawej szczeliny, pod
prowadnikiem , a nastepnie do
gbry w lewej szczelinie.

4. Przetozy¢ nitke przez

dzwigni¢ podnoszenia nitki, a nastepnie wsunaé ja w druciany

5. Przelozy¢ nitke przez druciany prowadnik obok igly.

6. Nawlec nitke do igly od przodu do tytu. Pozostawi¢ ok.

Przetozy¢ nitke pod stopka i dalej w kierunku noza na

a. Podkladki filcowe pod
szpulki

15



WYCIAGANIE DOLNE]) NITKI

16

Przytrzymac koncowke gornej nitki lewq reka.
Obréci¢ kotem recznym do siebie tak, aby igla
zostala opuszczona, a nastgpnie podniesiona
do najwyzszej pozyciji. (1)

= Pociagnaé gbrna nitke, aby wyciagnac
dolng. Gérna nitka powinna ztapac
petelke nitki dolnej.

- Pociagna¢ ni¢ igtowa do siebie, pojawi sie
duza petelka dolnej nitki. (2)

- Wyciagna¢ ok. 15 cm obu nitek i utozy¢
je do tylu, pod stopka.




NAPREZENIE GORNE]J NITKI

4 ™\ Naprezenie gornej nitki
RN Standardowe ustawienie naprezenia to “4”.

. 4 Aby zwigkszy¢ naprezenie nalezy obroci¢ pokretto do pozycji
0zNaczoNej WyZszym numerem.

Aby zmniejszy¢ naprezenie obréci¢ pokretto do pozycji oznaczonej
nizszym numerem.
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A.  Prawidlowe naprezenie nitki - gérna i dolna nitka lacza
si¢ w materiale.

B.  Zbyt luzne naprezenie - gorna nitka tworzy petelki na
lewej stronie materiatu.

C. Zbyt silne naprezenie nitki - dolna nitka tworzy petelki
na prawej stronie materiatu.

I
+* .
’ (Y
. :.IJJ1
—
=
AL
7
-, ’
~~--¢’
e
u_ (@]
_—
|
e b

17



NAWLEKACZ IGLY

A Uwaga
Odtacz maszyne od zasilania poz. ("O").

Opusé podnosénik stopki. Podnies igle do
najwyzszej pozycji, obracajac kotem
recznym do siebie, az znak (1) bedzie
zgodny z linig na maszynie.

@ Znak

@ Linia na maszynie

Przesun w dot dzwignie nawlekacza igly lewa
reka ,dwoma palcami (jak na rysunku) i
przeléz nitke prawa reka pod prowadnik jak na

rysunku

D Prowadnik

Przesun dzwignie nawlekacza maksymalnie w dot
dwoma palcami tak daleko jak to mozliwe.
Nawlekacz igly automatycznie przekreci sig, a
haczyk (1) chwytajacy przechodzi przez ucho igly
(UWAGA:haczyk jest wygiety w dot)

M Haczyk

@ Igta

Trzymaj nitke z przodu prawg reka i upewnij

si¢ ,ze jest pod haczykiem w srodku nawlekacza
(widoczne widetki ), pod haczykiem.

Nastepnie prawg reke podniesé nitke lekko do géry
ponad poziom nawlekacza i przesuni reke do siebie.

@ Haczyk

Trzymaj ni¢ luzno ,lekko popusé¢ i powoli
jednoczesnie zwolnij dzwigni¢ nawlekacza.
Haczyk obraca si¢ i przechodzi przez nitke przez
ucho igly tworzac petle. Przeciagnij ni¢ przez
ucho igly.

Wazne: Haczyk powinien wej$¢ w oczko
igly swobodnie. Jesli nie wchodzi to albo
igla jest zbyt nisko lub nawlekacz nie jest
opuszczony do konca.



OPUSZCZANIE ZABKOW TRANSPORTERA

Przy standardowym szyciu zabki powinny by¢ podniesione.
Przy haftowaniu z recznym prowadzeniem materialu,
przyszywaniu guzikéw i cerowaniu nalezy opuscic¢ zabki.

Aby podnies¢ (a) lub opusci¢ (b) zabki transportera:

1. Zdja¢ pojemnik z akcesoriami.

2. Przesuna¢ dzwignie opuszczania zabkéw do pozycji (b) v

Aby podnies¢ zabki przesunaé dzwignie do pozycji (a) A,

Zabki zostang podniesione przy rozpoczeciu szycia.

Wazne: Przekrec kotem recznym do
siebie, aby zabki zaskoczyly w
prawidlowe polozenie.

19



SZYCIEWSTECZ

~N

.
.0

S
SN
e

NS

s

SR

ey

S

\ :‘ \ J’

)
é(
=y
.A’
3

S
2
\

%

TR oY,
el
2

S0

\X‘.

Ry £
S
fotatete!

>
L

505
Z

SRR

A
%

()

\\/

e

%
255
telsieiels
tatotutete!
Fytel
2

5

¥
o’y
oy

3

55

4
0%
i
3
4
4
<
\ -

ey
R
ot

Szycie wstecz stosowane jest do mocowania nitki na koricu Sciegu
lub dla wzmocnienia szwu. Przy koficu szwu nalezy wcisnaé w doét
dZzwignie szycia wstecz i lekko nacisna¢ rozrusznik. Wykona¢ kilka
$ciegdw do tytlu. Zwolni¢ dZzwigni¢ szycia wstecz, a maszyna zacznie

szy¢ do przodu (A).
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1. Zatrzymac maszyne w miejscu, w ktérym chcemy zmieni¢
kierunek szycia, z igla wbita w material.

2. Podnies¢ stopke i obroci¢ material traktujac igle jako punkt
obrotu.

3. Opusci¢ stopke i rozpoczaé szycie w nowym kierunku.
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OBCINANIE NITKI

Obréci¢ kotem recznym do siebie, aby podnies¢ dzwignie
podnoszenia nitki do jej najwyzszej pozycji. Podnies¢ stopke i
wyciagna¢ material do tytu.

—

Przytrzymad nitki za stopka. Uzywajac obu rak popowadzi¢ nitki

do szczeliny w tylnej czesci preta utrzymujacego uchwyt stopki, a
nastepnie pociagnac w doét aby obciac nitki. Mozna réwniez korzystad
z noza na obudowie maszyny (B).
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Pokretto szerokosci Sciegu
Pokretto dlugosci Sciegu
Okienko z wybranym $ciegiem
Pokretlo wyboru sciegu

DzZwignia szycia wstecz

Dla $ciegu prostego nalezy wybraé
wzor “A” pokretlem wyboru Sciegu (4).
Wyregulowaé dtugosé sciegu pokrettem
(2). Mozna wybra¢ dowolna pozycje
igly obracajac pokretlem szerokosci
Sciegu (1).

Dla $ciegu zygzakowego wybra¢ wzor
“B” pokrettem wyboru $ciegu (4).
Wyregulowaé dlugosé $ciegu pokretem
(2) 1 szeroko$¢ Sciegu pokrettem (1) w
zaleznosci od rodzaju materiatu.

Aby szy¢ sciegami pokazane w lewym
rzedzie na panelu nalezy wybraé
pokrettem wyboru litere podana pod
symbolem $ciegu.

Wyregulowa¢ dlugos¢ i szerokosé
$ciegu pokrettami.

Aby szy¢ Sciegi z prawego rzedu nalezy
obréci pokretto do pozycii ,,S”, wybrad
Scieg ktérym checemy szyc.



DOBOR IGIEL/ MATERIALOW/ NICI

Poradnik doboru igiet, materiatow, nici

ROZMIAR .
IGLY MATERIAL NIC
Materialy cienkie-cieka bawelna, woal,
9-11(65-75) jedwab, muslin, dzianiny bawelniane, Cienkie nici bawelniane, nylonowe lub
trykot, jersey, krepa, tkaniny poliestrowe, poliestrowe.
sukienkowe i na bluzki.
Materialy sredniej grubosci - bawelna,
12(80) satyna, ptétno zaglowe, podwéijne dzianiny,
cienka welna. Wiekszos¢ nici w sprzedazy ma Srednia
Materialy sredniej grubosci - bawelna, g}'u(bosc jest Od.p oTerdma do tych materl_a v
14(90) . S . iigiel. Do materialéw syntetycznych nalezy
welna, ciezsze dzianiny, frotte, denim. : ... . L s
- uzywac nici poliestrowych, a do materialéw z
Materialy grube-kanwa, welna, plétno wlokien naturalnych nici bawelnianych.Nalezy
namiotowe, materialy pikowane, denim, stosowac ta sama nic¢ jako gérna i dolna.
16(100) . . AR iy
matetialy obiciowe / cienkie i §redniej
grubosci/.
180110 Grube tkaniny plaszczowe, obiciowe, skora, | Nici grube, nici dywanowe . (Zastosowac
(19 tworzywa sztuczne. wyzszy docisk stopki.)

Wazne: Nalezy dostosowa¢ rozmiar igly do grubosci nici i materiatu.

IGLY WYJASNIENIE RODZAJ] MATERIALU
HAX1 Standardowe , ostre igly. Rozmiary od Tkaniny naturalne-welna, bawelna, jedwab, itp.
15%1 cienkich do grubych. 9 (65) to 18 (110) Nie zalecane do podwdjnych dzianin.

Materialy naturalne i syntetyczne, poliestrowe.
15%1/705H | Iely 2 pol-okragla koricowka, 9 (65) do 18 | DAaniny poliestrowe, trykoty, dzianiny
g pjedyncze i poddjne. Moga by¢ stosowane

(SIN) (10 zamiast igiel 15X1 do szycia wszystkich typow
materialéw.
15%1/705HS Zianiny . Zianiny stiumy
Toly 2 okragla koricowka 9 (65) do 18 (110) Dzlgnlny swetr(')we, lycra, dzianiny na kostiumy
(SUK) i kapielowe, elastik.
130 PCL Toly do skory. 12 (80) do 18 (110) Skora, winyl, mat. obiciowe. (Pozostawiaja

mniejsze dziurki niz grube igly)

@D Uwaga:
1.

Igly podwdjne moga by¢ stosowane do stebnowania i szwéw ozdobnych.

2. Przy szyciu igla podwdjng pokretlo szerokosci sciegu powinno by¢ ustawione w pozycji
nizszej niz “2.5”.

3. Europejskie oznaczenie rozmiaru igly to 65, 70, 80 itp. Amerykarskie i japoniskie
oznaczenia to 9, 11, 12 itp.

4. Igle nalezy czesto wymiania¢ (Srednio przy kazdej szytej rzeczy ) oraz przy kazdych
oznakach zrywania nitki lub przepuszczania $ciegéw.
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SCIEG ZYGZAKOWY

\

N\ Ustawi¢ pokretlo wyboru $ciegu w pozycji “B”.

Funkcja pokretia regulacji szerokosci Sciegu

Maksymalna szeroko$¢ $ciegu zygzakowego to “5”; ale moze
by¢ ona zmniejszana. Szeroko$¢ zwicksza si¢ gdy obracamy

— W N\
TN AN
o_—_—

2N

pokretto zygzaka od “0” do “5”. Przy szyciu igla podwdjna nie

|
/

N

nalezy ustawiaé szerokosci wyzszej niz “2.5”. (1)
AL 3275

Funkcja pokretta regulacji dtugosci Sciegu przy szy-
ciu Sciegiem zygzakowym

©

Gestosc sciegu zygzakowego zwigksza sie gdy pozycja
pokretla dlugosci ciegu zbliza sie do “0”. Wigkszos¢ Sciegow
zygzakowych wykonywana jest przy dtugosci  “2.5” lub

\_ ) nizszej. (2)

Scieg satynowy
Gdy dlugos¢ $ciegu ustawiona jest w zakresie

“07 - 17, $ciegi ulozone sa bardzo gesto, tworzac $cieg
satynowy uzywany do obszywania dziurek lub jako
dekoracyjny.

Szycie cienkich materiatow:

Przy szyciu bardzo cienkich materialéw zaleca si¢ stosowanie
usztywniacza z lewej strony materiatu.
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SCIEG PROSTY | POZYCJA IGLY
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Pokretlo szerokosci Sciegu
Pokretlo dtugosci Sciegu
Okienko z wybranym $ciegiem
Pokretto wyboru Sciegu

DzZwignia szycia wstecz

Obréci¢ pokretlem wyboru Sciegu tak,
aby okienko wskazywalo scieg prosty

@A)

Ogodlna zasada - im grubszy material,

ni¢ i igla tym dluzszy powinien by¢

Scieg.

Wybra¢ pozycje igly od centralnej
do lewostronnej zmieniajac pozycje
pokretla szerokosci sciegu (1) od “0”

dO “g.
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SCIEGI OVERLOCKOWE

VW ©

25

/77 ©

Szycie, obrzucanie, widoczne podwinigcia.
Ustawi¢ pokretto dlugosci sciegu w pozycji “3” lub “S”.

Szerokos¢ Sciegu nalezy wyregulowa¢ odpowiednio do rodzaju materiatu.

Scieg overlockowy podwoijny / zamkniqty:E
Pokretlo dtugosci Sciegu w pozycji S.

Stosowany do cienkich dzianin, dzianin wykonanych recznie (1)

Standardowy Scieg overlockowy:E
Pokretto dtugosci Sciegu w pozycji S.
Stosowany do dzianin, jerseyu, wykoniczen dekoldu (2)

N

§cieg overlockowy elastyczny:
Pokretlo dtugosci Sciegu w pozycji S.

Stosowany do dzianin, jerseyu, wykonczen dekoldu. (3)

Wszystkie $ciegi overlockowe sa odpowiednie do szycia i wykonczenia
brzegéw materialu w jednej operacji.

Przy obrzucaniu igla powinna nieznacznie wychodzi¢ poza brzeg materiatu.

Uwaga: Nalegy ngywai nowych
igiel, igiel 3 zavkraglong korcowkq
Inb igiet do materiialow elastycznych!
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SCIEG KRYTY

Shuzy do podwinie¢ zaston, spodni, spddnic, itp.

A Scieg kryty do tkanin. Pozycja “C” pokretla wyboru Sciegu.

M Scieg kryty do materialéw elastycznych. Pozycja “D” pokretta wyboru
Sciegu.

Ustawi¢ maszyne jak pokazano na rysunku.

Uwaga: Wykonanie sciegu prostego wymaga pewnej praktyki. Zawsze
nalezy wykonac probke na skrawku materiatu.

Ztozy¢ material jak pokazano na rysunku, prawg strona do gory. (1)
Utozy¢ material pod stopka. Obréci¢ kolem recznym do siebie, az igla
przesunie si¢ maksymalnie w lewo. Igla powinna lekko “lapa¢” brzeg
zlozenia materiatu. Jezeli igla nie “lapie” brzegu lub wchodzi w niego zbyt
daleko nalezy wyregulowaé szerokosé¢ sciegu. (2) Ustawi¢ prowadnik (3)
pokretltem (4), tak aby prowadnik przylegal do brzegu zlozZenia materiatu.
Szy¢ powoli lekko naciskajac rozrusznik. Prowadzi¢ material przy brzegu

prowadnika.

a.  Szerokos¢ $ciegu
b.  Dtlugoséc¢ $ciegu

c.  Stopka

d.  Scieg obrzucajacy
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AUTOMATYCZNE OBSZYWANIE DZIUREK

N —

Ol I

27

Jest to prosta operacja, gwarantujaca tadne wykonanie dziurek. Zawsze nalezy
najpierw wykona¢ probng dziurke na skrawku materiatu.

Obszywanie dziurek
1. Uzywajac kredy krawieckiej zaznaczy¢ pozycje dziurki na materiale.
2. Zalozy¢ stopke do dziurek i ustawi¢ pokreto wyboru Sciegu w pozyc

Ustawi¢ pokretto dlugosci Sciegu w pozycji . Wyregulowaé szerokos$é
$ciegu: 3 dla waskich dziurek lub 5 dla szerokich dziurek.

3. Opuscic stopke ustawiajac ja tak, aby znaki na stopce pokrywaly si¢ z
oznaczeniami na materiale (A). (Jako pierwszy zostanie wykonany przedni
rygielek.)

Otworzy¢ pokrywe stopki i wlozy¢ guzik (B).
Opusci¢ dzwigni¢ obszywania dziurek i lekko popchnac ja do tytu (C).

Rozpoczaé szycie przytrzymujac lekko gérng nitke.

N e

Elementy dziurki zostana wykonane w kolejnosci pokazanej na rysunku

D).

8. Zatrzymadé maszyne po wykonaniu dziurki.

Obszywanie dziurek na materiatach elastycznych (E)

Przy wykonywaniu dziurek na materiatach rozciagliwych nalezy zalozy¢ pod
stopke gruba ni¢ lub kordonek. Podczas obszywnaia dziurki jej kolumny beda
wykonywane na kordonku.

1. Zaznaczy¢ kreda krawiecka pozycje dziurki na materiale, zalozy¢ stopke
do dziurek i ustawi¢ pokretlo wyboru $ciegu w pozycji . Ustawi¢

pokretto dlugosci Sciegu w pozycji wn,




Zalozy¢ gruba nitke na haczyk z tytu stopki, przetozy¢ konce nitki do przodu stopki, wprowadzi¢
je do rowka i zwigzac.

Opuscic¢ stopke i rozpoczaé szycie.

* Ustawi¢ szeroko$¢ Sciegu odpowiednia do pokrycia $rednicy nici wzmacniajacej lub kordonka.

Po obszyciu dziurki sciagnac kofice nici wzmacniajacej aby zlikwidowac petelke w tylnej czesci

dziurki, obcia¢ konficowki nitki poza dziurka.

BALANS PRAWE] | LEWE)] KOLUMNY DZIURKI

s

Gestos¢ Sciegu prawej i lewej strony
dziurki moze by¢ regulowana
pokrettem, znajdujacym si¢ w poblizu
kola recznego.

Pokretlo to powinno by w neutralnej
pozycji, pomiedzy + a -).

Jezeli $ciegi lewej strony dziurki sa zbyt
geste nalezy obrécié pokretlo w lewo
(+). Obrét pokretla w lewo rozrzedzi
$ciegl zygzakowe lewej kolumny.
Jezeli $ciegi lewej kolumny dziurki sa
zbyt rzadkie nalezy obréci¢ pokretto
w prawo (-). Obrét pokretta w prawo
spowoduje zageszczenie Sciegdw lewej
kolumny.

Sciegi prawej kolumny dziurki reguluje
si¢ pokrettem dlugosci $ciegu.
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WYBOR SCIEGOW ELASTYCZNYCH

Scieg prosty potréjny: (1/3)
Pokretlo wyboru Sciegu w pozycji “A”.
Stosowany do szwéw wzmocnionych.

Obréci¢ pokretto diugosci Sciegu do pozycji “S”.

Maszyna bedzie wykonywala dwa $ciegi do przodu i jeden

Scieg do tyltu.

Daje to potrédjne wzmocnienie.

Scieg zygzakowy potréjny: (2/4)
Pokretlo wyboru Sciegu w pozycji “B”.
Stosowany do szwéw wzmocnionych, podwiniec i

ozdobnych podwinigc.

Obréci¢ pokretto diugosci sciegu do pozycji “S”.
Ustawi¢ szerokos¢ sciegu w zakresie “3” do “5”.

Scieg zygzakowy potréjny odpowiedni jest do sztywnych
materialow jak denim, sztruks, itp.
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CEROWANIE Z RECZNYM PROWADZENIEM MATERIALU

Ustawi¢ maszyng jak na rysunku.

Przesunaé dzwignie transportera w prawo, aby opusci¢ zabki. (1)

Zdja¢ uchwyt stopki. (2)

Zalozy¢ stopke do cerowania. DZwignia (A) powinna znajdowac si¢ za sruba
uchwytu igly (B). Weisnac stopke mocno od tytu i dokrecié¢ $rube (C). (3)
Przesy¢ najpierw wokét brzegéw dziury aby zabezpieczy¢ nitki. (4) Pierwszy
rzad: Zawsze szy¢ od lewej strony do prawej. Obrocic¢ prace o 90 stopni i
ponownie przeszyc.

Dla utatwienia pracy oraz lepszego efektu zaleca si¢ stosowanie tamborka do
cerowania.
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SCIEG CERUJACY

33

Ustawi¢ zadana dtugos¢ Sciegu pokrettem.

Ustawi¢ pokretto wyboru $ciegu na Scieg prosty, centralna pozycja igly.
Ustawi¢ pod stopka miejsce do cerowania, z podktadows tkaning
wzmacniajaca.

Opusci¢ stopke i szy¢ do przodu i do tyltu, uzywajac dzwigni szycia
wstecz.

Powtarzac te czynnosci, az calg uszkodzona powierzchnia zostanie
pokryta rzedami $ciegdw cerujacych.




PIKOWANIE

Ustawi¢ pokretto wyboru Sciegu jak na rysunku.

Wsunaé prowadnik do pikowania do otworu w uchwycie stopki i ustawic
zadana odleglosé.

Ustawi¢ material i szy¢ kolejne rzedy Sciegdw prowadzac prowadnik po
uprzednio wykonanym rzedzie.

A
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KONSERWACJA

c Uwaga: Przed wyjmowanien lub montagem czesei
maszyny, przed oliwiniem nalegy upewnic sig, e maszyna
Jest odiqezona od Fridia zasilania, a przetacznik glowny

Jest w pogygi “O”

Zdejmowanie ptytki iglowej:

Obréci¢  kolem recznym do siebie , az igla  zostanie
podniesiona do najwyzszej pozycji. Otworzy¢é pokrywe
frontowa i odkreci¢ plytke igtowa $rubokretem. (1)

Czyszczenie zabkéw transportera:

Wyjaé bebenek i wyczysci¢ caly obszar szczoteczka. (2)

Czyszczenie i smarowanie chwytacza:

Wyjac¢ bebenek. Przesunaé¢ dwa wystajace ramiona blokady
oslony chwytacza (a) na zewnatrz. Zdja¢ ostone chwytacza (b),
wyja¢ chwytacz (c) i wyczysci¢ mickka $ciereczka. Nasmarowac
w punktach (d) 1-2 kroplami oleju maszynowego. Obroci¢
kolem recznym az naped chwytacza (e) znajdzie si¢ w pozycji
lewostronnej. Zalozy¢ chwytacz (c). Zatozy¢ ostone chwytacza
i obréci¢ do wewnatrz wystajace blokady ostony. Zatozy¢
bebenek i plytke iglowa.

Wazne: Pozostalosc materiatn i nici muszq by¢ regularnie
usuwane 3 masyny. Maszgyne nalezy poddawaé okresowym
przegladom w antoryzowanych punktach serwisowych.
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USUWANIE USTEREK

Problem Przyczyna Korekta
Zrywanie 1. Nieprawidlowo zalozona nitka 1. Ponownie zalozy¢ nitke.
gbrnej nitki 2. Zbyt silne naprezenie nitki 2. Zmniejszy¢ naprezenie nitki
3. Zbyt gruba ni¢ do igly 3. Zastosowac grubsza igle
4. Nieprawidlowo zalozona igla 4. Wyja¢ i ponownie zalozy¢ igle (plaska strona do
5. Ni¢ owinigta wokoét krazka blokujacego tytu)
6. Uszkodzona igla 5. Zdja¢ i ponownie zalozy¢ szpulke nici
6. Wymienic igle
Zrywanie 1. Nieprawidlowo zalozony bebenek 1. Wyjac¢ i ponownie zalozy¢ bebenek, wyciagnac
dolnej nitki 2. Nieprawidlowo zalozona dolna nitka nitke. Nitka powinna rozwija¢ si¢ swobodnie.
3. Zbyt silne naprezenie dolnej nitki 2. Sprawdzi¢ bebenek.
3. Obnizy¢ naprezenie dolnej nitki.
Przepusz- 1. Nieprawidlowo zalozona igla 1. Wyja¢ i ponownie zalozy¢ igle (plaska strona do
czone Sciegl 2. Uszkodzona igla tylu)
3. Nieprawidlowy rozmiar igly 2. Zalozy¢ nowa igle.
4. Nieprawidlowo zalozona stopka 3. Wybra¢ rozmiar iglyodpowiedni do nici i
materiatu
4. Sprawdzi¢ i prawidlowo zalozy¢.
F.amanie 1. Uszkodzona igla 1. Zalozy¢ nowa igle.
igly 2. Nieprawidlowo zalozona igla 2. Prawidlowo zalozy¢ igle (plaska strong do tytu)
3. Nieodpowiedni rozmiar igly do materialu 3. Wybrac igle odpowiednia do nici i materiatu
4. Nieprawidlowa stopka 4. Wybra¢ prawidtowa stopke.
Zbyt luzny 1. Nieprawidlowo zalozona nitka. 1. Sprawdzi¢ zalozenie nitki
$cieg 2. Nieprawidlowo zalozona dolna nitka 2. Prawidtowo zalozy¢ dolna nitke
3. Bledna kombinacja igly/materiatu/nici 3. Igta musi by¢ odpowiednia do typu materiatu i
4. Nieprawidlowe naprezenie nici nici
4. Skorygowac naprezenie
Marszczenie i 1. Zbyt gruba igta do materiatu 1. Wybra¢ ciefisza igle
falowanie szwu | 2. Zle ustwiona dlugos$¢ $ciegu 2. Zmniejszy¢ dlugosé sciegu
3. Zbyt silne naprezenie nitki 3. Zmniejszy¢ naprezenie nitki
Nieréwny $cieg, | 1. Niska jako$¢ nici 1. Wybraé ni¢ lepszej jakosci
niero’nomieme 2. Zle zalozona dolna nitka 2. Wyja¢ bebenek i prawidlowo zalozy¢ dolna nitke.
PO(:a"fafle 3. Material jest naciagany podczas szycia 3. Nie ciagna¢ materialu podczas szycia, pozwoli¢
materialu

aby byl podawany przez zabki transportera.

Glosna praca

—_

. Maszyna wymaga smarowania

1. Nasmarowa¢ maszyne

maszyny 2. Chwytacz lub igielnica sa zanieczyszczone 2. Wyczysci¢ chwytacz i zabki transportera
olejem lub wloknami materiatu 3.Stosowac olej maszynowy wysokiej jakosci
3. Zastosowano olej niskiej jakosci 4. Wymieni¢ igle.
4. Uszkodzona igla
Blokada Ni¢ zaplatana w chwytaczu Zdjac¢ gorna nitke i bebenek, obrdci¢ kotem
maszyny recznym do tylu i do przodu i wyjaé pozostatosci

nici. Nasmarowad, jak opisano w instrukcji.
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